Cilindro pneumatico

Série CJ2
010, 216

Tipo pés dupla | Flange traseiro

Roscas nas faces traseira e dianteira

sao adicionadas aos
tipos de montagem.
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sensor magnetico da extremidade da haste o
0 ajuste fino da posicdo do sensor magnético é possivel A deflexdo da extremidade da haste foi
simplesmente soltando o parafuso fixado ao sensor magnético. reduzida montando um anel de desgaste no Cs1
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0 suporte do sensor transparente pistdo como standard.
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Referéncias com suporte de extremidade da haste e/ou suporte pivo disponiveis

N&o é necessario pedir um suporte para o cilindro aplicavel separadamente
Nota) O suporte de montagem é fornecido junto com o produto, mas nao montado.

Exemplo) CDJ2D16-50RZ- N W -M9BW-B
T

s SR - c : N
Suporte pivo N: Kit do suporte pivo | B UENTELENERT g:f:asst'gme da g:‘:fa :tae
Nenhum e fixag&o oscilante Nenhum V: Junta articulada T: Tipo plano
g traseira fémea simples
0 suporte pivo Junta articulada simples P
fornecido junto com
0 produto, mas nao
montado. Capa da extremidade da haste (tipo plano)
+ Somente para o tipo CJ2D N N W: Garfo U: Tipo redondo
(fixagao oscilante traseira fémea) Capa da extremidade da haste (fipo redondo)
J

p
Varias opcoes de suporte de montagem

 Suportes de montagem adequados
podem ser selecionados para a
condicdo de instalacao.

* Aprimoramento na liberdade de
montagem

N: Suporte pivd

D: Fixacao oscilante
traseira fémea

G: Flange traseiro

U: Capa da extremidade

B: Basico
da haste (tipo redondo)

E: Roscas nas faces
dianteira e traseira

M: Pé duplo

T: Capa da extremidade

da haste
(tipo plano)
V: Junta articulada simples
¢ W: Garfo

p
2tipos de montagem de sensores magnéticos compactos
o Montagem por abracadeira
o Montagem em trilho

0 tipo de montagem, abragadeira ou trilho do sensor magnético
podem ser selecionados com a referéncia do modelo.
Sensor magnético compacto resistente a dgua agora esté disponivel
e Sensor de estado sélido D-M9[JA(V)

(Cabecote traseiro
4 tipos de formato de
cabecote traseiro estao
disponiveis.

Aplicvel ao tipo de entrada perpendicular do cabo
.

As especificacoes

e dimensoes sao
iguais as do produto
existente.

[Nenhuma substéncia nociva ao meio ambiente é utilizada
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O ajuste fino da posicao fixa
do sensor magnético pode ser
executado soltando o parafuso
fixado do sensor magnético
sem soltar a banda de
montagem do sensor
magnético. Operabilidade
melhorada em comparacéao
com o ajuste da posicao fixa
do sensor magnético
convencional, em que a banda
de montagem completa do
sensor requer o afrouxamento.

Variag6es de curso

(Facil ajuste fino da posicao do sensor magnético

Parafuso fixado a0 sensor magnético
i
l Sensor magnético
' ./

Suporte do sensor

Visibilidade do LED

indicador melhorada com o
suporte do sensor de resina
transparente (especificagao

padrao)
Retentor do sensor l

I\r\e

Banda de montagem
do sensor magnético

Parafuso de montagem
do sensor magnético
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Cilindro pneumatico
Padrao: Dupla acao, Haste simples

Série CJ2

o1

0, 016

Como pedir

Com anel magnético

Mont:

i)

Basico
Roscas nas faces dianteira e traseira
Fixagdo oscilante traseira fémea

[10] 1omm |
[16] 16mm |

Curso padrao

Pé simples
Tipo pés dupla

Diametro (mm)

Curso padréo

Flange dianteiro
Flange traseiro

©OmE|r|omwm

10

15, 30, 45, 60,
75, 100, 125, 150

= O suporte de
montagem € enviado

16

15, 30, 45, 60, 75,

Suporte pivo

Tipo de montagem
do sensor magnético

[ A ]Montagem em triho
| B ortagem porabageceia

100, 125, 150, 175, 200

junto com o produto,
mas nao montado.

« E possivel a producgao de cursos intermediarios em
intervalos de 1 mm. (Espagadores nao séo utilizados.)

Nada Nenhum
0 suporte pivd é fornecido Numero de sensores
N junto com o produto, mas magnéticos
nao montado. Nada 2 pes.
+ Somente para CJ2D (tipo de S 1 pe.
fixagao oscilante traseira fémea) = " pecas.

# O suporte pivo € enviado junto
com o produto, mas nao

. _ Produzido conforme o recebimenlo_de pedido. montado. Sensor magnético
Localizacéo da porta no cabecote traseiro e————— Suporte da extremidade da haste [Nada [Sem sensor magiéico]
Nada |Perpendicular § Nada Nenhum i * Para sensores magnéticos
ao eixo \ Junta articulada simples aplicaveis, consulte a tabela
- w Garfo abaixo.
X B T |Capada da haste (tipo plano)
R Axial \ . U | Capa da exiremidade da haste (tipo redondo)
) o - - - - " * O suporte da extremidade da haste ¢ fornecido junto com o produto, mas nao montado.
* Para o tipo de fixago oscilante traseira fémea, o produto é perpendicular ao eixo do cilindro. . ym pino da junta articulada nao & fonecido com a junta articulada simples.
« Para 0 tipo de saliéncia de dupla face, o produto é perpendicular ao eixo do cilindro.
Sensores magnéticos ap|iCéVei$/c0nsulte as paginas 1559 a 1673 para obter mais informag6es sobre sensores magnéticos.
Tensdo da carga Modelo do sensor magnético Comprimento do cabo (m)
Tipo | Fung&o especial i?éﬁg: Ca?:;ﬁ;" © - e Montagem por abragadeira]| Montagem em trilho| 0,5 | 1 | 3 | 5 |iennd SO0 Clij"g,a |
| Perpendicular] Em linha [P Em linha |(Nada) (M) (L) | (2) | (N) P e
a 3ios (NPN) 5V12V MONV M9N M9ONV M9ON ® 0o e O — ] S
-] o Grommet| | 3-fios (PNP) | M9PV M9P MOPV M9P ® @/ ® O|—| O
2 otios 12V MOBV | MOB | M9BV | MoB | e (@@ |O|—| O | _
g Conector = H7C J79C — e | — o/ 00 —
£|  Indicagao de 3ios (NPN) 5V12V MONWV | MONW |MONWV | MONW | @ (@ (@ O|—| O ineo| Relé
o | diagnostico Sim| 3ios (PNP) |24 V|~ ™ — M9PWV | MOPW | MOPWV | M9PW | @ (@ (@ | O |— (e} PLC
8 | (indicador de 2 cores) 2-fios 12V M9BWV | MOBW |[M9BWV | MOBW | @ (@ [@[O[—| O | —
'3' Resistente 2 dgua Grommet| | 3ios (NPN) sV12V MONAV* M9NA*’_‘ MINAV™| MONA™ | O (O [@|O|—| O ool
5 |indicador de 2 cores) 3-ios (PNP) ' M9PAV**| MOPA™ |[MOPAV™'| MOPA™ | O [O [@[O|—| ©
@ 2-fios 12V M9BAV*| M9BA™ [MIBAV**| M9BA™ | O |Oo |@|O[—| © -
& 4-fios (NPN) 5V,12V = H7NF — F79F ® | — @ O |— O [Ciruitode Ol
- *3'“05 W_| sv - A9V | A9 | A%V | A% | ® |—|®|—|—| — [mneo —
g Gromme Sim — [ 200v | — = A72 | A72H | ® |—|® | —|—| — | _
2 —_— L 100V | A93V | A93 | A93V | A93 (e |[—[e|e[—| —
g Nao|  ios 1oy [0Voumens| A0V A90 A90V A0 [ @ [—[e[@[—[ — [omioko| Rels,
@ Sim 24V — = C73C | A73C = o —|(oj0o0| — - | PLC
3 Conector [Nao| 24Voumenos]  — C80C | AsOC — o | —[o[e]@] — [omixd
Grommet Sim — — = = A79W - e | —|o|—|—| — -

=+ Sensores magnéticos tipo resistente a 4gua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC n&o pode garantir a resisténcia a agua. Contate a
SMC sobre os tipos resistentes a dgua com as referéncias acima.

+Simbolos de comprimento do cabo: 0,5
1m

+ Uma vez que ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 56 para obter detalhes.

Nada (Exemplo)
M (Exemplo) M9
L (Exemplo

N (Exemplo) H7Cl

MONW
NWM
MONWL
Z (Exemplo) MONWZ

N

* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1626 e 1627.

* Sensores magnéticos de estado sélido marcados com “O” sdo produzidos apds o recebimento do pedido.

+ Os sensores magnéticos D-A9C/MITI/MICIW/A7LIL/AB0LI/F700/I700] sdo enviados em conjunto, (mas nao montados). (Para montagem em banda, apenas suportes de montagem do sensor
magnético séo montados antes do envio.)
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Cilindro pneumatico L.
Padrao: Dupla acéo, Haste simples Série CJ2

Especificacoes
Diametro (mm) 10 I 16
Acédo Dupla agéo, Haste simples
Fluido Ar
Presséo de teste 1 MPa
Pressdo maxima de trabalho 0,7 MPa c."
Presséo minima de trabalho \Amamcedar de borracha 0,06 MPa

Sem sensor magnético: —10°C a 70°C
Com sensor magnético: —10°C a 60°C

(x]
C—
-}

Temperatura ambiente e do fluido (Sem congelamento)

Amortecedor Amortecedor de borracha
Lubrificacdo Nao requer (dispensa lubrificagdo)
do pistdo ‘Amomeedor de borracha 50 a 750 mm/s
Energia cinética admissivel | Amorecedor de borracha 0,035 J I 0,090 J CJ2
+1,0
. Tolerancia de comprimento do curso ’ M2
Simbolo i 0 FZ

Amortecedor de borracha

[=)
=
~

Montagem e acessOrios/Para obter detalhes, consulte a pagina 50.

%

@---Montado no produto  O---Peca estes separadamente.

. Fiagho osclrte
L. 2 Fixagdo oscilante*| "ratoia famea
Montagem Basico Pé Flange | iatemea (incindo suporte em 7) CG1

Consulte as paginas 51 a 56 para obler Informagoes Sobre Giindros. o | Porca de montagem ° Y PY — —
com sensores 8
- p < | Porca da haste [ [ [ ] ] CG1
« Curso minimo para montagem do sensor magnético g - - — -
« Posic@o adequada de montagem do sensor magnético Pino da fixacdo oscilante — — — [ J [ J
(deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem n n
« Intervalo de operagao < |Junta art!culada simples o o o o o CG3
* Suportes de montagem do sensor magnético/ & |Junta articulada dupla* [e] [¢] o [e] [e]
Referéncia & | Tampa da exiremidade da haste (tipo Plano/Redondo) o e} [} O [e) MB
o Suporte em T — — — [¢] [

= Um pino e os anéis retentores estao incluidos na fixagao oscilante traseira fémea e/ou na junta
articulada dupla.

=
™
—

Suportes de montagem/Referéncia

— CA2
Suporte de Diametro (mm) 7
montagem 10 16
Suporte tipo pé CJ-L010C CJ-L016C CA2
Suporte do flange CJ-Fo10C CJ-FO16C
Suporte em T* CJ-T010C CJ-T016C cs1

+ Um suporte em T é usado com o tipo de fixagdo oscilante traseira (D).

(3]
(7]
N

Exemplo de pedido de montagem de cilindro Pesos

. Diametro (mm) 10 16
Modelo de cilindro: Basico 2 46
CDJ2D16-60Z-NW-M9BW-B Peso basico Tubulagao axial 22 46
Fixagao oscilante traseira fémea (Quando o aseia fémea (nclindo 30 osclant 24 54
curso é zero) Rosca de montagem no cabegote traseiro 23 48
Peso adicional por 15 mm de curso 4 7
Pé simples 8 25
Peso do suporte | Tipo pés dupla 16 50
de montagem Flange dianteiro 5 13
Flange traseiro 5 13
Junta articulada simples 17 23
Jluma. anicu]ada duplg ~ 25 21
Suporte pivé Acessorios (incluindo pino da articulagdo)
" Capa da i da haste (tipo plano) 1 2
Sensor magnético _ Capa da i da haste (tipo redondo) 1 2
Montagem por abracadeira Suporte em T 32 50
= Porca de montagem e porca da haste estao incluidas no peso basico.
Montagem D: Fixagéo oscilante traseira fémea Nota) A porca de montagem nao esta incluida no peso bésico para o tipo de fixagéo oscilante traseira fémea.
Suporte pivo N: Sim Calculo:
Suporte de extremidade da haste W: Junta articulada dupla Exemplo) CJ2L10-45Z D-OI
Sensor magnético D-M9BW: 2 pecas * Peso basico - 22 (210)
Montagem do sensor magnético B: Montagem por abragadeira « Peso adicional _XI:l
* O suporte piv, 0 garfo e 0 sensor magnético séo * Curso do cilindro . P
enviados jumo'com o produto, mas n&o montados. * Peso do suporte de montagem - 8 (tipo de pé axial) Technical
22 +4/15x45+8=42¢g data
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Série CJ2

Construgéo (Nao é possivel desmontar)

D)

13

9 @ ii4 ® ® @ i

)

Lista de pecas

CDJ2B10/16-(12- §

Ne Descricao Material Nota Ne Descricao Material Nota
1 Cabecote dianteiro Liga de aluminio Anodizado 9 Vedacao da haste NBR
2 Cabecote traseiro Liga de aluminio Anodizado 10 | Vedacao do pistdo NBR
3 Tubo do cilindro Aco inoxidavel 1 Gaxeta da camisa NBR
4 Haste do pistao Aco inoxidavel 12 Anel de Resina
5 Pistao A Liga de aluminio 13 Porca de montagem Aco-carbono Zinco cromado
6 Pistao B Liga de aluminio 14 Porca da haste Aco-carbono Zinco cromado
7 Amortecedor A Uretano 15 Anel magnético —
8 Amortecedor B Uretano
Dimensoes
Basico (B)

CJZB‘ Diametro ‘—‘ Curso H Localizacao da porta no cabecote traseiro | Z

Secao do detalhe Y

Y GA  Porta da tubulagéo 2 x M5 x 0,8
NN
()
f S MM a
Q
o3 % e |
°, N o
B-0s A F_|_NA
H S + Curso
Z + Curso
Porta da tubulagao
Localizagéo axial (R)
* O comprimento total do cilindro nao ¢é alterado.
(mm)
Diametro A B C D B GA | GB H MM NA | NB NDh8 NN S z
10 15 12 14 4 8 8 5 28 M4 x 0,7 125 | 95 8,8‘022 M8 x 1,0 46 74
16 15 | 183 | 20 5 8 8 5 28 M5 x 0,8 125 | 95 10 e M10 x 1,0 47 75
46 Z
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Cilindro pneumatico
Padrao: Dupla acao, Haste simples Série CJ2

Dimensoes

Pé simples (L)

CJZL‘ Diametro ‘—‘ Curso H Localizacao da porta no cabecote traseiro | Z

5
—
—t

Superficie da
tampa

(x]
C—
-}

NN F GA Portada tubulagéo 2 x M5 x 0,8 GB_

MM i $

H oD

0
-03

3
)

A\
=)
=
s

LH
LB
LY
~£
B
o
-
N

-
J:
by
IS
3
N

[) LT
(o]
=

[=)
=
@

2xoLC H S + Curso

Furo de
montagem

Z + Curso

Porta da tubulagao M5 x 0,8

Localizagao da porta no cabecote traseiro
Localizagao axial (R)

MB1
(mm)
Diametro | A [ B [ C | D | F [GA|GB| H [LB|LC[LH|[LT[LX|LY[LZ] MM [NA[NB] NN [S z FZAZ
10 1512 |14 | 4 8 8 5 | 28|15 |45| 9 |16 24 |165]| 32 | M4x0,7 |125|9,5| M8x1,0| 46 | 5 7 |74
16 15 |183] 20 | 5 8 8 5 | 28|23 55|14 (23|33 |25 |42 | M5x08[125|95|MI0x1,0| 47 | 6 9 |75 CAZ
CS1
Pé duplo (M) cs2
CJ2m | Diameto] - [Gurso |2
H
- NN F |GA Portada tubulagéo 2 x M5 x 0,8 GB F NN
Superficie da tampa | t /
OP— - hy
O a2 o
LX
Lz
4xoLC
Furo de montagem X| Y | NA NB| Y X
S + Curso
LS + Curso
Z + Curso
D-(1

(mm)
Diametro A | D|F|GA|GB| H [LB|LC|LH |LS |LT |LX|LY | LZ MM NA | NB NN S|X|Y |z -Xt

10 15| 4 28 [ 15 | 45| 9 | 60 [1,6] 24 [16,5] 32 | M4x0,7 [125] 95 | M8x1,0 [ 46 | 5 | 7 | 86 [foommica
16 15| 5| 8| 8|5 |28[23|55|14]65[23]|33[25]42|M5x08 [125|95|M10x1,0]47 | 6 | 9 [ 90 |[data
47
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Série CJ2

Dimensoes

Flange dianteiro (F)

CJ2F\ Diametro \—\ Curso H Localizacao da porta no cabecote traseiro \ 4

Superficie da tampa NN GA  Porta da tubulagéo 2 x M5 x 0,8 GB_
MM $
¢% Q) > i °$ /
& B s Ry,
FX FT B-0s
Fz 2% oFC A F | NA NB
Furo de H S + Curso
montagem Z + Curso
Porta da tubulagédo M5 x 0,8
‘
NV;
AR
\
Localizagao da porta no cabegote traseiro
Localizacgéo axial (R)
(mm)
Diametro A | B|C|D|F |FB|FC|FT|FX|FY|FZ | GA|GB| H MM NA | NB NN S| Z
10 15 | 12 | 14 4 8 13 [ 45|16 | 24 | 14 | 32 8 5 28 | M4x0,7 [125] 95 | M8x1,0 | 46 | 74
16 15 |18,3]| 20 5 8 19 | 5523|333 ] 20 | 42 8 5 28 | M5x0,8 |[125] 9,5 | M10x1,0 | 47 | 75

Flange traseiro (G)

0426 [Dimetro - [Gursa)| 2

GA  Porta da tubulagdo 2 x M5 x 0,8 GB_, Superficie da tampa
o NN = NN
b MM

oD
T

) gz

X 2xoFC
H S + Curso F Fz Furo de montagem
Z + Curso

(mm)

Diametro A B C D F |FB|FC | FT |FX|FY | FZ|GA|GB| H MM NA | NB NN S Y4
10 15 | 12 | 14 4 13 |45 |16 | 24 | 14 | 32 8 5 28 | M4x0,7 |125] 95 | M8x1,0 | 46 | 82
16 15 |18,3]| 20 5 8 19 [ 5523 | 33 | 20 | 42 8 5 28 | M5x0,8 |125] 9,5 | M10x1,0 | 47 | 83

®
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Dimensoes

Cilindro pneumatico L.
Padrao: Dupla a¢éo, Haste simples Série CJ2

Fixacao oscilante traseira fémea (D)

CJ2D Diametro | —[Curso |

+0,030

(]
€
pry

oCDH9 o CJP
GA  Portada tubulagao 2 x M5 x 0.8 NB Pino da fixagao oscilante (ocdd9-5.559)
- 5 Fl
< <
9 a L 9
. / ° 1 il R >< CJ2
o2 fj ywwii m e O:‘, )
@ Y cM2
o
j 402 -Z
B-0s A L.NA_| CXio
H S + Curso U cz.%s CMZ
Z + Curso R
ZZ + Curso CM3
CG1
-Z
« Os pinos de fixagdo oscilante e os anéis retentores estao incluidos. CG1
(mm)
Diametro A B C |[CDed)| CX | CZ D [GA|GB | H MM NA | NB S U Z zz CG3
10 15 12 14 3,3 3,2 12 4 8 18 28 M4 x0,7 | 125|225 5 46 8 82 87 MB
16 15 183 | 20 5 6,5 | 183 5 8 23 28 M5x0,8 | 125|275 8 47 10 85 93 -7
MB
- - " MB1
Roscas nas faces dianteira e traseira (E)
CA2
CJ2E [Diametro | ~[ Curso | Z Z
CA2
C$1
€S2
Secéo do detalhe Y
NN Y 9_& Porta da tubulagao 2 x M5 x 0,8 GB_ | YY
MM NN
& \ / :
3 (g Ers ;
o %
B A F | NA NB
2 Secao do detalhe YY
H S + Curso I.F,
Z + Curso
(mm) )]
Diametro A B C F GA | GB H MM NA | NB NDh8 NN S z
10 15 12 14 4 8 8 5 28 M4 x 0,7 125 | 95 8,&022 M8x 1,0 46 82 _xl:l
16 15 18,3 20 5 8 8 5 28 M5 x 0,8 125 | 95 10,8‘022 M10x 1,0 47 83

49
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Série CJ2
Dimensoes dos acessorios (opcio)

Junta articulada simples Pino de fixacéo oscilante Pino da articulacao

MM @NDH1o
L
RR: mt L1 tm
\— o~ _g)
Lid - i ‘ aQ
! ]
Al g NX=83 - F 8l
R4 12
Material: Aco laminado Material: Aco inoxidavel Material: Ao inoxidavel
5. | Dimeto an i | DATEND Anel etentor an | DATEND Anel retenor
Referéncia it | A1 Li| MM [NDx1o|NX| R | Us Referéncia wiciel Dd9 (d|L|Lim|t inckido Referéncial e Dd9 |d L |Lim|t ‘dito
1-J010C| 10 | 8 |21 |M4x0,7| 33 |31| 8 | 9 CD-J010| 10 | 33668 | 3 |152(122(1,2|0,3|TypeC32 CD-J010| 10 | 33685 | 3 [152(122]1,2]0,3| TypeC32
1-J016C| 16 | 8 |25|M5x08| 5% |64 12|14 CD-Z015| 16 | 56535 |4,8(227(183|1,5]0,7 | TypeC5 1Y-JO15| 16 | 5565 |4,8|166/122]15|0,7| TypeC5

 Para tamanho 610, 0 pino de fixag&o oscilante é desviado.

* Os anéis retentores estéo incluidos com um
* Os anéis retentores estdo incluidos com o pino da articulagao.

pino de fixagdo oscilante.

Porca da haste

Garfo Porca de montagem
d
MM oND furo Hto L d
Eixo dg
pRt 7
I S S (@a\ By Qs -
il \_/
Ay U NX "8° B. He
Lt 7 12
S B Hi
Material: Ago laminado Material: Aco-carbono Material: Ago-carbono
Referéncia| Samerg | A1 | L | Li | MM A . | Didmetro anais | Didmetro
Y-J010C 8 [152] 21 |Max07 Referéncia aplicavel B1 | C1 d Hi1 Referéncia aplicavel C2 d H2
Y-JO16C 11 [16,6] 21 | M5x08 SNJ-010C| 10 11 12,7 M8x10 | 4 NTJ-010C| 10 8,1 | M4x07 | 32
Patine) NDe | NDwo | NX | Rs | Us SNJ-016C| 16 14 |16,2| M10x10 | 4 NTJ-015C| 16 92 | M5x08 | 4
Y-JO10C | 337655 | 337%°° | 3,2 8 10
Y-JO16C | 5565 | 5% | 65 | 12 | 10
* Um pino da articulagéo e os anéis retentores
estao incluidos.
Suporteem T Capa da extremidade da haste
(S+cus) U) TDuo Tipo plano/CJ-CFOIO0  Tipo redondo/CJ-CROICICI
7"‘\‘ i
i : MM
I i y
12 4x0TC E[
e
E
<H> Material: Poliacetal
™w Referéncia Di
iametro
Tipo plano |Tipo redondo| aplicavel Al (a1 W0 | W
annin | Didmetro CJ-CF010 | CJ-CRO10 10 8 |10 M4x07 | 6 |10| 8
Referéncia| oz o) ITC| TDwio [THITK(TN|TT TV|TW|TX|TY|TZ
apicavel | TC| TDwo CJ-CF016 | CJ-CRO16 | 16 |10 12 M5x08 | 7 |12]10
CJ-T010C 45| 3,34 |29|18|31| 2 40(22|32|12| 8
CJ-T016C 55| 5% [35/20(64|23 4828381610

* O suporte em T inclui base de suporte em T, junta articulada simples,
parafuso do cabecote sextavado interno e arruela de pressao.
= Para obter as dimensdes de (U) e (S + Curso), consulte o desenho da
fixagao oscilante traseira fémea na pagina 49.
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Série CJ2

Montagem do sensor magnético 1

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem

Sensor de estado sélido
<Montagem por abracadeira>
D-M9(]

D-M9CIwW

D-M9JA

Sensor magnético

- ! N ey !
& : it
A.J.ﬁ,‘ *LE

@4)

(): Dimensao do D-M9[JA.
A e B s&o as dimensdes da extremidade do cabegote traseiro/
cabecote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

D-MoCIV
D-M9CIMV
D-M9CIAV

Sensor magnético

el Ch
== i
A 20 LB
(22)

( ): Dimensao do D-M9[JAV.
A e B s&o as dimensdes da extremidade do cabegote traseiro/
cabecote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

D-H7O
D-H7OOW
D-H7BA
D-H7NF
D-H7C

Sensor tipo reed
<Montagem por abracadeira>

D-A9]

Sensor magnético

- 3 A any =
St
A || 245 *L_E
(2)

( ): Dimens&o do D-A96.
A e B séo as dimensdes da extremidade do cabegote traseiro/
cabecote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

D-A9C1V

Sensor magnético

(]
€
pry

(x]
C—
)

Oﬁ
€
N

)
~
=
S

E

[=)
=
@

g
2

2
[<p}
-

A e B s@o as dimensoes da extremidade do cabegote traseiro/
cabegote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

D-C7L1/C80
D-C73CLI/C80C

> %E 5 |CG3
‘ MB
Al 22 LB [Z

N
N

(x]
>
N

, C$1
Sensor magnético Sensor magnético
‘ ., |CS2
[ [ p— ] [ [p— ]
i = ] I == ]
i T [ T
Al LB AllL LB
D-O
-Xtd
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Série CJ2

Montagem do sensor magnético 2

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem

<Montagem em trilho>
D-M9C]

D-M9CIW

D-M9CIA

Sensor magnético

i

235 || B
(25,5)

( ): Dimensao do D-M9[JA.

D-MmoC1V
D-MoIWV
D-M9[]AV Sensor magnético
=
215]| B

(23,5)
( ): Dimens&o do D-M9LJAV.

D-F700J79
D-F70W/J79W
D-F79F/F7BA

Sensor magnético

D-F7OV/F7TOOWV
D-F7BAV
D-J79C

A B

Sensor magnético

52
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<Montagem em trilho>

D-A9]
Sensor magnético
@35
( ): Dimensao do D-A96.
D-A9C1V
Sensor magnético
= i
E 235 || B
D-A7L1/A80
D-A73C/A80C
D-A79W Sensor magnético

&~
AllL LB

D-A70IH/A80H

Sensor magnético
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Montagem do sensor magnético SErie CJ2

Posicédo adequada de montagem do sensor magnético (deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem

Posicao adequada de montagem do sensor magnético

(mm)
Modelo do Montagem por abragadeira
sensor
st D-M9C]
magnetico) - p.merlv D-C70] AR
D-M9CIW D-A9L] D-C80 RIS CJ1
D-MQEWV D-A9C1V D-C73C D-H7CW
D-M9CIA D-C80C
D-M9TIAV (=S PAE CJP
Diametro (mm) A B A B A B A B E
10 (5)6 (5)6 (1)2 M2 2,5 25 1,5 15
16 (5,5)6,5 | (55)65 | (1,5)2,5 | (1,5)25 3 3 2 2 cJ2
« Os valores entre () sao medidos a partir da extremidade do suporte de montagem do sensor magnético.
(mm) Ccm2
Modelo do Montagem em trilho -z
sensor
o D-A7CIH/A80H
magnético BOED D-A73C/A80C cM2
D-MOClV D-F7EIJ79 @
D-F7C0WNJ79W
e 2 R D-F7LV/F7TLWY D-F7NT D-A79W
D-M9LIA (=l CG1
D-M9LIAV DeiaC -z
D-F7BA
D-F7BAV cG1
Diametro (mm) A B A B A B A B A B A B
10 4,5 4,5 0,5 0,5 3 3 3,5 3,5 8,5 8,5 0,5 0,5 cﬁs
16 5 5 1 1 3,5 3,5 4 4 9 9 1 1
* Ajuste o sensor magnético apés confirmar as condigdes de operagao na configuragéo atual. |VZ|B
Altura de montagem do sensor magnético wm |MB
Modelo do Montagem por abragadeira
sensor MB1
magnético D-M9C1 D-MoCIV D-C7C1/C80
D-M9CIW D-M9CIWV D-H7C/H7OW D-C73C D-H7C D-A70] CA2
D-M9CIA D-M9LJIAV D-H7NF D-C80C D-A80 7
D-A9C] D-A9CIV D-H7BA
Diametro (mm) Hs Hs Hs Hs Hs Hs CA2
10 17 18 17 19,5 20 16,5
16 20,5 21 20,5 23 235 19,5 CcS1
mm |GS2
Modelo do Montagem em trilho
sensor
magnético g'mggv
a D-A7CH/A80H
D-M9CIW
D-MOCIWV D-F7C1/J79 D-A73C D-F700V
D-M9CA D-F700W/J79W D-A80C D-F700WV D-J79C D-A79W
D-F7BA/F79F D-F7BAV
D-M9LCIAV D-F7NT
D-A9C]
D-A9CIV
Diametro (mm) Hs Hs Hs Hs Hs Hs
10 17,5 17,5 23,5 20 23 19
16 21 20,5 26,5 23 26 22

XO

Technical
data
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Série CJ2
Montagem do sensor magnético 3

Curso minimo para a montagem do sensor magnético

(mm)
" d Numero de sensores magnéticos
GG 0 Modelo dq sensor Com 2 pgs. Com n pecas (n: Nimero de sensores magnéticos)
sensor magnético magnético Com 1 pg. e —
p Mesma superficie |  Superficies diferentes Mesma superficie
D-M9[] (n-2)
D-M9IW 10 15 Nota 1) 45 Nota 1) 15+35 2 45+15(n-2)
KRR (n=2,4,6..)N0ad) (n=2,34,5...)
(n-2)
D-M9[ IV 5 15 Nota 1) 35 15435 =5 3:’:2+ 25§n 2)
(n=2,4,6..)Noad) (n=2,3,4,5..)
(n-2)
D-M9IWV 15+35 35 + 25 (n-2)
10 15 Nota 1) 35 2
D-M9LIAV (n=2,4,6..)Noad) (n=2,8,4,5..)
(n-2)
Montagem por | p-A9[V 5 10 35 10+35 > 35 + 25 (n-2)
abracadeira (n=2,4,6...)Nota3) (n=2,3,4,5.)
D-C7L] 10 15 50 15+ 40 {12 50 + 20 (n-2)
D-C80 (h=2,4,6..)N80) (n=2,3,4,5..)
D-H7/H7OW 15445 <” 2) 60 + 22,5 (n-2)
D-H7BA 10 15 60 (n=2,3,4,5...)
D-H7NF (n=2, 4,6___)Nma3; =29, %0
D-C73C (n-2) ~
D-C80C 10 15 65 15+50 =5 (ﬁo_gzg,s‘t(r;z))
D-H7C (n=2,4,6...)Nta3) TS O
10 + 10 (n-2)
D-M9JV 5 — 5 — (n=4,6..)Noad)
10 + 15 (n-2)
D-A9[]V 5 — 10 — (N=4,6..)Noas)
D-M9[] 10 _ 10 _ 15 +15 (n-2)
D-A9[] (n=4,6..)Nota4)
D-M9CJWV 10 _ 15 _ 15+ 15 (n-2)
D-M9[JAV (n=4,6..)Notad)
20 + 15 (n-2)
D-M9CIW 15 — 15 — (n=4,6...)Noad
20 + 15 (n-2)
D-M9[JA 15 — 20 — (N=46.)Notas)
D-A7[]/A80
Montagem | D-A7CJH/ASOH 5 — 10 — PR ()" 2 g
em trilho D-A73C/A80C
D-A7(H 5 _ 10 _ 15 + 15 (n-2)
D-A80H (n=4,6..)Ntad
10 + 15 (n-2)
D-A79W 10 — 15 — (n=4,6..)Nia4)
D-F70J 5 _ 5 _ 15 + 15 (n-2)
D-J79 (n=4,6..)Notad
D-F70IV 5 B 5 B 10+ 10 (n-2)
D-J79C (n=4,6...)Notad)
D-F7CIWN79W 10 o 15 _ 15 + 20 (n-2)
D-F7BA/F79F/F7NT (n=4,6...)Nota4)
D-F7C]WV 10 _ 15 _ 10 + 15 (n-2)
D-F7BAV (n=4,6..)Ntad

Nota 3) Quando "n" for um ntimero impar, um niimero par acima deve ser usado para o calculo.
Nota 4) Quando "n" for um niimero impar, um nimero par acima deve ser usado para o célculo. No entanto, o nimero
par minimo € 4. Portanto, 4 é usado para o célculo quando "n" for 1 a 3.
Nota 1) Montagem do sensor magnético

Com 2 sensores magnéticos

Superficies diferentes Nota 1) Mesma superficie Nota 1)
Mod;lggicétsi:gsor Sensor magnéti

D-M9LI(V

D-M9IW(V)

D-M9LIA(V)

A posicao de montagem do sensor magnético adequada é 5,5 mm para| O sensor magnético € montado deslocando-o levemente em uma

frente da borda do suporte do sensor. X diregéo (circunferéncia do tubo do cilindro externo) para que o

A e B acima indicam valores para montagem em banda na tabela da pagina 53. sensor magnético e o cabo néo interfiram um com o outro.
D-M9OLI/MOLCIW/M9LIA Curso menor que 20 Neta2) Curso menor que 55 Nota2)
D-A90/A93 — Curso menor que 50 Nota2)

Nota 2) Curso minimo para montagem de sensores magnéticos em modelos diferentes dos mencionados na Nota 1.
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Intervalo de operacao

Montagem do sensor magnético SErie CJ2

Suportes de montagem do sensor magnético/Referéncia

(mm)
Visld) ar Diametro Mortagem do Modelo do Diametro (mm)
lodelo do sensor magnético 10 16 ersormagntes sensor magnetico 10 16
£ |D-MoC/MOLIV D-Mo[]
g | D-MOIW/MOCIWV 2,5 3 D-M9IV
&'|D-MOLIA/MO]AV D-M9OW Nota 1) Nota 1)
€ [D-Ao0] 6 7 D-MOLIWV BJ6-010 BJ6-016
&|D-C701/C80/C73C/C80C | 7 7 D-A90]
§ D-A9LIV
&|D-H7C/H7OW 4 4
£ |D-H7BA/H7NF D-M9LIA Nota 2) Nota 2)
2 [p-H7C 8 9 o D-M9CIAV BJ6-010S BJ6-016S
D-M9LC/M9LIV § c
D-MOCIW/MOLIWV 3 35 & Suporte do sensor 7 )BJ2-CICJC): Um conjunto de “a” e “b”
2 |D-M9LIA/M9CIAV % (resina) L |I¢ A (2BJO-1: Um conjunto de “c” e “d”
E|D-A9C/A9CIV 6 6,5 = BJ4-1(Suporte do sensor: branco)
Q - .
g D-A7C/A80/A7H/ASOH o o g Re('fi':"&' ﬁﬁ]sﬁjnos)or BJ5-1(Suporte do sensor: transparente)
‘E D-A73C/A80C g
g D-A79W n 18 s bParaf so de montagem do sensor magnético \
U 1
2 [D-F7L79/FTOWNT79W = g % g g
D-F70V/F7CIWV/F79F 5 5 4
D-J79C/F7BA/F7BAV ‘t%
D-F7NT =

+ Valores que incluem histerese sé@o para fins de
diretriz apenas, ndo sdo uma garantia
(presumindo cerca de +30% de dispersao) e
podem mudar substancialmente conforme o
ambiente.

a
‘ Banda de montagem do sensor magnético ‘

D-C7CJ/C80
D-C73C/C80C
D-H7CVH7OW BJ2-010 BJ2-016
D-H7BA/H7NF
Nota 3), Nota 4) Nota 3), Nota 4)
BQ2-012, BQ2-012S BQ2-012, BQ2-012S

o | D-M9C]
£ | D-moDlv
£ D-MOCIW % %
= D-M9CIWV BQ2-012
S, | D-M9LIA now BQ2-012S >
£ D-MOLIAV nota 4)
2 D-A9[]
D-A9LIV

Nota 1) Defina a referéncia que inclui a banda de montagem do sensor magnético (BJ2-CJCC)) e o

kit retentor (BJ5-1/Suporte do sensor: Transparente).

Como o suporte do sensor (feito de nylon) é afetado em um ambiente onde &lcool, cloroférmio,

metilamina, &cido cloridrico ou &cido sulfurico séo pulverizados, ele ndo pode ser usado.

Consulte a SMC sobre outros produtos quimicos.

Nota 2) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético (BJ2-CICIC]

S) e o kit retentor (BJ4-1/Suporte do sensor: Branco).

Evite o LED indicador para montagem do suporte do sensor. Como o LED indicador é
projetado a partir da unidade do sensor, o LED indicador podera ser danificado se o

suporte do sensor for fixado no LED indicador.

Nota 3) Quando o cilindro for enviado, o suporte de montagem do sensor magnético e o sensor

magnético serdo incluidos.

Nota 4) Para D-M9LJA(V), pega 0 BQ2-012S, o qual usa parafusos de montagem de ago inoxidavel.

[Parafuso de montagem de aco inoxidavel]

O seguinte kit de parafusos de montagem de ago inoxidavel esta disponivel. Utilize de acordo
com o ambiente de trabalho. (Uma vez que o suporte de montagem do sensor magnético nao

esta incluido, pega-o separadamente.)
BBA4: Para tipos D-C7/C8/H7
Nota 5) Consulte a pagina 1656 para obter detalhes sobre o BBA4.

Os parafusos de aco inoxidavel acima sao usados quando um cilindro é enviado com os sensores

magnéticos do tipo D-H7BA.
Quando um sensor magnético é fomecido independentemente, o BBA4 esta incluido.

[Referéncia] Os suportes de montagem do sensor magnético que usam parafusos de ago

inoxidavel estao disponiveis para o cilindro de ago inoxidavel CJ5.
Suportes de montagem do sensor magnético para CJ5/Referéncia

Diametro (mm) | Referéncia do suporte de montagem do sensor magnético Nota
10 BJ2-010S Parafuso de montagem
16 BJ2-016S de ago inoxidavel

O
2
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Série CJ2
Montagem do sensor magnético 4

e mm e e e e e e e e e e e e e e e e e e — e — e ———————

Os seguintes sensores magnéticos podem ser montados além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em "Como pedir". 1
Consulte as paginas 1559 a 1673 para obter especificacoes detalhadas.

Tipo Montagem Modelo Entrada elétrica Recursos

D-H7A1/H7A2/H7B —
D-H7NW/H7PW/H7BW Grommet (em linha) Indicagéo de diagndstico (indicador de 2 cores)
D-F79/F7P/J79 —
D-F79W/F7PW/J79W Indicagéo de diagndstico (indicador de 2 cores)
D-F7NV/F7PV/F7BV —
D-F7NWV/F7BWV Indicagéo de diagndstico (indicador de 2 cores)
D-C73/C76 —

D-C80 . Sem LED
D-A73H/ATEH Grommet (em linha) —
D-A80H Sem LED

D-A73 . —

D-AG0 Grommet (perpendicular) Sem LED

+ Com conector pré-cabeado, também disponivel para sensores de estado sélido. Para obter detalhes, consulte as paginas 1626 e 1627.

* Sensores magnéticos de estado sélido normalmente fechados (N.F. = contato b) (D-FO9G/F9H) também estao disponiveis. Para obter detalhes,

por

Estado sélido

Montagem em trilho

Grommet (perpendicular)

por

Reed
Montagem em trilho

Lo onsulleapagnald’y. | _ o e e mmmmmm e mmmm—m e m—m e m ===
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Série CJ2

Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte o prefécio 57 para obter Instru¢coes de seguranca.
Para Precaugdes do atuador e sensor magnético, consulte as paginas 3 a 12 e o Manual de Operacoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Montagem \

A\ Atencio

1.

N

Use dentro da velocidade do cilindro especificada e
dos ranges de energia cinética.

Caso contrario, podem ocorrer danos no cilindro e na
vedacao.

. Nao aplique carga lateral excessiva a haste do

pistao.

Método facil de verificagdo

Press@o minima de trabalho apés o cilindro ser montado no
equipamento (MPa) = Pressao minima de trabalho do cilindro
(MPa) + {Peso da carga (kg) x Coeficiente de friccao da
guia/area seccional do cilindro (mm?2)}

Se a operagao suave for confirmada dentro do valor acima, a
carga no cilindro sera a resisténcia do empuxo somente e ele
podera ser considerado como nédo tendo carga lateral.

O

1.

SVC

A Cuidado

Durante a instalacao, prenda o cabecote dianteiro e
aperte aplicando uma forga de aperto adequada a
porca de retencédo ou ao corpo do cabecote
dianteiro.

Se o cabecote traseiro estiver preso ou estiver apertado, o
cabegote podera girar, levando a desvio.

2. Aperte os parafusos retentores de acordo com o

torque de aperto apropriado dentro da faixa
fornecida abaixo.

210:5,9a6,4N'm, ¢16: 10,82 11,8 N'm

. Para remover e instalar o anel retentor para o pino

da articulacao ou o pino da fixacéo, use pincas
adequadas (ferramenta para instalar um anel
elastico). Em particular, use pincas ultrapequenas
para remover e instalar o anel retentor no cilindro
de 210.

. No caso do tipo de montagem em trilho do sensor

magnético, ndo remova o trilho que esta montado.
Como os parafusos de fixacdo se estendem no
cilindro, isso pode levar a um vazamento de ar.

. Contate a SMC quando o curso exceder 100 mm

para o tipo de montagem de pé axial.
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