Mesa pneumatica deslizante/Curso longo

Série MXY
06, 08, 012

=
>
=

=
><
o

ﬁ
>
-<

=
=
%)

odelo de curso longo da mesa pneumatica deslizante Série MXP com guia linear integrada.
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(911iS0/de um quia linear fornece

fi A'mesa deslizante vem com um

Compact design with higher allowable
oment compared to MXY8/MXW8

Cilindro sem haste

‘Altura Largura| Peso | Momento admissivel N-m

acoplado magneticamente mm Qg |Passo,Guinada| Roll
MXY8-50 25 47 420 5,7 13
MXW8-50 30 49 610 5 3

MXY/MXW

4 vezes

0,8 vez

0,95 vez

0,7 vez

1,14 vez

ite € leve e rigido

Modelo Altura | Largura Peio
mm mm g*

*Valores para curso de 50 mm

Furo do pino de posicionamento . §
Mekor epetbiidade de montagem da peca de rabatho e do corpo @,_

<Vista inferior do corpo>
[ 1

11

| ) 3 [C' I
Furos dopino de posic onamm-k)J

Batente de borracha

Opgdes de reguladores

Batente metalico
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design compacto e leve,

cilindro sem haste acoplado magneticamente

MXH
-Z
MXS
Mxa
MXF
. MXW
borracha | deimpacto | metalico |§ umladodotihodosensor
MXJ
MXP
MTS
Montagem do sensor magnético
Trés tipos de sensores magnéticos podem ser montados.
| Sensor de estado sélido: tipo M9
- - Sensor tipo reed: tipo A9
Sensor de estado solido com indicador de 2 cores: tipo MIIW
Tubulacgao flexivel
Ha 3 direcoes de tubulacao dlferentes dlsponlvels
Tubulacgéo horizontal, tubulacéo axial
Tubulagdo horlzontal
[ )
Tubulagao axial E } Hle © . - } E Tubulagao axial
[ @ m
© [
|
Alterar a posicdo de montagem do trilho do sensor, que também é usado
como uma passagem de ar, pode alterar a direcéo da tubulacdo centralizada.
[ [
Regulador de curso : : R ==
d @
0 regulador de curso nao se projeta da superficie de montagem 2
da superficie de montagem da peca de trabalho, permitindo alta "
flexibilidade na montagem da peca de trabalho. 4 Trilho do sensor
Superficie de montagem da pega de trabaho e o
Regulador de curso : P bulagao dk
‘ Trilho do sensor mp
° x
| ] )
Parafuso de ajuste Mesa deslizante pneumética compacta que vem com guia linear com cilindro integrado. <>
¢ ¢ d m orracha | met: c?) %gmpsaecfigv mag‘rjético
143}
[ [
Placa de travamento
Usando placas de travamento para prender, com D-0
firmeza, o parafuso de ajuste com for¢a minima. X
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série MXY
Selecao de modelo 1

A seguir estdo as etapas para selecao da Série MXY mais adequada para sua aplicacao,

Condicoes e fluxo de célculo para selecdo \

Condicoes de trabalho

m: massa da carga (kg)  Orientagdo de montagem:
V : Velocidade (mm/s) Precisao:
P : Pressao (MPa)

= I BRBERRRIEE
E%;Eﬁséﬁ?

Selecao do modelo de cilindro por tentativas X
Diametro: 06, 08, 012
Batente: metal
Borracha —
Amortecedor de impacto
Selecione um cilindro
. NG de tamanho maior.
Examine a massa de carga
e a energia cinética Alterar tipos de batente.
Selecione um cilindro
. = de tamanho maior.
Consideracgao do fator de carga
o] <1
OK
v
Examine a montagem com sensor magnético (tipo)
A 4
Modelo
selecionado

O
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Série MXY
Selecao de modelo 2

Etapa de sele¢éo do modelo

Condicoes de trabalho

Foérmula/Dados

Exemplo de selecao

Enumere as condicoes de
operagéo considerando a posicao
de montagem e a configuragao da
peca de trabalho.

A 4

* Modelo a ser usado

* Tipo de amortecimento

« Orientag@o de montagem

* Velocidade média de operacéo Va (mm/s)
* Peso da carga W (kg)

* Projegao Ln (mm)

Cilindro: MXY8-100
Amortecimento: batente de borracha

Montagem: montagem horizontal na parede
Velocidade média de operacao: Va = 300 [mm/s]
Peso da carga: W = 0,2 [kg]
L2 =40 mm
L3 =50 mm

9 Peso da carga

Encontre a velocidade de colisao
V (mm/s).

Confirme se o peso da carga W (kg)

nao excede o valor apresentado no
gréfico.

Fator de carga

V =1,4.Va *Fatorde correcdo (valor de referéncia)
*

Grafico (1)

V =1,4 x300 = 420

Confirme que V = 420 e W = 0,2 ndo
excedam os valores no Grafico (1).

o
Aplicével porque ndo ;

excede o valor 0,2

apresentado no Gréfico (1). 420

V mm/s

Fator de carga do momento estatico

Encontre 0 momento estatico M (N-m).

Encontre 0 momento estético
admissivel Ma (N-m).

Encontre o fator de carga Ol1 do
momento estatico.
v

M =W x 9,8 (Ln + An)/1000
Valor corrigido da distancia da posi¢ao
central do momento An: LIEISSEYG]

Passo, momento de guinada: [E]Eli{e )]
Momento de rolagem: EelEt{l X))

Ol = M/Ma

Verifique Mr.

Mr = 0,2 x 9,8 (40 + 15,5)/1000 = 0,1
A2=155

Obtenha Mar = 13 de Va = 300 no Grafico (3).

3 |am--oee-

Mar N-m

Ol1=0,1/13 = 0,008 H
300
Va mm/s

Fator de carga do i

Encontre 0 momento dinamico Me (N-m).

Encontre 0 momento dindmico
admissivel Mea (N-m).

Encontre o fator de carga Olz do
momento dindmico.

A 4

Me = 1/3-We x 9,8 (Ln + An)/1000
Massa equivalente a impacto We = §-W-V
&: Coeficiente de amortecimento
Parafuso do batente de borracha: 4/100
Amortecedor de impacto: 1/100
Parafuso do batente metalico: 16/100
Valor corrigido da distancia da posigao
central do momento An:

Passo, momento de guinada: [ElElleY¢3)

Verifique Mep.
Mep = 1/3 x 3,36 x 9,8 x (40+15,5)/1000 = 0,61
We = 4/100 x 0,2 x 420 = 3,36
A2=15,5
Obtenha Meap = 4,2 de V = 420 no Grafico (2).
Ol2=0,61/42=0,15

£
L

a
©
o

=

V mm/s
Mey = 1/3 x 3,36 x 9,8 x (50+19)/1000 = 0,76
We = 3,36

Verifique Mey.

0Lz = Me/Mea A3=19
Obtenha Meay = 4,2 de V = 420 no Grafico (2).
Ol2' = 0,76/4,2 = 0,18
Soma dos fatores de carga vV mm/s
E possivel usar se a soma dos Ol + Ol2 + Ol2' =
ol +02<1 Aplicavel porque

fatores de carga ndo exceder 1.
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Selecdo de modelo da Série MXY

Projecao: Ln (mm), Valor de correco da distancia da posicéo central do momento: An (mm) M) Carga estatica admissivel: F(N)

Momento de passo Momento de guinada Momento de rolagem F F
| |
L2 A2 @ 4@
8 Mr(l [IETYE)] Peso da carga: W MXH
= L
b -
g w MXY6 z
o)
'GE) Ls_As 0,6 1 MXS
g T 2 \L\
S r (2 0,5
2 T = » MXQ
i 5 04 4
g o3 N, MXF
S 02 %
g %,
og ¢ o1 f‘b \i MXw
=fo
oF 0,0
E@ ’ 280 560
Se 0 100 200 ‘300 400 500 MXJ
Velocidade de colisdo V mm/s
Nota) Momento estatico: momento gerado pela gravidade MXY8 MXP
Momento dindmico: momento gerado pelo impacto ao colidir com o batente ‘
[eICU(LXP] Momento admissivel [IEUXE)] Momento admissivel 5 10 i MXY
Momento de passo: Map, Meap Momento de rolagem: Mar Z 08 \ \’5%
Momento de guinada: May, Meay = 30 g MTS
E\ 15 = § 0.6 {e“b %
> = S 04 "’a,é
g 10 s 20 e \%"
o]
= 2 $ 02 ",
= Z 15 o
2 § 7 8 00 | \
836 £ ! 280 560
£ é 5 § 10 0 100 200 300 400 500
[ k] Velocidade de colisdo V mm/s
3% 4 5 8
£% B 7 MXY12
BE 3 e 6
® 5 t 5
o ®© 53
€ q £ 2 20
©9 2 S 4 =
EE € =
< o o 1.5
EL o 3 <)
0T g j %,
02 5 845 o |
5 4 e g R
85 50 100 200 300 40’5500 w 50 100 200 300 400 2 05
w= Velocidade média de operagdo Va mm/s it 5 o Y ~—
Velodidade de colisio V' mms 560 Velocidade média de operagao Va mm/s a
Nota) Use a velocidade média de operagao para calcular o momento estético. O’GO 100 200 238(;)0 400 500560
Use a velocidade de coliséo para calcular o momento dindmico. L
[EEQ] Valor de correcéio da distancia da =812 Pgsq m,ax.l .d‘?vca!' gak Velocidade de colisao V mm/s
posicéo central do momento: An (mm) admissivel: Wméx (kg)
Val igido da distancia d: ica Modelo Peso méximo da carga admissivel Ati ieaivel*
Model | conte daniymon (oraci  POua2). e e LELZEIQ) Carga estética admissivel: F (N)
At Az As e p - 'l\\nll;)(dve;o Carga esta;i;:z admissivel
MXYG) 16 14 15 MXY12 2
MXY8 20 15,5 19 MXY8 980
O valor acima representa o valor maximo para cada peso de
MXy12 26 235 25 carga admissivel. Para saber o peso maximo de carga admissivel MXy12 1600

para cada velocidade do pistdo, consulte o Gréfico (1).

LELEETR)] Momento maximo admissivel: Mmax (N-m)

O valor acima representa a carga aplicavel na posicao
em que o momento ndo funciona no momento da

parada. Fatores como impacto, etc. ndo sao
Modelo Momento de passo/guinada: Mpméx/Mymax Momento de rolagem: Mrméx considerados com o valor.
MXY6 2,6 6,2
MXY8 57 13
MXY12 12 28
O valor acima representa o valor maximo do momento admissivel. Para saber o momento maximo admissivel
para cada velocidade do pistao, consulte o Gréfico (2) e (3).
Simbolo
Simbolo Definicao Unidade Simbolo Definicao Unidade
An(n=1a3) Valor corrigido da distancia da posicao central do momento mm F Carga estética admissivel N
Ln(n=1a3) Projecao mm v Velocidade de colisao mm/s
M (Mp, My, Mr) Momento estético (passo, guinada, rolagem) N-m Va Velocidade média de operagéo mm/s
Ma (Map, May, Mar) Momento estatico admissivel (passo, guinada, rolagem) N-m w Peso da carga kg
Me (Mep, Mey) Momento dinédmico (passo, guinada) N-m Wa Massa equivalente para impacto kg D'D
Mea (Meap, Meay) Momento dinamico admissivel (passo, guinada) N-m Wmax Peso maximo da carga admissivel kg
Mmax (Mpméax, Mymax, Mrmax) Momento méx. admissivel (passo, guinada, rolagem) N-m o Fator de carga — -XO
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Mesa Deslizante Pneumatica
De Curso Longo

Série XY

06, 08,212

Como pedir

MXY[6 |-[50][ ][ |-[MeBWI|[ |-[ ]

Produzido sob encomenda
Consulte detalhes na pégina 263.

Quantidade de sensores magnéticos

Diametro/curso padrao (mm) Nada | 2 pes.
6 |50, 100, 150, 200 s [T
8 |50, 100, 150, 200, 250, 300 o " pes.
12| 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400

Sensor magnético

Opgao de regulador - -
‘ Nada ‘ Sem sensor magnético (com anel magnético) ‘

Nada | Batente de borracha
B* | Amortecedor de impacto
c Batente metdlico Tubulagéo centralizada em um lado, trilho do sensor
* Apenas para MXY12 ‘ Nada ‘ Tubulagao centralizada em um lado, com trilho do sensor ‘
N ‘ Sem tubulagéo centralizada em um lado, sem trilho do sensor ‘

O sensor magnético nao pode ser montado no tipo de tubulagédo
centralizada em um lado sem o trilho do sensor (N).

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

E— % o 1 Tensao da carga Modelo do sensor ético |Compri do cabo (m) — Carga
Tipo Fungao especial fraday 2 aueaments . " 051|835 5 i
elétrica 7 (Saida) CE CA  |Perpendicular| Emlinha | \in || 1) | @) pré-cabeado aplicavel
3 fios (NPN) SV 12V M9ONV M9N ® e e O ©) Circuito
a — 3 fios (PNP) ’ M9PV M9P ® @ e O o deCl
3 2 fios 12V M9BV M9B ® @ e O o —
2 3 fios (NPN) MONWV | MONW | @ (@ | @ O o Circuito
Sol, .- . .
82 '"(‘I’;%ei‘f:;’o‘:zg‘ggc’gz‘s'f Grommet |sm| 3fios NPy | 24v PV 2Y] _ ["mePwv | MoPW | @ @ |@|O| O | dec Ao,
52 2 fios 12V M9BWV | MOBW @ (@ @ O o —
S Resistente 4 4 3 fios (NPN) 5V 12V M9ONAV++ | MONA+x | O |O | @ |O O Circuito
® i o de:;c%‘:zs) 3 fios (PNP) ' MOPAV=+ | MOPA«+ | O [O[@[O] O | decl
2 fios 12V M9BAV=* | M9BA**x | O |O | @|O o —
3 fios _ _ _ _ _ Circuito
.§-v Sim| (Equiv. a NPN) 5V A96V A% | @ L4 decl | —
s — Grommet 100V [ Ag3V A93 o — o0 — — | Rel,
= [ ] 2fios 24V | 12V [100V ol ircui
a et menosu Agov A%0 e —\o— - Ct;reCL(llnlo o

+* Sensores magnéticos resistentes a dgua sao compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC n&o pode garantir a resisténcia a dgua.

+ Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m Nada (Exemplo) MONW * Sensores magnéticos de estado sélido marcados com "O" s&o produzidos apds o recebimento do pedido.
im (Exemplo) MONWM
3m L (Exemplo) MONWL
5m z (Exemplo) MONWZ

* Consulte a pagina 269 sobre os sensores magnéticos aplicaveis além dos listados acima.
* Para obter detalhes sobre sensores magnéticos com um conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos sao fornecidos juntos (nd@o montados).
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pheumatica de curso longo Série

Mesa deslizante

MXY

Especificacoes
Modelo MXY6 I MXY8 I MXY12
Diametro (mm) 6 ‘ 8 ‘ 12
Conexao M5 x 0,8
Fluido Ar
Acao Dupla ag&o (tipo)
Pressao de trabalho 0,2 20,55 MPa
Pressao de teste 0,83 MPa
ambiente e do fluido s10 a 60nC

Faixa de velocidade de operagdo
(Velocidade média de operagéo) Nta 1)

50 a 400 mm/s Nota 2)
Batente metalico: 50 a 200 mm/s

Amortecedor

Amortecedor de borracha
Amortecedor de impacto N'23) (opcional, no disponivel em MXY6, MXY8)
lenhum (com batente metalico)

Lubrificacao

Dispensa lubrificagdo (equipamento), nao lubrificado

X

R or de curso Padrao
Faixa de ajuste | Bente deboracha Um lado 0 a5 mm
q Amotecedor deimpacto — ‘ [ Umlado 0a 15 mm
o curso —
Batente metdlico Um lado 0 a 5 mm

Sensor magnético

Sensores tipo reed (2 fios, 3 fios)
Sensores magnéticos de estado sélido (2 fios, 3 fios)
Sensores magnéticos de estado sdlido com visor de 2 cores (2 fios, 3 fios)

Tolerancia de comprimento do curso +c1) mm MTS

Nota 1) Velocidade média de operagdo: velocidade na qual o curso é dividido por um
periodo de tempo do inicio da operagao até o fim.

Nota 2) Quando operagao suave é necessdria em uma faixa de baixa velocidade de 80
mm/s ou menos, entre em contato com a SMC.

Nota 3) A vida util do amortecedor de impacto é diferente da vida util do cilindro MXY,
dependendo das condi¢bes de operacao. Consulte as precaucdes especificas do
produto para saber o periodo de substitui¢do.

Saida teérica )

Diametro do cilindro | Area do pistao Pressao de trabalho (MPa)
(mm) (mm2) 0,2 0,3 04 05 0,55
Produzido sob encomenda: 6 28 5 8 11 14 15
Especificacoes individuais 8 50 10 15 20 25 28
(Consulte as paginas 270 a 271 para obter detalhes.) 12 13 23 34 5 57 62
Simbolo Especificacées For?a magnética
-X7 | Lubrificante PTFE = d =
e retencao
-X9 Lubrificante para maquinas de processamento de alimentos. Curso padrao (mm) 9 N)
=X11 Parafuso de ajuste, especificagdo longa (faixa de ajuste: 15 mm)
—X12 | Parafuso de ajuste, especificagdo longa (faixa de ajuste: 25 mm) Modelo Curso padrao Modelo | Forcamagnética de refencéo
—X39 | Vedagéo de borracha de fliior MXY6 50, 100, 150, 200 MXY6 19
—X42 | Unidade guia anticorrosiva MXY8 50, 100, 150, 200, 250, 300 MXY8 34
—X45 | Vedagdo de EPDM MXY12 50, 100, 150, 200, 250, 300, 350, 400 MXY12 77
Peso (9)
Tubulacao centralizada em um lado, com trilho do sensor | Tubulagao centralizada em um lado, sem trilho do sensor |Peso adicional do opcional
Modelo Curso (mm) Curso (mm) Amortecedor de
50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 50 | 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 impacto
MXY6 270 | 330 | 390 | 450 - - - - 230 | 280 | 330 | 380 - - - -
MXY8 420 | 510 | 600 | 690 | 780 | 870 - - 410 | 480 | 550 | 620 | 690 | 760 - -
MXY12 | 930 | 1060 | 1190 | 1320 | 1450 | 1580 | 1710 | 1840 | 910 | 1020 | 1130 | 1240 | 1350 | 1460 | 1570 | 1680 15
D-J
-XOJ
263

O
2



Série MXY

Deflexao da mesa (valores de referéncia)

Os graficos abaixo mostram um deslocamento da mesa quando a carga de
momento estético é aplicada & mesa. Os gréficos nao mostram o peso da carga.
Consulte a selecao de modelo para saber o peso da carga.

Deflexdo da mesa devido a carga
do momento de afastamento
Deslocamento em “A” quando carga é aplicada “F"

|

'i

I

Dimens&o L mm
MXY6 100
MXY8 100
MXY12 140

Momento de passo

Deflexdo da mesa devido a
carga do momento

Deslocamento em “A” quando carga é aplicada “F"
A

L
Dimenséo L mm
MXY6 100
MXY8 100
MXY12 140

Momento de guinada

—— 1

Deflexdo da mesa devido a carga
do momento de rolamento
Deslocamento em “A” quando carga é aplicada “F”

F

|

A

|

L
Dimens&o L mm
MXY6 100
MXY8 100
MXY12 140

Momento de rolagem

MXY12 ]

£ 0,035 MX‘B £ 0,030 [ xvi2 E 00 | wxvi
£ 0,030 E 0025 MXY8 E Ve
2 0,025 XE 8 MXY6 8 004
£ o g 0020 g MXY6

0,020 - 0,03
g 8 0,015 8
g o018 ] o 0,02
2 0,010 / § 0,010 g0
2 0,005 £ 0,005 g 0,01
8 0 o 0 a 0

0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100 0 50 100 150 200 250
Carga N Carga N Carga N
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Construcao

Mesa

desli t L.
o longo Série XY

pneumatica de curso longo

Batente metalico Amortecedor de impacto
Desenho detalhado da peca A
Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descrigdo Material Nota
1 Trilho Ago il 20 Parafuso do batente Aco inoxidavel Tratamento térmico
2 Bloco guia Aco 21 Placa fixa de ima externo Aco inoxidavel
3 Placa lateral Liga de aluminio Anodizado duro 22 Raspador de cilindro NBR
4 Corpo Liga de aluminio Anodizado duro 23 Placa de travamento Aco inoxidavel
5 Tubo Aco inoxidavel Aco Zinco cromado | Batente de borracha.
6 Tampa Resina 24 Paraluso de ajuste Ago inoxidavel Batente metélico
7 Raspador Aco inoxidavel, NBR Amortecedor de impacto — Amortecedor de impacto
8 Eixo Aco inoxidavel 25 Esfera de aco Polamentos de ago com afoteorde carbono e cromo
9 Pistao Latéo Revestido com niquel 26 Vedagao do pistao NBR
10 | Anel de desgaste A Resina 27 | O-ring NBR
1 Anel de desgaste B Resina 28 0O-ring NBR
12 Espacador Latéo Revestido com niquel 29 Amortecedor de ajuste Poliuretano Batente de borracha
13 |imaA — Revestido com niquel 30 | Plugue Latéo Revestido com niquel
14 imaB — Revestido com niquel 31 Trilho do sensor Liga de aluminio Anodizado duro
15 Unido A Aco Revestido com niquel 32 Rebite Latao Revestido com niquel
16 Unido B Aco Revestido com niquel 33 Gaxeta NBR
17 | Guia de retorno Resina 34 | ima — Revestido com niquel
18 | Tampa de extremidade Resina 35 Suporte do anel magnético Aco Revestido com niquel
19 Rebite Aco inoxidavel Tratamento térmico 36 O-ring NBR

Pecas de reposicao

Pecas de reposicéo: Embalagem de lubrificante

Diametro (mm) Ref. do kit Contetido Referéncia do pacote de lubrificagcao
6 MXY6-PS GR-S-010 (10g)
8 MXY8-PS | Um conjunto de dois 1), @), @ e @ cada GR-8-020 (20g)
12 MXY12-PS
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Série MXY

Dimensoes

J + Curso

Porta da tubulacao
2xM5x0,8

( Igual ao caso do tipo de tubulagéo centralizada
em um lado sem trilho de sensor

I 8]
Porta da tubulagao £
2xM5x0,8 21 E Porta da tubulagao
(Plugue: M-5P) B 2xM profundidade da rosca MM SR*®
Largura entre faces MB (parafuso de fixacdo da placa de travamento) °
PR a RL 4xM profundidade da rosca MM
MA (regulador de curso) go|  ——
[Blx T
,“ _ A Ll oy e —
w =5 E e £ TN THE =
5o S > *
2 % L@ K
[4 [
© HR | 20,5 A~ F
PL| L LA
" hA Z + Curso
o Largura entre faces MB
3 u I%I MA (regulador de curso) (parafuso de fixagao da placa de iavamento)
ezl Ya =}
s Ot ® QB QB%:]E Nota) Uma vez que o trilho e
T T T o bloco de guia sédo
o feitos de substancia
H magnética, eles podem
‘ ficar magnetizados se
= tocados por um ima,
Secédo AA E T ks B etc. Isso pode causar
(MXY6) 1,5 &> &> &> mau funcionamento do
(MXY8) 2’ i i sensor magnético.
Mxv12) 2 TH E g + - B
(Altura da cabega do l 8 ar ;3
parafuso de RL T oR*8*®
montagem) 10 o 10
= o na =
o s Q QL
Detalhe da peca em U (n-1)xQ
[D] -Planos de referéncia de montagem
5 5 ! | gTe o ::l |
B P HIL® T
- H ' @ H =
@ N | axcn! e T
<l [k ! '
Tipo de tubulagao centralizada em um lado sem trilho do sensor iTipo de amortecedor de impacto
”””””””””””””””””””””””””””””””””””””” ' ! (Apenas para MXY12)
Modelo F FH FL FW H HA HR J JH L LA M MM MA MB
MXY6 20 3 12 | 24 [215][18 [ 05 | 60 [ 85 | 32 | 28 [ M3x05 | 4 |iaguamcioeszs)| 2
MXY8 25 4 14 | 30 |25 [209] 35 | 70 [10 40 | 29 [M4x07 | 5 | aquasmeracess) | 25
MXY12 32 5 18 40 | 36 30,9 | 85 86 |15 52 31 | M5x0,8 6 (Largura entre faces 4) | 3
Modelo P PH PL PR Q Qw R RH RL T TB TH w WD | WE | WR z
MXY6 13 7 9 11 60 12 poboddakd)| 4 2,9 5,1 2,5 30 5 255 | 20 88
MXY8 19 7 10 13 70 15 4 3,4 6,1 3 38 6,5 | 32 25 98
MXY12 29 7 13 18 90 21 |4pkdidated) 4 5 4,5 7.8 4 50 8,5 | 42 33 | 114
Modelo n QL
Curso 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 50 100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400
MXY6 2 3 3 4 — — — — 39 34 59 54 — — — —
MXY8 2 2 3 4 5 5 = = 39 64 54 44 34 59 = =
MXY12 2 2 3 3 4 4 5 5 37 62 42 67 47 72 52 77
266
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Mesa deslizante
pneumatica de curso longo

Dimensoes do parafuso de ajuste/batente de borracha

Série MXY

TamETE Faixa de ajuste
aplicavel Modelo dorglr;rso A B M
MXY-A627 5 22,5
m MXY6 MXY-A627-X11 15 325 | 25 | M5x0,8
! r_ MXY-A627-X12 25 425
!s L MXY-A827 5 22,5
MXY8 MXY-A827-X11 15 325 3 M6x1
! MXY-A827-X12 25 425
MXY-A1227 5 23
MXY12 | MXY-A1227-X11 15 33 | 4 M8x1
MXY-A1227-X12 25 43
Como pedir parafuso de ajuste/batente de borracha
MXY — A [12]27 —| X11 |
Diametro a-olicévell Faixa de ajuste
MXY6 06 Nada | 5mm
MXY8 08 -X11 | 15mm
MXY12 012 -X12 | 25 mm
* Para dimensdes, consulte a figura abaixo.
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Série MXY

Dimensoes do parafuso de ajuste/batente metalico

M Taflrl}‘cg‘,':l’ Modelo Fal)éiiifs]gm A | B M
mm
/ MXY-A638 5 225
m = MXY6 MXY-A638-X11 15 325 | 25 | M5x0,8
! MXY-A638-X12 25 42,5
N is MXY-A838 5 225
MXY8 MXY-A838-X11 15 325 3 M6x1
! MXY-A838-X12 25 425
A MXY-A1238 5 23
MXY12 | MXY-A1238-X11 15 33 | 4 M8x1
MXY-A1238-X12 25 43

Como pedir parafuso de ajuste/batente metalico

MXY — A (12|38 —| X11 |

Diametro a-olicévell Faixa de ajuste
MXY6 06 Nada | 5mm
MXY8 08 -X11 15 mm
MXY12 012 -X12 | 25 mm

* Para saber as dimensdes, consulte a figura acima.
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Série MXY

Montagem do sensor magnético

Posicéo adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso)

Sensor tipo reed

D-A90(V), D-A93(V), D-A96(V) (mm)
Modelo Montagem | Faiadeoperagén dosensor magpéico
A 54
MXY6 B o
MXY8 A 59 5
B 39
MXY12 A &7
B 47
Sensor de estado sélido
D-M9B(V), D-M9N(V), D-M9P(V) (mm)

Modelo Montagem | Faitadeoperacéo do sensor magnéfco
mxve A 50 3

B 38

A 55
MXY8

B | 43 35
MXY12 A & 3

B 51

Sensor de estado sélido com indicador de 2 cores

D-M9BW(V), D-MONW(V), D-MPW, D-MITIA(V) (mm)
Modelo Montagem | Faade operacin dosensormagnecn
MXY6 A 50 3

B 38
A 55
MXY:
8 B 43 85
MXY12 A & 3
B 51

Entradas de cabo externas MXH
A A Z
MXS
(L LLT]
— (=N [")] —
& MXF

@

=
>=
=

Entradas de cabo internas

MXJ

B B
MXP

mnm m— I

I - —
@ ‘ ‘QH}Q MTS
Entradas de cabo paralelas
B A
mmm B —

il

* Ajuste o0 sensor magnético apds confirmar as
condi¢des de operacao na situagao real.

Montagem do sensor magnético

/A Cuidado

Ferramenta de montagem do sensor magnético

Ao apertar um parafuso de montagem do sensor magnético (incluido com o sensor magnético), use uma chave
de fenda de relojoeiro com um cabo de 5 a 6 mm de diametro.

Torque de aperto

T do anerta d 100 o "

que de ap i 0 magnético (N-m)
Modelo do sensor magnético Torque de aperto ‘Sensor magnético Chave de fenda de relojoeiro
D-A9C1(V) 0,10 a 0,20
D-M9CI(V)
D-M9CIW(V)
0,05a0,15
D-M9TIA(V)
R 1
Além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em “Como pedir”, os sensores magnéticos a seguir podem ser montados. 1
' 1 D0
1 * Sensores de estado sélido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-FOG/F9H) e um sensor magnético de estado sélido (D-F8) também =
1 estéo disponiveis. Consulte as paginas 1910 e 1911 para obter detalhes. 1
L e e e e e e e e e e e e e m e m e m———— d|-xO
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Série MXY

Produzido sob encomenda: Especificacdes individuais 1

Entre em contato com a SMC para obter informagdes detalhadas sobre dimensdes, especificacdes e prazos de entrega.

Simbolo

Kl Lubrificante PTFE

MXY | Referéncia do modelo padrao | - X7

I Lubrificante PTFE

O lubrificante PTFE é usado para todas as pegas em que lubrificante é aplicado.
Especificacoes
‘ Tipo ‘

Lubrificante PTFE \

‘ Diametro (mm) ‘ 6,8, 12 ‘
= Dimensoes diferentes das listadas acima s&o as mesmas que as do tipo padréo.

/\ Atencao

Precaucoes

Saiba que fumar cigarros e assemelhados depois de as maos entrarem e
contato com o lubrificante usado nesse cilindro pode criar gas perigoso
para humanos.

Simbolo

ELubﬂﬁwnteparaméquinasdeprooessameniodealimenlos m

MXY | Referéncia do modelo padréo | - X9

Lubrificante para maquinas de
processamento de alimentos

Lubrificante para maquinas de processamento de alimentos
é usado para todas as pegas em que lubrificante é aplicado.

Especificacoes

Simbolo

n Especificacdes anticorrosivas para unidade guia m

MXY | Referéncia do modelo padrao | — X42

Especificacdes anticorrosivas
para unidade guia
Ago inoxidavel martensitico é usado para o trilho e o bloco de guia. Use este
tratamento se medidas anticorrosivas mais eficazes forem necessarias.
Tratamento anticorrosivo é aplicado ao trilho e ao bloco de guia.

Especificacoes

Tipo Unidade guia anticorrosiva
Diametro (mm) 6,8, 12
Ti de superficie Tratamento especial anticorrosivo (2

1 Dimensdes diferentes das listadas acima s&o as mesmas que as do tipo padrao.
* 2 O tratamento anticorrosivo especial torna o trilho e o bloco de guia pretos.

Simbolo

H vedacso de EPDM

MXY | Referéncia do modelo padrao | — X45

Vedacao de EPDM

Mude os materiais da vedag&o do pistéo, do raspador do cilindro,
O-rings e raspadores (pegas revestidas com borracha) por EPDM.

Especificacoes

Tipo Lubrificante para méquinas de de alimentos Tipo Vedacao de EPDM
para NSF-H1)lubri abase de sabao complexo de aluminio Diametro (mm) 6,8, 12
Diametro (mm) 6,8, 12 Material de vedacao EPDM
+ Dimensoes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padrao. Lubrificante Lubrificante PTFE
. * Dimensdes diferentes das listadas acima s&o as mesmas que as do tipo padréo.
/\ Cuidado
Nao use este cilindro em ambiente com alimentos. ViN Atencao
Zona d Zona de aliments =
PRl emkommes  Precaugdes

<N&o pode ser montado>
Zona de alimentos
Os alimentos podem entrar em contato direto com este
cilindro e ele é tratado como produtos alimenticios.
<Pode ser montado>
Zona de respingos
Os alimentos podem entrar em contato direto com este ciindro,
mas eles ndo sdo tratados como produtos alimenticios.
Zona de n&o alimentos
Este cilindro n&o tem contato direto com alimentos.

Simbolo

EVedagéo de borracha de fluor

MXY | Referéncia do modelo padrdo | — X39

Vedacéo de borracha de fitior

Mude os materiais da vedagao do pistao, do raspador do cilindro, O-rings
e raspadores (pegas revestidas com borracha) por borracha de fltor.

Especificacoes
Tipo
Diametro (mm)
Material de vedagao

Vedagao de borracha de flior
6,8, 12
Borracha de flior

* Dimensoes diferentes das listadas acima sao as mesmas que as do tipo padréo.
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Saiba que fumar cigarros e assemelhados depois de as maos entrarem e
contato com o lubrificante usado nesse cilindro pode criar gés perigoso
para humanos.
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Série MXY

Produzido sob encomenda: especificaces individuais 2

Entre em contato com a SMC para obter informagdes detalhadas sobre dimensdes, especificacdes e prazos de entrega.

Simbolo

B Pt e s esecicagiolonga v e st 15 )
—x

Parafuso de ajuste, especificago longa
(Faixa de ajuste: 15 mm)

* A opgdo -X11 no esta disponivel para modelos com amortecedor de borracha (BS, BT, B).

A faixa de ajuste de curso foi estendida de 5 mm para 15 mm
com um parafuso de ajuste longo.

mdulm 50D
ancomend?

Simbolo

Patso st epeicagi ona b e 25 ) [ ISP
MXY — X2

Parafuso de ajuste, especificagéo longa
(Faixa de ajuste: 25 mm)

.
=
NS
=

=
>
(2]

5

* A opgdo -X12 nao esta disponivel para modelos com amortecedor de borracha (BS, BT, B).

A faixa de ajuste de curso foi estendida de 5 mm para 25 mm MXF
com um parafuso de ajuste longo.

. - . ~ MXW
Dimensoes Dimensoes
MXJ
il o o [ 16 o [P MXP
T ot ! S m
i — ] i — |
) ) ) ) MTS
A A A A
Méx. B M. B Méx. B Max. B
ffl e o [ o o [
I — | i a— A
] > | PR o 1| o [
[£) ] ) ]
Batente de borracha (AS, AT, A) (mm) Batente de borracha (AS, AT, A) (mm)
Modelo A B Modelo A B
MXY6 32,5 10 MXY6 42,5 20
MXY8 32,5 10 MXY8 42,5 20
MXY12 33 10 MXY12 43 20
Batente metalico (CS, CT,C) (mm) Batente metélico (CS,CT,C) (mm)
Modelo A B Modelo A B
MXY6 32,5 10 MXY6 42,5 20
MXY8 32,5 10 MXY8 425 20
MXY12 33 10 MXY12 43 20
D-(1
-XOJ
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Série MXY
Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 39 para Instru¢coes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Selecao

Montagem

/A Cuidado

1. Use uma carga dentro de uma

faixa que nao exceda o limite de
operacao.
Selecione modelos com base no peso de
carga maxima e no momento admissivel.
Consulte a selecdo do modelo nas
paginas 259 e 261 para ver detalhes dos
métodos. Se operado além do limite
operacional, a carga excéntrica aplicada
a secdo de guia serd excessiva. Isso
pode ter um efeito adverso sobre a vida
util devido a vibragdo na unidade de
guia, perda de precisao, etc.

. Ao realizar paradas intermediarias
com um batente externo, utilize
medidas para evitar balanco.

Se ocorrer balango brusco, podem
ocorrer danos. Ao fazer uma parada
com um batente externo a ser seguido
por movimento de avango continuo,
primeiro  forneca pressdo para
momentaneamente reverter a mesa,
depois retraia o batente intermediario
e, por fim, aplique pressdo a porta
oposta para operar a mesa novamente.

. Em operacdao vertical, nao ¢é

possivel parar o pistdo em uma
posicdo intermedidria usando uma
vélvula solenoide de centro
fechado, etc.
Em operacao vertical, ndo é possivel parar
o pistdo em uma posi¢do intermediaria
usando uma valvula solenoide de centro
fechado, pois isso pode causar
deslocamento do acoplamento do anel
magnético. A Unica opcdo disponivel
nesses casos é usar um batente externo
para parada intermedidria.

. Ao parar o pistdo usando uma

valvula solenoide de centro fechado
na operacao horizontal, ndo deixe a
energia cinética exceder a energia
cinética admissivel.
Ao parar o pistdo usando uma vélvula
solenoide de centro fechado na
operagao horizontal, ndo deixe a
energia cinética da carga exceder os
valores mostrados a seguir. Se o valor
admissivel for excedido, ele pode
causar deslocamento do acoplamento
do anel magnético.

N

w

ES

Modelo | Energia cinética admissivel para batente i ario (J)
MXY6 0,007
MXY8 0,014
MXY12 0,047
272

5. Nao opere de modo que forcas
externas excessivas ou forcas de
impacto sejam aplicadas ao
produto.

Isso pode causar danos.

6. Tenha cuidado em uma aplicagdo
que exija precisdo no meio de um
curso.

Se necessario o centro de um curso for
retilineo, fixe toda a superficie de
montagem de trilho & base.

\ Montagem

/A Cuidado

1. Ndo arranhe nem amasse as

superficies de montagem do corpo,
da mesa e da placa lateral.
Isso pode causar perda de paralelismo
nas superficies de montagem, vibracao
da unidade de guia, maior resisténcia
operacional, etc.

2. Nao raspe nem arranhe as
superficies de transferéncia do
trilho e da guia.

Isso pode causar vibragao,
resisténcia operacional, etc.

maior

3. Nao aplique impactos fortes ou
momento excessivo ao montar
pecas de trabalho.

A aplicagdo de forgas externas
superiores as do momento admissivel
pode causar a vibragdo na unidade de
guia, maior resisténcia operacional, etc.

4. Garanta que o paralelismo da

superficie de montagem seja de
0,02 mm ou menos.
Mau paralelismo da pega de trabalho
montada no corpo, na base e em outras
pecas pode causar vibracao na unidade de
guia, maior resisténcia de operacao, etc.

O
2

/A\ Cuidado

5. Para conexdo a uma carga que
tenha um suporte externo ou
mecanismo de guia, selecione um
método de conexdo adequado e
realize o alinhamento cuidadoso.

6. Mantenha distancia de objetos que
possam ser influenciados por imas.
Um ima é integrado dentro do corpo ou,
no caso de um tipo com sensor
magnético, na lateral da trava de guia.
Mantenha discos, cartdes ou fitas
magnéticas afastados. Caso contrario,
os dados podem ser apagados.

7. Nao anexe imas ao trilho e bloco
de guia.
Uma vez que o copo e a mesa (bloco de
guia) sao feitos de substancia magnética,
eles podem ficar magnetizados se
tocados por um ima, etc. Isso pode
causar mau funcionamento do sensor
magnético.
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Série MXY
Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 39 para Instrucées de Seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Montagem |

Ambiente de operacdo |

/A Cuidado

8. Ao montar o corpo, use parafusos

de comprimento adequado e nao
exceda o torque maximo de
aperto.

Apertar com um torque acima do limite
pode causar mau funcionamento. Enquanto
que o aperto insuficiente pode causar mau
alinhamento ou resultar em queda.

Usando furos passantes

-

Torque maximo
de aperto N-m | trilho L (mm)

Espessura do

Modelo | Parafuso

MXY6 | M25x045 0,65 15

MXY8 |M3x05 1,14 2

MXY12 | M4 x0,7 2,7 2

Tipo de montagem superior

-
Torque méximo |F axi
Modelo | Parafuso | 20ty Nm | doapetoL o)
MXY6 |M3x05 1,14 3
MXY8 [M4x07 2.7 4
MXY12 [M5x0.8 5,4 5

Tipo de montagem lateral

Ji

Torque maximo |Profundidad
Modelo | Parafuso | 200y Nm | deapetoL )
MXY6 [M3x0,5 1,14 3
MXY8 [M4x0,7 27 4
MXY12 [M5x 0,8 54 5

9. Tenha cuidado para nao danificar

a superficie externa do tubo do
cilindro.

Isso pode danificar o raspador e anel
de desgaste e resultar em mau
funcionamento.

1

1

1

0. Certifique-se de que o acoplamento
do anel magnético esteja na
posicao correta ao operar.

No caso de deslocamento, retorne-o
para a posi¢ao correta empurrando o
movimentador externo manualmente
(ou empurrando o movimentador de
pistdo com pressao de ar).

1.Em operacdo vertical, tenha
cuidado com o deslocamento do
acoplamento do anel magnético.

Observe que o movimentador pode cair
devido a deslocamento do acoplamento
do anel magnético, se for aplicada
presséao ou carga além da especificagao.
2.0s furos de posicionamento na
superficie superior do bloco de
guia e os na parte inferior do
trilho nao estao alinhados.
Esses furos sdo usados ao montar
novamente o mesmo produto depois
da remocao para manutengao.

Ambiente de operagao |

1.

/A\ Cuidado

Nao use em ambientes em que
haja exposicao direta a liquidos,
como oleo de corte.

A operagdo em ambientes em que o
corpo seja exposto a dleo de corte, liquido
de arrefecimento ou névoa de 6leo pode
causar vibragdo, mais resisténcia
operacional, vazamento de ar, etc.

2. Nao use em ambientes em que

haja exposicao direta a matéria
estranha, como poeira, sujeira,
lascas e respingos.

Isso pode causar vibragao, maior resisténcia
operacional, vazamento de ar, etc.

Nao use o produto nas seguintes
condigdes.

Nao expor a luz solar direta.
Bloqueie as fontes de calor
localizadas nas proximidades.
Quando houver fontes de calor na drea
ao redor, o calor irradiado pode causar
o0 aumento da temperatura do produto,
fazendo com que a faixa de
temperatura de trabalho seja excedida.
Bloqueie o calor com uma protecao
adequada.

O
2

/A\ Cuidado

5. Nao use em

locais em que
ocorra vibragao ou impacto.

Nao use o produto em ambiente
assim, pois isso pode resultar em
danos ou mau funcionamento.

6. Tenha cuidado com a resisténcia

a corrosao da guia linear.

Tenha cuidado com o trilho e o bloco
guia que usam ago inoxidavel
martensitico, cuja resisténcia a
corrosao é inferior a do aco inoxidavel
austenitico. A ferrugem pode ocorrer
especialmente em um ambiente que
permite a condensacdo de gotas
d'agua na superficie.

Manuseio do ajuste |

Regulador de curso

/A Cuidado

1. Nao substitua o parafuso de ajuste

especial por outros parafusos.
Isso pode causar afrouxamento e danos
decorrentes das forgas de impacto, etc.

2. Use o torque de aperto especificado

na tabela abaixo para a porca.
Torque insuficiente causard uma redugéo
na precisdo de posicionamento.

Néo gire 0

Haste do pistao parafuso inferior

Nao danifique

\ Vida tl e periodo de troca do amortecedor de impacto \

/A Cuidado

1. O ciclo de operacao permitido sob

as especificagoes definidas neste
catdlogo é mostrado a seguir.
1,2 milh&o de ciclos RB08I
Nota) A vida Util especificada (periodo de
troca adequado) € o valor a
temperatura ambiente (20 a 25 °C).
O perfodo pode variar de acordo
com a temperatura e outras
condicbes. Em alguns casos, o
amortecedor de impacto pode
precisar ser substituido antes do
ciclo de operagéo permitido acima.

[ Tamanho aplicavel | Modelo do de impacto |

MXH

XS
XQ
MXF

X

=
=
Iz

| mxy12 | RB0806 |
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Leia antes do manuseio.
Consulte o prefacio 39 para Instru¢coes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaugdes com o sensor magnético e o atuador.

Série MXY
A Precaucoes especificas do produto 3

‘ Ajuste do curso \ \ Como trocar a tubulacédo concentrada

A Cuidado ! A tubulagdo estd concentrada no )

1. Método de ajuste ! lado esquerdo no momento do envio. | Nomomentodoenvio
Afrouxe os dois parafusos de fixagéo da placa | Para trocar para a tubulacéo do lado Esquerda Direita
de travamento (ou amortecedores de impacto) e | direito, execute as etapas abaixo. .
gire o parafuso de ajuste (ou amortecedor de ? [ ) ®

1. Afrouxe os dois rebites para
remover o trilho do sensor.

impacto) para ajustar o curso. Em seguida, ®
aperte os parafusos de fixagdo da placa de
travamento uniformemente para fixar o parafuso
de ajuste (ou amortecedor de impacto). Tenha

cuidado para ndo apertar demais os parafusos

)
B

~— Posicao de montagem estendida em trilho

de ajuste da placa de travamento. Apds alteragdo (Tubilagao concentrada
Modelo |torque de ap p a0 dap ®
MXY6 0,1 N-m
MXY8 0,2 N-m
MXY12 04Nm

Placa de travamento

Posicdo de montagem estendida em trilho —

Placa de travamento
Parafuso de fixagao

Parafuso de ajuste Conexao Diregao de acionamento
Notz) Amortecedordempaco + 2 Mude a posigdo do O-ring ® Direita
- (
A placa de travamento pode encurvar-se levemente mostrado na figura. ® Esquerda

devido ao aperto dos parafusos de fixacéo da placa
de travamento, mas isso nao afetard o parafuso de
ajuste ou 0 amortecedor de impacto que foi fixado.

2. Faixa de ajuste
Ajuste o curso dentro da faixa em
que o batente ou amortecedor de
impacto funcione com eficiéncia.
Como orientag&o, mantenha o curso
dentro da faixa em que a dimensao
L na figura abaixo seja maior que o
valor apresentado na tabela. Se o

\ Desmontagem e manutencéo \

A\ Atencao

Tenha cuidado, pois os imas tém uma grande forca

Preste muita atencdo quando o movimentador
externo e o movimentador de pistdo forem
removidos do tubo do cilindro para manutencéo, etc.
O ima montado em cada movimentador tem uma
grande forca de absorcao. Consulte as instrugoes

travamento da guia amortecera na lado direito da tampa lateral e
placa lateral, afetando a vida util. prenda o trilho do sensor.

de desmontagem para desmontar o produto.

Modelo L
MXY6 2mm .
NXY8 2mm /A Cuidado
MXY12 2,5mm ) i
L 1. Tenha cuidado se o movimentador
R T externo for removido na condigdo

normal, pois ele absorvera diretamente
o movimentador do pistao.

Ao remover o movimentador externo ou o pistao,
primeiro force o acoplamento de ima a sair da
posicdo para desativar a poténcia de retengéo e
entdo remova-os separadamente. Se forem

removidos nas condicdes normais, os imas se

e o) - Trilho do sensor
i3] Rosca de montagem atrairdo diretamente e nao se separaréo.
); o 2. Nunca desmonte construgées de anéis
; 3 k) = Fixagéo do rebite: Depois de um aperto temporario, magnéticos
aperte mais 1/4 de volta. (movimentador de pistdo e movimentador
Parafuso do batente metalico extern 0)

Isso pode causar uma queda da poténcia de
reteng@o ou mau funcionamento.

© Q

=
= - 1]

Amortecedor de impacto

H

3 de absorcao.

curso exceder essa faixa, o ' 3. Fixe o rebite na derivagdo no
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