Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava
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Série RLQ

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte o prefacio 39 para Instrugcoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

Selecao

A\ Atencao

1.

ad

3.

952

A forca de retencdo (carga estdtica méx.) indica a capacidade
méxima para manter uma carga estatica sem vibragdo nem impacto.
A carga maxima (massa da peca de trabalho) deve estar abaixo de
50% da forca de retencdo (carga estatica max.). Consulte os itens 7 e
9 abaixo quando a energia cinética da peca de trabalho for absorvida
na extremidade do cilindro ou carga excéntrica for aplicada.

Nao use para paradas intermedidrias enquanto o cilindro
estiver operando.

Este cilindro foi projetado para travamento contra movimento
inesperado a partir de uma condicao estacionaria. Paradas
intermediarias com o mecanismo de travamento durante a
operagao podem danificar o cilindro, reduzir consideravelmente a
vida (til ou causar mau funcionamento do destravamento.
Selecione a direcdo correta de travamento, pois este cilindro
néo gera forca de retencéo oposta a direcao de travamento.
O travamento da extensao nao gera forga de retencao na direcao
da retragao do cilindro, e o travamento da retragao nao gera forga
de retengao na dire¢cao da extensao do cilindro.

. Mesmo travado, pode haver um movimento de curso de

aproximadamente 1 mm na direcédo de travamento devido
a forcas externas, como a massa da peca de trabalho.
Mesmo travado, se a pressao de ar cair, um movimento de curso
de aproximadamente 1 mm pode ser gerado na direcao de
travamento do mecanismo de travamento devido a forgas
externas, como a massa da peca de trabalho.

Quando travado, ndo aplique cargas de impacto,
vibracao de curso, forca rotacional, etc.

Isso pode danificar o mecanismo de travamento, reduzir a vida Gtil
ou causar mau funcionamento da trava.

Quando um amortecimento pneumatico for usado,
opere o cilindro até o final do curso.

Se o curso for restringido por um batente externo ou por uma pega
de trabalho de fixacao, os mecanismos de amortecimento e
silenciamento podem nao surtir o efeito desejado.

Observe estritamente as faixas de limitacdo da
massa da carga e a velocidade maxima (no grafico
(1)). Estas faixas de limitacdo pressupéem que o
cilindro é operado até o final do curso e que a agulha
do amortecedor esta corretamente ajustada.

Se o cilindro for usado fora das faixas de limitagao, o impacto
excessivo pode causar danos ao equipamento.

. Ajuste a agulha do amortecedor para que energia

cinética suficiente seja absorvida durante o curso do
amortecedor e que nao permaneca energia cinética
em excesso quando o pistao colidir no fim do curso.
Se o pistao colidir no final do curso com energia cinética excessiva
(excedendo os niveis indicados na tabela (1) devido a um ajuste
insuficiente), o impacto excessivo pode causar danos ao
equipamento.

Tabela (1) Energia cinética admissivel na

colisao do pistao Unidade: [J]
Diametro (mm) 32 [ 40 [ 50 63
Velocidade do pistao 50 a 500 mm/s
Energia cinética admissivel| 0,15 \ 0,26 \ 0,46 \ 0,77

. Observe estritamente as faixas de limitacao da carga

lateral na haste do pistéo (no grafico (2)).
Se o cilindro for usado fora das faixas de limitagao, isso pode
causar redugao da vida til ou dano ao equipamento.
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A\ Atencao

. Reajuste usando a agulha do amortecedor.

Quando o produto & enviado, a agulha do amortecedor esta aberta
de 1/4 de volta a 1/2 volta em relagao a posicao totalmente
fechada. Reajuste a posicao de acordo com a carga ou a
velocidade de operacgao antes da utilizagao.
Note que a agulha deve primeiramente ser totalmente fechada e,
em seguida, aberta gradualmente no ajuste.

. Mantenha o intervalo de ajuste da agulha do amortecedor entre

a posicao totalmente fechada e a rotacdo mostrada abaixo.
\ Diametro

| 232 a 263 |
Para ajustar a agulha, use uma chave de fenda de relojoeiro com cabega
plana de 3 mm. Mantenha o intervalo de ajuste da agulha do
amortecedor entre a posi¢ao totalmente fechada e os intervalos de
posicao aberta indicados na tabela acima. Embora o mecanismo de
retencao impeca que a agulha do amortecedor saia, elas podem saltar
durante a operagao, se forem giradas alem do intervalo mostrado acima.
Para cilindros com tubo de desvio, ajuste a agulha do
amortecedor para manter o tempo do curso do amortecedor
na direcéo livre de trava ndo mais que um segundo.

Se o tempo do curso do amortecedor for muito longo, isso pode
causar mau funcionamento ou levar a uma reducao da vida (til.

Rotacdes |
2,5 rotacbes ou menos \
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Leia antes do manuseio.
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Precaucoes especificas do produto 2

Consulte o prefacio 36 para Instrugcoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

\ Circuito pneumatico |

A\ Atencao

e Circuito de prevencao de queda

1.Use cilindros com um tubo de passagem com o
exemplo de circuito 1.

Restritores especiais para a série RLQ sao instalados em cilindros
com tubulagao de passagem. A nao instalacao destes restritores
causara mau funcionamento ou redugao da vida Gtil.

. Para cilindros com tubo de passagem, ha um atraso antes
de entrar no estado travado. (Exemplo de circuito 1)
Apos operar um curso na diregao sem trava, pode levar alguns
segundos para mudar da condi¢ao destravada para a condicao
travada. Cuidados especiais devem ser tomados quando o
cilindro for usado com alta pressao, pois ele pode levar algum
tempo para alcancar a condigao travada.
Preste atencdo ao fluxo de pressdao de escape
invertido do manifold da valvula de escape comum.
(Exemplo de circuito 1)
Como a trava pode ser liberada devido a um fluxo de pressao de
escape invertido, use um manifold do tipo escape individual ou
uma valvula tipo simples.
Né&o use vélvulas de 3 posi¢cdes com o exemplo 1 de circuito.
A trava pode ser liberada devido a entrada de pressao de destravamento.
. Libere a trava antes de operar o cilindro. (Exemplo
de circuito 2)
Quando houver um retardo na liberagao da trava, um cilindro
podera ser ejetado em alta velocidade, o que & extremamente
perigoso. O cilindro também pode ser danificado, sua vida Util ser
significativamente reduzida ou ocorrer mau funcionamento do
travamento. Mesmo quando um cilindro se move liviemente,
libere a trava e opere o cilindro.

Saiba que podera ocorrer retardo da acdo de

travamento devido ao comprimento da tubulacao ou

ao tempo de escape. (Exemplo de circuito 2)

Podera ocorrer retardo da agao de travamento devido ao

comprimento da tubulagao ou ao tempo de escape, o que também

pode causar um movimento de curso em dire¢ao a trava maior.

Instale a valvula solenoide de travamento mais proxima do cilindro

do que a valvula solenoide da unidade do cilindro.

e Circuito de parada de emergéncia

1.Faca paradas de emergéncia com o circuito

pneumatico. (Exemplos de circuito 3 e 4)
Este cilindro foi projetado para travamento contra movimento
inesperado de uma condi¢ao estacionaria. Nao faga paradas de
emergéncia enquanto o cilindro estiver funcionando, pois isso pode
causar mau funcionamento do destravamento ou diminuir a vida
til. As paradas de emergéncia devem ser realizadas com o circuito
pneumatico e as pecgas de trabalho devem ser mantidas com o
mecanismo de travamento depois que o cilindro parar totalmente.

. Ao reiniciar o cilindro do estado travado, remova a

peca de trabalho e retire a pressao residual no
cilindro. (Exemplos de circuito 3 e 4)
Um cilindro pode ser ejetado em alta velocidade, o que é
extremamente perigoso. O cilindro também pode ser danificado,
sua vida Util ser significativamente reduzida ou ocorrer mau
funcionamento do travamento.

. Libere a trava antes de operar o cilindro. (Exemplo

de circuito 4)
Quando a liberagao da trava retarda, o cilindro pode ser ejetado em
alta velocidade, o que & extremamente perigoso. O cilindro também
pode ser danificado, sua vida Util ser significativamente reduzida ou
ocorrer mau funcionamento do travamento. Mesmo quando o
cilindro se move livremente, libere a trava e opere o cilindro.
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* Circuito de prevencao de queda, circuito de parada de emergéncia

1. Se instalar uma valvula solenoide para uma unidade
de travamento, lembre-se de que a alimentagéo ou o
escape repetidos de ar podem causar condensacao.
(Exemplos de circuito 2 e 4)
O curso de funcionamento da unidade de travamento & muito pequeno e a
tubulagao & longa. Se fizer a alimentacao e o escape de ar repetidamente,
a condensacao que ocorre pela expansao adiabatica acumula na unidade
de travamento. Isso pode causar vazamento de ar e um mau
funcionamento do destravamento devido a corrosao de partes internas.

Exemplo de circuito

Travamento na extensao F Travamento na retragao B

Prevencao de queda

Parada de emergéncia

* O simbolo para o cilindro com trava no circuito basico & o simbolo original
da SMC.

\ Montagem

/A Cuidado

1.Conecte a carga a extremidade da haste com o
cilindro em condicao destravada.
Se isso for feito em condicao travada, pode ocorrer dano ao
mecanismo de travamento.

2. Monte sensores magnéticos pelo lado da frente.
O corpo da trava e o tubo do cilindro téem o mesmo formato para
diametros do cilindro 040 a 063, mas sensores magnéticos
podem nao ser montados pelo lado da frente. No flange traseiro
ou modelo de fixagao oscilante traseira, instale suportes de
montagem apds montar sensores magnéticos e suportes de
montagem de sensores magnéticos pelo lado de tras.
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Série RLQ

Leia antes do manuseio.
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Precaucoes especificas do produto 3

Consulte o prefacio 39 para Instrugcoes de seguranca e as paginas 3 a 12 para

Precaucdes com o sensor magnético e o atuador.

Preparacao para operacao \

Destravamento manual

A Atencao

1. Para iniciar a operacao a partir da posicao travada,

restaure a pressao de ar para a linha B no circuito
pneumatico.
Quando nao for aplicada pressao a linha B, a carga pode cair ou
o cilindro pode ser ejetado em alta velocidade, o que &
extremamente perigoso. O cilindro também pode ser danificado,
sua vida Util pode ser muito reduzida ou pode ocorrer mau
funcionamento do destravamento.

. O tamanho 032 é enviado na condicao destravada
mantida pelo parafuso de destravamento. Remova o
parafuso de destravamento, seguindo o
procedimento abaixo antes da operacao.

O mecanismo de travamento nao sera eficaz se o parafuso de
destravamento nao for removido.

N

Apenas 032 1) Confirme se nao ha pressao de ar
dentro do cilindro e remova a protegao
contra poeira [1].

2) Fornega pressao de ar de 0,2 MPa ou mais
na porta de destravamento [2] mostrada no
desenho a esquerda.

3) Remova o parafuso de destravamento
com uma chave de boca
hexagonal (largura entre faces de 2,5).

Como a fungao de retencao na
condicao  destravada nao esta
disponivel para os tamanhos 040 a
063, eles podem ser usados da forma
como foram fornecidos.

Destravamento manual

A\ Atencao

1. Nao destrave o cilindro enquanto uma forca externa, como
uma carga ou uma forga de mola, estiver sendo aplicada.
Isso & muito perigoso, porque o cilindro se movera
repentinamente. Libere a trava depois de evitar o movimento do
cilindro com um dispositivo de elevagao, como um macaco.

2. Depois de confirmar a seguranca, opere a liberagao

manual seguindo as etapas descritas abaixo.

Verifique cuidadosamente se nao ha ninguém dentro do limite de

movimentagao da carga e se nao ha perigo, mesmo se a carga se

mover repentinamente.

Destravamento manual

Parafuso de
932 Lo i manua destravamento manual
Diregao de Diregao de
travamento fravamento
-

Anel de travamento Anel de travamento

Travamento na extensdo Travamento na retracdo

1) Remova a protegao contra poeira. 1) Remova a protegao contra poeira.

2) Prenda um parafuso de 2) Prenda um parafuso de
destravamento  manual  (um destravamento  manual  (um
parafuso M3 x 0,5 x 15 L ou parafuso M3 x 0,5 x 15 L ou
mais comercialmente disponivel) mais comercialmente disponivel)
na rosca do anel de travamento, na rosca do anel de travamento,
como mostrado acima, e como mostrado acima, e
empurre levemente o parafuso empurre levemente o parafuso
na dire¢ao da seta (lado na direcao da seta (lado
traseiro) para destravar. dianteiro) para destravar.

954
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A Atencao

040 a 063 Chave de fenda de
cabeca chata

Alavanca de
destravamento

Chave de fenda de
cabeca chata

Alavanca de destravamento

Direcao de

travamento
K_

Direcao de
travamento

Anel de travamento

Travamento na extensao

1) Remova a protegao contra poeira.

2) Insira uma chave de fenda de cabega
achatada na extremidade dianteira da
alavanca de destravamento manual,
como mostrado na figura acima, e
empurre levemente a chave de fenda
na direcao da seta (extremidade
dianteira) para destravar.

Anel de travamento

Travamento na retracao

1) Remova a protegao contra poeira.

2) Insira uma chave de fenda de cabega
achatada na extremidade traseira da
alavanca de destravamento manual,
como mostrado na figura acima, e
empurre levemente a chave de fenda
na diregao da seta (extremidade
traseira) para destravar.

Manutencéao

/\ Cuidado

1. Para manter o bom desempenho, opere com ar limpo

néo lubrificado.

Se lubrificado com ar e se 6leo do compressor ou da drenagem
entrar no cilindro, ha perigo de redugao repentina no desempenho
do travamento.

2. Nao aplique graxa na haste do pistao.

Existe perigo de redugao repentina do desempenho de travamento.

3. Nunca desmonte a unidade de travamento.

Ela contem uma mola para servico pesado que é perigosa.
Também ha perigo de redugao do desempenho de travamento.

4. Nunca remova a vedacédo do pivd nem desmonte a

unidade interna.

032 tem uma vedacao prateada (vedacao de pivd) de o012
aplicada a um lado do corpo da trava (lado oposto da porta de
destravamento). vedagao é aplicada para prevengao de poeira,
mas nao havera problemas funcionais se ela for removida. No
entanto, nunca desmonte a unidade interna.

Como manter o estado destravado

A\ Atencao

1. 632 pode manter a condicédo destravada.

<Como manter a condicao destravgd?> |
= : araiuso de a
1) Remova a protegao contra poeira. destiavamento cpéﬁgfg?)%eira
2) Forneca pressao de ar de 0,2 MPa
ou mais a porta de destravamento
e defina o anel de travamento
para a posi¢ao perpendicular.
3) Prenda o parafuso de
destravamento incluido (parafuso

Porta de
destravamento

sextavado interno/M3 x 10 L) no
anel de travamento para manter
a condicao destravada.
2. Para usar o mecanismo de
travamento novamente, remova o parafuso de destravamento.
O mecanismo de travamento nao funcionara com o parafuso de
destravamento preso. Remova o parafuso de destravamento de
acordo com os procedimentos descritos na secao "Preparacao
para operagao".

SVC
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Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava

Série RLQ

Como pedir

032, 040, 50, 063
B RLC -/50

RDLQ(B

32
32

Com sensor
agnético

Com sensor magnético
(Com anel magnético)

Modelo de montagem

B | Furo passante (padrao)

A | Modelo roscado nas du 32 |32 mm
L Fixacao por pés 20 | 40 mm
F |Modelo de flange dianteiro 50 | 50 mm
G |Modelo de flange traseiro 63 | 63 mm
D |Fixagao oscilante traseira femea

Nota 1) Os suportes de montagem sao fornecidos juntos (nao montados).
Nota 2) Os parafusos de montagem do cilindro nao estao incluidos. Pega-os
separadamente consultando "Parafuso de Montagem para RLQ" na pagina 959

Tipo de rosca

Nada | Rc Curso do cilindro (mm) ¢
TN NPT Consulte "Curso padrao" na pagina 957.
TF | & Opgio de corpo

- - Nad
Modelo do cilindro com anel magnético } :na }

Caso precise de um cilindro com anel
magnetico sem sensor, nao ha
necessidade de preencher o campo

Padrao (rosca femea na haste) ‘
Rosca macho na haste ‘

Direcao de travamento

-150/[M|-[F

ravamento na extensao|

Quantidade de

- sensoyes
Sensor magnético magneticos
‘ Nada ‘ Sem sensor magnético ‘ Nada | 2 pcs.
+ Consulte 0 modelo de sensor S 1pg.
magnético aplicavel na tabela abaixo. | | "n" pgs.

Produzido sob encomenda
Para obter detalhes, consulte a pagina 957.
Tubulacao de passagem

Nada R L
Com tubulagao de desvio, | Com tubulagao de desvio,
tubulagao a direita tubulagao a esquerda
(prevencao de queda) (prevencao de queda)
Nenhum
(Parada de
emergeéncia)

* Direita e esquerda indicam as diregbes da tubulag@o vistas de frente.
* Quando a tubulagao de desvio nao & usada (quando o produto & usado para
paradas de emergéncia), valvulas solenoide para destravamento sao necessarias.

referente ao sensor magnético. B | Travamento na retragao| * Para ver i consulte "Circuito em
(Exemplo) RDLQL40-50-B do produto, na pagina 953.
Sensores magnéticos ap"CéveiSIConsulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificagoes detalhadas de sensores magnéticos.
Direcao da | 8 Tens@o da carga | Modelo do sensor magnético | Comprimento do cabo (m)
. " . g o Conector Carga
Tipo|  Fungao especial entrada 3| (said) cc CA |Pemendoular| Em linha (Noafa) (n1/|) (E) é) eimoesbeats  aplcavel
3 fios (NPN) 5V, MONV M9N ® 00 O — O Circuito
° Grommet 3 fios (PNP) 12V M9PV MOP ® ®@ e O -] O deIC
= B 2 fios 12V MOBV | M9B | @ [@[@|O|—| O _
2 Conector J79C — [ ] o o e -
E Indicagao de diagnostico 3 fios (NPN) 5V, MONWV | MONW | © © @ O — O | Circuito Rele,
2 (Display de 2 cores) Sim| 3 fios (PNP) | 24V | 12V — MOPWV | M9PW ® @ e O — O de IC F’LC‘
3 2 fios 12V MOBWV | MSBW @ @ ® O —| O -
‘8' Resistente 4 gua Grommet 3 fios (NPN) 5V, MONAV** MONA** | O |O | @ |O| — O | Circuito
g (Display de 2 cores) 3 fios (PNP) 12V M9OPAV**| M9PA** | O |O | @ |O| — O delC
(2] 2 fios 12V M9BAV** M9BA**| O |O | @ |O| — [©) -
Com saida de diagnoston (dispay de 2 ores) 4 fios 5V, 12V — F79F | @ | — @ |O|—| O [ciwiodelc]
. I oo en| _ | 5V | — | msev | s | e |-|e - N
J Grommet | — [ 200V A72 A72H (@ |- |@|— |- | — _
2 - L] 12V | 100V | A93V A3 (@ |-|®ej@|—| —
‘.o_' Mo fios 5V, 12V[100Voumenos]  A9OV A90 [ B I —  [CirutodelCl Rele,
2 lsim| 24V | 12V | — A73C - o -0 06 - - PLC
8 Conector & 5V, 12 V[ Voumeres| ABOC — (@[ [e|e[@] — [miag
Indicagao de diagnostico (dispiay de 2cores) | Grommet [Sim| - — A79W - e -0 —| - - -

** Sensores magnéticos resistentes a agua podem ser montados nos modelos acima, mas, neste caso, a SMC
Consulte a SMC para saber os tipos resistentes a agua com os numeros de modelo acima.
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m- Nada (Exemplo) MONW

1m: M (Exemplo) MONWM recebimento do pedido.
3m L (Exemplo) MONWL
5m- z (Exemplo) MONWZ

Nenhum- N (Exemplo) J79CN

* Sensores magnéticos de estado solido marcados com um

nao pode garantir a resistencia a agua.

"(" sao produzidos apds o

* Alem dos modelos na tabela acima, ha outros sensores magnéticos aplicaveis. Para obter mais informagoes, consulte a pagina 975.
= Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes sobre sensores magnéticos com um conector pré-cabeado.
* Ao montar os tipos D-A9CI(V)/M9CI(V)/MOOW(V)/MITA(V) em um lado diferente do lado da porta com diametro 32 a 50, peca os suportes de montagem do sensor magnético

separadamente. Consulte a pagina 974 para obter detalhes.

* Quando suportes de montagem (modelos pé/flange traseiro/fixagao oscilante traseira femea) forem usados, em alguns casos nao podera haver retroajuste de sensores magneéticos.

956 7]
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Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Série RLQ

Com tubulacao de passagem

Travamento na extensao

Especificagcoes do cilindro

Diametro (mm) 32 \ 40 \ 50 \ 63
Fluido Ar

Presséo de teste 1,5 MPa

Pressao de trabalh 1,0 MPa

Pressao minima de trabalho 0,2 MPa Nota)

Temperatura ambiente
e do fluido

Sem sensor magnético: —10 a 70 °C (sem congelamento)
Com sensor magnético: —10 a 60 °C (sem congelamento)

LJ2
LM2

Lubrificagcdo Dispensa lubrificagao
ancia de i do curso “1Omm
Velocidade do pistao 50 a 500 mm/s

Conexao (Rc, NPT, G)

1/8 1/4

Nota) A pressao minima de trabalho do cilindro & de 0,1 MPa quando o
cilindro e a trava estiverem conectados a portas separadas.

Especificacoes da trava

Produzido sob encomenda
o] (Para obter detalhes, consulte as
paginas 2033 e 2152.)

oncomend

Nota) A forga de sustentagéo (carga estatica max.) mostra a capacidade maxima e nao mostra a capacidade
de sustentagao normal. Portanto, consulte a pagina 952 para selecionar um cilindro adequado.

Curso padrao

Diametro (mm)

Curso padrao (mm)

32,40

20, 25, 30, 40, 50, 75, 100

50, 63

30, 40, 50, 75, 100

Producao de curso intermediario

Método Corpo exclusivo
Como pedir Consulte "Como pedir" para ver a referencia padrao (pagina 956).
Descrigao Disponivel em incrementos de curso de 1 mm, usando um corpo exciusivo para o curso especificado.

Variedade de cursos

Diametro (mm) Variedade de cursos (mm)

32, 40 21a99

50, 63 31a99

Exemplo

Referéncia : RLQB32-47-B

Um tubo especial & produzido para curso de 47 mm.

Comprimento efetivo do amortecedor

\ Diametro (mm)

32 40 | 50 | 63 |

‘Simbolo‘ Especificacdes

-XC87 ‘ Trabalho pesado (somente 640 a 063)

Consulte as paginas 973 a 975 para obter informagoes
sobre cilindros com sensores magnéticos.

+ Curso minimo para montagem do sensor magnético

+ Posicao adequada da posi¢ao de montagem do sen-
sor magnético (detecgao no fim do curso) e altura de
montagem

+ Faixa de operagao

« Suporte de montagem do sensor: Referéncia

‘ Compri efetivo do

(mm) ‘

66 | 66 | 71 | 7|

Energia cinética admissivel

Para saber a energia cinética admissivel, consulte "Sele¢ao" na pagina 952. ‘

O
3

Diametro (mm) 32 [ 40 [ 50 [ 63
Acao de travamento Travamento por mola (Travamento do escape)
Tr na Presséo de d ) 0,2 MPa ou mais
retragao . Presséo de 0,05 MPa ou menos
Direcao de travamento Unidirecional (fravamento na extensao ou travamento na retragao)
Pressao maxima de 1,0 MPa
Porta de Rc
1/8
NPT cLa
Conexao G M5 x 0,8
= ! 402 | 629 982 1559 RLQ

L

=
-
—
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série RLQ

‘ SAIDA ‘ ENTRADA

Saida tedrica

Referéncia do suporte metalico Unidade: N
Diametro ps Flange D Diametro Diregao de Presszo de trabalho (MPa)
(mm) traseira femea (mm) operagao 0,3 0,5 0,7
32 CLQ-L032 | CLQ-F032 | GLQ-DO032 ” ENTRADA 181 302 202
40 CLQ-L040 | CLQ-F040 | CLQ-D040
50 CLQ-L050 | CLQ-F050 | CLQ-D050 SAIDA 24 402 563
63 | CLQ-L063 | CLQ-FOB3 | CLQ-DO63 20 ENTRADA 817 528 739
Nota 1) Ao pedir suportes tipo pg, solicite 2 pegas por SAIDA 877 628 880
cilindro. ' 50 ENTRADA 495 825 1150
Nota 2) As seguintes pegas estao incluidas com cada SAIDA 589 982 1370
;Z?%T:n(;:n;:ra‘faug:o':de montagem do corpo 63 ENTRADA 841 1400 1960
Fixagzo oscilante traseira femea/pinos da fixagao SAIDA 935 1560 2180
oscilante, anel retentor tipo C para eixo, parafusos
de montagem do corpo, arruela plana
Peso
Peso basico: montagem/furo passante (tipo B) Unidade: g
Diametro Cursos padrao (mm)
(mm) 20 25 30 40 50 75 100
32 531 552 575 620 665 779 889
40 675 698 721 768 814 929 1044
50 — — 1200 1272 1344 1525 1705
63 — - 1603 1683 1763 1961 2159
Peso basico: montagem/com rosca em ambos os lados (tipo A)  Unidade: g
Diametro Cursos padrao (mm)
(mm) 20 25 30 40 50 75 100
32 531 552 576 622 669 788 901
40 708 734 759 810 861 993 1120
50 - — 1258 1338 1416 1621 1819
63 — — 1756 1849 1941 2183 2412
Peso adicional Unidade: g
Diametro (mm) 32 40 50 63
Anel magnético 11 13 14 22
Rosca macho na haste ‘ Rosca 26 27 58 58
[Porca | 17 | 17| 32 | 32
Fixagao por pé (incluindo parafuso de montagem) 137 149 | 221 288
Flange dianteiro (incluindo parafuso de montagem) 174 208 351 523
Flange traseiro (incluindo parafuso de montagem) 159 192 326 498
Tipo fixagao oscilante traseira femea (incluindo pino, anel retentor, parafuso e arruela plana) | 145 190 373 518
Com tubulagao de passagem 149 149 263 263

958

Calculo: (Exemplo) RDLQD32-20M-B
+ Peso basico: RLQA32-20-[]
« Peso adicional:  Anel magnético
Rosca macho na haste .
Fixacao oscilante traseira fémea

Quando os sensores magnéticos forem montados, adicione o peso do sensor magnético e do
suporte de montagem multiplicado pela quantidade.

Peso do suporte de montagem do sensor magnético

Referéncia do suporte de "
montagem do sensor magnético Diametro Peso (g)
BQ-2 032 a 063 15
BQ2-012 032 a 063 5

O
2



Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Série RLQ

Parafuso de montagem do RCILQB

Montagem/parafusos de montagem para o tipo furo passante
RDLQ% dis‘:)om’veis. seme ° P ROLQB
Consulte os seguintes procedimentos de pedido.
Pega o nimero de parafusos que seré usado. Modelo do cilindro c D Referéncia do parafuso
Exemplo) CQ-MS x 90L 2 pes. ROLQB32-20 9 dggffn"igii CLi2
J ;:eg:tf;;grge ROLQB32-25 95 x95L cLM2
E‘ ‘ = ROLQB32-30 100 x 100L
lc| ROLQB32-40 8 110 x110L CLG1
Arruela plana D ROLQB32-50 120 x 120L
ROLQB32-75 145 x 145L CL1
ROLQB32-100 170 x 170L
Nota) Na montagem de cilindros de nasq a o063 no lado da - ROLQB40-20 100 CQ-M5 x 100L MLGC
haste, use as arruelas planas enviadas, pois a superficie
de rolamento & limitada. ROLQB40-25 105 x 105L
ROLQB40-30 110 x 110L CNG
ROLQB40-40 9 120 x 120L
ROLQB40-50 130 x 130L MNB
ROLQB40-75 155 x 155L
ROLQB40-100 180 x 180L CNA2
ROLQB50-30 120 CQ-M6 x 120L
ROLQB50-40 130 x 130L CNS
ROLQB50-50 13,5 140 x 140L
ROLQB50-75 165 x 165L CLS
ROLQB50-100 190 x 190L
ROLQB63-30 125 CQ-M8 x 1251 CcLQ
ROLQB63-40 135 x 135L
ROLQB63-50 12,5 145 x 145L RLQ
ROLQB63-75 170 x 170L
ROLQB63-100 195 x 195L

Principio de funcionamento

==

=
=

[lle

vada | Destravada
Mola do freio \
Anel de travamento
Haste do pistao
_— LIVRE
Carga
Direcao de carga
Fulcro Folga
Porta de destravamento: Porta de destravamento:
escape do ar alimentacao de ar
® O anel de travamento é inclinado pela @ O anel de travamento fica
for¢a da mola de freio. perpendicular ao pistao, criando uma
@A inclinagéo é aumentada pela carga folga entre a haste do pistao e o anel
e a haste do pistdo é travada com de travamento, o que permite que o
seguranca. pistao se mova livremente.
-XOJ

O
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série RLQ

Construcao

032

Travamento na extensao

Figura detalhada da secao C

|
\
R

L

f T T
L I r—

é }

Secao B-B' (roscado nas duas extremidades)

C

Rosca macho na haste Travamento na retragao

Partes componentes Partes componentes

N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota

1 |Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 16 |Vedacao da haste NBR

2 |Corpo da trava Liga de aluminio Anodizado duro 17 |Vedacao do pistao NBR

3 | Colar intermedidrio Liga de aluminio Travamento na ex{enséc cromado 18 | Vedagio do anel de lva\famenm NBR
Travamento na retragao: anodizado duro 19 |Gaxeta da camisa A NBR

4 |Anel de travamento Ago-carbono Tratado termicamente 20 |Gaxeta da camisa B NBR

5 [Mola do freio Aco Zinco cromado 21 |F NBR

6 |Haste do pistao Ago-carbono Revestido em cromo duro 22 |Pino paralelo Aco inoxidavel

7 |Pivd Ago cromo-molibdénio Revestido com niquel 23 | Retentor da vedagdo de retengéo Latao

8 | Protecdo contra poeira Aco inoxidavel 24 |Agulha de Aco inoxidavel

9 |Parafuso de suporie da Ago-carbono 25 |Vedagéo de retencéo NBR

10 |Parafuso sextavado interno | Aco cromo-molibdnio 26 |Gaxeta de retencédo NBR

11 |Tirante Aco laminado Zinco cromado 27 |Gaxeta da agulha NBR

12 |Pistao Liga de aluminio Cromado 28 |Esfera de aco Rolamanto de ago cromo de

13 |Bucha Liga do rolamento 29 |Porca da haste Aco-carbono

14 |Anel - 30 |Parafuso de Ago cromo-

15 |Porca do tirante Aco-carbono Revestido com niquel

O



Construcao

Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Se’rie RLQ

040 a 063

Secdo A-A'

Figura detalhada
da secdo C

Secao B-B' (furo passante)

Partes componentes

oIt

Secéo B-B'

Secao C

v

2999509 9092

oD
—
—
N

713

AR

B

nys

Travamento na retracao

Travamento na retracao

Partes componentes

DI=||O| D2
S =3xS

=
D

()
=
=
~

(]
=
(7]

=3[k
= || =
(=N

=)

o || o

N° Descrigao Material Nota N° Descricao Material Nota
1_|Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro 19 | Anel de desgaste Resina
2 |Corpo da trava Liga de aluminio Anodizado duro . 040, revestido com niquel
3 Col:r intermediario Liga de aluminio Cromado 20 | Porca do tirante Ago-carbono 050, 63, zinco cromado
4 |Anel de Acgo-carbono Tratado termicamente 21 |Vedacgéo da haste A NBR
5 |Mola do freio Ago Zinco cromado 22 |Vedagéo da haste B NBR
Liga de rolamento de aluminio| @40, anodizado duro 23 |Vedagao da haste C NBR
6 |Colar Liga de aluminio fundida| @50, 63, cromado, pintado 24 |Vedacéo do pistdo A NBR
7 |Haste do pistao Ago-carbono Revestido de cromo duro 25 |Vedagao do pistao B NBR
8 |Alavanca Ago inoxidavel 26 |Gaxeta da camisa NBR
9 |Pino pivé Aco-carbono Zinco cromado 27 |Raspador NBR
10_|Chave pivd Aco-carbono Zinco cromado 28 | Farafuse de cabega escareada | Ago cromo-molibdénio
1" Protecao contra Aco laminado 040, revestido com niquel 29 |Pino da mola Ago-carbono
poeira Aco inoxidavel 050,63 30 |Pino Aco inoxidavel
12 |Parafuso de suporle da Ao e Revestido com niquel 31 | Retentor da vedagao de retengao Latao
13 |Tirante Ago-carbono Zinco cromado 32 |Agulha de amortecimento Aco inoxidavel
14 | farafuso de sustentagdo Ago-carbono Revestido com niquel 33 |Vedagao de retengao NBR
15 |Pistao Liga de aluminio Cromado 34 |Gaxeta de retengdo NBR
16 |Bucha Liga do rolamento 050, 63 35 |Gaxeta da agulha NBR
17 |Anel retentor Ago-carbono Revestido de fosfato 36 |Esfera de aco Felamento de aco cromo
18 |Anel — 37 |Porca da haste Ago-carbono

O




série RLQ

Dimensoes: 032 (parada de emergéncia)

Modelo roscado nas duas extremidades: RCJLQA32

=R = Ve
SR YA STA
5 - - =
= I T =
T
3,2 3,2
2x4xM5x0,8 16 16
Modelo basico (furo passante): ROOLQB32 Travamento na
extensao Pc__ Pc
M8 x 1,25 Conexao Conexao
Profundidade efetiva da rosca 13 Porta de PL 55 g:ﬁ’r?éfg ado gﬁﬁg'{g do
2 x 05,4 passante Destrav_a quando 22,5 18,5
2 x 2 x 89 com profundidade pressurizada 19
| do furo escareado 7 ~]|
el ‘ i |
= ] { 1 T
Unlsl o 9[ A & S
N\ n S5 A @J -V i
A
1 -© > \
N 2 x agulha de
W amortecimento
14| \Protecao contra poeira
34 (Unidade de destravamento manual)
45 4,5 7 32 37 + Curso
52,7 76 + Curso
Travamento na
retracao 22,5 Porta de destravamento PL
13,5 Destrava quando
i pressurizada
/
Tipo de rosca Pc PL {}
Ro e =i 7 DG
NPT 118 A & DAY A
G M5x0,8

+ Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste

Protecao contra poeira
(Unidade de destravamento manual)

Rosca macho na haste

M14x1,5

Porca da haste,

20,5

23,5

28,5

dianteira e suportes dos acessorios.

962
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Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Série RLQ

Dimensoes: 932 (parada de emergéncia)

Fixacao por pés: RCILQL32

60,2

Flange dianteiro: ROLQF32

Flange traseiro: ROLQG32

Porca da haste

Porca da haste

|4
11

Parafuso especial

da tampa

2

Porca da hastef 28 5

Modelo fixacdo oscilante traseira fém

- . |

53 + Curso
93,2 + Curso

7

Material de suporte do pé: Ago-carbono

LJ2
LM2

HEH

=
=
[=r]
3

Tratamento da superficie: Revestido com niquel |GNG

18

32 37 + Curso
86 + Curso

54

Material de suporte do flange: Ago-carbono
Tratamento da superficie: Revestido com niquel

Tratamento da superficie: Revestido com niquel

Furo: 10 H10

g

I Eixo d9
=18 b
| N “
14|
7|, 32 37 + Curso 20 119
96 + Curso
106 + Curso

Porca da haste{ 2g 5

O

1is

18153

3683

7], 32 37 +Curso |8 | \4x 05,5
84 + Curso
Material de suporte do flange: Ago-carbono
4 x M5 x 0,8
ea: ROLQD32 3. /Parafuso da tampa

* Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste dianteira
e suportes dos acessorios.
** Pinos da fixagao oscilante traseira femea e anéis retentores incluidos.

SVC

Material de suporte da fixagao oscilante traseira fémea: ferro fundido

Tratamento de superficie: Pintado

963
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série RLQ

Dimensoes: 040 (parada de emergéncia)

Modelo roscado nas duas extremidades: RCILQA40

3.2 3.2
2x4xM5x0,8 |16 | |16 |
Modelo basico (furo passante): RCILQB40 - Pc
Travamento na extenséo Conexao traseira do cilindro
M8 x 1,25 f 0 Conexao dianteira do cilindro
Profundidade efetiva da rosca 13
62 20
2 x 95,5 passante 11,
2 x 2 x 9 com profundidade
do furo escareado 7
[ T T
1 ;
of o © AT 4 A Db
SE 5 P SUBIRC I ZAS \SPA
i
0336 Porta de 2 x agulha de amortecimento
14 destravamento PL Proteg@o contra poeira
‘_’40 Destrava quando (Unidade de destravamento manual)
52 /5 pressurizada 7 34 44 + Curso
60.5 85 + Curso
Travamento na retragdo
275
% \(\ 7 WaxY Db
Tipo de rosca Pc PL N ¥ NZAS
Rc
NPT 8 e
G M5x0,8
Porta de
Protecao contra poeira destravamento PL
(Unidade de Destrava quando
destravamento manual) pressurizada
Rosca macho na haste
M14x 1,5
8
= Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste Porca da 20,5
dianteira e suportes dos acessorios. haste 23,5
28,5

964
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Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Série RLQ

Dimensoes: 240 (parada de emergéncia)

Fixacao por pés: RCILQL40

Flange dianteiro: ROJLQF40

Flange traseiro: RCILQG40

Porca da haste

1734

44 + Curso

Parafuso especial
/da tampa

—
@)
11,2
62 + Curso
102.2 + Curso

44 + Curso

93 + Curso

Fixacao oscilante traseira fémea: RCILQD40

Material de suporte do pé: Ago-carbono

Tratamento da superficie: Revestido com niquel

[ 34

44 + Curso

95 + Curso

Material de suporte do flange: Ago-carbono

Tratamento da superficie: Revestido com niquel

4 x 05,5

4xM5x0,8

+2%= /Parafuso da tampa
I , .

—_—

44 + Curso

107 + Curso
117 + Curso

O

Material de suporte do flange: Ago-carbono
Tratamento da superficie: Revestido com niquel

* Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste dianteira
e suportes dos acessorios.
** Pinos da fixagao oscilante traseira femea e anéis retentores incluidos.

Material de suporte da fixagao oscilante traseira femea: ferro fundido

Tratamento de

SVC

superficie: Pintado

965
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série RLQ

Dimensoes: 050 (parada de emergéncia)

Modelo roscado nas duas extremidades: RCILQA50

2x4xM6x1 / 7?67 Wi*
Modelo basico (furo passante): RCILQB50

i Pc Pc _
Travamento [ L - Conexd
na extensao dianteira do traseira do
ili cilindro
M10x 1,5 - 69,5 cilindro 28,5
Profundidade efetiva da ~
rosca 15 i
f Protegao contra poeira
#pﬁ(umdade de @ /
destravamento manual) 1
s N
2183 e \
1,6

s

R
g al=

\2 x agulha de amortecimento e
4x013 °©

: 5 \Pora de destavamento PL 4x o011

50 furo escareado | DOSU'AVA qUaNdO  rofyngigage do furo

i pressurizada :
64 7 4x06,6 AII'FUB|a 12,5 profundidade escareado 8 profundidade
71,5 - ana 4
pes 8 38 49,5 + Curso
95,5 + Curso
Travamento
na retracao
- = =
Tipo de rosca Pc PL hA / W N
R | s =
NPT 1/4 %
G M5 x 0,8 /
/Progegéo contra poeira Porta de destravamento PL
(Unidade de destravamento Destrava quando pressurizada

manual)
Rosca macho na haste

M18x 1,5
—
+ Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste
dianteira e suportes dos acessorios.

BN

Porca da 26

haste 28,5
33,5

966
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Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Série RLQ

Dimensoes: 850 (parada de emergéncia)

Fixacao por pés: RCILQL50

Flange dianteiro: ROLQF50

oI

79 4 x 09
95

113,7 + Curso

Porca da
haste

ﬁ;g—) Material de suporte do pé: Ago-carbono

Tratamento da superficie: Revestido com niquel

76 ‘ 4 x 06,6

| s8

49,5 + Curso

Flange traseiro: ROLQG50

Porca da
haste

Fixacao oscilante traseira fémea: ROJLQD50

33,5

105.,5 + Curso

|

Porcada | - ;) Material de suporte do flange: Ago-carbono

haste

43,5

Tratamento da superficie: Revestido com niquel

50

67

49,5 + Curso
104.5 + Curso

4 x 06,6

7. 4xMéxt
Parafuso da tampa
]E Orificio: 14 H10
: Eixo d9

e

8|, 38 49,5 + Curso

123,5 + Curso

o
3
N

137.5 + Curso

Porca da
haste

Material de suporte do flange: Ago-carbono
Tratamento da superficie: Revestido com niquel

K

04
225>

i

44703

+ Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste
dianteira e suportes dos acessorios.
*x Pinos da fixacao oscilante traseira femea e anéis retentores incluidos.

Material de suporte da fixagao oscilante traseira féemea: ferro fundido

Tratamento de superficie: Pintado

SVC
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série RLQ

Dimensoes: 063 (parada de emergéncia)

Modelo roscado nas duas extremidades: RCILQA63

7 Vanr) a7
- NZANES ASEAS
 ——1 —  — —

0
©

| —— T
I ]
4.2 4,2
16 2x4xM8x1,25 16
Modelo basico (furo passante): RCILQB63 . Pe
( P ) Travamento [\ Conexao Pc
na extensao dianteira do Conexao traseira
M10x 1,5 75 cilindro do cilindro
Profundidade efetiva da rosca 15 16,5 31
27,
% 8 8 f !
: ') L] Protecao contra poeira \
D = (Unidade de to ¥
\ manual) |
e of 7 Wai Fan Wz
R D 4 N2
Ly pra i—n* /\\ ® Ji
—
DS = twy =
; R i ]
2 x agulha de amortecimento %’
17 Porta de destravamento PL
60 Destrava quando pressurizada
77 7] \4x09 Arruela | | |4 5 5156 4x014
84,5 lana 4 Profundidade do furo Profundidade do furo escareado|
pes escareado 15 profundidade 10,5 profundidade
8 a1 55 + Curso
104 + Curso
Travamento
na retracao
30,5
Tipo de rosca Pc PL %: B m m o
Ro & N2
NPT 114 8 e Y Y
G M5x0,8 ‘,\
T
\Proteq’ao contra poeira Porta de destravamento PL
(Unidade de destravamento Destrava quando pressurizada
manual)
Rosca macho na haste
M18x1,5
b2
Porca da 11
haste 26
+ Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste 28.5
dianteira e suportes dos acessorios. 33,5

968
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Cilindro compacto com amortecimento pneumatico e trava Série RLQ

Dimensoes: 963 (parada de emergéncia)

18 41 55 + Curso

Parafuso especial |.J2
da tampa
; J LM2

A o~ 5

~ 12

19153 "74”” 162 ol 5l E}ﬂﬁ 2
70 + Curso

122,2 + Curso

Fixacao por pés: RCILQL63

fol -

=3

Material de suporte do pé: Ago-carbono
Tratamento da superficie: Revestido com niquel

Porca da
haste

Flange dianteiro: ROJLQF63

(& 4 lag
4
O AOY CLS
‘ 92 \4x 09 Lol
108 1 41 55 + Curso
114 + Curso cLQ
RLQ

Material de suporte do flange: Ago-carbono
Tratamento da superficie: Revestido com niquel

Porca da
haste

==

=
=

[lle

=
-
—
=]

Flange traseiro: ROJLQG63

80

60
N
L/

55 + Curso 92 [ N4 x 09

113 + Curso 108

Material de suporte do flange: Ago-carbono
Tratamento da superficie: Revestido com niquel

Porca da
haste

Fixacao oscilante traseira fémea: RCJLQD63 .8, 4xM8x1.25
Parafuso da tampa

e r———+—1
i Orificio: 614 H10
- Eixo d9
Va
%
nEy
120
4 55 + Curso _|_ 30 |14
134 + Curso
148 + Curso

+ Consulte a pagina 971 para obter detalhes sobre porcas da haste
dianteira e suportes dos acessorios. D.|:|
*x Pinos da fixacao oscilante traseira femea e anéis retentores incluidos.

Material de suporte da fixagao oscilante traseira femea: ferro fundido _x|:|

Tratamento de superficie: Pintado

svC 969
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série RLQ

Dimensoes: cilindro com tubulacao de desvio

ROLQB32-FO ROLQB32-BO
Travamento na extensao, tubulagéo direita Travamento na retracao, tubulacéo direita
(As linhas pontilhadas ilustram a tubulagao esquerda.) (As linhas pontilhadas ilustram a tubulagao esquerda.)
Conexao traseira  Conexao dianteira Conexao dianteira Conexao traseira
do cilindro Rc, do cilindro Re, do cilindro Re, do cilindro Re,
Aprox. 55,4 Aprox. 40,4 NPT, G 1/8 NPT, G 1/8 Aprox. 55,4 Aprox. 40,4 NPT, G 1/8 NPT, G 1/8
2

? 2
<~ Gt <]
N VI % N
3 3 < Cla . 3 <
% i =B pler- % 3
g 3o e e ] 3
5 L ieZ x 8
. -
Y2 1 Ve s £
ROLQB40/50/63-F] ROILQB40/50/63-BC]
Travamento na extensao, tubulagao direita Travamento na retracao, tubulacao direita
(As linhas pontilhadas ilustram a tubulagao esquerda.) (As linhas pontilhadas ilustram a tubulagao esquerda.)
Cilindro Cilindro Cilindro Cilindro
traseiro dianteiro dianteiro traseiro
Aprox. TH Aprox. TH TP porta TP porta Aprox. TH _Aprox. TH TP porta TP porta

=t

Aprox. Max. T1
Aprox. Max. T2
Aprox. Max. T1

Lista de pecas do cilindro com tubulacéo de desvio

Descricao T1 T2 T3 TH TP N° Descricao Qtde. Referéncia
RLQ40 81,4 63,4 57,8 47,9 Rc, NPT, G 1/8 1 Cilindro compacto com amortecimento pneumtico e trava 1
RLQ50 | 933 73,8 67,8 57,3 | Rc, NPT, G 1/4 2 | Cotovelo P.T. 1
RLQ63 | 99,8 80,3 74,3 57,3 | Rc, NPT, G 1/4 3 | Restritor 1
4 | PecaemTP.T. 1
5 Valvula reguladora P 032, 40: AS2200-(N, F)01-S

* As dimensdes nao mostradas sao iguais as do tipo padrao. de vazdo metalica 950, 63: AS2200-(N, F)02-S
032, 40: KRL06-01SW2

6 | Cotovelo macho 2

050, 63: KRL06-02SW2
7 | Tubo de desvio 1 TRB0604W
8 | Tampa contra respingos 2 KR-06C

970
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Série RLQ
Dimensoes dos acessorios 1

Articulacao simples Garfo
1-G04, I-G05 Y-G04, Y-G05
CLJ2
oND furo H10
; CLM2
Eixo d9
MM  @NDH1o MM L
[ e o~ CLGT
s 88, ! S
. T . 7
“LRY) WH N § CcL1
A1 U1
L1 NX A1l U1] NX
A L1 | NZ MLGC
A
Material: Ferro fundido Material: Ferro fundido CNG
Tratamento de superficie: Revestido com niquel Tratamento de superficie: Revestido com niquel
MNB
(mm) (mm)
Diametro Diametro CNAZ
Referéncia | apicaveldo | A | A1 | E1 | L1 | MM |RR1| U1 | ND NX Referencia aplckveldo | A | A1 | E1 | L1 MM RR1| U1 ND
indro (mm) clindro (mm) ch
1-G04 |32,40| 42 | 14 |22 30 |M14x 15| 12 | 14 {1070 | 1833 Y-G04 [32,40| 42 | 16 |022| 30 | M14x 1,5 | 12 | 14 | 10°3%®
1-GO5 |50, 63| 56 | 18 | 028 | 40 |Mi8x15| 16 | 20 [14% | 2233 Y-G05 |50,63| 56 | 20 |028| 40 | M18x 1,5 | 16 | 20 | 14'3"° CLS
Diametro Referéncia
Referencia| apicaeldo| NX | NZ | L | dopino CLQ
lindro (mm) aplicavel
Y-G04 |32,40| 18103 | 36 |41,6] IY-G04
Y-G05 |50, 63| 22102 | 44 |50,6| IY-GO5 RLQ

Pino da articulacao (comum com pino de
fixacdo oscilante traseira fémea)

* Pino da articulagao e anel retentor incluidos.

Porca da

haste

==

=
=

[lle

"

Material: Ago-carbono

Material: Ago-carbono

(mm) (mm)
i | Didmetro aplicavel Anel retentor - Diametro aplicavel

Referéncia do cilindro (mm) D L d Li m t aplicavel Referéncia do cilindro (mm) d H B c
IY-G04 | 32,40 100072/ 41,6| 9,6|36,2| 1,55 1,15 [TpoC 10 paraciro NT-04 32, 40 M14x1,5 8 22 25,4
IY-GO5| 50,63 | 14209%3|50,6 | 13,4 | 44,2 | 2,05 | 1,15 |TipoC 14 paraeixo NT-05 50, 63 M18x 1,5 1 27 31,2
* Estao incluidos anéis retentores.

V 971
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série RLQ

Dimensoes dos suportes do acessorio 2

Junta simples: 932 a 063

L

Referéncia da junta e do suporte de montagem (Tipo A, Tipo B)

LYA |—[ 03 ]

Diametro do cilindro
pneumatico aplicavel

[03 ] 032, 040
Suporte de montagem [ o5 250, 063

YA | Suporte de montagem tipo A
YB | Suporte de montagem tipo B

YU Junta
Diametro o Suporte de montagem aplicavel
unta
(mm) Suporte de montagem tipo A | Suporte de montagem tipo B
32,40 YU-03 YA-03 YB-03
50, 63 YU-05 YA-05 YB-05
Excentricidade admissivel (mm)
Diametro 32 [ 40 [ 50 | e3
Tolerancia de excentricidade +1
Tolerancia 0,5

<Como pedir>

« As juntas nao estao incluidas com os suportes de montagem tipo A ou B.
Peca separadamente.
(Exemplo)

Diametro 040 Referéncia

+ Referéncia do suporte de montagem tipo A ....YA-03

Suporte de montagem tipo A

2x oD
T
oy
U | L ::j ﬁt> =3
MLy
_ Junta
F
Material: Ago cromo-molibdénio (revestido com niquel)
(mm)
Referéncia Di("ar;”:;“’ B|D|E|F|M T T2
YA-03 | 32,40 | 18 |68 | 16 | 6 | 42 6,5 10
YA-05| 50,63 | 20 | 9 20 | 8 | 50 6,5 12
Referéncial Di(é"Trﬁ;ro U \") w Peso (g)
YA-03| 32,40 | 6 | 18 | 56 55
YA-05| 50,63 | 8 | 22 | 67 100
Suporte de montagem tipo B
oY = B2
I s L=
el N RS ®
j 1 \uunta g}ff
T 2 x oD passante J
LB, 2 x 00 furo escareado
Material: Ago inoxidavel
(mm)

* Junta YU-03 retaoncal O2O© | B | D | E | J | M o
YB-03| 32,40 |12 | 7 | 25 9 | 34 |11,5 profundidade 7,5
Junta YB-05| 50,63 | 12 | 9 | 32 | 11 | 42 (14,5 profundidade 8,5
3 . .| Diametro
e H Referéncial () RS T T2 V | W | Peso(g)
X E E (Com travamento)
s YB-03| 32,40 9 6,5 10 18 | 50 80
5 o
Q i B YB-05| 50,63 | 11 6,5 12 22 | 60 120
utT L
UA | C Material: Ago cromo-molibdénio
Material: (revestido com niquel) (mm)
e Diametro Pe
Referencia a;lic"avel om |UA[ C | di | d2 H K|L|uT|"&®
YU-03 32,40 17|11]158|14 |/M8x1,25| 8| 7 | 6 | 25
YU-05 50, 63 1713|198/ 18 |M10x1,5| 10 | 7 | 6 | 40
972
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Série RLQ
Montagem do sensor magnético 1

Posicédo adequada da posi¢do de montagem do sensor magnético (detec¢éo no fim do curso) e altura de montagem

D-A9] D-A901V
D-M9oCI D-M9oCIV
D-MoCIW D-M9CIWV
D-M9UJA D-M9IAV
B Aprox. Hs CLJZ
T
} ‘ CLM2
¢ o9 - cLst
T
| cL1
A MLGC
Posi¢éo adequada de montagem do sensor magnético (mm) Altura de montagem do sensor magnético  (mm) CNG
Sensor Sensor
s D-M9OCI/M9CIV ! D-M9CIV
Qagnetico g'ﬁggv D-MOCIW/MOCIWV Lemeieo)  p_aemv D-MOCIWV MNB
- D-MOLIA/MILIAV D-M9TJAV
Diametro A B A B Diametro Hs Hs CNAZ
32 445 4,5 48,5 8,56 32 27 29
40 51 7 55 11 40 305 325 CNS
50 55 12,5 59 16,5 50 36,5 38,5
63 60,5 15,5 64,5 19,5 63 40 42 CLS
D-A73C D-A70] D-J79W o CLO
D-A80C D-A80 D-F79F
D-J79C D-A7CH D-F7NT
D-A79W D-A80H D-F7BA MLU
D-F7O0WV D-F703 v
D-F701V D-J79 2 MLGP
D-F7OBAV D-F7O0W %
Qf
< ; I[D‘D' : ML1C
A B
Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm) Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Sensor D-A72/A700H Sensor D-A7C0H
magnético D-A8S0H/A73C magnético D-A80H
D-AT3  [DFYIVIFIoF D-A70 D-075 p-a73c |D-F70V
= -F70V/F7! b b
D-A80  |DJ79/J79C | D-ATOW D-F7NT D-A80 |B57CW| b agoc g:ga\\n‘llv D-J79C |D-A79W
D-F7OW/F7OWV D-F7BA
D-J79W/F7BA D-F79F
D-F7BAV D-F7NT
Diametro A B A B A B A B Diametro Hs Hs Hs Hs Hs Hs
32 45,5 55 | 46 6 43 3 51 11 32 31,5 32,5 38,5 35 38 34
40 52 8 52,5 8,5 | 49,5 55 | 57,5 13,5 40 35 36 42 38,5 41,5 37,5
50 56 13,5 56,5 14 53,5 1 61,5 19 50 41 42 48 445 47,5 43,5
63 615 | 16,5 | 62 17 59 14 67 22 63 47,5 48,5 54,5 51 54 50

Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condi¢bes de operagao na situagao real.

Curso minimo para montagem do sensor magnético

(mm)
D-A7C1/A80
D-A90] D-A73C/A80C
D-A9CIV D-A7C0H/A80H
Quantidade Dot D-A79W
b EEnEen D-M9CIV D-F70IV/J79C
magnéticos D-M9CIW D-F7TOWV/F7BAV
D-MICIWV D-F701/J79
D-M9CJA D-F7O0WN79W
D-M9IAV D-F7BA/F7NT
D-F79F
1pg. 20 20
2 pgs. 20 20




série RLQ

Montagem do sensor magnético 2

Intervalo de operacao

(mm) (mm)
s ” Diametro s i Diametro
ensor magnetico 32 40 50 63 ensor magnetico 32 20 50 63
D-A9C/A9CIV 9,5 9,5 9,5 11,5 D-A79W 13 14 14 16
D-M9CI/M9IV D-F70/F700V
D-M9OW/M9IWV 55 5 55 7 D-J79/J79C
D-M9CIA/MOCIAV D-F70O0W/F7O0WV 6 6 6 65
D-J79W ’
3-:;?(1:A7DH D-F7BA/F7TBAV
A D-F7NT/F79F
D-ABO/AS0H 2 " 10 2
D-A80C * Va\ores‘apenas para referencia igglﬁir(\jdo histerese, nao significa que sejam garantidos
+30% de £

Referéncia do suporte de montagem do sensor magnético

Eles podem variar significativamente
de acordo com os ambientes.

* Os suportes de montagem do sensor magnético BQ2-012 o sao usados para tamanhos
maiores que 032 dos tipos D-A9LI(V)/MILI(V)/MITIW(V)/MITIA(V). Os valores acima
indicam o intervalo de operagao quando montado com a ranhura de instalagao do sensor
magnético convencional.

Face de Diametro (mm)
LEITET 032, 040, 050 263
sensor .
magnético Lado da conexao Lado da conexao
Sensor Face de montagem do sensor magnético Face de montagem do sensor magnético|
magnético Lado da conexao Lados A, B, C Conexao, lados A, B, C
®BQ-2
@BQ2-012
Dois tipos de suportes de montagem
do sensor magnético sao usados
D-A901 Suportes de | €Omo um conjunto.
D-A90IV montagem Paratuso do
D.MQD (nx;can o)
D-MoOIV iissgﬁgg H’/ oS Suportes de montagem do
D-M9COW n;,% s30 sensor magnético nao sao
D-MOCIWV | necessarios. necessarios.
D-M9CIA
D-M9TIAV

Nota 1) Para cada seérie de cilindro, quando um sensor magnético compacto & montado nos trés lados (A, Be C
acima) alem do lado da porta de dimensoes @32 a 050, os suportes de montagem do sensor magnético

acima sao arios. Peca-os dos cilindros.

(E 0 mesmo que para montar cilindros compactos com um trilho de montagem de um sensor magnético,

mas nao com uma ranhura de i
Exemplo de pedido:
RDLQB32-50-M9BW -+ 1 unidade
BQ-2 2 pgs.
BQ2-012 -+ 2 pgs.

do sensor

de 063.)

Nota 2) Os suportes de montagem do sensor magnético e os sensores magnéticos sao enviados juntos com o cilindro.

Diamen [Conjunto de parafusos de montagem fabricados em aco inoxidavel]
Sensor magnético iametro (mm) O seguinte conjunto de parafusos de montagem fabricados em ago
32 40 ‘ 50 ‘ 63 inoxidavel (incluindo porcas) esta disponivel. Utilize de acordo com o
ambiente de operagao. (Pega o BQ-2 separadamente, pois 0s espagadores
D-A701/A80 do sensor magnético (para BQ-2) nao estao incluidos.)
D-A73C/A80C BBAZ2: Para tipos D-A7/A8/F7/J7
D-A7C]H/A80H Os sensores magnéticos resistentes a agua D-F7BA/D-F7BAV fornecidos estao
D-A79W instalados no cilindro com os parafusos de ago inoxidavel acima. Quando um
D-F701/J79 sensor magnético & enviado independentemente, o BBA2 esta incluido.
D-F700V BQ-2 Nota 4) Consulte a pagina 1993 para obter os detalhes de BBA2.
Nota 5) Ao montar o D-M9JA(V) em uma porta diferente das portas para 032, 040
D-J79C e 050, solicite suportes de montagem do sensor magnético BQ2-012S,
D-F7O0W/N79W BQ-2 e o conjunto de parafusos de aco inoxidavel BBA2 separadamente.
D-F70WV -
D-F7BA/F7BAV Peso do suporte de montagem do sensor magnético
D-F79F/F7NT Referéncia do suporte de montagem do sensor magnético | Peso (g)
Nota 3) Suportes de montagem do sensor magnético e sensores magnéticos sao BQ-2 15
enviados junto com os cilindros. BQ2-012 5
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Montagem do sensor magnético Série RLQ

e e ey

Alem dos sensores magnéticos aplicaveis listados em "Como pedir", os sensores magnéticos a seguir

podem ser montados. Para obter especificacbes detalhadas, consulte as paginas 1893 a 2007.

Sensor magnético Modelo Diregao da entrada elétrica Caracteristicas
D-A73 . -
Grommet (perpendicular) —
D-A80 Sem led indicador
Reed
D-A73H, A76H ] —
Grommet (em linha) —
D-A80H Sem led indicador

Estado sélido

D-F7NV, F7PV, F7BV

D-F7NWV, F7BWV

D-F7BAV

Grommet (perpendicular)

Indicac@o de diagnostico (display de 2 cores)

Resistente a agua (display de 2 cores)

D-F79, F7P, J79

D-F79W, F7PW, J79W

D-F7BA

D-F7NT

Grommet (em linha)

Indicagao de diagnostico (display de 2 cores)

Resistente a agua (display de 2 cores)

Com temporizador

* Para sensores de estado solido, também estao disponiveis sensores magnéticos com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e 1961.
* Sensores magnéticos de estado solido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-F9G/F9H) também estao disponiveis. Consulte a pagina 1911 para obter detalhes.
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