Cilindro para alta absorcao de energia

série RHC
020, 025, 632, 040, 050, 063, 280, 3100




Cilindro para alta
absorcao de energia

Amortecimento suave para operacao de alta velocidade (operacao
de velocidade baixa/média de 3.000 de cargas pesadas)

[l Capacidade de absorver 10 a 20 vezes mais
energia do que os cilindros convencionais.

Porta de alimentacéao/escape

O diametro do orificio da porta foi
aumentado para suportar a
operacao de alta velocidade.

N

Parafuso de ajuste da valvula de retengéo Corpo da valvula de retencac
O corpo da valvula de retengao gira 360°,

habilitando o ajuste da retengao de

qualquer dire¢ao. (020, 025, 032, 040)

Montagem e ajuste de amortecimento

Capacidade de

SNV o amortecimento
O tempo gasto na montagem/tubulacao & o mesmo que o de cilindros

- > 200
convencionais. M
O tempo gasto no ajuste do amortecedor (ajuste de liberagao) € o0 mesmo que 150
do ajuste (ajuste da agulha do amortecedor) para cilindros convencionais. il
1indro para
. . D alta absorgado 7
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série RHC

mm/s) com cargas leves e

Anel de amortecimento

O anel de amortecimento longo
pode absorver energias maiores
(em termos de velocidade e peso).

Vedacao do amortecimento

Fortes vedagdes sao usadas para melhor
durabilidade de alta velocidade e melhor
desempenho do amortecimento.

Valvula de liberacao

A vélvula de liberagéo é usada como uma valvula de
amortecimento e fornece um melhor desempenho de
amortecimento do que uma agulha de aceleragéo de
um cilindro de finalidade geral.

EXemp|03 de aplicagéo Eixo Z de alta velocidade
(Até 3.000 mm/s, varios kg)

Portas de abertura/fechamento
(2.000 mm/s, varias dezenas de kg)

Equipamento de transferéncia
40 kg, 1.000 mm/s (Para ©32)

—— Principio de funcionamento ——

1. Antes do amortecimento
Portade Vedagdo do Anelde O ar passa pela folga entre a

vedagao do amortecedor e a
haste do pistao para a porta
de alimentagéo/escape.

4 4 amortecimento
Corpo da vélvula  Valvula de Camara de amortecimento

de retengao liberago
2. Inicio do amortecimento A vedagdo do amortecedor
Vedagéo do amortecimento estabelece a camara do
o Gamara de amortecimento  amortecedor. O ar flui para a

porta do amortecedor

- presente na tampa da haste.
Porta de amortecimento

Valvula de liberagdo

3. Alivio de trabalho O ar passa pela valvula de
Porta de alimentagéo/escape liberagao providenciada no

corpo da valvula de retencdo

- através da parte interna da

tampa da haste para a porta
i _ Camara de'amortecimento ~ de alimentagao/escape.
Corpo da vélvula de retencao Véula de beragio
Transferindo para o curso
oposto, o ar passa pela

P o vedagao do amortecedor que

= funciona como uma vélvula

ﬁ de retengdo e comega a

pressionar o pistao.

4. Amortecimento final

Porta de

N (| K
m|m
W | =

g:ao

=
N
o

alimentagiolescape X:if‘ci? n(:gmu 0 anel de amortecimento passa a

5. Retorno @_‘\%ﬁ / vedagéo do €0 curso
- se toma o oposto ao da etapa 1.
%@@ EE Os movimentos mostrados na
etapa 1 a 4 acima séo realizados

Pistao no lado da tampa traseira.
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série RHC

Selecao de modelo

\ Exemplo de selecdo de modelo do cilindro de alta poténcia

Exemplo de sele¢ao 1. Unidade horizontal

Gréfico (1)-1 Pressao de alimentagéo da unidade horizontal 0,5 MPa

Condicoes de operacao

Unidade horizontal Grafico (1)-1
Massa da carga M =100 kg
Curso St =500 mm

Tempo para o curso necessario To=0,5s

Estimativa da velocidade maxima|——

Velocidade média do curso Vm = St/To = 1.000 mm/s
Velocidade maxima Vmax = 1,5 Vm = 1.500 mm/s

Selegéo de modelo por graficol

Massa da carga M =100 kg
Velocidade maxima Vmaéx = 1.500 mm/s

Grafico (1)-1 @

1000 RHC63 84
RHC100 196
500
RHC80 127J
I I
RHC50 47, \
100 RHC40 33J *
I
RHC32 21/ '

50 T -
RHC25 12, R
RHC20 70 b

Massa da carga M (kg)

0,5
50 100 500 1000 2000 3000

Velocidade maxima Vmax (mm/s)

Exemplo de sele¢ao 2. Unidade vertical

* Use um guia externo, etc. para acionamento horizontal de uma carga.

Grafico (1)-2 Presséo de alimentacéo da unidade vertical 0,5 MPa

Unidade vertical Gréfico (1)-2
Massa da carga M =5 kg
Curso St =800 mm

Tempo para o curso necessario To=05s

[Estimativa da velocidade maxima|——————————

Velocidade média do curso Vm = St/To = 1600 mm/s
Velocidade maxima Vmax = 1,5 Vm = 2400 mm/s

legéio de modelo por gréfico|

Massa da carga M=5kg
Velocidade maxima Vmaéx = 2400 mm/s

Grafico (1)-2 @

1000
500
RHC100 196J
RHC80 127J
T
s 100 RHC63 84J
= RHC50 47J
= 50 T
S RHC40 33
© T
4 RHC32 21J
> RHC25 12y
3
2 RHC20 7J
=

A

0,5
50 100 500 1000 2000 3000
Velocidade maxima Vmax (mm/s)
Energia maxima de absorcao
\ Diametro (mm) [ 20 [ 25 [ 3 0 | s0 [ e | 8 [ 100 |
| Energia maxima de absorgao (J) | 7 | 12 | e 33 | 4 | s | 12z | 196 |
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série RHC

Selecao do sistema

o\l -

(DValvula solenoide (A a G)
(@)Valvula reguiadora de vazao (1-A a 2-8)

® @Tubulaggo 3 m

\-JD ......... @silenciador
- . A (Pressao de alimentagao 0,5 MPa)
Selecao do sistema
Aplique h (indice de carga do cilindro) e Vmax Valvula solenoide (): Area efetiva [mm?] Valvula reguladora de vazao | _
(velocidade méx.) e determine a area da secéo A B c D E Tipo E s
efetiva "So". o | ©| 36263 [90at4s [162a216 | 36245 | 648a67| g, '™ cotovelo e
" 5 : " e VQ1000 (3,6) | Q2000 (14,4) — Q4000 (36,0) = Q S8
Consulte a tabela "Selegdo do sistema” para E|E - k|
" 550 il D £ | € | g[vooEa - [ Vomooges [Voswomes | — | -§%|p Teounversal| 38
5 5 ia E = 29
vélvula reguladora de vazio e o diametro do atuador. = | g gm SY3000(5.4) | SYS5000 (126) | SY7000 (21,6) = £ w3
020 S| £ | §[Sx006a [ Sx5000(126) [ Sx7000 1) — = S, Toeminha | 53
I E | g | o [5Y5000(45)Sr000(126) - = — ]
<10 S | 8 | 5 [Vozioo0(36) | vazao (i2) | vozsooo (162) — = S £
£ ! 2|8 g Tipo cotovelo OF
E n=07 8 | © [vaziooo 63) | vozaooo (126) | vazsomo 216) — = S |2A mz“’éﬁco g8
§ 2 | g — = VER2000 (162) | VFR00D (414) | VFR4000 (670) | o & % i
g 05 — VFS1000(9,0) | VFS2000 180) | VFSG00 360) | VFS400(645)| 8 |25 Tipoemlinha | &5
03 = = - — = s
5 0.
85 1 1-A | AS2201F (3,5)
2 1-B | AS2301F (3,5) o6
5
2 / 500 [1,5 1-C | AS2051F (45) 8, 114
< \
£ 2-A AS22010 (2,9)
0 2-B AS2000 (3,8)
1,000 2,000 3,000 1000 | 3 1-C | AS3001F (6.5 06
i . 2-B | AS3000AS3500(123) | 1/4,3/8
Velocidade maxima Vmax (mm/s) 1 AS4001F (16
20 | 1500 | 4,5 . (16) 010
025 ’ 2-8 | AS3000AS3500(123) | 1/4,3/8
1-C AS4001F (16) 010
—20 2000 | & 2-B | AS3000,AS3500 (12,3) 1/4,3/8
E 1-C AS4001F (16) 010
£
£ 2500 | 7.5 2-B | AS3000,AS3500(12,3) | 1/4,3/8
o n=0,7 2000 | o 1-C AS4001F (16) 010
g 0,5 2-B | AS3000, AS3500 (123) | 1/4,3/8
£o 03 w00 |25 1-C | AS2051F (4.5) 06
g / 0,1 3 2-B | AS3000,AS3500(12,3) | 1/4,3/8
2 / 1000 | 5 1-C AS3001F (10) 08
3 2-B | AS3000,AS3500(123) | 1/4,3/8
2 1-C AS4001F (16) 010
25
0 1,000 2,000 3,000 1500 |75 2-B | AS3000,AS3500(123) | 1/4,3/8
. . . 1-C AS4001F (16) 010
Velocidade maxima Vmax (mm/s) 2000 | 10 ) AS4000 (25.,5) 114
032 2500 [12,5 2B | AS4000 (255) 1/4
I 3000 | 15 2B | AS4000 (255) 1/4
ey 1-A | AS3201F(10)
E ‘ 1-B | AS3301F (10) 06
3 n=0,7 500 | 4 1-C AS4001F (16) 010
s ) 1/4,3/8
£ 20 2-A AS32000 (13) ,
g 0,5 2-B | AS3000, AS3500 (123)
g /83 1-C AS4001F (16) 10 REA
= . 32 | 1000 | 8 2-A AS32000 (13) " 38
5 ]
kS 2-B | AS3000,AS3500 (12,3) REB
8 1500 | 12 2B | AS4000 (255) 1/4,3/8
< 0 2000 | 16 2B AS5000 (74) 38
1,000 2,000 3,000 2500 | 20 2B AS5000 (74) 38 REC
Velocidade maxima Vmax (mm/s) 30001 24 28 ASS000 (74) 38
1-A | AS32001F (10)
240 1B | AS3301F (10) o8 coy
I 500 | 6 1-C AS4001F (16) 010
T 40 2-A AS32000 (13) 1/4,3/8
£ [
E n=07 2-B | AS3000, AS3500 (123) COX
2 5 40 [1000 [ 12 2B | AS4000 (255) 3/8, 012
2 0.5 1500 | 18 2-B AS5000 (74) 3/8, 012 MQ
g 03 2000 | 24 2-B AS5000 (74) 3/8, 012
g 20 1 2500 | 30 2-B AS5000 (74) 3/8, 012
£ 3000 | 36 2-B AS420 (74) 3/8, 012
E 10 Nota) Consulte a pagina 1338 para saber a energia absorvida maxima, pois a capacidade de
£ amortecimento pode, em alguns casos, exceder a capacidade de amortecimento admissivel, ZQ
o se o cilindro for usado em altas velocidades e cargas maiores.

1,000 2,000 3,000

Velocidade maxima Vmax (mm/s)

n: Indice de carga do cilindro
Vmaéx: Velocidade maxima (Consulte a pagina 1334.)



Série RHC

Selecdo do sistema

Aplique n (indice de carga do cilindro) e Vmax Valvula solenoide (): Area efetiva [mn’] Valvula reguladora de vazao|
(vel9cinllvade" max.) e determine a drea da seg¢do [ D E F G Tino T
efetlva "So”. o | T [162a216| 36a45 | 648a67 |1026a120| 1808300 | , | '™ cotovelo £8
Consulte a tabela "Selecdo do sistema" para E|E — VQ4000 (36,0) = = = £8 N 83
i a valvula ide, a £ % £ [ va2000(162) | VQ4000(39.6) = = = 82| 1B iTipo; ! % 8
valvula reguladora de vazio e o diametro do atuador. E|E |8 [svooeis — — — — £5 e EE|
250 g & | § [sxmmes — — — — 8= 1o Teoem 'g“ 3
2|8 — — — — — linha es
‘ S8 5 [vazmiea = = - - " —a— £3
£ 2 | £ [ VFRe000(162) | VFR3000 (41.4) | VFR4000 67,0) | VFRS000 (1026) | VFRE000(181) | v 5 e
@ 05 VFS2000(180) | VFS3000 36.0) | VFS4000 (645) | VFS5000 (126) | VFS6000(180) | §| .5  TiPOem 3
ga 0 — _ — VPOI50(120) | VPO70(300) | = linha
£ /0,1 1-A|  AS4201F (24)
8 / 28| AS4301F (24)
2 500 | 95 1-C|__ AS4001F (16) °8" /‘;'0
° 2-A|  AS4200 (26)
£ 2-B AS420 (102)
1,000 2,000 3,000 50 1-A|  AS42001F (26)
i . 2B| AS4301F (24) | 012,016
Velocidade maxima Vmax (mm/s) 1000 | 19 oA As4z00 25) e e
263 2B|  AS420(102)
‘ 1600 | 285 2B|  AS420(102) 3/8, 016
1 2000 | 38 2B|  AS420(102) 3/8, 016
€ j=0 2500 47 28| AS420(102) 308, 016
< 3000 | 565 2B|  AS420(102) 112,016
@ 05 1-A| AS4201F (24) 010
g 03 28| AS4301F (24) v
£ 50| 0,1 500 | 15 1-C AS4001F (16) g
8 / 2-A|  AS4200 (26) 15’4'63 8
s ,
H / o 28| AS420(102)
° 1000 30 2B|  AS420(102) 308, 016
g 1500 | 45 2B|  AS420(102) 112, 016
1,000 2,000 3,000 2000 60 28|  AS420(102) 112, 016
! - i 2500 | 75 2B|  AS600 (258) 3/4, 016
Velocidade maxima Vmax (mm/s) 3000 | 895 2B AS500 (123) 304, 016
2A|  AS4200 (26) 016
280 i 2B|  AS420(102) 358, 112
— ‘ 1000| 485 28|  AS500(123) 3/8, 016
E 150 n=0,7. 80 [1500 | 725 28|  AS600 (258) 112, 016
s 2000 | 965 28|  AS600 (258) 3/4
= 0.5 2500|1205 28|  AS600 (258) 3/4
g 100 03 3000 | 106 2B|  AS600(258) 3/4
5 / 0,1 500 | 38 28| AS420(102) 38
s = 1000 [ 755 2B|  AS600(258) 112, 016
5 S 1500 | 113 2B|  AS600(258) 3/4
3 = 100 oo ios 2-B| _ AS600 (258) 3/4
£ 2500 | 138 2B|  ASBOO (586) 3/4
1,000 2,000 3,000 3000 | 885 2-B AS500 (123) 3/4

Velocidade maxima Vmax (mm/s)

2100
£ =
e
g 0,5
8 15 0,3
g 0,1
=
3 /
3
2
g
£
1,000 2,000 3,000

Velocidade maxima Vmax (mm/s)

7: Indice de carga do cilindro
Vmax: Velocidade maxima (Consulte a pagina 1334.)
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Nota) Consulte a pagina 1338 para informagdes sobre energia maxima absorvida, pois a capacidade de
amortecimento pode, em alguns casos, exceder a capacidade de amortecimento admissivel, se o
cilindro for usado em altas velocidades e grandes cargas.




Modelo de montagem

Cilindro para alta absorcao de energia

série RHC

020, 025, 632, 340, 950, 063, 380, 3100

RHC B
Cilindro para aItaI

absorcao de energia

B Modelo basico Diametro
L Modelo pé axial 20| 20 mm
F [Modelo flange dianteiro| 25| 25mm
G |Modelo flange traseiro 32| 32mm
40| 40 mm

50| 50 mm

63| 63mm

80| 80mm

100| 100 mm

Como pedir

Curso do cilindro (mm)
* Consulte a pagina 1338

para obter informagoes

sobre cursos standard.

-[M9BW] |-

tTipo de porta
[ Nada |

Produzido sob encomenda
Consulte a pagina 1338 para
obter detalhes.

Suporte de montagem do sensor

magnético Nota)

Nota) Este simbolo é indicado quando o
sensor magnético tipo D-A90] ou M9OJ
for especificado.

Este suporte de montagem nao se
aplica a outros sensores magnéticos
(D-C70 e H70, etc.) (Nada)

» Quantidade de sensores magnéticos

Sensor magnético

[ Nada [ sem sensor magnético (com anel magnéica)

Nada | 2 pgs.
S 1 pg.
n "n" pgs.

* Para saber o modelo de sensor magnético
aplicavel, consulte a tabela abaixo.

Sensores magnéticos aplicaveis/consuite as paginas 1893 4 2007 para obter mais informagdes sobre sensores magnéticos.

o Tensdo da carga Modelo do sensor magnético Comprimento do cabo (m)
" = y Entrada |8 ment Diametro aplicavel (mm; Conector L
Tipo | Fungdo especial | ¢\syicq (2 Cafs;d; R cA 920a263p ;80,)2!100 kel [ E) (g T Caluzaplcae]
32 P Em linha | Em linha ™Mo@
X M9INV M9N — ® /0 O0|—| O
Ses PN 1) 1oy = = G59 | @ |—|@[O[—[ O oo
G ! M9PV MoP — ® 0 O0|—| O deCl
rommet |3 fios (PNP) — — GsP_[ @ | |@/O | O
— M9BV M9B — ® /00— O
:g 2 fios 12V — — K59 ® | —|®O0|— O —
g Conector ] — H7C — o — 0o/ 0 —
s Conduite 3 fios (NPN) 5V,12V — G39 — [—[—[—| @] — [CiouiodeC| ‘REA
g terminal 2fios 12V — K39 RN U — — — — Relé
g Sim| 3 ios (NPN) |24 v _ MONWV | MONW — [ BK 3K ) g —1 O CLP'
8 | incicagiode s, 12v — — G59W | @ [—[@|O[—| O |ociuio REB
5 dagnistico 303 (PNP) MOPWV| MOPW | — | @ (@ [@[O[—| O | ceci
1]
S |(Indicador de 2 cores) = = G5PW | @ |— /@O |—| O REC
«a 2 fios 12v M9BWV | M9BW — ® e 0 O — o _
Grommet — — Ksgw @ — (@ O |—| O
— Sfios (NPN) MONAV™ [ MONA™ | — [ O [O|@|O[—| O |ciruto coy
Resistente & agua 3fosPrp)| [0V 12V MSPAV™ [ MOPA” | — | O [O|@]|O|—] O | dec
(Indlcador)de? 2 fios 12v M9BAV™ | MOBA™ — O|l0|@|O|—] O
cores = — |GsBA” | @ |[—|@[O|—| O -
s e e 4fios(NPN) | [5v, 12V = H7NF | G59F | @ |— [@|O|—| O |[cmiwa
| — | 5V | — | A%V | A9 — e |—|e|—|—| — |Cpael —
Grommet —]| 100V A93V A93 — o — 0| e — —
K [Nao| 100V oumenos| A90V A90 — o —|0|—|— — [Circuito de CI
e [Sim| 100V,200V]  — B54 [ o e —
2 — Néo| 200Voumenos]  — B64 o | —|®|—|[— — Relé,
5 Conestor 2 210 logy| 12V L_— = C786) — e — 000 - CLP
2 Néo| 24V ou menos — C80C — ® —® ® ® — ([iciodeC
3 Condui!le — = A33 — = ]—1® —
terminal |o. = A34 — | —|——® —
Torminal DN | | 100V, 200V — Add — === e| = -
TEBERT | oo S I B5OW o —lo || —

** Sensores 1

4 agua sao comp:

para montagem nos modelos acima, mas neste caso,

Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a agua com as referéncias acima.
* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m-

Nada

M
L
4
N

(Exemplos) MONW

(Exemplo) MONWM
(Exemplo) MONWL
(Exemplo) MONWZ
(Exemplo) H7CN

* Os tipos D-A9CIV/M!
* Nao indique o sufixo

* Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1350 para obter detalhes.
* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1960 e 1961.
* Os sensores magnéticos D-A9I/MII/MIW s&o fornecidos juntos (ndo montados). (Apenas suportes de montagem do sensor magnético sdo montados antes do envio.)

* Sensores magnéticos de estado sélido marcados com
recebimento do pedido.

a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.

s&o produzidos apés o

9C]V/MILJWV/D-MI[JA(V) ndo podem ser montados.
“N" para nenhum cabo nos modelos D-A3[/A44/G39/K39.
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Simbolo

Especificacoes

Diametro (mm)

20 [ 25 [ 32 [ 40 [ 50 [ 63 | 80 [ 100

Fluido Ar

Pressao de teste 1,5 MPa
Pressao maxima de trabalho 1,0 MPa
Pressao minima de trabalho 0,05 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (sem congelamento)

Velocidade do pistao

50 a 3.000 mm/s

Amortecedor Amortecimento pneumatico
Energia maxima de absorcéo (J) 7 12 21 33 47 84 127 | 196
Curso de amortecimento efetivo (mm)| 80 80 80 80 80 80 80 80

Lubrificacao

N&o requer (dispensa lubrificagéo)

Tolerancia de comprimento do curso

Até 1.000 cursos: *3* 1.001 a 1.500 cursos: *}®

Montagem Modelo basico, modelo pé axial, modelo flange dianteiro/traseiro
Curso
—
(mm)
Diametro (mm) Curso minimo fado) Curso padréo @ Curso maximo
Produzid b d 20 250 até 700 1500
roauzido sob encomenda .
! (Consulte as paginas 2033 a 2152 25 250 afe 700 1500
para obter detalhes.) 32 250 até 1.000 1500
Simbolo Especificagdo 40 250 até 1.000 1500
-XC3 | Localizagao especial da porta* 50 250 até 1.200 1500
-XC6 Fat‘)rlcadgvem aco I[lOXIdaVel i 63 250 até 1.200 1500
-XC93 | Resistente a 4gua + Fungdo de estavel* -
* Apenas 020 a 040 80 250 até 1.400 1500
** Apenas 232, 040 100 250 até 1.500 1500

Nota 1) Cursos mais curtos do que o curso minimo recomendado (1 a 249 cursos) podem ser
produzidos, mas a capacidade de amortecimento ndo pode ser satisfeita porque o curso
efetivo de amortecimento para este cilindro € longo.

Nota 2) O curso excedendo o comprimento de curso padréo néo esta sujeito a garantia.

Referéncia do suporte de montagem

SO Cl2 Qtd. Diamatro (mm) Descrigao
montagem 20 25 32 40 50 63 80 100
Nota) 020 a 040 : Pé x 2, Porca de montagem x 1
Pé axial 2 | RHC-L020 | RHC-L025 | RHC-L032 | RHC-L040 | RHC-L050 | RHC-L063 | RHC-L080 | RHC-L100 | 050 a 100: Pé x 2, Parafuso de montagem do
suporte x 8, Arruela de presséo x 8
020 a 040 : Flange x 1
Flange 1 | RHC-F020 | RHC-F025 | RHC-F032 | RHC-F040 | RHC-F050 | RHC-F063 | RHC-F080 | RHC-F100 | @50 & 100: Flange x 1, Parafuso de montagem

do suporte x 4, Arruela de presséo x 4

Nota) Solicitar dois suportes tipo pé por cilindro.
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Saida tedrica

Cilindro para alta absorcao de energia Série RHC

‘ ENTRADA

‘ SAIDA ‘ ‘ ‘
N)
Diametro Laanlir;?: Diregao de | Area do pistao Pressao de trabalho (MPa)

(mm) (mm) | operagao | (mm?) 0,2 03 0.4 05 06 07 0,8 09 1,0
SAIDA 314 63 94 126 157 188 220 251 283 314
20 10 ENTRADA 236 47 71 94 118 142 165 189 212 236
SAIDA 491 98 147 196 246 295 344 393 442 491
2 12 ENTRADA 378 76 113 151 189 227 265 302 340 378
SAIDA 804 161 241 322 402 482 563 643 724 804
32 12 ENTRADA 691 138 207 276 346 415 484 553 622 691
SAIDA 1260 252 378 504 630 756 882 1010 1130 1260
s 16 ENTRADA | 1060 212 318 424 530 636 742 848 954 1060
SAIDA 1960 392 588 784 980 1180 1370 1570 1760 1960
50 2 ENTRADA | 1650 330 495 660 825 990 1160 1320 1490 1650
SAIDA 3120 624 936 1250 1560 1870 2180 2500 2810 3120
Ce 20 ENTRADA | 2800 560 840 1120 1400 1680 1960 2240 2520 2800
SAIDA 5030 1010 1510 2010 2520 3020 3520 4020 4530 5030
8o 2 ENTRADA | 4540 908 1360 1820 2270 2720 3180 3630 4090 4540
SAIDA 7850 1570 2360 3140 3930 4710 5500 6280 7070 7850
R 80 ENTRADA | 7150 1430 2150 2860 3580 4290 5010 5720 6440 7150

Nota) Saida teorica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?)
Peso (no caso de curso 500mm)
(kg)

Diametro (mm) 20 25 32 40 50 63 80 100
Modelo basico 1,20 1,62 2,04 3,20 4,90 6,08 8,93 13,60
Peso basico Modelo pé axial 1,44 1,88 2,44 3,72 5,95 7,32 11,04 16,67
Modelo flange 1,29 1,79 2,23 3,47 5,68 6,97 10,67 15,92
Peso adicional por cada 50 mm de curso 0,06 0,08 0,09 0,15 0,22 0,25 0,35 0,51

Calculo: (Exemplo) RHCL32-600

+ Massa basica (curso 500) - 2,44 (kg) (Fixagao pé 032)

« Peso adicional - 0,09 (kg/50 cursos)
« Curso do cilindro 600 (mm)
2,44 + 0,09 x (600 — 500)/50 = 2,62 kg

Série aplicavel para ambientes que nao aceitam cobre

« Livre de cobre e fluorina--++-Série 20

* Para obter detalhes, consulte o site da SMC.
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série RHC

Construcéao: 220 a 240

®

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota

1 Cabecote dianteiro Liga de aluminio Anodizado branco

2 | Cabecote traseiro Liga de aluminio Anodizado branco

3 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro

4 | Pistdo Liga de aluminio Cromado

5 | Anel de amorteci A Aco-carbono Revestido em cromo duro
6 | Anel de amorteci B Ago-carbono Revestido em cromo duro
7 | Haste do pistao Ago-carbono * Revestido em cromo duro
8 de amor Aco Cromado

9 | Amortecedor Uretano

10 | Anel —

11 | Bucha Liga do rolamento

12 | Conjunto da valvula de liberagéo (dianteira)
13 | Conjunto da vélvula de liberagéo (traseira) -
14 | Suporte do corpo da vélvula de liberagdo Liga de aluminio Anodizado branco

©20: M5 x 0,8 x 6

15 | Parafuso sextavado interno Ago-carbono 025, 032: M6 x 1 x 6

©40: M8 x 1,25 x 8

16 | Parafuso sextavado interno

Aco-carbono

020, 9625: M5 x 0,8 x 6
032, 040: M6 x1x8

17 | Placa -

18 | Vedacdo do amortecimento Resina especial
19 | Vedagdo do pistao NBR

20 | Anel de desgaste Resina

21 | Gaxeta do pistao NBR

22 | Gaxeta do tubo do cilindro NBR

23 | Vedagédo da haste NBR

24 | O-ring NBR

25 | O-ring NBR

= Ago inoxidavel para 020 e 025

1340

Pecas de reposicao/Kit de vedacao

Diametro (mm) Ref. do kit Contetido
20 RHC20-PS Conjunto de
25 RHC25-PS | niimeros restantes
32 RHC32-PS INAN A
40 RHC40-PS o

* O kit de vedagao inclui uma embalagem de graxa (10 g).
Solicite com a seguinte referéncia apenas
quando o pacote de lubrificagao for necessario.
Referéncia do pacote de lubrificacdo:
GR-S-010 (10 g)

/\ Cuidado

Ao desmontar cilindros com 220 a 240 de diametro,
prenda a parte plana dupla do cabegote dianteiro ou
da tampa traseira com uma morsa e solte o outro
lado com uma chave de boca ou uma chave de
angulo ajustavel, etc., e remova a tampa. Ao
reapertar, aperte aproximadamente 2 graus a mais
do que a posigao original.



Construcéao: 050 a 5100

Cilindro para alta absorcao de energia Série RHC

AFARINANNF

Lista de pecas

Visao ampliada de "A"

/\ Cuidado

N° Descrigao Material Nota

1 | Cabegote dianteiro Liga de aluminio Anodizado branco
2 | C traseiro Liga de aluminio Anodizado branco
3 Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro
4 | Haste do pistao Ago-carbono Revestido em cromo duro
5 Pistdo Liga de aluminio Anodizado duro
6 | Amortecedor Uretano

7 | Anel -

8 | Bucha Liga do rolamento

9 Conjunto da valvula de liberagao L —

10 | Conjunto da vélvula de liberagdo R —

11 | Placa -

12 | Vedagéo do amor Uretano

13 | Vedacéo do pistao NBR

14 | Anel de Resina

15 | Gaxeta do tubo do cilindro NBR

16 | Vedacao da haste NBR

quando for necessario desmonta-los.

Cilindros de 950 ou mais de diametro sao aperta-
dos com um torque de aperto maior e nao podem
ser desmontados. Entre em contato com a SMC
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série RHC

Dimensodes: Modelo basico

220 a 40
2xRcP
NN GA GB NN
w2\ [
E I ‘ ‘ R I
| il i T Te
nt g & S N _Z
e Nl Y hd =
y ] | ‘ b=
© -
15 1,5
~ Comprimento
Largura entre AL E E efetivo da
NF, _faces KA A K| F_ 0] N Jc JD N__|10 rosca 2x FL
NA S + Curso F
B WH ZZ + Curso
(mm)
Diametro (mm)| A AL B Cc D E Bl FL GA | GB H H1 H2
20 18 15,5 32 40,5 10 14,5 16 11,5 | 535 | 475 | 44 5 8
25 22 19,5 36 45,5 12 18 16 11,5 | 56,5 | 49,5 | 48 6 8
32 22 19,5 44 51,5 12 18 19 14,5 | 55 51,5 | 51 6 9
40 24 21 53 61,5 16 20,5 21 16,5 | 56 51,5 | 54,56 8 11
Diametro (mm)| JC JD K KA MM N NE NA NF NI NN P S WH zz
20 43 305 | 5 8 M8 x 1,25 22 33,5 26 13 23568 M22 x 1,5 1/4 1192 252
25 39 255 | 55 10 M10 x 1,25 27 37 32 17 25568 M24 x 1,5 1/4 | 193 58a8,8 257
32 36 28,5 5,5 10 M10 x 1,25 27 43,5 38 17 31888 M30 x 1,5 3/8 | 195 265
40 32 23 7,5 14 M14x 1,5 30 52,5 41 22 34568 M33 x 2,0 3/8 |201,5 6,8a11,3 277
250 a 6100
8xJ NE EA EA
-~ 2xRcP |GA GA
] L ¥ mm _H , d i}
wf T []
i~ =]
alo 4 TRh- : : ly
=7 € ©
—— € © [H -
Largura entre
_facesKA ] AL 10
NF A K|_FA JC JC 10
(LN
[ H S + Curso
B ZZ + Curso
(mm)
Diametro (mm) | A AL B C D E EA FA GA H
50 35 32 70 53 20 50-50e 62 23 16 80
63 35 32 80 60 20 55 $o7a 58 23 16 80
80 40 37 95 75 25 65807 61 23 20 90
100 40 37 116 90 30 8050 63 25 20 95
Diametro (mm) | H1 J JC K KA MM NE NF P S WH zz
50 1 WiOxt5proundczde darosca20 | 75 7 18 M18x 1,5 25 27 12 215 6,8a11,3 305
63 11 | Moxigpomdcaedaosan| 75 7 18 M18x 1,5 24,5 27 12 215 305
80 13 [M2xi s pofinddace darosca2s) 78 10 22 M22 x 1,5 30,5 32 3/4 228 8,5a13,5 328
100 16 |Mi2x175potinddadecarosca2sl 8O 10 26 M26 x 1,5 34 41 3/4 236 341
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Cilindro para alta absorg¢ao de energia Série RHC

Dimensoes: Modelo pé axial

220 a 240
GA GB F
2xRcP * >
H : .
NN = AL | | H2
MM H
T T
/Q? \H] [ ] L] (i1} ]
fon) w n¢ i 1é B &
Z| 2 ey LG hd Y 4xoLD
5 o) B | | ]
3
LC] BEIe &
‘ T
b
NF E E
N Largura entre = =~
NA faces KA 19N JC JD N |10
LX Y. X S + Curso X Y
Lz LS + Curso
ZZ + Curso
(mm)
Diametro (mm)| A | AL | D E F |GA|GB| H | Hi |H2 |JC |JD | K |[KA|LD |LH
20 18 |155| 10 [14,5| 16 |53,5|47,5|44 5 8 43 |305|5 8 7 25
25 22 |195| 12 |18 16 | 56,5 | 49,5 | 48 6 8 39 |255| 55 | 10 7 28
32 22 |19,5| 12 |18 19 |55 |51,5|51 6 9 36 |285| 55| 10 7 30
40 24 |21 16 |20,5| 21 |56 |515|545| 8 11 32 |23 75 | 14 9 35
Diametro (mm)| LS | LT | LX | LY | LZ MM N | NA | NE | NF NN P S WH X|Y |zz
20 232 6,5 | 40 |41 55 M8 x 1,25 | 22 26 |335| 13 | M22x 1,5 1/4 192 20 9 | 265
25 233 6,5 | 40 |46,5| 55 | MIOx125 | 27 | 32 |37 17 | M24x1,5 1/4 193 58a88 | 20 9 | 270
32 241 7 45 | 53 60 | MI0x125 | 27 | 38 |43,5| 17 | M30x 1,5 3/8 195 23 9 | 278
40 2515 | 7 55 | 62 75 M14 x 1,5 30 41 | 525| 22 | M33x2,0 3/8 2015| 68a11,3 | 25 11 | 292
250 a 2100
H EA
A _K_ FA|GA EA
AL
= MM |_Ht - REA
| E e ] a0
7 T
€ ) P i REB
3 | QI - = —
o > ga |
o = — ¢
| = ©
QM 2 Pl
I T :4 00 Jc Jc
NF Largura entre ‘Y X S + Curso
LX faces KA
LS + Curso
Lz
ZZ + Curso
(mm)
Diametro (mm) | A | AL B C D E EA | FA |GA | H Hi1 | JC K | KA | LD
50 35 32 70 53 20 50-00e2 62 23 16 80 11 75 7 18 11
63 35 32 80 60 20 553074 58 23 16 80 11 75 7 18 11
80 40 37 95 75 25 653074 61 23 20 90 13 78 10 22 13
100 40 37 116 90 30 80-0074 63 25 20 95 16 80 10 26 13
Diametro(mm) | LH | LS | LT | LY | LX | LZ M MM NE | NF P S WH X Y zz
50 52 275 10 88,5| 53 73 75| M18x15 |25 27 172 215 6,8a11,3 30 10 335
63 55 289 10 95 60 80 75| M18x15 | 245 | 27 1/2 215 37 10 342 D |:|
80 65 308 12 |115 75 100 | 10 M22 x 1,5 30,5 32 3/4 228 8,5a13,5 40 13 371
100 80 330 14 139 90 118 | 10 M26x1,56 | 34 41 3/4 236 47 13 391 X|:|



série RHC

Dimensoes: Tipo flange dianteiro

220 a 040
2xRcP
GA rH B
4 x oFD
H2
MM NN
H I~
T T
w € ] [] Lt ] (111 =
2| > =5 Iy [ N R Y £Llw
o N i 4 @ z\z
N~ - E ‘ ‘ =
N1 H - ®
(I &,
Largura entre + 1,5
e NF _facesKA " o1 ]
NA A K| F_[10 Jc JD FL|
B WH H S + Curso F
FX 2Z + Curso
FzZ
(mm)
Diametro (mm) | A | AL B D E F FL | FD | FT | FX | FY |FW | FZ | GA | GB | H1 H2
20 18 | 155 | 32 10 |145] 16 |115] 7 6 51 21 38 68 |535|475| 5 8
25 22 | 195| 36 12 |18 16 |115] 7 9 53 27 44 70 |56,5|495| 6 8
32 22 | 195 | 44 12 |18 19 | 145 7 9 55 33 50 72 | 55 51,5 6 9
40 24 | 21 53 16 |205| 21 |165| 9 9 66 36 60 84 | 56 5156| 8 11
Diametro (mm) | H JC | JD K | KA MM N | NA | NC | NE | NF NI NN P S WH zz
20 44 43 [305| 5 8 M8 x 1,25 22 26 | 55 |335| 13 23888 M22 x 1,5 1/4 192 252
25 48 39 [255| 55 10 | MI0x 1,25 | 27 32 55 | 37 17 25088 M24 x 1,5 1/4 193 58a88 257
32 51 36 [285| 55 | 10 | MI0Ox125 | 27 38 | 45 |435| 17 3188 M30 x 1,5 3/8 195 265
40 545 | 32 |23 75 | 14 M14x 1,5 30 4 45 | 525| 22 3438 M33 x 2,0 3/8 2015| 6,8a11,3 | 277
250 a 0100
NE EA EA
—2
4xoFD NF 2xRcP %
|
I ! I
2|z ST Py e
° © H
c Largura | /AL FT
entre faces
B KA A K| FA Jc Jc 10
FX H S + Curso
FZ 2Z + Curso
(mm)
Diametro (mm)| A AL B Cc D E EA | FA FD FT | FW | FX
50 35 32 70 53 20 508052 62 23 1 15 78 96
63 35 32 80 60 20 55§07 58 23 11 15 84 104
80 40 37 95 75 25 65807 61 23 13 18 106 130
100 40 37 116 90 30 80807 63 25 13 20 120 145
Diametro (mm)| FY FZ | GA H H1 JC K KA MM NE NF P S WH zz
50 53 116 16 80 1" 75 7 18 M18 x 1,5 25 27 12 215 6,8a11,3 305
63 60 124 16 80 11 75 7 18 M18 x 1,5 24,5 27 12 215 305
80 75 155 20 90 13 78 10 22 M22 x 1,5 30,5 32 3/4 228 8,5a13,5 328
100 90 172 20 95 16 80 10 26 M26 x 1,5 34 41 3/4 236 341
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Cilindro para alta absorcao de energia Série RHC

Dimensoes: Tipo flange traseiro

220 a 040
NN 2xRcP FZ
GA GB
Largura entre faces NF 4 xoFD FX
H1 \
MM =
T T
i RN 1 H —Q}ﬁ{}
X
2 | ol ol & [ & w3 >
% Z| oy L ¥ ol ¥ H z [ \\t//
— \ - X / <>
Largura entre 15 J
v g A
A K| F |10 N Jc JD WH B
H S + Curso F
ZZ + Curso
(mm)
Diametro (mm)| A | AL | B [ D E F | FL | FD | FT | FX | FY |FW | FZ | GA | GB | H1 | H2
20 18 |155| 32 |40,5| 10 |145| 16 [115]| 7 6 51 21 38 68 |535|475| 5 8
25 22 |195| 36 |455| 12 |18 16 [116] 7 9 53 27 | 44 70 [ 565 |495| 6 8
32 22 |195] 44 |515| 12 |18 19 |145| 7 9 55 33 50 72 | 55 515| 6 9
40 24 | 21 53 |61,5| 16 |205| 21 |165| 9 9 66 36 60 84 | 56 515| 8 11
Diametro(mm)] H | JC | JD | K | KA MM N | NA | NB | NC | NE | NF NI NN P S WH zz
20 44 43 |305| 5 8 M8 x 1,25 22 26 | 30 55 |335| 13 237388 M22x1,5 | 1/4 | 192 252
25 48 39 [255| 55 | 10 | MI0Ox125 | 27 32 [369]| 55 |37 17 252868 M24 x1,5 | 1/4 [ 193 58a8,8 257
32 51 36 [285| 55 | 10 | MI0Ox125 | 27 38 | 439 | 45 |435| 17 31286 M30x1,5 | 3/8 | 195 265
40 545| 32 |23 7.5 14 M14 x 1,5 30 41 | 473 | 45 |525| 22 3438 M33x20 | 3/8 |2015| 68a11,3 | 277
250 a 0100
EA EA
Largura entre z
faces NF GA H 4 x oFD REA
AL 7 ‘
=7
ey
i 1 33 REB
i '
i
- ’$ gz j ; — o @ REC
I
Largura Q J} GDY
entre L
facesKA/| AL | RERL CoX
A K| FA JC JC B
H S + Curso FT FX
ZZ + Curso FZ M 0
Diametro (mm) | A AL B [ D E EA FA FD FT FW FX FY
50 35 32 70 53 20 50-30e2 62 23 1 15 78 96 53
63 35 32 80 60 20 55-8on 58 23 11 15 84 104 60
80 40 37 95 75 25 65507 61 23 13 18 106 130 75
100 40 37 116 90 30 80807 63 25 13 20 120 145 90
Diametro (mm) | FZ GA H H1 JC K KA MM NE NF P S WH 2z
50 116 16 80 11 75 7 18 M18 x 1,5 25 27 12 215 6,8a11,3 310
63 124 16 80 11 75 7 18 M18x 1,5 24,5 27 12 215 310
80 155 20 90 13 78 10 22 M22 x 1,5 30,5 32 3/4 228 8,5a13,5 336
100 172 20 95 16 80 10 26 M26 x 1,5 34 41 3/4 236 351
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Porca de montagem

Série RHC
Acessorio

(mm) Porca da haste

Material: Ago-carbono

(mm)

Material: Ago-carbono

30° a0
O e : S

i1 H
Referencia | Digmetro aplicavel (mm) | B Cc D d H Referéncia | Diametro aplicavel (mm) | B Cc D d H
SOR-20 20 26 | 30 26 M22x 1,5 8 NT-02 20 13 15 12,5 M8 x 1,25 5
SOR-25 25 32 36,9 32 M24 x 1,5 8 NT-03 25/32 17 19,6 | 16,5 M10 x 1,25 6
SOR-32 32 38 43,9 38 M30 x 1,5 9 NT-04 40 22 254 | 21,0 M14x1,5 8
SOR-40 40 41 | 473 M M33 x 2,0 11 NT-05 50/63 27 | 31 26 M18 x 1,5 1
NT-08 80 32 37 31 M22 x 1,5 13
NT-10 100 41 47,3 | 39 M26 x 1,5 16
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série RHC

Montagem do sensor magnético 1

Curso minimo para montagem do sensor magnético

n: Quantidade de sensores magnéticos (mm)

Quantidade de sensores magnéticos montados
Modelo do sensor 2
magnético 1
Lados diferentes Mesmo lado Lados diferentes Mesmo lado
& -2
B-I\Allgg% 10 15 Nota 1) 45 Nota 1) 15+ 45 0-2) 45 + 45 (n-2)
D-M9OIW (n=2,4,6) Noa3) (n=2,3,4,5+)
-2
D-M9CI 5 15 Nota 1) 40Nota 1) 20+35 (”2 ) 55435 (n—2)
(n=2, 4, 6)Notad) (n=2,8,4,5")
-2
D-MOCIW 10 15 Nota 1) 40 Nota 1) 20435 022 55+35 (n-2)
(n=2, 4, 6)Notad) (n=2,3,4,5+)
-2
D-M9CIA 10 25 40Nota 1) 254350 3 ) 60 +35 (n—2)
(n=2, 4, 6)Notad) (n=2,3,4,5+)
15 0-2) 50 +35 (n—2)
D-A90) 5 15 30 Nota 1) +35
(n=2, 4, 6)Notad) (n=2,3,4,5+)
D-M9CIV 5 20 a5 20+35 02 35435 (n—2)
(n=2, 4, 6)Notad) (n=2,3,4,5+)
(n-2) _
D-A90V 5 15 25 15+ 35 25 +35 (n—2)
(n=2, 4, 6)Nota3) (n=2,3,4,5+)
D-MICIWY 10 20 a5 20435 022 35+35 (n-2)
D-M9CIAV (n=2,4,6-)Ntad) (n=2,3,4,5)
D-C70 10 5 50 15445 0=2 50 +45 (n—2)
D-C80 (n=2, 4, 6)Nota3) (n=2,3,4,5+)
D-H70) -2
D-H7COW 10 15 60 15+45 =~ 60 +45(n-2)
B:n;ﬁé (n=2, 4, 6-) Nota3) (n=2,34,5")
B:gggg 10 15 65 15+50(”%2) 65+ 50 (n—2)
D-H7C (n=2, 4, 6+)Nota3) (n=2,3,4,5")
D-(B;5D7B64 -2
D-G501/K59 =2 -
D-G5CIW/K59W 10 15 75 15450 =5 75+55(n-2)
D-G5BA (=2, 4, 6 Nota3) (n=2,8,4,5")
D-G5NT
-2 75155m_2 REA
D-B59W 15 20 75 20 +50 +55(n-2)
(n=2, 4, 6)Nota3) (n=2,3,4,5") REB
D'Ad 35+30(n-2) 100 + 100 (n - 2)
D-A44 +30 (n— + n—
10 35 100
B-Egg (n=2,3,4,5..)) (n=2,3,4,5") REC
Nota 3) Quando "n" for um nimero impar, um niimero par acima deve ser usado para o calculo. GDY

Nota 1) Montagem do sensor magnético

Modelo do sensor

2 sensores magnéticos

Lados diferentes Nota 1)

Mesmo lado Nota 1)

15
—

5t

T

B

magnético
B
O sensor magnético & montado deslocando-o levemente em
A posicao de montagem do sensor magnético correta & 3,5 mm uma direc¢ao (circunferéncia do tubo do cilindro externo) para que
na face traseira do suporte do sensor. 0 sensor magnético e o cabo nao interfiram um com o outro.
D-M9C]
Curso menor que 20 Nota2) Curso menor que 55 Nota2)
D-M9CIW D-00
D-M9LIA Curso menor que 20 Nota2) Curso menor que 60 Nota2)
D-A90] - Curso menor que 50 Nota2) X

Nota 2) Curso minimo para montagem de sensores magnéticos em modelos diferentes dos mencionados na Nota 1.



série RHC

Montagem do sensor magnético 2

Posicédo adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢ao no fim do curso) e sua altura de montagem

Sensor tipo reed

D-A90]

(): Dimensao do D-A96.
020 a 040

A e B sao as dimensoes da extremidade do
cabecote traseiro/cabecote dianteiro a extremidade

;.ﬂf do sensor magnéti
=1
&4

050 a 063 (22)

(): Dimensao do D-A6.
A e B sao as dimensdes da extremidade do cabegote

traseiro/cabegote dianteiro a extremidade do sensor magnético.
T | ' T
1

A 245 | B,

(22)

ov
020 a 040

A e B sao as dimensoes da extremidade do
cabegote traseiro/cabegote dianteiro a

zHs extremidade do sensor magnético.
@[é Q

050 a 063 A e B sao as dimensdes da extremidade do
~Hs cabegote traseiro/cabegote dianteiro a
= extremidade do sensor magnético.

Al (22 |B]
D-C701, C80
'2{2H° a 040 (): Dimensao do D-Ag.
=== 8
050 a 063 magnetico
85  _
W T
)i -
sl ILs
D-B501, B64, B59W magnétco

020 a 040
=Hs

@g

050 a 063

/ Sensor

12__magnético
o l ]|
£ i E;
A_||38]|sensor B
magnétco

D-C73C, C80C
ﬂ3£ a 040

050 a 063

magnético

Sensor

G 1/2 (diametro externo
do cabo aplicavel)
06,8a011,5)
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Sensor de estado sélido
D-M90CI, MOCOW, M9TIA

220 a 040 (): Dimensao do D-M9TIA.
A e B sao as dimensoes da extremidade do cabegote
traseiro/cabegote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

050 a 063

(24)
(): Dimensao do D-M9IA.
~Hs A'e B sa0 as dimensdes da extremidade do cabegote
= traseiro/cabegote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

L
O
Al [ 22 [B]

(24

G e
D-M9CIV, M9OWV, M9TIAV
020 a 040 (): Dimenso do D-MITIAV.

Ae B sao as dimensbes da extremidade do cabegote
traseiro/cabegote dianteiro  extremidade do sensor magnético.

=Hs

050 a 063

(22)
(): Dimensao do D-M9IAV.
Ae B sao as dimensbes da extremidade do cabecote

traseiro/cabegote dianteiro 2 extremidade do sensor magnético.

I
M1

:
Nl

A ZDLE,

@2)

D-H701, H7OW, H7NF, H7BA
0%0 a 040
=Hs

2]
A 29 \Sensor B
050 a 063 magnético

A
D-G50, K59, G5C]W, K59W, G5NT, G5BA
2020 a 040
=Hs
i
050 a 063
" M_L |
B
a3l e
‘Sensor
| magneético
SN

A, 382 paL:E
050 a 063 :
=Hs 85
o
A_||382|\gensor
magnético
. Sensor
magnético
® B
T T
Al 495 J /B

G 1/2 (diametro externo
do cabo aplicavel)
06,8 2011,5)



Montagem do sensor magnético Série RHC

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Deteccao no fim do curso) e sua altura de montagem

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-MoC D-G50
e D-M9CIW D-C70 g::;g D-G5C0W D-A330]
D-A90] D-M9CIA D-C80 D-B50] D-H7NF D-G5NT D-B59W D-A44
D-A9CIV D-M90IV D-C73C D-B64 D-H7OW D-G5BA D-G39
D-M9CIWV D-C80C D-H7BA D-K59 D-K39
" D-M9CJAV D-K59W
Diametro
(mm) A B A B A B A B A B A B A B A B
20 145 | 20 185 | 24 15 20,5 9 14,5 14 195 | 105 | 16 12 17,5 85 | 14
25 14,5 | 20 185 | 24 15 20,5 9 14,5 14 195 | 105 | 16 12 17,5 85 | 14
32 14,5 | 22 185 | 26 15 225 9 16,5 14 215 | 105 | 18 12 19,5 85 | 16
40 195 | 27 235 | 31 20 275 | 14 21,5 19 265 | 155 | 23 17 245 | 135 | 21
50 175 | 275 | 215 | 315 18 28 12 22 17 27 135 | 235 | 15 25 1,5 | 215
63 175 | 275 | 215 | 315 18 28 12 22 17 27 135 | 235 | 15 25 1,5 | 215
80 - - - - - - 135 | 275 - - 15 29 165 | 305 | 13 27
100 - - - - - - 155 | 295 - - 17 31 185 | 325 | 15 29
Nota) Ajuste o sensor magnético apos confirmar as condigoes de operagao na situagao real.
Altura de montagem do sensor magnético (mm)
Modelo do D-B501/B64
e D-B59W
(o) pmeov | -men  DHTE | p.GsCiKse o
D-MOOWV | D-MOOW p7imor” | D-G5CW D-C73C DiG39 D-Ad4
D-M9CIAV D-M9CIA D-H7BA D-K59W D-C80C D-K39
D-A90IV D-A90] D-C7/C8 D-G5NT
D-G5BA
" D-H7C
Diametro
(mm) Hs Hs Hs Hs Hs Hs
20 255 245 27,5 27 62 72
25 28 27 30 29,5 64,5 74,5
32 31,5 30,5 33,5 33 68 78
40 36 35 38 375 725 825
50 415 40,5 435 43 78 88
63 48,5 47,5 50,5 50,5 85 95
80 - - 59 - 93,5 103,5
100 - - 69,5 - 104 114
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Série RHC
Montagem do sensor magnético 3

Intervalo operacional

(mm)
Modelo do sensor Diametro (mm;
magnético 20 | 25 | 32 | 40 | 50 | 63 | 80 | 100
D-A901(V) 7 |6 |8 |8 |8 [9 | —]—
D-M9C(V)
D-M9CIW(V) 35| 35| 4 | 4 |5 |55 — | —
D-M9CIA(V)
D-C7C/C80
D-C73C/C80C 8 10 9 10 10 11 — -
D-B5L/B64 8 10 9 10 10 11 11 11
D-B59W 13 13 14 14 14 17 16 18
D-H7CVH7NF/H7TCOW/H7BA| 4 4 45| 5 6 65| 65 7
D-H7C 7 85| 9 10 9,5/105| 105 | 11
D-A3[VA44 9 10 9 10 10 11 1 11
D-G39/K39 8 9 9 9 9 10 10 11
D-G5[/K59/G51W 4 4 45| s 6 65| 65 7 * ;/Salj\of:dzp:r}:i ‘;')“aar: ;;f:ﬁgr;ig(;gcl:ienaz h::;s)e‘ néo significa que sejam garantidos.
BKEIW GSBA/GENI] F‘odpe variar[;nuito de acordo com 2 caso ;o aml‘:ieme,
D-G5NB 35 40 40 45 45 45 45 50

Referéncia do suporte de montagem

Modelo do sensor Diametro (mm)
magnético 220 025 032 040 050 063 080 2100

D-M9CI(V) Nota 1) Nota 1) Nota 1) Nota 1) Nota 1) Nota 1)
D-M9CIW(V) g g ¥ ¥ ¥ ¥ - -
D-A9CI(V) BMA3-020 BMA3-025 BMA3-032 BMA3-040 BMA3-050 BMA3-063
e~ Nota2) Nota2) Nota2) Nota2) Nota2) Nota2)

-MODIA(V) BMA3-020S BMA3-025S BMA3-0328 BMA3-040S BMA3-050S BMA3-063S - -
D-C7C1/C80
D-C73C/C80C
B:H;EW BMA2-020A BMA2-025A BMA2-032A BMA2-040A BMA2-050A BMA2-063A - -
D-H7NF
D-H7BA
D-B50/B64
D-B59W
B: :ggcv()rkgsgw BA-01 BA-02 BA-32 BA-04 BA-05 BA-06 BA-08 BA-10
D-G5BAL/G59F
D-G5NT
D-G5NB
D-A3[/A44
D-G39/K39 BD1-01M BD1-02M BD1-02 BD1-04M BD1-05M BD1-06M BD1-08M BD1-10M

Nota 1) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético (BMA2-00CIA) e o kit retentor (BJ5-1/Suporte do sensor: Transparente).
Néo use o suporte do sensor (de nylon) em um ambiente onde &lcool, cloroférmio, metilamina, &cido cloridrico ou &cido sulfarico sdo pulverizados, pois ele pode ser
afetado. Consulte a SMC sobre outros produtos quimicos.
Nota 2) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor ético (BMA2-00JAS/Parafuso de ago inoxida e o kit de suporte (BJ4-1/Suporte do sensor: Branco).
Nota 3) Para o sensor magnético tipo D-M9IA(V), ndo instale o suporte do sensor no led indicador.

[Conjunto de parafusos de montagem feitos de ago inoxidavel]
O seguinte conjunto de parafusos de montagem feitos de ago inoxidavel esta disponivel. Utilize de acordo com o ambiente de trabalho. (Pega o suporte de montagem do sensor
magnético separadamente, pois ele ndo esta incluido.)
BBA3: Para D-B5/B6/G5/K5 . .
BBA4: D?g/cs,m (1) BJO-1 é um conjunto de "a" e "b".
Os parafusos de ago inoxidavel acima séo usados quando um cilindro é fornecido com os sensores magnéticos do tipo D-H7BA ou G5BA. BJ4-1 (Suporte do Sensorf Branco)
Quando um sensor magnético ¢ fornecido independentemente, o BBA3 ou BBA4 é anexado. BJ5-1 (Suporte do sensor: jl'ranspar"eqte)" )
Consulte as paginas 1989 e 1990 para obter detalhes do BBA1 e BBA3. (2) BMA2-0JOJOA(S) € um conjunto de "c" e "d".
A abragadeira (c) é montada para que a peca

Suporte do sensor projetada esteja no interior (lado de contato
(Resina) com o tubo).

Sensor magnético

Além dos sensores magnéticos aplicaveis listados em "Como pedir",
0s sensores magnéticos a seguir podem ser montados. Para obter
especificagdes detalhadas, consulte as paginas 1893 & 2007.

Entradaelética | oo o icticas Diametro

Tipo Modelo (diregéo de atragdo) aplicavel (mm)

D-C73, C76 -
Reed |D-C80 Sem émpada indicadora

"
' '
1 1
1 1
1 1
1 1
I I
! 0202063 | |
1 1
1 D-B53 Grommet | — _ |020a0100] |
1 1
1 1
1 1
1 1
I I
1 1
1 1
1 1

H

Estado | D-T7AT H7A2, HTB (em linha) - 220 a 063
o | D-H7NW, H7PW, H7BW i

D-G5NT Com ©20 a 0100

solido

Parafuso de montagem
do sensor magnético

+ Para sensores de estado solido, também estdo disponiveis sensores magnéticos
com conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes.

+ Sensores magnéticos de estado sélido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos
D-F9G/F9H) também estao disponiveis. Consulte a pagina 1911 para obter detalhes.

+ Tipo de detecgao de range amplo, os sensores de estado solido (tipo D-G5NB)
também estéo disponiveis. Consulte a pagina 1953 para obter detalhes.
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série RHC

C I Precaucoes especificas do produto
Leia antes do manuseio.

Consulte o prefacio 39 para Instrugcoes de Seguranca e as paginas 3 a 12 para
Precaug¢des com o sensor magnético e o atuador.

\ Montagem

/A Cuidado

Use um guia externo, etc. para acionamento horizontal de uma carga.

\ Como girar o corpo da valvula de alivio (220, 925, 932, 040)

/A\Cuidado

O parafuso de ajuste de alivio pode ser colocado em qualquer direcao
girando o corpo da valvula de alivio seguindo as etapas fornecidas abaixo.

Procedimento

1. Verifique se nao ha pressao residual no cilindro. Solte o suporte de
montagem (como pé, flange, etc.).

2. Solte o parafuso de retengao fornecido no retentor do corpo da valvula
de alivio e gire o corpo da valvula de alivio.

3. Enquanto mantém o retentor do corpo da valvula de alivio pressionado
no corpo da valvula de alivio, prenda com o parafuso de retengao.
Depois de prender o retentor do corpo da valvula de alivio, certifique-se
de que o corpo da valvula de alivio nao pode ser girado. Se girar, solte o
parafuso de retengao novamente e repita a operagao descrita na etapa 3.

Parafuso de retengao

Retentor do corpo da valvula de alivio
Parafuso de ajuste da valvula de retengao o«

Corpo da valvula de retengao

Mova suavemente

\ Manuseio |

/\Cuidado

1. Confirme se o corpo da valvula de alivio no gira quando o cilindro estiver
montado. Se houver jogo na diregao axial do corpo da valvula de alivio, o
amortecimento pode se tornar ineficaz. Ao anexar suportes (pé, flange),
faga-o soltando o parafuso de retengao do corpo da valvula de alivio.
Aperte novamente o parafuso de retengao do corpo da valvula de alivio
depois que os suportes forem anexados. (220, 25, 32, 40)

2. O parafuso de ajuste de amortecimento do fim do curso do cilindro &
ajustado seis giros (10 giros para 063, 980 e ©100) comegando da
posicao onde é girado totalmente no sentido horario para o sentido
anti-horario (totalmente fechado). Nunca gire mais de seis giros (mais de
10 giros para 963, 980 e 9100) da posi¢ao onde € girado totalmente no
sentido anti-horario (totalmente aberto). Isso pode danificar a mola dentro

da valvula de alivio.
Parafuso de ajuste da
valvula de retengao

3. As portas do cilindro sao projetadas para que uma velocidade maxima de
3.000 mm/s possa ser obtida. No entanto, pode nao ser possivel obter a
velocidade desejada em caso de cursos do cilindro curtos. Também pode
ser impossivel obter a velocidade desejada devido a restricao por
equipamento componente (valvulas, valvulas reguladoras de vazao,
tubulagao, encaixe, etc.). Faga o possivel para garantir area efetiva
suficiente no equipamento componente.

. Evite aplicagbes nas quais cargas laterais sejam aplicadas na haste do
pistao do cilindro. Especialmente no caso de cursos longos, implemente
medidas tais como fornecer um guia para a carga.

IS

Parafuso de ajuste da
valvula de retengao

Carga lateral
T
l 4l

6 giros no maximo (220, 25, 32, 40, 50)
10 giros no maximo (263, 80, 100)

\
e
®

6 giros no maximo (220, 25, 32, 40, 50)
10 giros no maximo (263, 80, 100)
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