Cilindro tipo pino com grampo

série C(L)KQGD/C(L)KQPT

A altura ajustavel para fixacao
de uma peca de trabalho reduz
a interferéncia com o corpo!

Altura do grampo

)

Pino-guia O
/ Peca de trabalho

AORN|
70

oo fle o
55 tipos de pinos-guia

Compativel com uma grande variedade de  piametro do pino-guia aplicével

configuragdes de pegas de trabalho.

Diametro do Diametro do Tipo Dismetioldo/pinosgialimm)

pino-guia pino-guia redondo

125 127[ 128] 120] 130 [ 145] 147 [ 148] 149 [ 150 [ 155 [ 157 [ 158] 159 160
‘3‘2”;;’;:‘;‘2‘?;5;,‘ Para 013 ‘ Para 015 ‘ Para 016
‘Forma do pino-guia Tipo redondo
Tipo redondo Diametro do pino-guia (mm)
Tipo diamante| 175177 [ 17g] 179] 180 195] 197] 198] 199 | 200 | 245 | 247 [ 48] 249] 250 295 [ 297 [208 209 [200| |D-[]
e e Para 018 ‘ Para 020 ‘ ‘

Para 025 Para 030
Tipo redondo Tipo diamante ‘Fovma do pino-guia Tipo redondo, Tipo diamante 'XD
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E possivel ajustar com precisdo a 4 tipos de corpo para

altura de fixacao selecionando o uma ampla variedade
tipo com calco. de condicoes de
[Intervalo de ajuste: 0,5 a 3 mm] instalacao.

Série D

Rosca de montagem: 4 x M10 x 1,5
Furo do pino: 2 x e8H7

Série U
O @ [0
Rosca de montagem: 2 x M10 x 1,5
Furo do pino: 2 x 68H7

Um altura de calgo total de 3 mm consiste em 2 calgos com uma espessura de 1 mm
cada e 2 calgos com uma espessura de 0,5 mm cada. (Montado antes do envio)

Um mecanismo de travamento
opcional esta disponivel.

~

Série K

oelled
) — Rosca de montagem: 2 x M10 x 1,5
A allt.lra de fixacao podfe ser - Furo do pino: 2 x 610H7
mantida mesmo se a alimentacéo _
de ar estiver desligada.
H Mecanismo de
travamento
| O | Brago do grampo
=) Peca de
= trabalho I I\ |
O & o N
O O zln
Série M
H O O Rosca de montagem: 2 x M12 x 1,75
Furo do pino: 2 x 10H7
Peca de
trabalho (-]
N
TRAVA
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Variacoes de montagem do cilindro de grampo do pino

série C(L)KQGL/C(L)KQP

Dimen-

=
=

N

p1408

p1418

M

oo
==X
=0

LK2

H i

magnético forte)

Simbolo da
forma do corpo 4 Montagem montagem (rosca, furo do pino)
As tampas sao paralelas.
Rosca de montagem: 4 x OEIO
D M10x 1,5 —
Furo do pino: 2 x 88H7 e onexag
00O
(O): Rosca de montagem @ : Furo do pino
Tampas diagonais
direita e inferior
Rosca de montagem: 2 x
u M10x 15 @0 Conexao
Furo do pino: 2 x @8H7
o))
(O): Rosca de montagem B : Furo do pino Superficie de montagem
Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior direito e inferior esquemo;
Conexao'
Superhcle de montagem com
TamPﬂﬁ TﬂmPaf extremidade diagonal (superior
diagonais diagonais Superficie de montagem com extremidade
(superior direita  (superior diagonal (superior direito e inferior esquemo;
e inferior esquerdo e conexao
esquerda)  inferior direito)
Superficie de montagem com extremidade
ROSCa de mOntagem: 2 X diagonal (superior esquerdo e inferior direito)
C(L)KQG K M10x 1.5 @0 o Superficie de montagem com extremidade
™ diagonal (superior esquemoemcenoru.reuo;
m anel Furo do pino: 2 x 610H7
(Com anel p (o)->} @O Conexao
magnético
padrao) 66
C(L) KQP (O): Rosca de montagem @ Furo do pino Superficie Fod menlagem com extremidade
( Com anel diagonal (superior direito  inferior esquerdo)

Supericie de montagem com extremidade
diagonal (superior esquerdo e inferior direito)

Conexao /
~

Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior direito e inferior esquerdo)

Rosca de montagem: 2 x
M12x 1,75
Furo do pino: 2 x 10H7

Tampas Tampas
diagonais diagonais
(superior (superior
direitae esquerdo e
inferior inferior
esquerda) direito)
S0 (OX"]
[oX) @0

(O): Rosca de montagem @ : Furo do pino

Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior direito e inferior esquemo;

ConexaP.

Superficie Pirad ‘montagem com extremidade
diagonal (superior esquerdo e inferior direito)

Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior direito e inferior esquerdoi

Conex

Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior esquerdo e inferior direito)

Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior esquerdo e inferior direito)

Conexa\o.

Superficie de momagem com extremidade
diagonal (superior direito e inferior esquerdo)

Superficie de montagem com extremidade
diagonal (superior esquerdo e inferior direito)

Conexao /
/

Supericie de montagem com extremidade
diagonal (superior direito e inferior esquerdo)

p1428
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Cilindro tipo pino com grampo
série CKQFD/CLKQFD

Como pedir

Com anel magnético padrao integrado
Com sensor magnético resistente a
campos magnéticos

Com anel magnético reforcado
Com sensor magnético
resistente a campos magnéticos

Com trava no lado do grampo

[Nada [ Semtrava |
Com trava

C[_ JKQP D[A|5

Superficie de montagem (vista de cima)

Simbolo Localizagao da porta
Conexao  #"\
Superficie de|
A montagem
Conexag ]
B
Superficie de montagem

Forma do corpo

Didmetro

Tipo de rosca da porta

Nada Rc
TN NPT
TF G

Diametro do pino-guia
* Para saber o diametro do pino-guia, consulte a Tabela 1 abaixo.

Forma do pino-guia

c KQG%@@D-@@@E
|-[198]RJAL]

(o)
X"
(o))

D

-[P3DWSC
-P79WSE

de
[Nada | 2pes. |
S | 1pe. (Lado sem grampo) |
* O tipo D-P4/P7 pode ser montado em
diferentes superficies. (Consulte a
pagina 1448.)
Sensor magnético

Sem sensor magnético|
(Com anel magn )

* Para saber os modelos de sensor
magnético aplicaveis, consulte a
pagina 1409.

* Os sensores magnéticos estao
incluidos (mas nao montados).

Calgo

[[Nada | Sem calgos

| s | Comcalcos de 3 mm- |

* Quando um modelo inclui calgos, dois

calgos de 1 mm e dois calgos de 0,5 mm
estao incluidos.

0

Altura do grampo
(Consulte a figura abaixo.)

[ L T TipoBAIXO (60 mm) |
| H | TipoALTO (90 mm) |
Tipo BAIXO Tipo ALTO

N

N

" P Superficie de R | Tipo redondo S
i Dimen |Organizagzo do furo de = f 2 f ] ©
SIMbOb| a0 | momagem (osca, o dopine|  MoMagem | montagem | [ D [Tipo diamante- | bad
* O diametro do pino-guia tipo ! ' ! '
Rosca de diamante & de 17,5 ou mais. Altura do grampo
a . montagem:
+Rosca de montagem | 4 x M10 X 1,5 - . PR :
066 00] |a ,
D & Furo do ino Furo do pino: Posicao do braco do grampo (sentido horério visto de cima)
oo 2 x 08H7 Superficie de montagem Mesma diregao que a conexao 180° da conexao ) .
Dois lados de faceamento A Conexao Conexao Pino-guia
Brago do ) . Brago do
grampo Pino-guia grampo
90° da conexao 270° da conexao
Conexao Conexao
B D

Brago do Brago do
grampo Pino-guia grampo Pino-guia

Tabela 1. Diametro do pino-guia

Simbolo 125[ 127128129130 ] 145 [ 147 [ 148149 ] 150 | 155] 157 | 158 | 159 | 160
Diametro do pino-guia 12,5127 [128]129[130[ 14,5 14,7] 148 149] 150 155 157 [ 158 | 159] 16,0 /@\
Diametro aplicavel do furo da pega de trabalho Para 013 Para 015 Para 016 &, )

Forma do pino-guia

Tipo redondo

Tipo Tipo

Simbolo

175177 [ 178 179] 180

195197 198 [ 199 | 200

245 [ 2472481249 | 250

295 | 297 | 298 [ 299 [ 300

Diametro do pino-guia

17,5 17,7 17,8 17,9] 180

19,5 19,7 19,8 [ 19,9] 20,0

24,5 24,7 248] 249 250

29,5 29,7]29,8]29,9] 30,0

Diametro aplicavel do furo da peca de trabalho

Para 018 Para 020

Para 025

Para 030

Forma do pino-guia

Tipo redondo, Tipo diamante
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Cilindro de grampo do pino Série CKQ Fc’; D/CLKQ IS;D

Tabela 2. Sensores magnéticos aplicaveis/Para obter especificagbes detalhadas sobre um sensor magnético, consulte as paginas 1893 a 2007.

Série do cilindro Ricdelole Campo magnético Led Celicanitnty Tensao da Carga
P Tipo sensor - Entrada elétrica |, (N° dos pinos e
aplicavel magnético aplicavel indicador em uso) carga docabo | aplicavel
D-P3DWSC )
2 fios
3—4
D-P4DWSC c G4
onector
D-PIDWSE pré-cabeado 03m
3 2 fios
D-P4DWSE Campo (-4
Sensor magnético CA
e (Campo Display
c(|s_§|r(lge des(;:t::o D-P3DW magnético de de 2 24VDG | 05m
soldagem CA cores
D-P3DWL monoféasico) &
i 3m Re'lzt,a 1)
D-PADWL Grommet 2 fios CLP
D-P3DWZ
5m
D-P4ADWZ
Conector Display de 2 fios
D-P79WSE pré-cabeado 2 cores (1-4) 24VDC | 03m
A CCICA
Série Sensor .
c(L)KQP tipo reed D-P74L campo Display 24VDC 3m
magnético Grommet de uma 2 fios 100 VAC
D-P74Z cor 5m

Nota 1) CLP: Controlador logico programavel
Nota 2) Ha outros sensores magnéticos aplicaveis alem dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1447.
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série CKQ SD/CLKQED

Especificac6es basicas

Acéo Dupla agcdo
Diametro (mm) 50
Fluido Ar

Pressdo minima de trabalho

CKQO: 0,1 MPa

‘CLKQD (com trava): 0,15 MPa:x

Temperatura

e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Amortecedor

Nenhum

Lubrificagao

Dispensa lubrificagdo

Velocidade do pistao (Velocidade do grampo)

50 a 150 mm/s

Conexao (Conexao do cilindro)

1/4 (Rc, NPT, G)

+ A pressao minima de trabalho é de 0,2 MPa quando o cilindro e a trava usam a mesma tubulagéo.

Pressao de teste/Pressdo maxima de trabalho

Especificacoes da trava

Diametro do pino-guia| Presséo de teste | Pressao maxima de trabalho Acdo de tr Travamento da mola (Travamento do escape)
012,52 013,0 1,0 MPa 0,7 MPa Pressao de destravamento 0,2 MPa ou mais
014,5 a 30,0 1,5 MPa 1,0 MPa Presséo inicial de 0,05 MPa ou menos
Direcao de tr Trava na diregéo (Suporte do grampo)
Especificagaes do grampo Conexdo (Porta de liberagéo da trava) 1/8 (Rc, NPT, G)
Forga de retencéo (N) 982
(Carga estatica maxima)
Sem calgos \ Com calgos
Curso do grampo
10 mm \ 10a13mm

Braco do grampo

1 pe.

Forma do pino-guia

Tipo redondo, Tipo diamante

= Consulte abaixo "Especificagdes do grampo" e Selegao para obter as
especificagdes detalhadas da forga de fixagao, etc.
* O diametro do pino-guia tipo diamante é de ©17,5 ou mais.

Peso
—
Unidade: kg
Modelo C(L)KQED

Diametro do Sem trava Com trava
pino-guia (mm) L H L H
012,52 13,0 1,66 1,83 2,18 2,34
014,5a15,0 1,66 1,83 2,18 2,34
015,52 16,0 1,67 1,83 2,18 2,35
017,52 18,0 1,71 1,88 2,22 2,4
019,5a20,0 1,72 1,89 2,23 2,41
024,5a25,0 1,78 1,98 2,29 2,5
29,5 a 30,0 1,82 2,02 2,33 2,54

Especificacoes do grampo

(N)

Modelo Diametro do Presséo de trabalho (MPa)

pino-guia 02 /03|04 |05|06 |07 |08 0910

012520130 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 6596 | 824,5 | 9894 | — — —
CKQ§

014520300 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 659,6 | 824,5 | 989,4 | 11543 | 1319,2 | 1484,1

0125a0130 | 824 | 2473 | 4122 | 577,1 | 7420 | 9069 | — — —
CLKQ§ N | nawu | wean

014520300 | 824 | 2473 | 4122 | 6771 | 7420 | 9069 | | | 19367 | 14016

Nota 1) A forga de retencdo da trava do CLKQO é de 982 N. Projete o circuito para que a forga de
retencdo da trava seja levada em considera¢ao quando a presséo de trabalho exceder 0,75 MPa.
A pressao de trabalho ndo deve ser superior a da forga de retengéo da trava, pois pode
causar desgaste e/ou danos a peca de travamento e diminuir o tempo de travamento, além de
poder levar a uma possivel falha, se aplicada com uma carga superior & da forga de retengao

datrava.

Nota 2) Leva aproximadamente 0,3 segundo para o cilindro operar e gerar a forga de fixagdo de um
estado destravado (quando nenhuma valvula reguladora de vazao estiver instalada). Projete o
circuito levando em consideragao o tempo antes de a forga de fixagao ser gerada.

Nota 3) Determine a forca de fixagao de acordo com a peca de trabalho. Ela pode ser danificada se a
forga de fixagao for muito grande.
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Cilindro de grampo do pino Série CKQ}QD/CLKQ[?D

Pecas de manutencao

Pecas de reposicao: Kit de vedacao

Ref. do kit Contetdo
Vedagao do pistao
CQ2B50-PS Vedagao da haste
Gaxeta da camisa

* Consulte a SMC para informagbes sobre o servigo de

manutengao. O kit de vedagao para manutengao da série cLKQ$

com trava nao esta disponivel.

Pecas de reposicao

Conjunto de pinos-guia

Pecas de reposicdao: Embalagem de graxa

Ref. do kit

Contetido

GR-S-010

Graxa 10 g

* Consulte a SMC quando for substituir os cilindros de acionamento.

* Pino paralelo (2x 8 L, 1 pc.)

Diametro Forma Sem calco Com calgo Forma_ | Sem calgo Com calgo
12,5 CKQG-R125 CKQG-R125S
12,6 CKQG-R126 CKQG-R126S
12,7 CKQG-R127 CKQG-R127S
12,8 CKQG-R128 CKQG-R128S
12,9 CKQG-R129 CKQG-R129S
13,0 CKQG-R130 CKQG-R130S
14,5 CKQG-R145 CKQG-R145S
14,6 CKQG-R146 CKQG-R146S
14,7 CKQG-R147 CKQG-R147S
14,8 CKQG-R148 CKQG-R148S
14,9 CKQG-R149 CKQG-R149S
15,0 CKQG-R150 CKQG-R150S8
15,5 CKQG-R155 CKQG-R1558
15,6 CKQG-R156 CKQG-R156S
15,7 CKQG-R157 CKQG-R157S
15,8 CKQG-R158 CKQG-R158S
15,9 CKQG-R159 CKQG-R159S
16,0 CKQG-R160 CKQG-R160S
17,5 CKQG-R175 CKQG-R175S8 CKQG-D175 CKQG-D175S
17,6 CKQG-R176 CKQG-R176S CKQG-D176 CKQG-D176S
17,7 Redondo CKQG-R177 CKQG-R177S CKQG-D177 CKQG-D177S
17,8 CKQG-R178 CKQG-R178S CKQG-D178 CKQG-D178S
17,9 CKQG-R179 CKQG-R179S CKQG-D179 CKQG-D179S
18,0 CKQG-R180 CKQG-R180S CKQG-D180 CKQG-D180S
19,5 CKQG-R195 CKQG-R195S CKQG-D195 CKQG-D195S
19,6 CKQG-R196 CKQG-R196S CKQG-D196 CKQG-D196S
19,7 CKQG-R197 CKQG-R197S CKQG-D197 CKQG-D197S
19,8 CKQG-R198 CKQG-R198S CKQG-D198 CKQG-D198S
19,9 CKQG-R199 CKQG-R199S CKQG-D199 CKQG-D199S
20,0 CKQG-R200 CKQG-R200S Diamante CKQG-D200 CKQG-D200S
24,5 CKQG-R245 CKQG-R245S CKQG-D245 CKQG-D245S
24,6 CKQG-R246 CKQG-R246S CKQG-D246 CKQG-D246S
24,7 CKQG-R247 CKQG-R247S CKQG-D247 CKQG-D247S
24,8 CKQG-R248 CKQG-R248S CKQG-D248 CKQG-D248S
24,9 CKQG-R249 CKQG-R249S CKQG-D249 CKQG-D249S
25,0 CKQG-R250 CKQG-R250S CKQG-D250 CKQG-D250S
29,5 CKQG-R295 CKQG-R295S CKQG-D295 CKQG-D295S
29,6 CKQG-R296 CKQG-R296S CKQG-D296 CKQG-D296S
29,7 CKQG-R297 CKQG-R297S CKQG-D297 CKQG-D297S
29,8 CKQG-R298 CKQG-R298S CKQG-D298 CKQG-D298S
29,9 CKQG-R299 CKQG-R299S CKQG-D299 CKQG-D299S
30,0 CKQG-R300 CKQG-R300S CKQG-D300 CKQG-D300S

Conjunto de pinos do bragco do grampo

Diametro aplicavel do orificio Ref. do kit
12,5a13,0 CKQG-13A
14,5a16,0 CKQG-15A
17,5a18,0 CKQG-18A
19,5a20,0 CKQG-20A
24,5a25,0 CKQG-25A
29,5a30,0 CKQG-30A

* Contrapino (1,6 x 12 L, 1 p¢.)
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série CKQFSD/CLKQFESD

Construcao

CKQGDA50
* As figuras abaixo indicam o CKQGDAS50-0IRAL.

et
/

Desenho
liado d

a
parte do calco

CKQGDO500-0ROLS
Altura de fixacao: Tipo BAIXO

i

Desenho

ampliado da
parte do calgo

® © @ @ ® ©

@ © ® ® ® ®

Altura de fixacao: Tipo ALTO

Altura de fixacao: Tipo ALTO

Com calgos Com calgos Sem calgos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgco A Acgo inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 Calco B Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Brago do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Ago inoxidavel 20 Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Aco 21 Haste do pistdao Aco
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Aco 23 Anel retentor Aco
8 Pino B Aco 24 Bucha Bronze
9 Conjunto da tampa Aco inoxidavel 25 ima -
10 Tampa contra r Cobre 26 Anel de Resina
11 Parafuso sextavado Ago 27 Vedacao do pistdao NBR
12 Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel 28 Vedacao da haste NBR
13 Arruela de pressao Ago inoxidavel 29 Gaxeta da camisa NBR
14 Pino paralelo Ago 30 Raspador Bronze
15 Contrapino Aco inoxidavel 31 Vedacéao PET
16 Parafuso sextavado interno Aco
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Cilindro de grampo do pino Série CKQED/CLKQIS;D

Construcao

CLKQGDA50

* As figuras abaixo indicam
o CLKQGDA50-0RAL.

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

Desenho ampliado
da parte do cal¢co '

CLKQGDDéOD-DRDLS CLKQGDO500-0RCHS CLKQGDO500-0ROH

K2t

oo !
;s = N§
o

[x]

~N

g

LK2

Altura de fixacéo: Tipo BAIXO Altura de fixacao: Tipo ALTO  Altura de fixacdo: Tipo ALTO
Com calgcos Com calgos Sem calgcos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio 17 |Calgo A Aco inoxidavel | t=1mm 33 |Bucha Bronze
2 | Pino-guia Ago inoxidavel 18 |Calco B Ago inoxidavel |t=0,5mm 34 | Anel retentor Ago
3 | Brago do grampo Aco 19 | Tubo do cilindro |[Liga de aluminio| 35 | Anel magnético —
4 | Assento Aco inoxidavel 20 |Corpodatrava |Ligade aluminio 36 | Anel de d Resina
5 | Tubo-guia Aco 21 | Colari ario |Liga de aluminio 37 | Vedagéo da haste A NBR
6 | Anel Liga de aluminio| 22 | Anel de travamento Ago 38 | Vedacéo da haste B NBR
7 |PinoA Aco 23 | Mola do freio Aco 39 | Vedagéo da haste C NBR
8 |PinoB Aco 24 | Colar Liga de aluminio 40 | Vedacéo do pistdao A NBR
9 | Conjunto da tampa| Aco inoxidavel 25 | Haste do pistao Ago 41 | Vedagéo do pistdo B NBR
10 | Tampa contra respingos| Cobre 26 | Alavanca Aco inoxidavel 42 | Gaxeta da camisa NBR
11 | Parafuso vado Aco 27 | Pino pivd Aco 43 | Raspad: NBR
12 | Parafuso sextavado interno | Aco inoxidavel 28 | Chave pivd Ago 44 | paratuso escareado sextavado interno Aco
13 | Arruela de pressao| Aco inoxidavel 29 | Protegéo contra poeira| Faixa de ago 45 | Pino da mola Aco
14 | Pino paralelo Aco 30 | rtuso g oo d rtto conaposra Ago 46 | Pino paralelo Aco inoxidavel D'D
15 | Contrapino Ago inoxidavel 31 | Parafuso de fixagéo da unidade Aco 47 | Raspador Bronze
16 | Parafuso sextavado interno Aco 32 | Pistdo Liga de aluminio| 48 | Vedacao PET 'XD




série CKQFD/CLKQFSD

Construcao

CKQPDA50

= As figuras abaixo indicam o CKQPDAS50-OIRAL.

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

CKQPDO500-00ROLS

Altura de fixacédo: Tipo BAIXO

Desenho
ampliado da
parte do calco

Altura de fixacéo: Tipo ALTO

Altura de fixacao: Tipo ALTO

Com calcos Com calcos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgco A Acgo inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 Calco B Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Brago do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Ago inoxidavel 20 Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Aco 21 Haste do pistao Aco inoxidavel
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Ago 23 Suporte do anel magnético| Liga de aluminio
8 Pino B Aco 24 Anel retentor Aco
9 Conjunto da tampa Aco inoxidavel 25 Bucha Bronze
10 Tampa contra r Cobre 26 ima —
11 Parafuso sextavado Ago 27 Anel de desgaste Resina
12 Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel 28 Vedacao do pistdo NBR
13 Arruela de pressao Ago inoxidavel 29 Vedacao da haste NBR
14 Pino paralelo Ago 30 Gaxeta da camisa NBR
15 Contrapino Aco inoxidavel 31 Raspador Bronze
16 Parafuso sextavado interno Aco 32 Vedacgao PET
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Cilindro de grampo do pino Série CKQED/CLKQ[?D

Construcao

CLKQPDA50
* As figuras abaixo indicam
o CLKQPDA50-0JRAL.

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

Desenho ampliado
da parte do cal¢go o
CLKQPDO500-0ROLS CLKQPDO500-00ROHS CLKQPDO500-0ROH

Altura de fixacado: Tipo BAIXO Altura de fixagado: Tipo ALTO Altura de fixacao: Tipo ALTO
Com calcos Com calcos Sem calgos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio 18 | Calco B Aco inoxidavel |t=0,5mm 35 | Anel retentor Aco
2 | Pino-guia Aco inoxidavel 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio| 36 | Anel magnético —
3 | Bragco do grampo Aco 20 |Corpodatrava |Liga de aluminio 37 | Anel de desg: Resina
4 | Assento Ago inoxidavel 21 | Colar i ario |Liga de aluminio 38 | Vedacdo da haste A NBR
5 | Tubo-guia Aco 22 | Anel de travamento Aco 39 | Vedagéo da haste B NBR
6 | Anel Liga de aluminio 23 | Mola do freio Aco 40 | Vedagéo da haste C NBR
7 |PinoA Aco 24 | Colar Liga de aluminio| 41 | Vedacdo do pistdo A NBR
8 |PinoB Aco 25 | Haste do pistdao | Aco inoxidavel 42 | Vedagéo do pistio B NBR
9 | Conjunto da tampa| Ago inoxidavel 26 | Alavanca Aco inoxidavel 43 | Gaxeta da camisa NBR
10 | Tampa contra respingos Cobre 27 | Pino pivd Ago 44 | Raspador NBR
11 | Parafuso sextavado| Aco 28 | Chave pivd Aco 45 | Paratuso escareado sextavado interno Aco
12 | Parafuso sextavado interno | Aco inoxidavel 29 | Protecéo contra poeira| Faixa de ago 46 | Pino da mola Aco
13 | Arruela de presséo| Aco inoxidavel 30 | aratso o e da proegiocontr posia Aco 47 | Pino paralelo Ago inoxidavel
14 | Pino paralelo Aco 31 | Parafuso de fixagéo da unidade Aco 48 |F Bronze
15 | Contrapino Aco inoxidavel 32 | Pistdo Liga de aluminioj 49 | Vedacdo PET D'D
16 | Parafuso sextavado interno Aco 33 | Suporte do anel magnético |Liga de aluminio
17 | Calgo A Ago inoxidavel |t=1mm 34 |Bucha Bronze -XO




série CKQFSD/CLKQFD

Dimensoes
—
CKQEDAS50 - -
* Consulte "Como pedir", na pagina 1408, para ver a relacao
entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta. B o}
* As figuras abaixo indicam o CKQ§ DA50-CJRAH. 1
oy dofls [t
: g :t
B L
gﬂmﬁ 4L y Ew o)
E E non
(66) Eo o=
33:005  33:005 ! ~-c !
nn
38 ool
[ Cpm galgo_s Cv_Jm c~aI90§
. 4 y (Altura de fixagao: Tipo BAIXO) (Altura de fixacéo: Tipo ALTO)
) _- -
W@ DY e -~
~ < J_ | o[®
3 G} T L]
- _é }
IS ; ;
=)
065 a 0 0
e oS g odin &P odbs o
do tubo-guia) o
oD o|2 oZ
L 2ls
° w w
2 I I
g N [ [
|
A - A Tipo redondo Tipo diamante
© <] —— (Diametro do pino-guia
4 o 017,5 ou mais)
!
5 ;j . 2 lados x4 x M10 x 1,5 Forma do pino-guia
My L T E | o] 1 Profundidade 15 -- --
I n £8 i T 2lados x 2 x 98H7
& n
= s Profundidade 13 o J W 2
2 2
IN o I © T T 8
I S
o &3 o8 D || 40 [Dimenso entre M10] b 1 Tel g
2 N3] £ S5l 40:°% [Dimens&o entre o8] ] I|E
2 gy;; 711 (Mesma medicao nos 2 lados) & & g 2
e ) 8%
0 P ®E= i | 2,
5w Conexao dianteira do cilindro I I
2 (Conexao no lado da fixagao) Altura de fixacao: Tipo BAIXO ‘
o 5 Ll - -
Conexao traseira do cilindro 32
64 (Conexao no lado de destravamento) 7
) H L H L
=|C|oD| od | E |G| Tipo | Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR oZ od | E |G| Tipo | Tipo |K| Tipo | Tipo | SR |W|eZ
g BAIXO | ALTO BAIXO|ALTO BAIXO| ALTO BAIXO| ALTO
012,5 Sem | Sem 17,5
2127 calgos | calcos 0177
013| 9030 0128 |8 | 9005 16| 5045 | 2345 | 4 036 01812035 | 0178 2085 | 2385 | 6 |6 |040
Com | Com
0129 calgos | calgos 0179
013,0 60 90 018,0
014,5 Sem | Sem 019,5
0147 calgos | calgos 219.7
015|11 | 030 | 0148 f%%";f( 930%:5 7| 2055|2355 | 5 036  020|13|035| 019.8 2105|2405 | 7 |7 |0d0
014,9 calgos | calgos 019,9
015,0 60 %0 020,0
0155 Sem | Sem 024,5
0157 | = calgos | calgos 0247
016|11| 030 | 0158 002 2055 | 2355 | 5,5 036 025|16 | 040 | 024,8 210,5 | 2405 | 9,5 | 7 | 047
015,9 24,9
016,0 025,0
029,5
029,7
03018 | 040 | ©29,8 210,5 | 2405 11 | 9 | 047
Nada TF 029,9
Rc 1/4 G1/4 030,0
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Dimensoes

CLKQ§DAS50

Cilindro de grampo do pino Série CKQED CLKQ’?D

* Consulte "Como pedir", na pagina 1408, para ver a relagao entre a
superficie de montagem e a localizagao de uma porta.

* As figuras abaixo indicam

0 CLKQEDA50-CIRAH.

(66)
331005  33:005
38
.
(v
(3]
N8
[l
(3]

(6)

(6)

)

(51)

1)

)

t=1mmx2
t=0,5mmx2

Com calgos

(Altura de fixagao: Tipo BAIXO) (Altura de fixacéo: Tipo ALTO)

t=1mmx2
t=05mmx2

Com calgos

120°

g
€ I |
(Diametro externo ] | |
do(uglljjgu\a) ° g, oZ
g od-50s eQ od-S0s Gﬁ“
T Ly
dl’ w w
© o | I I
® o ° i i
o % . 2 lados x 4 x M10 x 1,5 Tipo redondo o Tip10 %iamgnte }
[l " lametre Ino-guia:
r L 'I:ivggzggo T23| o el Profundidade 15 au%g o fna‘i’s)g“a
C ] gs ¥ 7l 2lados x 2 x 068H7 . f
3 l; 4 © /" Profundidade 13 Forma do pino-guia
8 -- --
~
an~ 5 o
~ = © 3 vy || 40 [Dimensao entre M10] [0} J N ”
¥ E g 40005 [Dimensao entre o8] e
@ h
5‘2# ‘ ] ggg (Mesma medicao nos 2 lados) ! N f i S L @ !
SIS . e
w0 Porta de liberagao da trava vy “ E D
S i (Destravada quando pressurizada) 2 (-8“
o - ! I za !
o Conexao dianteira do cilindro " = "
- (Conexao no lado da fixagao) . Altura de fixacao: Tipo BAIXO ‘
S B -
Conexao traseira do cilindro
64 (Conexao no lado de destravamento)
H L 5 H L
C|oD| ed | E |G| Tipo | Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR oZ %|C|eD| od | E |G Tipo | Tipo | K[ Tipo | Tipo | SR [W|eZ
BAIXO | ALTO BAIXO|ALTO g BAIXO| ALTO BAIXO| ALTO
0125 Sem | Sem 017,5
012,7 calgos | calgos 217,7
013| 9030 0128 f%%;";‘:i %’;%”15—6 2395 | 2695 | 4 036  018|12| 035 | 017,8 2435|2735 | 6 | 6040
0129 calgos | calcos 017,9
013,0 60 90 018,0
014,5 Sem | Sem 019,5
0147 %%‘9"? Cgao'@"s 19,7
015(11 | 030 | 014.8 Foon TG 1 7| 2405 | 2705 | 5 036 020|13| 035 | 019.8 2455 | 2755 | 7 | 7 | 040
0149 calgos | calgos 019,9
015,0 60 90 020,0
015,5 Sem | Sem 024,5
0157 | = %%‘90? gao'?"s 024,7
01611030 | 0158 34 L tometcone{ 7| 2405 | 2705 | 55 | — 036 02516 | 040 0248 2455 | 2755 | 95 | 7 o047
0159 calgos | calgos 024,9
016,0 60 90 025,0
029,5
029,7
P P1 03018 | 040 | 029,8 2455 | 2755 |11 9 | 047
Nada [ TN [ TF [ Nada [ TN [ TF 29,9
Rc 1/4 [NPT 1/4] G 1/4 | Rc1/8 [NPT 1/8] G 1/8 30,0
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Cilindro tipo pino com grampo U

série CKQSU/CLKQFU

Como pedir

c KQG%@@D-@@@E
|-[198|RIAJL]

Com anel magnético padrao
integrado
Com sensor magnético
resistente a campos magnéticos

Com anel magnético reforgado
Com sensor magnético
resistente a campos
magnéticos

C[_ JKQP U[A|5

Com trava no lado do grampo

Quantidade de sensores magnéticos

[Nada [ Sem trava | [Nada | 2 pgs. \
[s_ [t pe. (Lado sem grampo)|

* O tipo D-P4/P7 pode ser montado
em diferentes superficies.

Superficie de montagem (vista de cima)

(Consulte a pagina 1448.)
Simbolo Localizag&o da porta Sensor magnético
Sem sensor magnético
Conexdo  #"\ m (Com anel mag
] Superficie de
A montagem * Para saber os modelos de sensor
\/ magnético aplicaveis, consulte a
Py pagina 1419.
Conexao * Os sensores magnéticos estao
B g incluidos (mas nao montados).
Calco
Superficie de montagem ‘ Nada ‘ Sem calgos ‘

‘ Com calgos de 3 mm* ‘

[s

* Quando um modelo inclui calgos,
dois calgos de 1 mm e dois calgos
de 0,5 mm estéo incluidos.

Diametro

Tipo de rosca da porta

Nada Rc Altura do grampo
N NPT (Consulte a figura abaixo.)
TF G [ LT Tipo BAIXO (40 mm) |

| Tipo ALTO (70 mm) |
Tipo ALTO

L H
Tipo BAIXO

Diametro do pino-guia
* Para saber o diametro do pino-guia, consulte a Tabela 1 abaixo.

Forma do pino-guia

Forma do corpo 3
Organizagao do furo de Superficie de R _|Tipo redondo e
Simbolo| Dimensdo| montagem (rosca, furo Montagem | montagem | D |Tipo diamante* .
COEIE) fidstaldeicime) * O didmetro do pino-guia tipo B % )
Rosca de . diamante é de 017,5 ou mais. Altura do grampo
O+ Rosca de montagem | MONtAgEM: . . P .
u 066 @ Fuodopino . 2 de1le x15 Posicao do brago do grampo (sentido horario visto de cima)
uro do pino:
oQ 2x 68’:-17 Superficie de montagem Mesma dire¢cdo que a conexao 180° da conexao
((Dais lados de faceamento)) Conexa Conexao
A Cc
Brago do i X Brago do
grampo Pino-guia grampo
90° da conexao 270° da conex&@o
B

Conexa

D
Brago do
grampo Pino-guia

Conexéo
Braco do . .
grampo Pino-guia

Tabela 1. Diametro do pino-guia

Simbolo 125] 127128 129] 130
Diametro do pino-guia 125]127]128]129] 13,0
Diametro aplicavel do furo da peca de trabalho Para 013
Forma do pino-guia

145]147] 148 149 [ 150
14,5 14,7 14,8] 149] 150
Para 015
Tipo redondo

195197 198 [ 199 [ 200
19,5[ 19,7 19,8] 19,9 20,0 | 24,5 [ 24,7 | 24,8] 24,9 25,0
Para 020 Para 025
Tipo redondo, Tipo diamante

155 ] 157 [ 158 [ 159 [ 160
15,5 15,7 | 158 15,9 16,0
Para 016

Tipo redondo  Tipo diamante

295 [ 297 [ 298 | 299 | 300

29,5 29,7 29,8] 29,9 30,0
Para 030

175[177 178 179] 180
17,5 17,7 17,8] 17,9] 180
Para 018

Simbolo 245 [ 247 | 248 249 [ 250
Diametro do pino-guia
Diametro aplicavel do furo da peca de trabalho

Forma do pino-guia

1418




Cilindro tipo pino Série CKQIS;U/CLKQI?U

Tabela 2. Sensores magnéticos aplicaveis/Para obter especificagoes detalhadas sobre um sensor magnético, consulte as paginas 1893 a 2007.

Modelo do

Cabeamento

Serie ?O,Ci"?dm Tipo sensor Campolmlagnlélico En o ‘Lé‘mpada (N° dos pinos Tens?o da Corcp:;r:;mo C|'a"ga|
aplicave magnético aplicave [ilcatop: Ryisapy o carga aplicave
D-P3DWSC )
2 fios
(3-4)
D-P4DWSC c
onector
pré-cabeado 03m
D-P3DWSE
2 fios
D-P4DWSE Campo (-4
Sensor magnético CA
Série C(L)KQG | deestado | p-p3DW (Campo Display 24VDC | 05m
sélido magnético de de 2
soldagem CA cores
D-P3DWL monofasico) Relo
) 3m CLP Nota 1)
D-P4DWL Grommet 2 fios
D-P3DWZ
5m
D-P4ADWZ
Display d¢ i
D-P79WSE Conector pré-cabeado |25 ;;;yese (21ff§ 24 VDC 0,3m
Sensor Campo
éri -| magnético :
Série C(L)KQP tipolread D-P74L C%/CA Display ) 24 VDG 3m
Grommet de uma 2 fios 100 VAC
D-P74Z cor 5m

Nota 1) CLP: Controlador logico programavel
Nota 2) Ha outros sensores magnéticos aplicaveis alem dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1447.

NS
=

K2t
CKQ

H
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série CKQ FU/CLKQF U

Pressao de teste/Pressdao maxima de trabalho

Especificagbes basicas

Acéo Dupla agcdo
Diametro (mm) 50
Fluido Ar

Pressdo minima de trabalho

CKQO: 0,1 MPa

‘CLKQE\ (com trava): 0,15 MPasx

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Amortecedor

Nenhum

Lubrificagao

Dispensa lubrificagdo

Velocidade do pistao (Velocidade do grampo)

50 a 150 mm/s

Conexao (Conexao do cilindro)

1/4 (Rc, NPT, G)

* A pressao minima de trabalho é de 0,2 MPa quando o cilindro

e a trava usam a mesma tubulagao.

Especificacoes da trava

Diametro do pino-guia| Pressdo de teste | Pressdo méxima de trabalho Acdo de tr Travamento da mola (Travamento do escape)
012,52 013,0 1,0 MPa 0,7 MPa Pressao de destravamento 0,2 MPa ou mais
014,5 a ©30,0 1,5 MPa 1,0 MPa Pressao inicial de travamento 0,05 MPa ou menos
Direcao de tr Trava na diregéo (Suporte do grampo)
Especificagées do grampo Conexo (Porta de liberago da trava) 1/8 (Re, NPT, G)
Forga de retencéo (N) 082
(Carga estatica maxima)
Sem calgos \ Com calgos
Curso do grampo
10 mm \ 10a13mm

Braco do grampo

1 pe.

Forma do pino-guia

Tipo redondo, Tipo diamante

= Consulte abaixo "Especificagdes do grampo" e Selegao para obter as especificagoes
detalhadas da forga de fixagéo, etc.
* O diametro do pino-guia tipo diamante é de ©17,5 ou mais.

Peso
Unidade: kg
Modelo C(L)KQEU

Diametro do Sem trava Com trava

pino-guia (mm) L H L H
012,5a13,0 1,67 1,84 2,19 2,36
014,5a15,0 1,67 1,84 2,19 2,36
015,52 16,0 1,68 1,85 2,19 2,36
017,52 18,0 1,72 1,9 2,24 2,41
019,5a 20,0 1,73 1,91 2,24 2,42
024,5a25,0 1,79 2 2,3 2,51
29,5 a 30,0 1,83 2,04 2,35 2,55

Especificac6es do grampo

Pecas de manutencgéao

(N) Pecas de reposicao: Kit de vedacao
Modelo Diametro do Presséo de trabalho (MPa) Ref. do kit Contetdo
[PEeE) 02 030405 ]06 |07 |08 0910 Vedagao do pistdo
012520130 | 1649 | 3208 | 4947 | 6506 | 8245|9894 | — | — | — CQ2B50-PS Vedagao da haste
CcKQg Gaxeta da camisa
0145a030,0 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 659,6 | 824,5 | 989,4 | 1154,3 | 1319,2 | 1484,1 « Consulte a SMC para informagdes sobre o servigo de manutenggo. O kit de
vedag&o para manutengéo da série CLKQ§ com trava néo esta disponivel.
012520130 | 824 | 247,3 | 4122 | 677,1 | 742,0 | 9069 | — - - .
cLKQg Mo Ty [Nom ) [T Pecas de reposicao: Embalagem de graxa
014520800 | 824 | 2473 | 412.2 | 5771 | 7420 | 9069 | 15716 | 1236,7 | 14016 Ref. do kit Contetdo
Nota 1) A forga de retencao da trava do CLKQC é de 982 N. Projete o circuito para que a forga de
retencdo da trava seja levada em considera¢ao quando a presséo de trabalho exceder 0,75 MPa. GR-5-010 Graxa 10 9

A pressao de trabalho ndo deve ser superior a da forga de retengéo da trava, pois pode
causar desgaste e/ou danos a peca de travamento e diminuir o tempo de travamento, além de

poder levar a uma possivel falha, se aplicada com uma carga superior & da forga de retengao

da trava.

Nota 2) Leva aproximadamente 0,3 segundo para o cilindro operar e gerar a forga de fixagdo de um
estado destravado (quando nenhuma valvula reguladora de vazao estiver instalada). Projete o
circuito levando em consideragao o tempo antes de a forga de fixagao ser gerada.

Nota 3) Determine a forca de fixagao de acordo com a peca de trabalho. Ela pode ser danificada se a

forga de fixagao for muito grande.

1420

= Consulte a SMC quando for substituir os cilindros de acionamento.

Pecas de reposicao

Os conjuntos de pinos-guia e bragco do grampo s@o 0s mesmos
da série D. Consulte a pagina 1411 para obter detalhes.



Construcao

CKQGUA50

* As figuras abaixo indicam o CKQGUA50-ORAL.

Cilindro tipo pino Série CKQgU/CLKQg

MK2T
CLKQ
CKO1
-Z
£ == f
i CLK2
L —0
H
D
%42
Desenho ampliado
da parte do calgo
Desenho ampliado
da parte do calgo A R
CKQGUO500-0ROLS CKQGUO500-0ROHS
Altura de fixacao: Tipo BAIXO Altura de fixacao: Tipo ALTO Altura de fixacao: Tipo ALTO
Com calcos Com calcos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgo A Aco inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 Calgo B Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Bragco do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Acgo inoxidavel 20 Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Aco 21 Haste do pistao Aco
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Ago 23 Anel retentor Aco
8 Pino B Aco 24 Bucha Bronze
9 Conjunto da tampa Ago inoxidavel 25 Anel magnético -
10 Tampa contra r Cobre 26 Anel de Resina
11 Parafuso sextavado Aco 27 Vedacao do pistao NBR
12 Parafuso sextavado interno|  Aco inoxidavel 28 Vedacéo da haste NBR
13 Arruela de pressdo Acgo inoxidavel 29 Gaxeta da camisa NBR
14 Pino paralelo Acgo 30 F Bronze D'D
15 Contrapino Ago inoxidavel 31 Vedacao PET
16 Parafuso sextavado interno Ago 'XD




série CKQFU/CLKQ FU

Construgéo

CLKQGDA50
* As figuras abaixo indicam
0 CCLKQGUAS0-ORAL.

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

Desenho ampliado ‘l . '
da parte do cal¢co i

CLKQGUO500-0ROLS CLKQGUOS500-00ROHS CLKQGUO500-0ROH

Altura de fixacao: Tipo BAIXO  Altura de fixacdo: Tipo ALTO Altura de fixa¢ado: Tipo ALTO
Com calgos Com calgos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio 17 | Calgo A Ago inoxidavel | t=1mm 33 | Bucha Bronze
2 | Pino-guia Aco inoxidavel 18 | Calgo B Ago inoxidavel |t=0,6mm 34 | Anel retentor Ago
3 | Brago do grampo Aco 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio 35 | Anel éti —
4 | Assento Aco inoxidavel 20 | Corpo datrava |Liga de aluminio 36 | Anel de Resina
5 | Tubo-guia Ago 21 | Colar intermedidrio||iga de aluminio 37 | Vedagéo da haste A NBR
6 | Anel Liga de aluminio| 22 | Anel de travamento Ago 38 | Vedacdo da haste B NBR
7 |Pino A Aco 23 | Mola do freio Aco 39 | Vedacdo da haste C NBR
8 |PinoB Aco 24 | Colar Liga de aluminio 40 | Vedagao do pistdao A NBR
9 | Conjunto da tampa | Aco inoxidavel 25 | Haste do pistao Aco 41 | Vedagéo do pistdo B NBR
10 | Tampa contra respingos Cobre 26 | Alavanca Aco inoxidavel 42 | Gaxeta da camisa NBR
11 | Parafuso Aco 27 | Pino pivé Aco 43 | Raspad NBR
12 | Parafuso sextavado interno | Aco inoxidavel 28 | Chave pivé Aco 44 | paratuso escareado sextavado interno Aco
13 | Arruela de presséo | Aco inoxidavel 29 | Protegdo contra poeiral Faixa de ago 45 | Pino da mola Ago
14 | Pino paralelo Aco 30 | partuso g o daproteio s posia Ago 46 | Pino paralelo Ao inoxidavel
15 | Contrapino Aco inoxidavel 31 | Parafuso de fixagéo da unidade Aco 47 | Raspador Bronze
16 | Parafuso sextavado interno Aco 32 | Pistao Liga de aluminio 48 | Vedacdo PET
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Construcao

CKQPUA50

* As figuras abaixo indicam o CKQPUA50-CIRAL.

®

®

®

o | ®
1 ®

] o

m 5
te o
- ®

%)

®

géﬁ

Cilindro tipo pino Série CKQIS;U/CLKQI?U

Desenho ampliado
da parte do cal¢go

CKQPUD500-0ROHS

CKQPUDO500-0ROH

Altura de fixacado: Tipo BAIXO Altura de fixacao: Tipo ALTO Altura de fixacao: Tipo ALTO
Com calgos Com calgos Sem calgcos
Lista de pecas Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgco A Ago inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 Calco B Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Braco do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Aco inoxidavel 20 Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Acgo 21 Haste do pistao Acgo inoxidavel
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Aco 23 Suporte do anel Liga de aluminio
8 Pino B Aco 24 Anel retentor Aco
9 Conjunto da tampa Aco inoxidavel 25 Bucha Bronze
10 Tampa contra respingos Cobre 26 Anel magnético -
11 Parafuso sextavado Aco 27 Anel de Resina
12 Parafuso sextavado interno Ago inoxidavel 28 Vedacao do pistdao NBR
13 Arruela de pressao Aco inoxidavel 29 Vedacao da haste NBR
14 Pino paralelo Aco 30 Gaxeta da camisa NBR D'D
15 Contrapino Ago inoxidavel 31 Raspador Bronze
16 Parafuso sextavado interno Acgo 32 Vedacao PET -XO




série CKQSU/CLKQFSU

Construgéo

CLKQPUA50
* As figuras abaixo indicam
o CLKQPUA50-00RAL.

Desenho ampliado
da parte do calco

QRO R®E® @R O®E

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

CLKQPUO500-00ROLS CLKQPUO500-CROHS CLKQPUO50C-0ROH
Altura de fixacédo: Tipo BAIXO Altura de fixacao: Tipo ALTO Altura de fixacdo: Tipo ALTO
Com calcos Com calcos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 |Corpo Liga de aluminio| 18 | Calco B Aco inoxidavel [t=0,5mm 35 | Anel retentor Aco
2 | Pino-guia Aco inoxidavel 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio| 36 | Anel magnético -
3 |Brago do grampo Aco 20 | Corpo da trava |Liga de aluminio 37 | Anel de d Resina
4 | Assento Aco inoxidavel 21 | Colar intermediario |Liga de aluminio 38 | Vedacgdo da haste A NBR
5 |Tubo-guia Aco 22 | Anel de travamento Aco 39 | Vedacéo da haste B NBR
6 | Anel Liga de aluminio| 23 | Mola do freio Aco 40 | Vedagéo da haste C NBR
7 |Pino A Aco 24 | Colar Liga de aluminio| 41 | Vedacéo do pistao A| NBR
8 |PinoB Aco 25 | Haste do pistdao | Aco inoxidavel 42 | Vedagao do pistéao B| NBR
9 | Conj da tampa | Ago inoxidavel 26 | Alavanca Aco inoxidavel 43 | Gaxeta da camisa NBR
10 | Tampa contra respingos Cobre 27 | Pino pivé Ago 44 | Raspador NBR
11 | Parafuso sextavado Aco 28 | Chave pivd Aco 45 | paratuso escareado sextavado interno Aco
12 | Parafuso sextavado interno | Ago inoxidavel 29 | Protegéo contra poeira| Faixa de aco 46 | Pino da mola Aco
13 | Arruela de pressdo| Ago inoxidavel 30 | partuso e gt g prtestocontrapoea Aco 47 | Pino paralelo Aco inoxidavel
14 | Pino paralelo Aco 31 | Parafuso de fixagao da unidade Ago 48 |F Bronze
15 | Contrapino Ago inoxidavel 32 | Pistao Liga de aluminio| 49 | Vedacao PET
16 | Parafuso sextavado interno Aco 33 | Suporte do anel magnético |Liga de aluminio
17 |Calgco A Ago inoxidavel |t=1mm 34 | Bucha Bronze
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Cilindro tipo pino Série CKQ[gU CLKQIgU

Dimensoes
—
CKQ$UA50 - -
* Consulte "Como pedir", na pagina 1418, para ver a relagao entre a
superficie de montagem e a localizagao de uma porta. c m‘
+ As figuras abaixo indicam o CKQSUA50-CIRAH. —
S P m? « I
1L el | e x I
; B gt
PR =S ©
geles d ol | Eo i
E E non
(66) €0 ==
33:005  33:005 ! ~-c !
U non I
38 ==
g Com calgos Com calgos
(Altura de fixacao: Tipo BAIXO) (Altura de fixacdo: Tipo ALTO) CLKZ
2 ()f\ __ -
9 0 L °
N € o8 120

b

!
65 g Q> oS
o 0 0
oo exm’m 3 0d-00s o od-oss )
jo tubo-guia) =
oD ° > oZ
22 . s
3 | w w
5 N I I
e E
d Tipo redondo  Tipo diamante
©, ° —— (Diametro do pino-guia:
4 g ° 17,5 ou mais)
— S _| . :
o T2? 4 Forma do pino-guia
s o mE o] 1 2lados x2xM10x 1,5 - -
EQ| ¥ Profundidade 15
L 1 g [ ~
| s g g
J 2 lados x 2 x 08H7 © <
L Brofundidade 13
IN ) " Profundidade 13 | © ; : g |
I I
0] 40 [Dimensao entre M10] as ° 3
o 4 - o x| e
= (w¥] g ) 40=0% [Dimensao entre 98] = =~ H © 5
N §. 3 :_(: 1] (Mesma medig¢ao nos 2 lados) L © % §
5 Elg sa
0| S S—. | n o
51w Conexao dianteira do cilindro € o |o | |
e (Conexao no lado da fixagao) g '§ 'S Altura de fixacdo: Tipo BAIXO
38 B 1 - -
2EE Ll
——— 0 20 g 32
Conexao traseira do cilindro 5 5~ £
64 (Conexao no lado de o528 71
< < é
H L H L
oD| od | E |G| Tipo | Tipo |K[ Tipo | Tipo | SR |W| 0Z C|oD| od | E |G [Tipo | Tipo |K[ Tipo | Tipo | SR |W| 0Z
BAIXO | ALTO BAIXO|ALTO BAIXO| ALTO BAIXO|ALTO
012,5 Sem 017,56 Sem
012,7 5730'?05 017,7 0730'905
013| 9030|0128 16| 2045|2345 | 4 | —|036  018|12|035 | 017.8 47| 2085 | 2385 [ 6 | 6 | 040
9129 calcos 017,9 calgos
013,0 70 018,0 70
0145 Sem 019,5 Sem
014,7 cakos 019,7 calos
15|11 | 030 | 0148 fgoﬂr;f 7|2055(2355|5 |—|036  020|13|035| 0198 fgoﬁi 821052405 |7 |7 |0d0
014,9 calgos 019,9 calgos
915,0 70 020,0 70
015,5 Sem 024,5 Sem
15,7 calgos 024,7 calgos
01611 | 030 | 0158 ]é’o%:f 7| 2055|2355 | 55 |—|036  025|16|040| 024,38 ]g;%ff 82105 | 2405 | 95 | 7 | 047
015,9 calgos 024,9 calgos
016,0 70 025,0 70
029,5 Sem
029.7 calgos D-0
03018 040 [ 0298 Do Vg | 2105 | 2405 |11 | 9| o047
Nada TF 029,9 calgos X1
Rc 1/4 G1/4 030,0 70 -
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série CKQSU/CLKQFSU

Dimensdes
—
G _- -
CLKQFrUAS50
* Consulte "Como pedir", na pagina 1418, para ver a relagao entre a
superficie de montagem e a localizagao de uma porta. G| m¢
* As figuras abaixo indicam o CLKQSUA50-CIRAH. 3 —
[P m?’T\, D |
) m‘ P |
+ o x E
deios ] ? g
(66) URAIY y Eo &
33:005  33:005 E E W
T o=
38 Eun
| -c |
< AR ‘
Q ©r
™
~| @ KN Vo Com calgos Com calgos
~e )] Oo|® (Altura de fixagao: Tipo BAIXO) (Altura de fixagéo: Tipo ALTO)
9 O L] - _-
i 120°
A=
K
FUEBLAY
=
o5 g ‘ ‘
(Dvdam‘elgg ex(er’no S | |
0 tubo-guial
oD o2 oz
©
2 od-50s eQ od-50s Gﬁ“
5
[C] I 1 e ,L\
dl w w
© — I I I
® 8 ° i i
- E n Tipo redondo Tipo diamante
© T TES ¥ (Diametro do pino-guia:
ravamento 2 2 lados x 2 x M10 x 1,5 pino-g
zh in no avango En O’L o o profundidade 15 017,5 ou mais)
M Tl Qg i A . .
=e < Forma do pino-guia
2 lados x 2 x 28H7 - -
S profundidade 13
d =
@ = vy ; 40 [Dimensao entre M10] 0] 8
N3] = 40:095 [Dimensao entre o8] S
oF ‘ o] (Mesma medicao nos 2 lados) 1 © T T S
T 183 e | & n-j ° ‘ g
5 ke P = o = I\E
o Porta de liberagao datrava £ § E ¢ ¢ 1 g3
N (Destravada quando pressurizada) 5 SIS, 3%
S o 23 =i
- 853 rj <
[t} ———————— 2 £ ¢ ! !
=] Conexao dianteira do cilindro ¢ 5 ! . . . !
- (Conexao no lado da fixagao) £ 5 & | Altura de fixagdo: Tipo BAIXO ‘
=3 3 _- _-
P gg]:=
Conexao traseira do cilindro
64 (Conexzo no lado de
H L H L
oD| od | E |G| Tipo | Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR |W| oZ oD| od | E |G| Tipo | Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR |W|oZ
BAIXO | ALTO BAIXO|ALTO BAIXO| ALTO BAIXO|ALTO
0125 Slern Slem 017,5 Slem SFm
calgos | calgos calgos | calgos
212, 40055 | 70:005 Gl 4005 | 70:005
013| 9| 030 | 0128 2395 | 2695 | 4 — | 036 018|12| 035 | 017,8 2435 | 2735 | 6 6 | 040
012,9 017,9
013,0 018,0
014,5 019,5
0147 019,7
015[11| 030 | 014,8 2405 | 2705 | 5 — | 236 020(13| 035 | 019,8 2455 | 2755 | 7 7 | 040
014,9 19,9
015,0 020,0
0155 024,5
015,7 24,7
016|11| 030 | 0158 2405 | 270,5 | 55 | — | 236 02516 | 040 | 024,8 2455 | 2755 | 9,5 | 7 | 047
015,9 024,9
016,0 025,0
029,5
029,7
P P1 03018 | 040 | 029,8 2455 | 2755 |11 9 | 047
Nada [ TN [ TF [ Nada [ TN [ TF 29,9
Rc 1/4 [NPT 1/4] G 1/4 | Rc 1/8 [NPT 1/8] G 1/8 30,0
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Com anel magnético padréo integrado
Com sensor magnético resistente a
campos magnéticos

Com anel magnético reforcado

Com sensor magnético resistente a

campos magnéticos

Cilindro tipo pino com grampo

K

SO(|06
0Q||80

série CKQFK/CLKQFK

CL [ KQGK

CL_ [ KQPK

Com trava no lado do grampo

[ Nada [ Sem trava |

Com trava

Superficie de montagem (vista de cima)

Como pedir

[C]50
[C]50

Simbolo |L

alizagao da porta

Simbolo |L

a0 da porta

Superticie de montagem com
extremidade diagonal (superior
direito e inferior esquerdo)

Conexao—==—

Superlicie de montagem
extremidade diagonal (su

esquerdo e inferior direito)

com
jperior

Superficie de montagem com
extremidade diagonal (superior
esquerdo e inferior direito)

C E
Superficie de montagem com Superficie de montagem com
extremidade diagonal (superior| extremidade diagonal (superior|
esquerdo e inferior direito) direito e inferior esquerdo)
Superficie de montagem com Superficie de montagem com
extremidade diagonal (superior extremidade diagonal (superior
direito e inferior esquerdo) esquerdo e inferior direito)
Conexao IConexa /

D F

Superficie de montagem com
extremidade diagonal (superior
direito e inferior esquerdo)

Diametro ¢

Tipo de rosca da porta

Forma do corpo

Nada Rc
TN NPT
TF G

Diametro do pino-guia

* Para saber o diametro do pino-guia, consulte a Tabela 1 abaixo.

Forma do pino-guia

-|IP79WSE

0,

Cal

de magnéticos
[ Nada 2 pes. |
\ S \1 p¢. (Lado sem grampo)\
* O tipo D-P4/P7 pode ser montado
em diferentes superficies.
(Consulte a pagina 1448.)

Sensor magnético

* Para saber os modelos de sensor
magnético aplicaveis, consulte a
pagina 1429.

* Os sensores magnéticos estao
incluidos (mas nao montados).

Sem sensor magnético
(Com anel magnético)

Ico

[[Nada | Sem calgos |

s

| Com calgos de 3 mm+ |

dois
de 0.

Altura

* Quando um modelo inclui calgos,

calgos de 1 mm e dois calgos
,5 mm estao incluidos.

do grampo

(Consulte a figura abaixo.)

[ L T TipoBAIXO (40 mm) |
| H | TipoALTO (70 mm) |
Tipo BAIXO Tipo ALTO

70

Tabela 1. Diametro do pino-guia

i i7ac% Superficie de R | Tipo redondo
” Dimen-  Organizagao do furo de & -
Simbolo| montagem (rosca, furo do pino) Montagem I(T\‘/?sT;ag:Tima) “ Tipo diamantex
* O diametro do pino-guia tipo
diamante & de 917,5 ou mais. Altura do grampo
n I Rosca de
K |oes| [@a] [5a] | O Rescatemoniagen mozn;aﬁﬁrg:x 15 I Posicao do brago do grampo (sentido horario visto de cima)
. . :Fuodopno Furo do pino: ) Mesma diregao que a conexao 180° da conexao
oe| (@0 2 Superficie de montagem % " Pino-guia
xg10H7 (Dois lados de faceamento) Conexao, Conexa
A o
Brago do X . Brago do
grampo Pino-guia grampo
90° da conexao 270° da conexao
Conexao Conexao
B D
Brago do X X Brago do X
grampo Pino-guia grampo Pino-guia

Simbolo

125]127 [ 128129130

145]147] 148 [ 149 ] 150

155 [ 157 [ 158 [ 159 [ 160

Diametro do pino-guia

125 12,7 12,8] 12,9] 13,0

14,5 14,7 | 14,8 | 14,9 ] 150

155 157 ] 15,8 ] 159] 16,0

Diametro aplicavel do furo da pega de trabalho

Para 013

Para 015

Para 016

Forma do pino-guia

Tipo redondo

Tipo Tipo

Simbolo

175[ 177178 179] 180

195197 198 [ 199 [ 200

245 [ 247 [ 248 249 | 250

295 [ 297 [ 298 | 299 | 300

Diametro do pino-guia

17,5] 17,7 17,8] 17,9] 180

19,5] 19,7 19,8] 19,9 20,0

24,5 24,7] 24,8] 249 25,0

29,5 29,7 29,8 29,9 [ 30,0

Diametro aplicavel do furo da pega de trabalho

Para 018

Para 020

Para 025

Para 230

Forma do pino-guia

Tipo redondo, Tipo diamante
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Tabela 2. Sensores magnéticos aplicaveis/Para obter especificagdes detalhadas sobre um sensor magnético, consulte as paginas 1893 a 2007.

Cilindro tipo pino Série CKQ[?’(/CLKQIS;K

Série do cilindro Modelo do Campo magnético Led CECEIEND Tensao Carii Carga
aplicavel e Sensor Z Iicé\?el EiliEt i indicador (Pt e da carga oy aj Iicé?vel
P magnético P em uso) 92 | 4o cabo | 2P
D-P3DWSC )
2 fios
(3-4)
D-PADWSC Conector
pré-cabeado 03m
D-P3DWSE 2 fios
(1-4)
D-P4DWSE Campo
Sensor magCnetlco CA Display
Série C(L)KQG | de estado D-P3DW (Campo de 2 24VDC | 05m
cr magnético de
sélido soldagem CA cores
D-P3DWL monofasico) é
Rele,
3m GLP Nota 1)
D-PADWL Grommet 2 fios
D-P3DWZ
5m
D-P4ADWZ
Conector Display de 2 fios
D-P79WSE pré-cabeado 2 cores (1-4) 24VbC 03m
Campo
il S
Série C(L)KQP 4 enrsord D-P74L magnético Display 3m
po ree ) 24 VDC
CC/CA Grommet de uma 2 fios 100 VAC
D-P74Z cor 5m

Nota 1) CLP: Controlador logico programavel
Nota 2) Ha outros sensores magnéticos aplicaveis alem dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1447.

NS
=

K2t
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H
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série CKQ FK/CLKQF K

Especificac6es basicas

Acéo Dupla agcdo
Diametro (mm) 50
Fluido Ar

Pressdo minima de trabalho

CKQO: 0,1 MPa ‘CLKQE\ (com trava): 0,15 MPa*

Temperatura ambiente e do fluido

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Amortecedor

Nenhum

Lubrificagao

Dispensa lubrificagdo

Velocidade do pistao (Velocidade do grampo)

50 a 150 mm/s

Conexao (Conexao do cilindro)

1/4 (Rc, NPT, G)

* A pressao minima de trabalho é de 0,2 MPa quando o cilindro e a trava usam a mesma tubulagéo.

Pressao de teste/Pressdao maxima de trabalho Especificacoes da trava

Diametro do pino-guia| Pressédo de teste | Presséo méxima de trabalho Acdo de tr Traval da mola (Travamento do escape)
012,52 013,0 1,0 MPa 0,7 MPa Pressao de destravamento 0,2 MPa ou mais
014,5 a 30,0 1,5 MPa 1,0 MPa Pressdo inicial de 0,05 MPa ou menos
Direcao de tr Trava na diregdo ida (Suporte do grampo)
Especificagaes do grampo Conexdo (Porta de liberagéo da trava) 1/8 (Rc, NPT, G)
Forga de retencéo (N) 082
(Carga estatica maxima)
Sem calgos \ Com calgos
Curso do grampo
10 mm \ 10a13mm
Braco do grampo 1 pe.
Forma do pino-guia Tipo redondo, Tipo diamante

* Consulte abaixo "Especificagdes do grampo" e Selegao para obter as
especificagdes detalhadas da forga de fixagdo, etc.
* O diametro do pino-guia tipo diamante é de 17,5 ou mais.

Peso
Unidade: kg
Modelo C(L)KQEK
Diametro do Sem trava Com trava
pino-guia (mm) L H L H
012,52 13,0 1,67 1,84 2,19 2,35
014,5a15,0 1,67 1,84 2,19 2,35
015,52 16,0 1,68 1,84 2,19 2,36
017,52 18,0 1,72 1,89 2,23 2,41
019,5220,0 1,73 1,9 2,24 2,42
024,5a 25,0 1,79 1,99 23 2,51
029,5 a 30,0 1,83 2,03 2,34 2,55
Especificacbes do grampo Pecas de manutencao
(N) Pecas de reposicao: Kit de vedacao
Modelo Djémetrp do Presséo de trabalho (MPa) Ref. do kit Contetdo
pino-guia | 0,2 | 0,3 | 04 [ 05 | 06 | 07 | 08 | 09 | 1,0 Vedagéo do pistao
CQ2B50-PS Vedag&o da haste

012520130 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 659,6 | 8245 | 9894 | — - -

CKQ§
0145a030,0 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 659,6 | 8245 | 989,4 | 11543 | 1319,2 | 14841

s 0125a0130 | 824 | 2473 | 4122 | 577,1 | 7420 | 9069 | — — -
CLKQ§

014520300 | 824 | 2473 | 4122 | 5771 | 742,0 | 90g, | N2 D | Notal) | Nota t)

Gaxeta da camisa

* Consulte a SMC para informages sobre o servigo de manutengéo. O kit de
vedag&o para manutengao da série CLKQ §com trava néo esta disponivel.

Pecas de reposicao: Embalagem de graxa

10718 | 12367 | 1401,6 Ref. do kit Contetdo
Nota 1) A forga de retencéo da trava do CLKQO é de 982 N. Projete o circuito para que a forga de
retencéo da trava seja levada em considera¢ao quando a presséo de trabalho exceder 0,75 MPa. GR-5-010 Graxa 10 9

A pressao de trabalho nao deve ser superior a da forca de retengéo da trava, pois pode
causar desgaste e/ou danos a peca de travamento e diminuir o tempo de travamento, além de
poder levar a uma possivel falha, se aplicada com uma carga superior & da forga de retengao
da trava.

Nota 2) Leva aproximadamente 0,3 segundo para o cilindro operar e gerar a forga de fixagdo de um
estado destravado (quando nenhuma valvula reguladora de vazao estiver instalada). Projete o
circuito levando em consideragao o tempo antes de a forga de fixagao ser gerada.

Nota 3) Determine a forca de fixagao de acordo com a peca de trabalho. Ela pode ser danificada se a
forga de fixagao for muito grande.

1430

* Consulte a SMC quando for substituir os cilindros de acionamento.

Pecas de reposicao

Os conjuntos de pinos-guia e brago do grampo s&o os
mesmos da série D. Consulte a pagina 1411 para obter
detalhes.



Construcao

CKQGKC50
* As figuras abaixo indicam o CKQGKC50-0JRAL.

Desenho ampliado

Desenho ampliado
da parte do calgo

Cilindro tipo pino Série CKQ[S;’(/CLKQI?K

NS
=

=
=
S
=

[xlx]
=3
B

=)
Nx
CJ
=

(]
-
=
N

da parte do calgo
CKQGKDO500-0ROLS
Altura de fixa¢ado: Tipo BAIXO

Altura de fixacao: Tipo ALTO Altura de fixacao: Tipo ALTO

Com calgos Com calgos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgo A Ago inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 | CalcoB Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Braco do grampo Ago 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Ago inoxidavel 20 | Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Aco 21 Haste do pistao Ago
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Aco 23 Anel retentor Ago
8 Pino B Aco 24 Bucha Bronze
9 Conjunto da tampa Ago inoxidavel 25 ima -
10 Tampa contra respingos Cobre 26 Anel de desgaste Resina
11 Parafuso sextavado Aco 27 Vedacao do pistdo NBR
12 Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel 28 Vedacao da haste NBR
13 Arruela de pressao Aco inoxidavel 29 Gaxeta da camisa NBR
14 Pino paralelo Aco 30 Raspador Bronze
15 | Contrapino Ago inoxidavel 31 Vedacdo PET
16 Parafuso sextavado interno Aco




série CKQSK/CLKQFK

Construcao

CLKQGKC50

= As figuras abaixo indicam
0 CLKQGKC50-0RAL.

SN

@®®

|

|

{

Desenho ampliado
da parte do calgo

Desenho ampliado
da parte do calgo

CLKQGKO500-0RCHS CLKQGKO500-0ROH

CLKQGKDO5
Altura de fixacao: Tipo BAIXO Altura de fixagcao: Tipo ALTO Altura de fixa¢ao: Tipo ALTO
Com calcos Com calcos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio) 17 |Calgo A Aco inoxidavel | t=1mm 33 | Bucha Bronze
2 | Pino-guia Aco inoxidavel 18 |Calco B Aco inoxidavel |t=0,6mm 34 | Anel retentor Ago
3 | Brago do grampo Aco 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio 35 |ima -
4 | Assento Ago inoxidz 20 |Corpo datrava |Liga de aluminio 36 | Anel de Resina
5 | Tubo-guia Aco 21 | Colar intermediério | Liga de aluminio 37 | Vedagéo da haste A NBR
6 |Anel Liga de aluminio| 22 | Anel de travamento Ago 38 | Vedacéo da haste B NBR
7 |PinoA Aco 23 | Mola do freio Ago 39 | Vedagéo da haste C NBR
8 |PinoB Aco 24 | Colar Liga de aluminio 40 | Vedagéo do pistdo A NBR
9 | Conjunto da tampa) Aco inoxidavel 25 | Haste do pistao Ago 41 | Vedagio do pisto B NBR
10 | Tampa contra respingos Cobre 26 | Alavanca Aco inoxidavel 42 | Gaxeta da camisa NBR
11 | Parafuso sextavado| Aco 27 | Pino pivo Aco 43 | F NBR
12 | Parafuso sextavado interno| Aco inoxidavel 28 | Chave pivo Aco A4 | e e Ago
13 | Arruela de pressao| Aco inoxidavel 29 | Protegéo contra poeira| Faixa de ago 45 | Pino da mola Ago
14 | Pino paralelo Ago 30 | protease contra poera Ago 46 | Pino paralelo Ago inoxidavel
15 | Contrapino Aco inoxidavel 31 | Parauso de fixagdo da unidade Aco 47 |F Bronze
16 | Parafuso sextavado interno Ago 32 | Pistao Liga de aluminio 48 | Vedacao PET
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Construcao

CKQPKC50

= As figuras abaixo indicam o CKQPKC50-0IRAL.

Desenho ampliado

da parte do cal¢co
CKQPKO500-0ROLS

Altura de fixacao: Tipo BAIXO

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

Cilindro tipo pino Série CKle(/CLKQgK

=
=
S
=

[xlx]
=3
B

=)
Nx
CJ
=

L 4

AN

Altura de fixacédo: Tipo ALTO

CKQPKDO500-0ROH
Altura de fixacao: Tipo ALTO

Com calgos Com calgos Sem calgcos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 | Calgo A Aco inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 |CalcoB Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Brago do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Aco inoxidavel 20 | Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Ago 21 Haste do pistao Ago inoxidavel
6 Anel Liga de aluminio 22 | Colar Liga de aluminio
7 Pino A Aco 23 | Suporte do anel magnético | Liga de aluminio
8 Pino B Aco 24 | Anel retentor Aco
9 Conjunto da tampa Aco inoxidavel 25 | Bucha Bronze
10 Tampa contra respingos Cobre 26 | Anel magnético —
1 Parafuso sextavado Ago 27 | Anel de desgaste Resina
12 Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel 28 | Vedacdo do pistdo NBR
13 Arruela de pressao Aco inoxidavel 29 | Vedacdo da haste NBR
14 Pino paralelo Aco 30 Gaxeta da camisa NBR D'D
15 | Contrapino Aco inoxidavel 31 Raspador Bronze
16 | Parafuso sextavado interno Ago 32 | Vedagéo PET -XO




série CKQFK/CLKQESK

Construcao

CLKQPKC50

* As figuras abaixo indicam
o CLKQPKC50-0JRAL.

Desenho ampliado
da parte do cal¢go

Desenho ampliado
da parte do calgo
CLKQP CLKQPKO500-0RCHS CLKQPKO50C-00ROH
Altura de fixac¢ao: Tipo BAIXO Altura de fixacdo: Tipo ALTO Altura de fixacdo: Tipo ALTO

Com calcos Com calcos Sem calcos

Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota

1 | Corpo Liga de aluminio| 18 |Calco B Aco inoxidavel |t=05mm 35 | Anel retentor Aco

2 | Pino-guia Ago inoxidavel 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio 36 | Anel magnético —

3 | Brago do grampo Aco 20 | Corpo datrava |Liga de aluminio 37 | Anel de desgaste Resina

4 | Assento Aco inoxidavel 21 | Colar intermediario | Liga de aluminio 38 | Vedacéo da haste A NBR

5 | Tubo-guia Aco 22 | Anel de travamento Aco 39 | Vedagao da haste B NBR

6 | Anel Liga de aluminio 23 | Mola do freio Ago 40 | Vedagio da haste C NBR

7 |PinoA Ago 24 | Colar Liga de aluminio 41 | Vedagao do pistdo A NBR

8 |PinoB Ago 25 | Haste do pistdo | Aco inoxidavel 42 | Vedagao do pistdo B NBR

9 | Conjunto da tampa| Aco inoxidavel 26 | Alavanca Aco inoxidavel 43 | Gaxeta da camisa NBR

10 | Tampa contra respingos Cobre 27 | Pino pivd Aco 44 | R d NBR

11 | Parafuso sextavado| Ago 28 | Chave pivd Aco 45 | Parafuso escareado sextavado interno Aco

12 | Parafuso sextavado interno| Aco inoxidavel 29 | Protecéo contra poeira| Faixa de ago 46 | Pino da mola Ago

13 | Arruela de pressdo| Aco inoxidavel 30 | parstus g fagodapotgdo conta poeia Aco 47 | Pino paralelo Aco inoxidavel

14 | Pino paralelo Ago 31 | Parafuso de fixagdo da unidade Aco 48 | F Bronze

15 | Contrapino Aco inoxidavel 32 | Pistao Liga de aluminio 49 | Vedacao PET

16 | Parafuso sextavado interno Aco 33 | Suporte do anel magnético | Liga de aluminio

17 | Calco A Aco inoxidavel |t=1mm 34 |Bucha Bronze
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Cilindro tipo pino Série CKle(/CLKQI?K

Dimensoées

CKQEKC50

(CKQEKDS50 A relagzo entre a superficie de montagem e a localizagao de porta &

(6)

3
=
=55

(CKQEKES5O0 A relagzo entre a superficie de montagem e a localizagao de porta &

(CKQEKF50 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de porta & .
* Consulte "Como pedir", na pagina 1428, para ver a relagao entre a superficie de montagem e

6
3
=3
3
)

(51)

21
LS
t=1mmx2
0,5mmx2

alocalizagao de uma porta. S
* As figuras abaixo indicam o CKQS KC50-0RAH. x £ n
EE -
(66) Ew —
33:005 33:005 v; C">
3‘8 =

Com calgos Com calgos

(Altura de fixagao: Tipo BAIXO) (Altura de fixagéo: Tipo ALTO) CLKZ

0d-S0s eQ od-50s G_,Q'
oZ
w w

© ”] Tipo redondo Tipo diamante

© f (Diametro do pino-guia:

° 017,5 ou mais)

2 lados x 2 x 810H7
profundidade 11

b - 2lados x2xM10x 1,5
profundidade 15 o

N¢
)

72
(66)
33
i ;<>
Ix NN
.c

-

065
(Diametro externo
o tubo-guia)

oD

10
(Curso do grampo)

Forma do pino-guia

51
H
(Mesma medigao
nos 2 lados)
i

L)

H
(Mesma medigao nos

~ © T T
IN
/| gs] | el
0] @ r b~ || 30 [Dimensao entre M10] = =
= 89 —8 ) 30+2%[Dimensao entre 910] o Va H 3
2R P 1 (Mesma medicao nos 2 lados) YT 2
p 58y Il ¢
0 o TG as S 8|S
|0 Conexao dantefa doclindro & & | .
© S (Conexzo no lado da fxagao) @ 13 |, Altura de fixacdo: Tipo BAIXO
5 g 8[8
S 32 |
Conexao traseira do ciindro. £ = |E
64 (Conexao no lado de destravamento) 8, 8 | 71
woHS
T TS
H L L
CioD| od | E (G| Tipo | Tipo |K[ Tipo [ Tipo | SR |W| oZ C|oD| od Tipo | K[ Tipo [ Tipo | SR |W | 0Z
BAIXO | ALTO BAIXO|ALTO ALTO BAIXO|ALTO
0125 | =10 Sem | Sem 017,5 Sem
0127 | ~9 calgos | calgos o17,7 c;:)lgos
013| 9030|0128 | ~8 33740%";:]’1 ]C‘)(;Qr‘:ffs 2045|2345 |4 |—|036  018|12|035| 0178 ’6;%;?’7 2085|2385 |6 |6 |040
0129 | =8 calcos | calcos 017,9 calgos
013,0 | ~7 40 70 018,0 70
0145 | ~9 Sem | Sem 219,5 Sem
0147 | ~8 calgos | calgos 0197 calgos
| 40:005 | 70:005 | 70:005 |
015|11| 030 | 0148 | ~8 |34 Com | Com 7]2055 | 2355 |5 — | 236 020(13| 035 | 019,8 Com 82105 | 240,5 | 7 7 | 040
0149 | ~7 calgos | calgos 0199 calgos
0150 | =7 40 70 020,0 70
0155 | 10 Sem | Sem 024,5 Sem
0157 | ~9 S&:G‘)S 072:)‘905 0247 c75c:gos
¥ » 0
016|11(030[ 0158 | ~B |34 |- 70w -9 17 2055 | 2865 | 55 | —|036  025|16| 040 0248 a4 2105 | 2405 | 95 | 7 047
0159 | ~8 calgos | calgos 0249 calgos
016,0 | =7 40 70 025,0 70
029,5 Slem
calgos
o297 70005 D-OJ
03018 | 040 | ©29,8 Com 182105 | 2405 |11 | 9 | 047
Nada TF 029,9 calgos
Rc 1/4 G1/4 030,0 70 -XO

1435



série CKQFK/CLKQFK

Dimensdes
—
CLKQEKC50 - -
(CLKQEKD50 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & d []
Slo
(CLKQEKES0 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & de
(CLKQEKF50 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & de )| Sl E] ol N N !
= Consulte "Como pedir", na pagina 1428, para ver a relagao entre a superficie de montagem e T | o) E E
a localizagao de uma porta. & ol X% b Euw 3
) o Y ' ~o
* As figuras abaixo indicam o CLKQE KC50-0IRAH. ; E won
(66) Ew B
33:005  33:005 i ~c i
0 | non h
38 =
A\ Com calgos Com calgos
3 0/\ (Altura de fixagao: Tipo BAIXO) (Altura de fixagdo: Tipo ALTO)
| @ ﬁm o = -
N g W )o@
2 g 3
Q 2
5 ﬁ
K P
- g I I
£ | |
©
-guia) ) oZ
2ls odds & odis P
2
o s | A
S 4P Lw w ‘
© — T i |
o
© P S © 2 lados x2x 610H7 | Tipo Tipo di
Iy B 3 profundidade 11 (Diametro do pino-guia:
Travamento E Sl 1 217,5 ou mais)
h ® Jy no avango £ ﬁ @ 4‘ B o . .
=i b N 2% b | 2ladosx2xM10X 15 | Forma do pino-guia
T ’-’ 2e 15 -- --
i i I~ 30 [Dimensao
[j = ~ [j entre M10] (L] §
@ 3009 [Dimensao 9
D = entre 910] | ©. I ] S
m¢ ‘ §‘§ 1 (Mesma medicao ' 2 by HJ ° L" T 3 !
- O SR | nos 2 lados) £
~ | P1 2 ol Sllla 12w
< = = =10 £ 0
Il Porta de lberacaodatrava g, E |9 L1 R v 23
0 (Destravada quando pressurizade)E g | o 28
N o @8 T r’j =
2 P o 2Ig ! !
————————— 8 5|3 | |
w0 Conexéo dianteiadociindio. 2 & s e
S (Conexio o ladoda fagao) é E|E Altura de fixag@o: Tipo BAIXO ‘
E =g - o
o K% 8:18 1
: P 2 -
Conexao raseira do cindro 32
64 |(Conexao no lado de Al
3 H L H L
E oD| od | E |G| Tipo [ Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR|W|oZ od | E |G| Tipo [ Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR |W|oZ
8 BAIXO | ALTO BAIXO|ALTO BAIXO| ALTO BAIXO|ALTO
012,5 | =10 Sem | Sem 017,5 | ~10 Sem | Sem
0127 | ~9 calgos | calgos 177] ~9 calgos | calgos
13 a0 [o12.8| =8 as 222217000 Lol hag s | aggs | 4 6 o18|12| 035 [017.8] =837 2221700 7 | ogas [ o7a5 |6 |6 | os
2] 9|0 012, ~8 | 33 Com | Com 39, 9,5 — | 03 o o 017, ~8 |3 Com | Com A 3, 040
0129 | ~8 calgos | calgos 0179 | =8 calgos | calgos
0130 | =7 40 70 0180 | =7 40 70
0145 | =9 Sem | Sem 019,5 | =10 Sem | Sem
o147 =8 calcos | calgos 2197 | =0 calgos | calgos
T 40:005 | 70:0 e T
015|11( 030 [0148 | =8 |34 -t 1 5o 17| 2405 | 2705 | 5 |—|036  020|13|035| 0198 2455 | 2755 | 7 | 7 | o040
0149 | ~7 calgos | calgos 019,9
0150 [ ~7 40 70 020,0
0155 | =10 Sem | Sem 0245
GET S calgos | calgos A7
. 404 70:0 2
016]11(030 [ 0158 | =8 |34 - ton—1-grr7| 2405 | 2705 | 55 | —|036  025|16|040| 0248 2455 | 2755 | 95 | 7 047
0159 | ~8 calgos | calgos 024,9
016,0 | =7 40 70 025,0
029,5
029,7
P P1 03018 | 040 | 029,8 2455 | 2755 |11 9 | 047
Nada [ TN [ TF [ Nada [ TN [ TF 29,9
Rc 1/4 [NPT 1/4] G 1/4 | Rc1/8 [NPT 1/8] G 1/8 30,0
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0[O0
Cilindro tipo pino com grampo M ;;

série CKQSM/CLKQSM

Como Eedir

Com anel magnético padréo integrado

Com sensor magnético resistente a C KQ G M I_—C_| 50

campos magnéticos

Com anel magnético reforgado
Com sensor magnético
resistente a campos magnéticos

Com trava no lado do grampo Quantidade de sensores magnéticos
‘ Nada ‘ 2 pgs. ‘
S [ 1pe. (Lado sem grampo) |
* O tipo D-P4/P7 pode ser montado
Superficie de montagem (vista de cima) em diferentes superficies.
Simbolo | Localizagao da porta | Simbolo | Localizagao da porta s (Consulte a pagln?t] 448.)
Superficie de montagem com Superficie de montagem com ensor magnetico
extremidade diagonal (superior| extremidade diagonal (superior|
direito e inferior esquerdo) esquerdo e inferior direito)
Conexa Conexa * Para saber os modelos de sensor
C E magnético aplicaveis, consulte a
pagina 1439.
Superficie de montagem com Superficie de montagem com * _OS ‘s(lensores magnencos estio
extremidade diagonal (superior extremidade diagonal (superior incluidos (mas nao montados).
esquerdo e inferior direito) direito e inferior esquerdo) Calgo
Superficie de montagem com Superficie de montagem com ‘ Nada ‘ Sem calgos ‘
extremidade diagonal (superior| extremidade diagonal (superior S| Com calgos de 3 mm= |
direto e inferior esquerdo) esquerdo e inferior direito) Quand elo inolui cal
N . n * Quando um modelo Inclul cal¢os,
Conexa Diémetro dois calcos de 1 mm e dois calcos
b F de 0,5 mm estao incluidos.
Superficie de montagem com Supericie e montagem com | 110 Fosca da porta Altura do grampo
extremidade diagonal (superior| extremidade diagonal (superior| Nada Rc - 5
esquerdo e inferior direito) direito e inferior esquerdo) N NPT | (Con‘sulte afigura aba')‘(o‘)
L Tipo BAIXO (40 mm)
TF G -
[ H | TipoALTO (70 mm) |
Diametro do pino-guia Tipo BAIXO Tipo ALTO

* Para saber o diametro do pino-guia, consulte a Tabela 1 abaixo.
Forma do corpo Forma do pino-guia °
. ~
- Superficie de R_|Tipo redondo ﬁ
o Pimen- | Organizag&o do furo de " " . % '
: oy | Mortagem [Tipo iamanie ¢
[Simbolo |z, montagem (rosca, furo do pino) g montagem n Tipo diamantex*

(vistade cima) | . o giametro do pino-guia tipo
diamante & de 17,5 ou mais. Altura do grampo
A N Rosca de
~ montagem: s ) L )
M |66 | [@0] [Go] | Resademoniagem | "o M1y 1,75 < Posicéo do brago do grampo (sentido horario visto de cima)
@ : Furo dopino Furo do pino:
ce| [@0 2x 131’())H7. Superficie de montagem Mesma diregao que a conexao 180° da conexao .
(Dois lados de faceamento) A Conexao c Conexao Pino-guia
Brago do X Brago do
grampo Pino-guia grampo
90° da conexao 270° da conexao
Conexao Conexao
B D
Brago do ) . Brago do .
grampo Pino-guia grampo Pino-guia
Tabela 1. Diametro do pino-guia
Simbolo 125127128 [ 129130 [ 145] 147 [ 148 149 ] 150 155 157 | 158 | 159 160
Diametro do pino-guia 12,5]12,7]128]12,9] 13,0 14,5] 147 14,8] 149] 150] 155] 15,7 158] 159 16,0 /@\
Diametro aplicavel do furo da peca de trabalho Para 013 Para 015 Para 016 N&= N P
Forma do pino-guia Tipo redondo Tipo Tipo
Simbolo 175177178 179]180]195] 197 | 198 | 199 [ 200 | 245 [ 247 [ 248 | 249 | 250 | 295 | 297 [ 298 ] 299 | 300
Diametro do pino-guia 17,5[17,7]17,8] 17,9 18,0 195 19,7 [ 19,8] 19,9 20,0 | 24,5 24,7 | 24,8| 24,9[ 25,0 | 29,5] 29,7 [ 29,8 29,9 30,0
Diametro aplicavel do furo da pega de trabalho Para 018 Para 920 Para 925 Para 930
Forma do pino-guia Tipo redondo, Tipo diamante
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Tabela 2. Sensores magnéticos aplicaveis/Para obter especificagbes detalhadas sobre um sensor magnético, consulte as paginas 1893 a 2007.

Cilindro tipo pino Série CKQEM CLKQF?M

Série do

Modelo do

Cabeamento

cilindro Tipo sensor Campolmlagnlelico Entrada elétrica _Lampada (N° dos pinos ENEED G cu:p"mbe"w Cl_ar’ga |
aplicavel magnético aplicave ir amEa) carga ocabo | aplicavel
D-P3DWSC
2 fios
3-4
D-P4DWSC 64
Conector 0.3m
pré-cabeado ’
D-P3DWSE )
2 fios
(1-4)
D-P4DWSE Campo
magnético CA .
» DK Sensor (Campo Display
Série C(L)KQG | de gls_t:ldo D-P3DW magnético de de 2 24VDC | 05m
EAIED soldagem CA cores
D-P3DWL monoféasico) -
Relé,
2 fios 3m |6 pNotat)
D-P4DWL Grommet
D-P3DWZ
5m
D-P4ADWZ
Conector Display de 2 fios
D-P79WSE . pré-cabeado 2 cores (1-4) 24VDC | 0,3m
ampo
r Sensor P
Série C(L)KQP tipo reed D-P74L magnético Display . 24VDC 3m
CC/CA Grommet de uma 2 fios 100 VAG
D-P74Z cor 5m

Nota 1) CLP: Controlador logico programavel
Nota 2) Ha outros sensores magnéticos aplicaveis alem dos listados acima. Para obter detalhes, consulte a pagina 1447.

NS
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série CKQ FM/CLKQF M

Especificac6es basicas

Acéo Dupla agcdo

Diametro (mm) 50

Fluido Ar

Pressao minima de trabalho CKQO: 0,1 MPa \CLKQE\ (com trava): 0,15 MPa*
Temp i e do fluido —10 a 60 °C (Sem congelamento)
Amortecedor Nenhum

Lubrificacao Dispensa lubrificagdo

Velocidade do pistdo (Velocidade do grampo) 50 a 150 mm/s

Conexao (Conexao do cilindro) 1/4 (Re, NPT, G)

Pressao de teste/Pressao maxima de trabalho

* A pressao minima de trabalho é de 0,2 MPa quando o cilindro e a trava usam a mesma tubulagéo.

Especificacoes da trava

Diametro do pino-guia| Pressdo de teste | Pressao méxima de trabalho Acéo de travamento Travamento da mola (Travamento do escape)
012,52 013,0 1,0 MPa 0,7 MPa Pressao de destravamento 0,2 MPa ou mais
014,5 a ©30,0 1,5 MPa 1,0 MPa Pressdo inicial de 0,05 MPa ou menos
Direcéao de tr Trava na diregéo (Suporte do grampo)
Especificagées do grampo Conexao (Porta de liberago da trava) 1/8 (Re, NPT, G)
Forga de retencéo (N)
- P 982
(Carga estatica maxima)
Sem calgos \ Com calgos
Curso do grampo
10 mm \ 10a13mm

Braco do grampo 1 pe.
Forma do pino-guia| Tipo redondo, Tipo diamante

* Consulte abaixo "Especificagdes do grampo" e Selegao para obter as
especificagdes detalhadas da forga de fixagdo, etc.
* O diametro do pino-guia tipo diamante é de 17,5 ou mais.

Peso
—
Unidade: kg
Modelo C(L)KQSM

Diametro do Sem trava Com trava
pino-guia (mm) L H L H
012,5a13,0 1,67 1,84 2,18 2,35
014,52 15,0 1,67 1,84 2,18 2,35
015,52 16,0 1,67 1,84 2,19 2,36
017,5a18,0 1,72 1,89 2,23 2,41
019,52 20,0 1,72 1,9 2,24 2,42
024,5a 25,0 1,78 1,99 2,3 2,51
029,5 a 30,0 1,83 2,03 2,34 2,55

Especificac6es do grampo

Pecas de manutencéao

(N) Pecas de reposicao: Kit de vedagao
Modelo Diametro do Presséo de trabalho (MPa) Ref. do kit Contetido
pino-guia 0203|0405 ]06 |07 ]08]09]10 Vedag&o do pistao
012520130 | 1649 | 3208 | 4947 | 6596 | 8245|9894 | — | — | — CQ2B50-PS Vedagdo da haste
CKQ$ Gaxeta da camisa
014520300 | 164,9 | 329,8 | 494,7 | 659,6 | 824,5 | 989,4 | 11543 | 13192 | 1484,1 * Consulte a SMC para informagdes sobre o servico de manutengéo. O kit de
vedagao para manutengao da série CLKQ §com trava nao esta disponivel.
012520130 | 824 | 247,3 | 4122 | 577,1 | 742,0 | 9069 | — - - .
CLKQ$ Mo Ty [Nom ) [T Pecas de reposicdo: Embalagem de graxa
014520300 | 824 | 247,3 | 4122 | 577,1 | 742,0 | 906,9 10718 | 1236,7 | 14016 Ref. do kit Contetdo
Nota 1) A forga de retencéo da trava do CLKQL é de 982 N. Projete o circuito para que a forca de
retengao da trava seja levada em consideragao quando a presséo de trabalho exceder 0,75 MPa. GR-S-010 Graxa10g

A presséo de trabalho nao deve ser superior a da forca de retencéo da trava, pois pode
causar desgaste e/ou danos a pega de travamento e diminuir o tempo de travamento, além de
poder levar a uma possivel falha, se aplicada com uma carga superior a da forca de retencao
da trava.

Nota 2) Leva aproximadamente 0,3 segundo para o cilindro operar e gerar a for¢a de fixacdo de um
estado destravado (quando nenhuma valvula reguladora de vazao estiver instalada). Projete o
circuito levando em consideragdo o tempo antes de a forca de fixagao ser gerada.

Nota 3) Determine a forga de fixagao de acordo com a pega de trabalho. Ela pode ser danificada se a
forca de fixagao for muito grande.

1440

* Consulte a SMC quando for substituir os cilindros de acionamento.

Pecas de reposicao

Os conjuntos de pinos-guia e brago do grampo s&o os
mesmos da série D. Consulte a pagina 1411 para obter
detalhes.




Cilindro tipo pino Série CKQEM/CLKQF?M

Construcao
————
CKQGMC50
* As figuras abaixo indicam o CKQGMC50-CJRAL.
® @ MK
® -Z
MK2T
@® cka
) CLKQ
CKO1
@ -Z
1 I CLK2
‘ 1
[
% [ e
W 3 :
®
@ 5
 ® ®
Desenho ampliado
da parte do cal¢co
Desenho ampliado
da parte do calgo R e
CKQGMO500-CROLS CKQGMO500-CROHS
Altura de fixacao: Tipo BAIXO Altura de fixagéo: Tipo ALTO Altura de fixacao: Tipo ALTO
Com calgos Com calgos Sem calcos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgo A Ago inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Aco inoxidavel 18 Calco B Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Braco do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Aco inoxidavel 20 Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Aco 21 Haste do pistao Aco
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Aco 23 Anel retentor Aco
8 Pino B Aco 24 Bucha Bronze
9 Conjunto da tampa Aco inoxidavel 25 Anel magnético —
10 Tampa contra respingos Cobre 26 Anel de desgaste Resina
11 Parafuso sextavado Ago 27 Vedacao do pistdo NBR
12 Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel 28 Vedacao da haste NBR
13 Arruela de pressao Aco inoxidavel 29 Gaxeta da camisa NBR
14 Pino paralelo Aco 30 Raspador Bronze D'D
15 Contrapino Aco inoxidavel 31 Vedacao PET
16 Parafuso sextavado interno Aco 'XD




série CKQSM/CLKQEM

Construcao

CLKQGMC50
= As figuras abaixo indicam
0 CLKQGMC50-0RAL.

Desenho ampliado
da parte do calco

Desenho ampliado
da parte do calgo

CLKQGMO500-0ROHS CLKQGMO500-0ROH

CLKQG
Altura de fixagao: Tipo BAIXO Altura de fixagdo: Tipo ALTO  Altura de fixagao: Tipo ALTO
Com calgos Com calgcos Sem calgos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio| 17 |Calgo A Aco inoxidavel | t=1mm 33 |Bucha Bronze
2 | Pino-guia Aco inoxidavel 18 |Calgco B Aco inoxidavel [t=0,5mm 34 | Anel retentor Ago
3 | Brago do grampo Aco 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio| 35 |ima —
4 | Assento Aco inoxid? 20 |Corpo datrava |[Liga de aluminio| 36 | Anel de Resina
5 | Tubo-guia Ago 21 | Colar intermedidrio |Liga de aluminio| 37 | Vedacéo da haste A NBR
6 |Anel Liga de aluminio| 22 | Anel de travamento Aco 38 | Vedagdo da haste B NBR
7 |PinoA Aco 23 | Mola do freio Aco 39 | Vedacéo da haste C NBR
8 |PinoB Ago 24 | Colar Liga de aluminiol 40 | Vedacao do pistdo A NBR
9 | Conjunto da tampa Ago inoxidavel 25 | Haste do pistao Aco 41 | Vedagdo do pistdo B NBR
10 | Tampa contra respingos| Cobre 26 | Alavanca Ago inoxidavel 42 | Gaxeta da camisa NBR
11 | Parafuso vado Aco 27 | Pino pivod Aco 43 |F NBR
12 | Parafuso sextavado interno | Aco inoxidavel 28 | Chave pivd Aco 44 | Paratuso escareado sextavado internol Ago
13 | Arruela de presséo| Aco inoxidavel 29 | Protecéo contra poeira| Faixa de ago 45 | Pino da mola Aco
14 | Pino paralelo Aco 30 | partusodefageo d prtesdo contaposia Aco 46 | Pino paralelo Aco inoxidavel
15 | Contrapino Aco inoxidavel 31 | Parafuso de fixagéo da unidade Aco 47 | Rasy Bronze
16 | Parafuso sextavado interno Aco 32 | Pistao Liga de aluminio| 48 | Vedacao PET
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Cilindro tipo pino Série CKQEM/CLKQF?M

Construcao

CKQPMC50
* As figuras abaixo indicam o CKQPMC50-CJRAL.

® cKa
CLKQ
CKO1
-Z
= : ®
@
Iy
@
@ @
@)
Desenho ampliado
( da parte do cal¢go
an
Desenho ampliado B [
4o parte do wale I\lll_ ! ‘ ] IR piniEl|
CKQPMO500-0ROLS CKQPMO500-0ROHS CKQPMO500-0ROH
Altura de fixacao: Tipo BAIXO Altura de fixagéo: Tipo ALTO Altura de fixacao: Tipo ALTO
Com calgos Com calcos Sem calgcos
Lista de pecas Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio 17 Calgo A Ago inoxidavel t=1mm
2 Pino-guia Ago inoxidavel 18 Calco B Aco inoxidavel t=0,5mm
3 Brago do grampo Aco 19 Tubo do cilindro Liga de aluminio
4 Assento Ago inoxidavel 20 Pistao Liga de aluminio
5 Tubo-guia Aco 21 Haste do pistao Aco inoxidavel
6 Anel Liga de aluminio 22 Colar Liga de aluminio
7 Pino A Aco 23 Suporte do anel magnético| Liga de aluminio
8 Pino B Ago 24 Anel retentor Ago
9 Conjunto da tampa Aco inoxidavel 25 Bucha Bronze
10 Tampa contra respingos Cobre 26 ima —
11 Parafuso sextavado Aco 27 Anel de desgaste Resina
12 Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel 28 Vedacao do pistao NBR
13 Arruela de pressdo Aco inoxidavel 29 Vedacao da haste NBR
14 Pino paralelo Aco 30 Gaxeta da camisa NBR D'D
15 Contrapino Aco inoxidavel 31 Raspador Bronze
16 Parafuso sextavado interno Aco 32 Vedacgdo PET -XD




série CKQSM/CLKQEM

Construcao

CLKQPMC50

* As figuras abaixo indicam
o CLKQPMC50-0RAL.

Desenho ampliado
da parte do calco

Desenho ampliado
da parte do cal¢co

CLKQP CLKQPMO500-CJRCIHS CLKQPMO500-0ROH
Altura de fixagdo: Tipo BAIXO Altura de fixacao: Tipo ALTO Altura de fixagcao: Tipo ALTO
Com calgcos Com calgos Sem calgcos
Lista de pecas Lista de pecas Lista de pecas
N° Descri¢ao N° Descricao N° Descricao
1 |Corpo Liga de aluminio 18 | Calgco B Aco inoxidavel [t=0,5mm 35 | Anel retentor Aco
2 | Pino-guia Ago inoxidavel 19 | Tubo do cilindro |Liga de aluminio 36 |ima —
3 | Brago do grampo Aco 20 |Corpodatrava |Liga de aluminio 37 | Anel de Resina
4 | Assento Ago inoxidavel 21 | Colar intermediario |Liga de aluminio 38 | Vedagédo da haste A NBR
5 | Tubo-guia Aco 22 | Anel de travamento Aco 39 | Vedagdo da haste B NBR
6 | Anel Liga de aluminio| 23 | Mola do freio Aco 40 | Vedagéo da haste C NBR
7 |Pino A Aco 24 | Colar Liga de aluminio 41 | Vedagéo do pistao A NBR
8 |PinoB Aco 25 | Haste do pistdo | Aco inoxidavel 42 | Vedag@o do pistio B NBR
9 | Conjunto da tampa| Ao inoxidavel 26 | Alavanca Ago inoxidavel 43 | Gaxeta da camisa NBR
10 | Tampa contra respingos Cobre 27 | Pino pivo Aco 44 | Raspador NBR
11 | Parafuso sextavado Ago 28 | Chave pivd Ago 45 | Pantuso escareado sestavado nterno Ago
12 | Parafuso sextavado interno | Ago inoxidavel 29 | Protegéo contra poeira| Faixa de ago 46 | Pino da mola Aco
13 | Arruela de pressao| Aco inoxidavel 30 | paretusoce fiagso daprtesdo contr poira Aco 47 | Pino paralelo Aco
14 | Pino paralelo Ago 31 | Paratuso de fixagéo da unidade Ago 48 | Raspador inoxidavel
15 | Contrapino Ago inoxidavel 32 | Pistao Liga de aluminio 49 | Vedagdo Bronze
16 | Parafuso sextavado interno Aco 33 | Suporte do anel magnético | Liga de aluminio PET
17 | Calgo A Ago inoxidavel |t=1mm 34 | Bucha Bronze

1444



Cilindro tipo pino Série CKQ[?M/CLKQ[?M

Dimensodes
——
CKQ§MC50 -- --
(CKQEMDS50 A relagzo entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & d ’[]
Sl o
(CKQEMESO0 A relagzo entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & d
(CKQEMF50 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & de ) T ol ¢ P !
* Consulte "Como pedir", na pagina 1438, para ver a relagao entre a superficie de montagem e ] o E E
a localizagao de uma porta. &4 ol > Eun
* As figuras abaixo indicam o CKQEMCSO-DRAH. T E E — (.:.'
(66) ‘ -8 ‘
33005 33:005 ! no !
3‘8 ==
Com calgos Com calgos
) (Altura de fixacdo: Tipo BAIXO) (Altura de fixagéo: Tipo ALTO) CLKZ
al | - -
«©
~| 8 ﬁN o
[N el J I ol®
3 O [ ]
: _é ﬁ
I I
K I I
S
)
065 g odds ¥ odde_ o
(Diametro externo €
do tubo-guia) 8
&
oD ° S oZ
° L w w .
2 I I
3 E\
© ”] = :ﬁ ] Tipo redondo  Tipo diamante
© f —— (Diametro do pino-guia:|
D S ° ©17,5 ou mais)
g 2 lados x 2 x @10H7 Forma do pino-guia
o e 7| V profundidade 11 o P 97 i
S R — S
[ ] gl P T - 2lados x 2 x M12x1,75 g
] 22 profundidade 13 o <
- o
~ N 30 [Dimensao | © i L 'S |
entre M12] [ b ° 3 !
© @ J 302005 [Dimens&o & = . T g .
e 5 _@ S5l entre 10] AL £E8
_2 \:_85 ™1 (Mesma medigao VI 83
i 20N ] nos 2 lados) 1 =
o P = I |
|0 Conerao dantera dodindro S 8 | i i
“le (Conextono aco da fragzo) © 1§ I8, Altura de fixagdo: Tipo BAIXO |
3 8§37 - -
P c EIE —
————— 20| 32
Conexzo traseira do cilindro _E = |€
64 (Conexao no lado d [=h-BH] 14l
0o
< <
H L L
od | E |G| Tipo [ Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR |W|oZ od Tipo |K| Tipo [ Tipo | SR |W| oZ
BAIXO| ALTO BAIXO|ALTO ALTO BAIXO|ALTO
012,5 017,5 Sem
0127 17,7 ’37‘;'903
013| 9030 0128 2045|2345 |4 |—|036  018|12|035| 0178 76;%:5* 7]2085|2385|6 |6 040
012,9 17,9 calgos
013,0 018,0 70
014,5 019,5 Sem
014,7 019,7 °730"?°3
015[11| 030 | 014,8 2055 | 2355 | 5 — | 236 020(13| 035 | 019,8 7(5(;%7:57 82105 | 240,5 | 7 7 | 040
014,9 019,9 calgos
015,0 020,0 70
015,5 024,5 Sem
0157 024,7 0750'903
10
01611030 | 0158 2055 | 2355 | 55 | —|036  025|16 | 040| 0248 a4 2105 | 2405 | 95 | 7 047
015,9 024,9 calgos
016,0 025,0 70
029,5 Slem
calgos
0287 7005 D-(1
03018 | 040 | ©29,8 Com 182105 | 2405 |11 | 9 | 047
Nada TF 029,9 calgos
Rc 1/4 G1/4 030,0 70 -XO
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série CKQSM/CLKQFM

Dimensoes
CLKQEMC50

(CLKQ&MD50 A relagzo entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & d
(CLKQEMES50 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & d

(CLKQSMF50 A relagao entre a superficie de montagem e a localizagao de uma porta & d
* Consulte "Como pedir", na pagina 1438, para ver a relagao entre a superficie de montage

localizagao de uma porta.
* As figuras abaixo indicam o CLKQE KC50-CIRAH.

(66)

331005  33:005
T

2t

go m ol T
" ) ol xeg
T~ « © % EE
gl S R
x € o
EE )
Euw
— O
nwou
Com calgos Com calgos

(Altura de fixacao: Tipo BAIXO)

(Altura de fixacdo: Tipo ALTO)

©|
N J o
3 i Q}ﬁi
il
K
~LR — I
065 g |
(Diametro externo 8
du'\gwgum) ° (c)n od50s t'gq‘ 0d-50s G_;Q
T
o
2
o s | w "
a |
[} > % 2 lados x 2 X 010H7 Tipo redondo i Tipo ((ijiam.ante N
- 5 _ fundidade 11 (Diametro o pino-guia:
© Travamento T8 8| protun 17,5 ou mais)
el
b on no avango gs °"+ Forma do pino-guia
™ Nl I Tl 2 r 2ladosx 2x M12x1,75 __ __
T ‘ 22 profundidade 13
I | RN 30+ [Dimensao @
an~ entre M12] G j N 2
30222 [Dimensao © T T &
2 = entre 910] : "J ° L‘ %
< S !
o I 5% (Mesma medigao SN T|g
- = ‘ O || P1 Se nos 2 lados) SIS Efg
<~ © ) Portade lberagao datrava @ G VTV 23
i (Destavada quando pressurizade) & S =
o 0% ml
g —| P S g i
Conexao dianteiradocilindro & .= - a0 Ti
© Conoiono adotaagzo) £ 2 Altura de fixagcao: Tipo BAIXO ‘
e =5 -- --
U I P 9L
Conexao traseira do cilindro
64 [Conexao no ado de destravamento)
H L H L
od E |G Tipo | Tipo K Tipo | Tipo SR |W| oZ od E |G Tipo | Tipo K Tipo | Tipo SR |W
BAIXO| ALTO BAIXO|ALTO BAIXO| ALTO BAIXO|ALTO
012,5 | =10 Sem Sem 017,5 | =10 Sem Sem
0127 | ~9 calgos | calgos 017,7 | ~9 calgos | calgos
013| 9|030 [ 0128 | =8 337%";‘;’1 Jgfr‘:ffs 2395 | 2695 | 4 | —|036 017,8 | ~8]37 ,%;o;:s, ]C%%:éﬁ 2435 | 2735(6 |6
0129 | ~8 calgos | calgos 0179 | ~8 calgos | calgos
0130 | =7 40 70 018,0 | =7 40 70
0145 | =~ Sem | Sem 019,5 | =10 Sem | Sem
0147 | =~ calgos | calgos 0197 | =9 calgos | calgos
015| 11| 030 [o148 | =8 |34 |- 400 1 700% 47 [ 505 | o705 | 5 |~ |o36 0198 2455 | 2755 |7 |7
0149 | ~7 calgos | calgos 0199
0150 | =7 40 70 020,0
015,5 | 10 Sem | Sem 024,5
2157 | ~ calgos | calgos 0247
016| 11| 030 [0158 | =8 |34 - 4221 7905 17 ogs | 2705 | 55 | — | 036 0248 2455 | 2755 | 95 | 7
0159 | ~8 calgos | calgos 024,9
016,0 | =7 40 70 025,0
029,5
029,7
P P4 0298 2455 | 2755 |11 | 9
Nada [ TN [ TF [ Nada [ TN [ TF 29,9

Rc 1/4 [NPT 1/4] G 1/4

Rc 1/8 [NPT 1/8] G 1/8
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série CKQS/CLKQ SO
Montagem do sensor magnético 1

Montagem do sensor magnético

Para o modelo D-P3DWO

. Fixe o sensor magnético e o suporte de montagem do sensor

magnético temporariamente apertando 1 a 2 giros o parafuso

sextavado interno de (M2,5 x 9,5 L) incluido.

Insira 0 suporte de montagem apertado temporariamente na

ranhura de contato do tubo do cilindro/atuador e deslize o sensor

magnético no tubo do cilindro/atuador através da ranhura.

Para inserir 0 sensor magnético no cilindro/atuador na ranhura

com a parte traseira do sensor magnético (lado do cabo) e a parte

traseira do suporte de montagem do sensor magnético juntas.

. Verifigue a posicao de deteccao do sensor magnético e
prenda o sensor magnético firmemente com o parafuso de
retengao sextavado interno (M2,5x 6 L, M2,5 x 9,5 L).*

. Se a posi¢ao de detecgao estiver trocada, volte para a etapa 2.
* O parafuso de retengao sextavado interno (M2,5 x 6L) & usado
para fixar o suporte de montagem e o tubo do cilindro/atuador.
Isso permite substituir o sensor magnético sem ajustar a

posi¢ao do sensor magnético.

Nota 1) Verifique se o0 sensor magnético esta coberto com a ranhura

de montagem para proteger o sensor magnético.

Nota 2) O torque de aperto do parafuso de retengao sextavado interno

(M2,5x6L, M25x9,5L)éde0,2a0,3Nm.
Nota 3) Aperte os parafusos sextavados internos uniformemente.

-

n

w

'S

Cuidado ao montar o cilindro/atuador

* Ao montar o D-P3DW em um cilindro/atuador de 250, use um
encaixe com largura entre as faces de 14 mm ou menos para
evitar interferencia mitua. Aléem disso, se o canto da conexao
interfere no alojamento do sensor magnético, ajuste o aperto
da conexao para eliminar a interferencia. Em caso de
interferencia com uma conexao tipo cotovelo, direcione a porta
da conexao afastada do sensor magnético. Essa interferencia
pode ser evitada especialmente quando uma valvula
reguladora de vazao e um controlador de escape de
velocidade com uma conexao forem selecionados.

Referéncia do suporte de

montagem do sensor magnélico Itens e numero de cada item

* Suporte de montagem do sensor magnético x 1
« Parafuso sextavado interno
(M2,5x6L)x1

BQ6-032S

Para D-P70, P79WSE e D-P4ADWOO

1. Monte o suporte de montagem do sensor magnético na porca de
montagem do sensor magnético apertando o parafuso de fixagao
do suporte levemente através do furo de montagem na parte
superior do suporte.

2. Insira o conjunto do suporte de montagem do sensor magnético
(suporte + porca) na ranhura de montagem e fixe na posi¢cao de
montagem do sensor magnético.

3. Pressione o parafuso de montagem do sensor magnético levemente
no sensor magnético através do orificio de montagem para prendé-lo.

4. Apbs confirmar novamente a posicao de detec¢ao, aperte o
parafuso de montagem para segurar o sensor magnético enquanto
conecta a base do sensor magnético e o tubo do cilindro. (O torque
de aperto deve ser de 0,5 a 0,7 N'm.) (Veja a Fig. 1 e a Fig. 2.)

* Saiba que o D-P79WSE deve ser instalado na dire¢ao especificada
mostrada quando instalado no suporte de montagem do sensor
magnético. Certifique-se de monta-lo de modo que a superficie de
molde de resina suave esteja em contato com o suporte de
montagem do sensor magnético. (Veja a Fig. 2.)

Referéncia do suporte de

montagem do sensor magnético Itens e nimero de cada item

« Suporte de montagem do sensor magnético x 1
- Porca de montagem do sensor magnético x 1

« Parafuso sextavado interno x 2

« Parafuso sextavado interno x 2

BQP1T-050

(com arruela de pressao)

r==1

Consulte as paginas 1960 e 1961.

Parafuso de retencao sextavado
interno incluido (M2,5 x 9,5 L)

Parafuso de
retencao sextavado

interno (M2,5x6L) o' ‘ (W]

i CLKQ
Suporte de montagem CLKZ
do sensor magnético

Nota) Quando o suporte de montagem
do sensor magnético &
solicitado pela referéncia, ele
inclui o suporte e os parafusos
na linha pontilhada.

Parafuso de montagem do sensor magnético
Parafuso sextavado interno
Com arruela de pressao, M3 x 0,5 x 14 L,

Parafuso de montagem do sensor magnético
Parafuso sextavado interno

; § M3x05x14L

Suporte de
montagem do
sensor magnético

Sensor resistente a
campos magnéticos

< T Porca de montagem
Figura 2 do sensor magnético

Parafuso de montagem do sensor magnético
Parafuso sextavado interno
M3x05x14L

Parafuso de montagem do sensor magnético
Parafuso sextavado interno
Com arruela de pressao, M3x 0,5 x 14 L

Suporte de montagem
do sensor magnético

Sensor resistente a
campos magnéticos

Porca de montagem
do sensor magnético

Figura 3

Alem dos modelos listados em "Como pedir", os seguintes sensores magnéticos sao aplicaveis. 1 D-0]
+ Para sensores de estado solido com indicador de 2 cores resistente a campos magnéticos, os sensores magnéticos com um conector pré-cabeado (tipo D-PADWIDPC) também estao disponiveis. 1
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série CKQSO/CLKQSO
Montagem do sensor magnético 2

Posicao adequada de montagem do sensor magnético e sua altura de montagem

Posicao adequada de montagem do sensor magnético

Altura de montagem adequada do sensor magnético

Ambiente Solda Ambiente Solda
Montagem _ |Montagem em ranhura redonda Montagem em trilho Montagem _ |Montagem em ranhura redonda Montagem em trilho
D-P3DWSC D-P3DWSC
D-P3DWSE | D-PADWSE | pp7s D-P3DWSE | DPIDWSE | p.p7a
Model D-P3DW D-P4DW. D-P74Z Model D-P3DW D-P4DW D-P74Z
CLED D-P3DW D-P4DWZ D-P79WSE oco0 D-P3DW D-P79WSE
D-P3DWZ D-P3DWZ DA
A B A B A B ~U
CKQG 5 18 7 [17oumais| — — C(L)KQG 44 50 -
CLKQG 40 50 42 |52oumais| — - C(L)KQP 44 - 50
CKQP — — — — 5,5 [20,5 ou mais
CLKQP — — — 40,5 |55,5 ou mais|

Nota) Ajuste o sensor magnético depois de confirmar a operagao.

Tipo montagem em ranhura redonda (mesma superficie de montagem)

« Sensor magnético aplicavel: D-P3DWOC

[CKQG]
B

FE )

f
"';,

)
%

[CLKQG]

5o

&

A

Tipo de montagem em trilho (montagem em superficie diferente)

« Sensor magnético aplicavel: D-P4DWOO
[CKQG]
B

j—

4 i i H
E 0o===]
[N —

[CLKQG]
B

EEEEEEEE

t :
AQ

« Sensor magnético aplicavel: D-P7400/D-P79WSE

[CKQP]
L

J

Intervalo operacional

Modelo do cilindro

Modelo do sensor magnético

Intervalo operacional

D-P3DWSOI

CLKAG D-P3DWCI

55

D-P4DWSC]
D-P4DWOI

6,5

D-P7401

C(Lkap D-P79WSE

10
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* Valores apenas para referéncia incluindo histerese, nao significa que sejam garantidos.
(supondo aproximadamente +30% de dispersao.)
Pode variar muito de acordo com o caso e o ambiente.



