Cilindro Stopper para trabalho pesado

Série RSH

O ) ParapararosipaletesiSuaveiente

Cilindro stopper com amortecedor
de impacto incorporado

3 A quantidade de absorcao de energia pode RSG
% ser ajustada para ser adequada a carga.

Pare a peca de trabalho suavemente com o amortecedor de impacto

. RS2H
v N integrado.
" RSH_
K\‘) O valor de retardo pode ser alterado girando o botao de ajuste.
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Botéo de ajuste

f ; Facil substituicdo
! { dos amortecedores de impacto

O amortecedor de impacto pode ser removido desconectando o

’ “ 1 batente e o botdo de ajuste. Isso facilita a manutengéo.
g 8

Botao de ajuste

Parafuso batente

Parafuso de retencéo (M4,

Amortecedor de impacto

Variacoes da série

Diametro Curso padrao (mm) Tivode Sistema Formato da Variacbes padrdo Opgoes
Série 15 20 monta de extremidad Com sensor
mm gem ~ xtremidade Com gr}el k Com
(Y atuagdo da haste magnético e | travamento prox\meidade
Dupla acdo © —
20 ® g £ ® ® ® ®
B Ea D-O
32 ® Tipo retragéo de E E * * * *
agio simples _xl:l




A direcao do rolete com alavanca
pode ser alterada em etapas de 90°.

O rolete com alavanca do batente pode ser girado 360° em
incrementos de 90° para 032 (180° para ©20) para adequar-se a
diregdo da peca de trabalho.
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Opcodes
V m/min Com bucha de travamento Com sensor de detecgdo da alavanca

Trabalho
w

Bucha de Trabalho DESL Trabalho
travamento w N w

)

Sensor de
detecgao da
alavanca

A bucha de travamento prende a | Quando a alavanca esta erguida (ou

[Posigac bésica da alavanca | Trava da alavanca | [ Cancela da trava] alavanca horizontalmente, permitindo | seja, quando a energia é absorvida), o

que um palete passe. sensor ativa um sinal que determina

que o palete atingiu a posicdo de

Mesmo no caso de um palete leve, 0 mecanismo de trava evita que o parada. (Para obter mais informagdes,
palete rebata por causa da mola.

consulte a pagina 1563.)

® Haste de alta poténcia ® 3 tipos de operacdo @ Montagem do sensor magnético @ 2 tipos de material de rolete
% 1. Simples agao disponivel estdo disponiveis,
IDiameol(min) [20 | 32 2. Dupla ag&o Os sensores magnéticos podem ser  dependendo da aplicagéo.
Tamanho da haste (mm) ‘ 14 ‘ 20 3. Dupla agdo com mola montados sem ultrapassar a (Resina, Ago-carbono)
superficie do corpo.
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Série RSH
Selecao de modelo

Intervalo operacional | | | Carga lateral e pressdo de trabalho |

(Exemplo) Peso do objeto transferido de 10 kg, Velocidade de transferéncia 10 m/min, Coeficiente de
fricgdo u =0,1

Quanto maior for a carga lateral, maior sera a
pressdo de trabalho necessaria do cilindro.
Defina a presséo de trabalho usando os graficos

(Como ler o gréfico) como guia.
No gréfico [2], encontre a intersecao do eixo vertical representando o peso do objeto transferido de
10 kg e o eixo horizontal representando a velocidade de transferéncia de 10 m/min. Selecione o RSH20, 32
diametro de 620 posicionado dentro do range de operagéo do cilindro. 2 I I
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* Os gréficos para a massa de carga e velocidade de transferéncia mostram os valores medidos na temperatura
ambiente (20 a 25 °C).



Cilindro Stopper para trabalho pesado

Série RS

020, 32

Como pedir

RSH [DIL- ]-[MowW
Quantidade de sensores

Diametro magnéticos
(Quanti de sensores

Tipo de rosca

MF Sensor magnético
Nada - ™
Rc Nada \ Sem sensor magnético (com anel magnético) \
TN NPT * Consulte a tabela abaixo para obter as
TF G referéncias dos modelos de sensor magnético.
*O didmetro interno do B
tubo de 20 esta apenas Opcional Nota !
disponivel somente para =
parafusos M de conexdo Nada Sem opgo
D Com mecanismo de trava
Curso do cilindro C Com bucha de travamento
Nota 2) a
IB 15mm (RSH20) S Nota2) Com sensor de detec¢do da alavanca
m 20mm (RSH32) Nota 1) As opgées podem ser combinadas. Indica os simbolos
de acordo com a ordem de prioridade de D.C.S.
Acéao Nota 2) Com sensor de detecg@o de alavanca
D _Tipo dupla agdo _ I Tipo | Modelo aplicavel |
B |  Tipo mola dupla acao [E2E-X1C1__| RsH20,32 |
T | Simples agdo/avango por mola

Material do rolete

Resina
m Ago-carbono

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificagdes detalhadas de sensores magnéticos.

] Tens&o da carga Modelos do sensor magnético] Comprimento do cabo (m)
Tipo Fungéo especial Eg:g: gi Cabqu\emo - . cA | pemendicutr| Eminha | 95 | 1 ]85 cogfe'c-wr Carga aplicavel
§ (saida) A ‘erpendicular m linha (Nada)|(M)| (L) | @ cabeado
o 3 fios (NPN) kv 12 M9INV M9N ® /0 O O Circuito
2 —_ 3 fios (PNP) ’ M9PV | M9P ® (/@ O] O deIC
4 2 fios 12V M9BV M9B ® /0 O O —
B i o 3 fios (NPN) MONWV | MONW | @ (@ | @ O o Circuito )
£ | Indicagdo de diagnostico BV, 12 Rel
8 | s ooy | Grommet. | Sm [[afios (PNP) | 24V — [M9PWV| MOPW | @ (@ [@[O[ O | deic | o
-;-.i' 2 fios 12V M9BWV | M9BW ® /0 O ] —
2 . s 4 3 fios (NPN) MINAV#* | MONA**| O O | @O O Circuito
2 Resistent 5V, 12
8 (DIZZ';;';: ;:f:) 3 fios (PNP) MOPAV**|MPA™ | O |O|@[O| O | delC
2 fios 12V M9BAV** | M9BA**| O (O | @O O —
_ 3 fios (NPN _ _ . _ __ | Circuito
2 § Sim Eq:?\\?a(lenle) 5V Z76 [ ] [ J G IC —
€5 —_— Grommet
38 2iios 24y | 12y | 100V — 273 e —0 - — — | Relg
- Nio ! 00Voumenos|  — Z80 ® |[—|®|—| — [ciiodeic] CLP

** Sensores magnéticos resistentes & 4gua sdo compativeis para montagem nos modelos acima, mas neste caso, a SMC n&o pode garantir a resisténcia a agua.
** Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a agua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 0,5 m - Nada  (Exemplo) MONW * Sensores magnéticos de estado solido marcados com um simbolo “O” sdo
M (Exemplo) MONWM produzidos ap6s o recebimento do pedido.
-L (Exemplo) MONWL * Os tipos D-A9CJ/A9CIV ndo podem ser montados.
-Z (Exemplo) MONWZ

* Como hé outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1562 para obter detalhes.
* Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter detalhes sobre sensores magnéticos com conector pré-cabeado.
* Sensores magnéticos s&o fornecidos juntos (ndo montados).
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Cilindro Stopper para trabalhos pesados Série R SH

Especificacoes

y RSH
20

Diametro (mm) 32

Acdo Dupla ag&o, mola de dupla agéo, simples agdo (com avango por mola)
Modelo da haste Tipo alavanca com amortecedor de impacto integrado
Fluido Ar
E' Pressao de teste 1,5 MPa
Pressao maxima de trabalho 1,0 MPa

—10 a 60 °C (Sem congelamento)

Temperatura ambiente e do fluido

Lubrificacao Né&o requer (dispensa lubrificagéo)

Amortecedor Amortecedor de borracha
Tolerancia de comprimento do curso 4
Montagem Flange
M5x0,8 Ve RSQ
Conexao — [z
Rc, NPT, G 8
T _ DA RSG
Diametro, curso padrao (mm) m
Modelo Diametro (mm) Curso padréo m:g’
20 15
RSH
32 20
Peso (kg)
2 Configuragao da Diametro
ceC extremidade da haste (mm) feso
Tipo dupla agéo Tipo alavanca com 20 041
Tipo mola dupla agdo amortecedor de impacto
" = integrado
Simples ag&o, avango por mola 32 0,75




série RSH

Construcao

020, 032
Dupla a¢ao (DL, DM)

Tipo mola dupla acao Simples acdo
(BL, BM) (TL, T™)

| 3
L @Té I%H\@

I

[

|

I
Sle— =

Opcoes (com mecanismo de trava, com "cancel cap")

Com mecanismo de trava (-D) Com "cancel cap" (-C)
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Lista de pecas

Cilindro Stopper para trabalhos pesados Series RSH

N° Descricdo Material Nota
1 Cabecote dianteiro Liga de aluminio Pintura metalica
2 Placa base Liga de aluminio Cromado
3 Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro
4 | Pistao Liga de aluminio Cromado
s ©20: Aco inoxidavel
5 Haste do pistdo 032: Ago-carbono Revestido em cromo duro
6 Bucha Liga do rolamento
7 |Haste-guia Ago-carbono
8 Parafuso batente Aco inoxidavel Revestido em cromo duro
9 Alavanca Aco-carbono
10 |Retentor da alavanca Aco-carbono Revestido com niquel
11 | Amortecedor A Uretano Revestido com niquel
12 | Amortecedor B Uretano
13 |Rolete Resina Rsu
Ago-carbono -00L
14 | Pino da mola Ago-carbono -00M RSG
15 |Pino da alavanca Ago-carbono
16 |Anel A Ago laminado HSZH
17 | Botao de ajuste Liga de aluminio
18 |Haste Aco especial
19 | Mola da alavanca Aco m
20 |Anel —
21 | Arruela plana Acgo m:g’
22 | Anel retentor tipo C para eixo Ago-carbono Revestido com niquel
23 | Anel retentor tipo E para eixo Ago-carbono
24 | Mola de retorno Aco
25 | Parafuso sextavado interno Ago cromo-molibdénio -TO/-BO
26 |Pino paralelo Ago-carbono
27 |Plugue sextavado interno Ago cromo-molibdénio Apenas 620
28 |Pino da mola Ago-carbono Revestido com niquel
29 |Anelde Resina Apenas 020
30 |Elemento Bronze
31 |Anel retentor Ago-carbono /Apenas -T(J (020 é parafuso de retengé@o de soquete)
32 | Amortecedor de impacto — Apenas 032 -TO
33 |Vedacao do pistao NBR
34 |Vedacao da haste NBR
35 |F NBR
36 | Gaxeta da camisa NBR
37 |O-ring NBR
38 |Gaxeta da placa inferior NBR
39 | Anel retentor tipo C para orificio Aco-carbono
40 | Anel retentor tipo CE para eixo Ago-carbono Revestido de fosfato
41 | Parafuso sextavado interno Aco cromo-molibdénio Revestido de fosfato
42 | Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel Zinco cromado
43 | Parafuso sextavado interno Ago inoxidavel Apenas 220
44 | Esferas de aco Ago-carbono Apenas 032
45 | Suporte Ago-carbono
46 |Mola do suporte Fio de ago inoxidavel Cromado
47 |PinoE Aco inoxidavel
48 |"Cancel cap" Liga de aluminio
49 |O-ring NBR Anodizado branco

Pecas de reposicao/Kit de vedacao

Pecas de reposicao/
Amortecedor de impacto

Diametro Ref. do kit . Diametro o "
Contetdo N d did
(mm) Dupla agdo | Tipo mola dupla acéo ‘ Simples agé@o Y (mm) tmero co pedico
20 RSH20D-PS RSH20T-PS Conjunto de itens #3 20 RSH-R20
a #7 na tabela acima 32 RSH-R32
32 RSH32D-PS RSH32T-PS (excluindo #4)

*O kit de vedagao inclu

diametro.

a (32 (excluindo 39). Pega o kit de vedag&o com base em cada



série RSH

Dimensoes/diametro: 920

RSH20-1500

Posigao do limite superior
do transportador

Posigdo central do rolete
Posi¢&o do limite inferior

do transportador AN

i

48

4 x 04,4 passante

*A figura mostra uma haste
do pistao estendida.

Dire¢do de carregamento

Porta de pressdo

dianteira

traseira

12_ 3
28ox N
@
=
Fis -
N
=7 Vi
[—= N B
AVE £
5
NS
~
2xM5x0,8 ‘ 014
T
‘ @ )@ ~ | 3
‘ 12
T
Porta de pressao
o
~

Nota 1) A figura mostra as dimensdes na capacidade méaxima de absorgao de energia.
Nota 2) As dimensdes com sensor magnético séo idénticas as acima.
Nota 3) A figura mostra uma haste do pistao estendida.

Nota 4) As dimensGes marcadas com "*" variam de acordo com o ajuste do botdo do amortecedor de impacto.
Nota 5) O circulo circunscrito 047 representa o didmetro do circulo circunscrito para os angulos do cilindro. O diametro do furo de montagem deve ser de 048.
Tenha cuidado com a interferéncia entre a alavanca e a base de montagem quando montado no lado da alavanca. Portanto, a espessura da base de

montagem deve ser de 8 mm ou menos.

Nota 6) Recomenda-se definir a altura do transportador dentro de um intervalo da posigéo do limite inferior & posi¢éo do limite superior (dimens&o *3), como
mostrado na figura.

1560
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Cilindro Stopper para trabalhos pesados Series RSH

Dimensoes/diametro: 932

RSH32-20000

67

53

*A figura mostra uma haste
do pistao estendida.

7
N

53
67

4 x 06,6 passante L
8 x 11 com profundidade do Direggo de carregamento
furo escareado 5

12 3

Posicdo do limite superior do
transportador

% 13
Posicéo central do rolete @«
=] 16,
Posigao do limite inferior ‘ ‘
do transportador ©
o
S
@
- s —
Y
B
~
@
! 020 2xP
!
©
8 I
©
Porta de pressédo
16 traseira
Porta de pressao
I dianteira
e
i mEliaE
rAlE Sy
23 L» 6,5 14
2 x Plugue 46
51,5
_(Circulo circunscrito 062) V*)
Nota 1) A figura mostra as dimensoes na capacidade méaxima de absorgao de energia. P (Porta da tubulagéo)
Nota 2) As dimensdes com sensor magnético s&o idénticas as acima. Nada ‘ ™ ‘ TF

Nota 3) A figura mostra uma haste do pistao estendida.

Nota 4) As dimensdes marcadas com "*" variam de acordo com o ajuste do botdo do amortecedor de impacto. Rc 1/8 ‘ NPT 1/8 ‘ G1/8

Nota 5) O circulo circunscrito 062 representa o didmetro do circulo circunscrito para os angulos do cilindro. O diametro do
furo de montagem deve ser de ©63. Tenha cuidado com a interferéncia entre a alavanca e a base de montagem
quando montado no lado da alavanca. Portanto, a espessura da base de montagem deve ser de 9 mm ou menos.

Nota 6) Recomenda-se definir a altura do transportador dentro de um intervalo da posigéo do limite inferior & posi¢do do
limite superior (dimensao *3), como mostrado na figura.




Série RSH
Montagem do sensor magnético

Posicao adequada de montagem do sensor magnético (Detec¢éao no fim do curso)

Sensor magnético

B

(=] T3
[ef 3
]
Posi¢ao adequada de montagem do sensor magnético (mm)
Modelos do D-M9C]
sensor g D-M9CIV D-Z701/280 D-Y69L/Y7PV
S e 2= D-MOCIWV DO D-Y59CUY7PY7OW | D-YZOWV DJUES
D-M9TIAV

Diametro A B A B A B A B A B A B

20 23 85 23 10,5 23 6,5 18 8(6,5) 18 9,5 18 2

32 18,5 1 18,5 13 18,5 9 13,5 10,5(9) 13,5 12 13,5 4,5

Os valores dentro de () sdo para o D-Z73.
Nota) Ajuste o sensor magnético ap6s confirmar as condigbes de operagdo na situagéo real.

Intervalo operacional

(mm)

Modelos do sensor

Diametro

magnético

20

32

D-M9C/M9CIV
D-M9OW/MOCIWV
D-M9TIA/MSIAV

55

6,0

D-Z701/Z80

10

D-Y59C1/Y6901
D-Y7P/Y7PV
D-Y7OW/Y7OWV
D-Y7BA

3,5

*Como a faixa de operagao é fornecidos como referéncia,
incluindo histerese, ela néo é garantida. (Supondo
aproximadamente +30% de dispers&o). A variagdo pode

ser grande, dependendo do ambiente.

Suporte de montagem do sensor
magnético/Referéncia

Modelos do sensor

Diametro (mm)

D-M9TIA/MSIAV

magnético 020, 032
D-M9C/MOCIV
D-M9OIW/M9CIWV BMG2-012

D-MOCI(V)/MOLIW(V)/MITIA(V)

BMG2-012

Sensor magnético

Modelo

Entrada elétrica

Caracteristicas

Estado sélido

D-YB9A, Y69B, Y7PV

D-Y7ZNWV, Y7PWV, Y7BWV

Grommet (Perpendicular)

Indicag@o de diagnostico (display de 2 cores)

D-Y59A, Y59B, Y7P

D-Y7NW, Y7PW, Y7BW

D-Y7BA

Grommet (Em linha)

Indicagdo de diagnostico (display de 2 cores)

Resisténcia a agua (display de 2 cores)

*Sensores

be

detalhes.

i |

1913 para obter detalhes.
L

1562

com conector pré

do, também estéo disponiveis para sensores de estado solido. Consulte as paginas 1960 e 1961 para obter

*Sensores de estado sélido normalmente fechado (N.F. = contato b) (tipos D-FOG/FOH/Y7G/Y7H) também estdo disponiveis. Consulte as paginas 1911 e

il
Além dos modelos listados em Como pedir, os sensores magnéticos a seguir séo aplicaveis.
Consulte as paginas 1893 a 2007 para obter especificacées detalhadas.



Série RSH
Sensor de deteccao da alavanca (sensor de proximidade)

Especificacoes do sensor de proximidade/fabricante: OMRON Corporation Ltd.

Posicao de montagem

Modelo

E2E-X1C1

Diametro aplicavel do cilindro

RSH20, 32

Tipo de saida

Normalmente aberto

Tensao da fonte de alimentagéo (Range de tenséo)

12224 VCC (10 a 30 VCC), Ondulagéo 10% ou menos (P-P)

Consumo de corrente (fuga de corrente)

17 mA ou menos

Frequéncia de resposta

3kHz

Saida de controle (caixa)

Coletor aberto maximo 100 mA

Led indicador

Indicagéo de detecgéo (LED vermelho)

Temperatura ambiente

—25 a 70 °C (sem congelamento)

Umidade ambiente de operacéo

35 a 95% de UR

Tensdo residual

2V ou menos

Tensao suportada

500 VCA

Vibragdo Resisténcia de 10 a 55 Hz, Amplitude dupla 1,5 mm X,Y,Z dire¢éo a cada 2h
Impacto Resisténcia de 500 m/s? (aprox. 50 G), X, Y, Z diregéo a cada 10 vezes
Encapsulamento Normas IEC IP67 (forma & prova de imerso e forma & prova de dleo, de acordo com as normas JEM IP67G)

Nota 1) Em corrente de carga de 100 mA e comprimento de cabo de 2 m

Nota 2) Entre a caixa e toda a parte de troca

Dimensoes
——
E2E-X1C1 (Para RSH20, 32)
25
17,5
15
B B [

M5 x 0,5

L
Led indicador
Porca de aperto
4

e N =

* Cabo de isolamento redondo de vinil
(a prova de 6leo, a prova de
vibraggo) de 0,14 mm, 3 fios,

Circuito de saida

E2E-X1C1/3 fios

Marrom

Arruela com dente
D diametro externo de 02,9, padrdo

2 m, extensao de cabo (tubulagéo de
metal individual), méax. 100 m

* Maximo de 100 mA (corrente de carga)

@ E2E-X1C1 (Para RSH20, 32)
Enquanto segura a alavanca no intervalo de
deteccdo do sensor, aparafuse o sensor
gradualmente até que a led indicador
(vermelha) acenda. Aparafuse mais o sensor,
no meio, entre o ponto de giro e a alavanca.

Sensor de detecgdo
da alavanca




série RSH

Precaucoes especificas do produto

A I Be sure to read before handling.

Refer to front matter 39 for Safety Instructions and pages 3 to 12 for Actuator and

Auto Switch Precautions.

Instrugdes \

Selecao

/\ Cuidado

do amor

1. Método de ajuste variavel da
de impacto
Para parar levemente a peca de trabalho, solte o parafuso (M4) do
batente e gire o botdo de ajuste em resposta ao valor de energia da
pega de trabalho para selecionar uma opgao de amortecimento ideal
(valor da forga de resisténcia). Gire o botdo de ajuste no sentido horéario
para diminuir o valor da forga de resisténcia, e gire o botao de ajuste no
sentido anti-horario para aumentar o valor da forga de resisténcia. De-
pois que o botao foi ajustado corretamente, aperte o parafuso de re-
tengdo firmemente para prender o botdo de ajuste.

© Torque de aperto do parafuso de retengao (M4): 1,5 N'm

Nota 1) Cuidados com os ajustes: Quando ajustar o valor da forga de re-
sisténcia do amortecedor de impacto, tente primeiro o valor maximo e
continue com valores meno-
res. Se o valor da energia da
pega de trabalho transferida

superior ao valor da forga de Parafuso de
resisténcia do amortecedor de [&‘i;‘?ao

impacto, uma carga excessiva

seré4 aplicada na alavanca o Botag de
que poderia causar danos. ajuste
Nota 2)'Conforme o botéo de Batente
ajuste é girado, o curso do
amortecedor de impacto é
variavelmente alterado (4 para
6) e o valor da forga de resisténcia do amortecedor de impacto pode ser
alterado. Conforme o curso muda, o &ngulo da alavanca também muda.

Nota 3) Consulte a SMC se o amortecimento de choque nao for suave,
mesmo depois de ajustar o amortecedor de impacto com o método acima.

I

. Como alterar a relacéo de posicéo entre a transferéncia e
as direcdes da tubulagao
A relagéo de posigao entre a transferéncia e as diregbes da tubulagdo
pode ser alterada em aumentos de 90° (ou aumentos de 180° no caso
de 020).
Insira uma chave de fenda de ponta plana na extremidade da haste-guia
para solta-la. A alavanca gira livremente. Para o tipo 232, a alavanca
pode ser alterada em etapas de 90°. Para o tipo 020, a alavanca pode
ser invertida em 180°.

© Torque de aperto da haste-guia
©20: 1.5N'm 032: 3.0N'm
220 232

Haste-guia

3. Como substituir o amortecedor de impacto durante a ma-
nutencéo
Solte o parafuso sextavado interno no batente e o parafuso (M4) que
prende o amortecedor de impacto e remova o batente do suporte da
alavanca. Incline a alavanca 90° e puxe o amortecedor de impacto de-
pois que o botéo de ajuste tiver sido removido.
*Cuidados durante a montagem
Depois de substituir o amortecedor de impacto, aperte os parafusos e o
parafuso de fixagdo firmemente e aplique lubrificante na superficie da
haste dianteira do amortecedor de impacto.
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1. Use o equipamento apenas dentro do intervalo de oper-
acao especificado.
Se a condigdo exceder o intervalo de operagdo especificado, ocorrera
um impacto ou uma vibragéo excessiva no cilindro Stopper, levando a
possiveis danos.

/\ Cuidado

1. Nao colida o palete enquanto a alavanca estiver em pé.
No caso de alavanca com tipo amortecedor de impacto integrado, ndo
colida o palete seguinte enquanto a alavanca estiver em pé. Caso con-
trario, toda a energia sera aplicada no corpo do cilindro.
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Quando uma carga diretamente conectada ao cilindro é
parada em uma posicao intermediaria:

Aplique o intervalo de operagdo fornecido no catalogo apenas nos
casos em que o cilindro Stopper for usado para parar os paletes em
uma correia transportadora. Ao usar o cilindro Stopper para parar car-
gas diretamente conectadas a um cilindro ou a algum outro equipamen-
to, uma carga lateral sera aplicada a medida que o cilindro for impulsio-
nado. Consulte a SMC nesses casos.

Montagem
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1. Nao aplique torque rotacional a haste do cilindro.
Durante a instalagéo, alinhe o cilindro paralelo & face de trabalho no pal-
ete para evitar torque rotacional enquanto trabalha na haste do cilindro.

2. Nao arranhe ou li da haste do
pistao e da haste-guia.
Arranhdes e amassados podem danificar a vedagéo, causando vaza-

mento de ar ou mau funcionamento.
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Operacao
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. Em caso de cilindros com de tr nao
aplique uma forgca externa do lado oposto quando a ala-
vanca estiver travada.

Abaixe o cilindro antes de ajustar o transportador ou de mover o palete.
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Em caso de cilindros com mecanismos de travamento, ndo
colida o palete e o rolo quando a alavanca estiver travada.
Se o palete colidir com o rolete no estado travado, podera ocorrer mau
funcionamento. (A alavanca é liberada quando o cilindro estiver total-
mente retraido.)
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Preste atencédo para que sua mao nao fique presa quando
for operar o cilindro.

O suporte da alavanca sobe e desce enquanto o cilindro estiver em op-
eracdo. Tenha muita atengdo para ndo deixar sua mao ou seus dedos
ficarem presos entre o cabegote dianteiro e o suporte da alavanca.

4. Nao deixe entrar agua, 6leo de corte ou poeira no equipa-
mento.

Isso pode causar vazamento de 6leo e mau funcionamento do amorte-
cedor de impacto.
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O estado de parada da peca de trabalho pode variar de
acordo com as mudancas na temperatura ambiente ou mu-
dancas temporais na forca de resisténcia do amortecedor
de impacto.

Verifique o estado de parada periodicamente e ajuste a forca de re-
sisténcia do amortecedor de impacto em intervalos adequados.



