Placa de adsorcao

Especial para adsorcao e fixacao no lugar de folhas
finas, substratos de vidro, e pecas de trabalho moles.
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|deal para adsorver e fixar no local folhas finas, substratos
Placa de adsorcao

1 Adsorve pecas de trabalho e as mantém no local sem
deixar rugas, bolhas de ar ou marcas.

Placa com orificios: convencional ~ Placa de adsorcao Adsorcao de folhas finas

Corpo sinterizado
(Esfera)

Placa com orificios: convencional Placa de adsorgao

Nenhuma ruga ou bolha de ar é deixada na superficie das pecas
de trabalho.

Adsorcao de pecas de
Placa com orificios: convencional ~Placa de adsorcao

ismo Sucsto - |

Sucgao Succao

Saida d
clil Saida de ar

moles

Nenhuma ruga ou bolha de ar ¢ deixada no lado de trés da peca
de trabalho.

2 Alta precisao de processamento

Superficie de adsorgao

Achatamento 15 M oytremamente plana

preserva o achatamento
‘ da superficie da pega de

¥ Sucgdo ¥ Sucgao  Wrabalho e adsorve sem

+ deformar.
G * Tamanho da
\W superficie de adsorgao
050 a 0150

Area da superficie de adsorcdo
Figura ampliada

Corte transversal da superficie de adsorgao

Superficie de
adsorcdo

1

Superficie de adsorgao | Paralelismo /30 m

4%

Superficie de montagem

Paralelismo da superficie de adsorcao e superficie da peca do
corpo superiores que permitem montagem altamente precisa.
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de vidro

de vidro e pecas de trahalho moles.

Série SP

lacas polarizante;

Componentes  LCDs
eletrénicos

Painéis de montagem

Semicondutores de alta densidade
Folhas
verdes

Alta forca de adsorcao

Forca de descamacao (F) Apl|ca90es da placa de adsorcao
Placa com orificios: convencional  Placa de adsorcao
Taxa de abertura 5% ou menos Taxa de abertura 15% ou mais
F1 F2 Impressao em tela Outros

F1<F2 @ \EliEehS Posicionamento

Bomba de vacuo

Como a taxa de abertura é alta, uma for¢a de adsor¢do intensa | Nota) Taxa de abertura: A porcentagem da

pode ser obtida. Nao ocorre desvio de posi¢ao da pega de trabatho. area da superficie de adsorgao tomada
por furos de ventilagao.

Toda a superficie da area de adsorgcao contém minusculos orificios de 00,12
em uma densidade de aproximadamente 1.300 orificios por centimetro quadrado.

Area da superficie de adsorcao * Esse valor representa o didmetro médioquando os
Figura ampliada furos de ventilagao sao convertidos em circulo.

Parte do corpo
Aluminio fundido

Superficie de adsorcao (Elemento metalico sinterizado)
Aco inoxidavel
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Placa de adsorcao

Série SP

- Como pedir

—l_ —l_Diémetro das particulas do
Placa de adsorcéo elemento metalico sinterizado

[30 [ Padra0 00,3 |
Forma Tamanho da superficie de adsor¢ao
[ | Retangular | 1 | 050 x 50 mm

1
\ 2 \ Quadrado \ 0100 x 100 mm
0150 x 150 mm
[J200 x 200 mm
0250 x 250 mm

0300 x 300 mm

o gls W

Especificacoes padrao

[Retangular | SP1130 [ SP1230 | SP1330 | SP1430 | SP1530 | SP1630
Tipo ‘ Quadrado SP2130 | SP2230 | SP2330 | SP2430 | SP2530 | SP2630
Act (mm, ou menos) 15 15 15 25 25 25
®Adequado para Paralelismo (mm, ou menos) 30 30 30 40 40 40
adsorgéo e fixagéo no Peso Retangular 0,5 1,2 21 32 58 8
- (kg) Quadrado 0.4 1,0 1,8 2,9 53 74
Iugar de fllmes e fOIhas T ho mm| 050 x 50 | 0100 x 100 | 0150 x 150 | 200 x 200 | 250 x 250 | CJ300 x 300
moles | Danere SR 20,3 (esfera)
®Alta preciséo de (S’gpemme Taxa de abertura 15% ou mais
adsorcdo | Material Aco inoxidavel
processamento Acak ) Processamento de embalagem
(superficie de adsorg¢ao) Material Aluminio fundido
.Amp|a e bem distribuida Corpo |M desuperiie | Cromado (exceto na superficie de adsorcdo e na superficie de assentamento)
f d dsorcio Acak ) Processamento de tritura
orca de a ¢ Temg ambiente ‘C 10240
Porta de succao Rc 1/8

Elemento metalico sinterizado

]

Corpo Porta de suc¢do %

N

Exemplo de circuito

Related
Equipment

Fonte de ar =
Valvula de alimentacdo
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Série SP

Retangular/SP1130
=
A Rc 1/8 (Porta d a
D c c (Porta de sucgéo)
G 5 =
@ =
[1]N=] w
10 2
E N
Furo 4 x 5,5 Porca de fixacdo do elemento N pgs.
Profundidade 9,5 do furo escareado 7
(furo de montagem)
Referénci Tamarho da superfcie de adsorgio | A B Cc D E F G N
SP1130 50 x 50 80 110 20 50 65 95 70 5
SP1230 [J100 x 100 130 160 20 100 115 145 95 9
c Rc 1/8 (Porta de sucg¢@o)
o By = F
TP
ala ot ] =
. I
‘ E E J Furo 8 x5,5 Porca de fixagéo do elemento N pgs.
Profundidade 9,5 do furo escareado 7
(furo de montagem)
Referéncia Tamanho da superficie de adsorgo| A B Cc D Ef E G N
SP1330 0150 x 150 180 210 20 150 82,5 97,5 120 16
SP1430 1200 x 200 230 260 20 200 | 107,5 | 122,5 | 145 25
SP1530 0250 x 250 280 310 25 250 | 1325 | 1475 | 170 36
SP1630 [J300 x 300 330 360 25 300 | 157,5 | 172,56 | 195 49
1872 ZS\VC



Placa de adsorg¢éao Série SP

Quadrado/SP2130

A Rc 1/8 (Porta d a
D c c (Porta de sucgéo)

T&T ) ——

i Y E |
] =] w

19~ 2 —

E Furo 4 x 5,5 Porca de fixag@o do elemento N pgs.

Profundidade 9,5 do furo escareado 7
(furo de montagem)

Referéncia Tamanho da supericie deadsorgio |~ A B C D E E G
SP2130 50 x 50 80 80 20 50 65 65 55 5
SP2230 0100 x 100 130 130 20 100 115 115 80 9

Rc 1/8 (Porta de sucg¢ao)

B

D

©

T
H‘\_/\_/\_/\_'JT_{\_/\_I‘W‘ Io

k + ! Furo 8 x 5,5 Porca de fixagdo do elemento N pgs.
Profundidade 9,5 do furo escareado 7
(furo de montagem)
Related
Equipment
Referéncia Tamanho da superficie de adsorcdo| A B Cc D E F G N
SP2330 0150 x 150 180 180 20 150 82,5 82,5 105 16
SP2430 1200 x 200 230 230 20 200 | 107,5 | 107,5 | 130 25
SP2530 0250 x 250 280 280 25 250 | 1325 | 1825 | 155 36
SP2630 [J300 x 300 330 330 25 300 | 157,5 | 157,56 | 180 49
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Série SP

Produzido sob encomenda

Entre em contato com a SMC para obter especificacoes detalhadas, entrega e pregos.

n Posicao da porta de succao cambiavel e tipo de elemento (diametro da particula)

Como pedir

SP[1][1]30-

Placa de
adsorcao
Forma
[1 ] Retangular |
[2 | Quadrado |
Tamanho da superficie de adsor¢ao
1 | 050 x50 mm
2 | 0100 x 100 mm
3 | 0150 x 150 mm
4 | 0200 x 200 mm
5 | 0250 x 250 mm
6 | 0300 x 300 mm
RN A
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Diametro da pal
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rticula 20,2 Diametro da particula uo 3

Posicao da porta

A | Padréo (lado traseiro)*
B | Posigéo retangular A
C | Posicao retangular B
D | Posicéo quadrada A

Diametro da particula
A | Padréo (20,3)*
B 00,2
C 00,4

* Quando tanto o diametro da particula quanto a
posi¢éo da porta forem padrao, nenhum deles
estara especificado.

Diametro das particulas do elemento metalico sinterizado
[30 | Padrao 00,3

Diametro da partlcula 00,4

ZSNC

A\ Cuidado

(D Esse item é produzido sob especificacdes
encomendadas incluindo diametro de
particulas diferentes dos itens padrdes, e
uma porta de sucgdo na lateral.

(2)Consulte a tabela para obter as
dimensdes da posicdo da porta na
lateral. A porta traseira estd fechada
com um plugue conico de rosca.

(3)N&o ha diferengas na taxa de abertura
ou de forga de adsorgdo em razéo de
mudancas no diametro das particulas
dos elementos.



Produzido sob encomenda SE€rie SP

Posicéo da porta lateral

Retangular (Selecione® ou ® )

@ @ -
® Re 1/8 B Rc1/8
& I EFE
N N
‘ o 4 o Referéncia da base [T i W P1 | P2 | P3
o 3 SP1130 | 50 x 50 55 | 40| 10
: = P2 ’ P3 SP1230 | 0100x100 | 95 | 50 | 10
@ P2 . P3 @ " SP1330 | 0J150x150 | 120 | 75 | 10
@ ®
e 178 - Ao 1/8 - SP1430 | [1200x200 | 145 | 100 | 10
o a SP1530 | 00250x250 | 170 | 125 | 10
[ [ SP1630 | [1300x 300 | 195 | 150 | 10
Quadrado
©- [ 9 o [ E —
c 1/8
| Re 1/8 Referéncia da b f w P1 | P2
N £H SP2130 50 x 50 40 | 10
I 7| SP2230 | 0100x100 | 80 | 10
o = SP2330 | 0150x 150 | 105 | 10
@ | @ SP2430 | (1200 x200 | 130 | 10
1o © SP2530 | 0250x250 | 155 | 10
P2 ||.p2 SP2630 | 0300 x300 | 180 | 10

Produtos de encomenda especial

Produtos com corpo em ago inoxidavel ou em outros formatos podem ser produzidos. Consulte a SMC separadamente.

Faixa de produtos fabricavel Espessura recomendada do corpo
B Configuragéo Painel quadrado Painel circular Area do corpo|Esp Tamanho equivalente
A perpendicular (mm) | Bhorizontal (nm) | Didmetro (cm?) (mm) _|Painel quadrado (mm)|Panl o ()
(Classificago de dimenso) | (Dimensdes méximas)| @D (mm) 100 ou menos| 14 0100 x 100 113
< abaixode 20250 | 200 oumenos 361 oumenos| 16 0190x190 | 214
Tamanho abéixo de 50a 100 | 300 ou menos 625 oU menos 18 0250 x 250 282 m
do corpo | abaixo de 100 a 150 | 350 ou menos 202 350 900 ou menos| 20 0300 x 300 339
abaixo de 150 a 200 | 400 ou menos Acimade 900| 23 — — m
abaixo de 200 a 250 | 450 ou menos * Pega uma espessura igual ou maior a que estd
250 a 370 ou menos | 500 ou menos mostrada na tabela. Se a espessura for menor que
Tt spefiettar| AS dimensoes méximas da superficie de adsorgao sao de 5 mm a mostrada, pode ser que o produto nao possa ser
A ESGELE B 2 menos que a dimensao de cada corpo. fabricado em razao de empenamento.
Material Aco inoxidavel
do corpo Aluminio m
Grau de ach ito (valor de referéncia)
Area do corpo Achatamento (mm)| Paralelismo (mm) Tamanho equivalente ?(el.atedI
(cm?) Ago noigivel| Aluminio | Aconoidavel] Aluminio|Painel quarado (mm) Paielcrclr () QUpmen
529 ou menos 0,010 0,015 0,02 0,025 0230 x 230 260
1023 ou menos| 0015 0,02 0025 0,03 0320 x 320 360
1517 oumenos| 0020 0,025 0,035 0,04 0370 x 410 —
Acima de 1517 0,025 0,03 0,045 0,05 - -

* Essa tabela mostra a relagdo entre a area do corpo e o grau de achatamento quando as placas de adsor¢ao
circulares ou quadradas sao produzidas segundo a espessura recomendada.

%gvc 1375



Série SP

Al

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto

\ Cuidado no projeto

\ Precaucdes com a operacao

A Cuidado

(1) Pegas de trabalho nao adequadas para serem fixadas por sucgéo
*Pegas de trabalho de tamanho menor que a superficie de adsorgao
*Pegas de trabalho empenadas
*Pecas de trabalho com buracos ou pecas de trabalho porosas
*Pegas de trabalho com superficie de adsor¢ao dspera ou com vazamento

de véacuo.

(2 Forca de adsorcéo (Forca de fixacéo tedrica)
W=PxSxK(0,15)x0,1
W: Forga de adsorgao (N)

S: Area da superficie de adsorcao (cm?)

P: Pressao de vacuo (kPa)
K: Taxa de abertura 0,15 (15%)

A forca de adsorg@o dada é calculada presumindo-se que 15% da area de
superficie da superficie de adsorgéo contenha orificios de ar. Esse valor
deve ser usado como uma referéncia apenas.

@ Presséo de liberagéo do vacuo (Pressao positiva)
Depois de aplicar sucgéo a pega de trabalho, quando estiver usando
liberag&o de vacuo para adicionar pressao a partir da porta de sucgao, use
uma pressao de 0,1 MPa ou menos. Caso nao consiga fazer isso, podera
ocorrer redugdo no achatamento.
(4) Definigdes de P
Achatamento: A diferenca entre os valores maximo e minimo depois da
corregao de plano, determinada pela medida do lado da
superficie de adsorgdo por meio de uma maquina de medi¢éo
3-D.
trata-se da diferenga entre os valores maximo e minimo do
achatamento dado (achatamento tedrico) no ponto de
medicao quando se estiver medindo o lado da superficie de
adsor¢ao da mesma maneira que o grau de achatamento,
isto é, por meio da placa de superficie da maquina de
medicao 3-D.

Paralelismo:

Max.
Min. g T
‘ Min.

Corregao de plano w Placa de adsorgéo
Placa de superficie da méquina de medigéo 3-D
Paralelismo

Placa de adsorgéo

Achatamento

(5) Nao tente levantar uma pega de trabalho depois de fazer adsorcéo e
fixa-la.
Isso faz pressédo negativa entre a pega de trabalho e a plataforma da pega de
trabalho, e pode fazer com que a adsorgéo seja impossivel. Use de tal
maneira que a peca de trabalho seja mantida no local em cima da placa de
adsorgao.

\ Precaucdes com a operacao

A\ Cuidado

(1) Conecte fontes de vacuo tais como bombas de vacuo e ejetores
a porta de sucgao quando estiver usando-a.
A porta de conexdo usa uma rosca da conexao com inclinagao de
Rc 1/8. Certifique-se de usar fita veda-rosca ou selante quando
estiver conectando.

(2) A faixa de temperatura ambiente deve ser de 10 a 40°C.
Nao aplique calor a placa de adsorgéo.
Isso pode resultar em redug&o no achatamento.

(3) Quando estiver montando no equipamento, use parafusos
sextavados internos M5, e fixe a placa de adsor¢do em uma
superficie com alto grau de planeza.

A montagem em uma superficie com baixo grau de achatamento
pode resultar em uma reducéo na achatamento da superficie de
adsorcao.
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/A Cuidado

(4) Nao realize processamentos adicionais na placa de adsorgao.
A deformacao resultante do processamento pode causar uma redugao
no achatamento.

(5) Alguma poeira pode ser produzida a partir da placa de
adsorgao.
Particulas e fluidos de corte podem permanecer e talvez nao
possam ser removidos completamente. Tais objetos estranhos
podem grudar na peca de trabalho.

() Nao aplique presséo de 0,1 MPa ou mais na placa de adsorgéo.
Caso isso seja feito, ocorrera uma redug@o no achatamento, dano
ou marcas de impacto.

(7) O corpo é feito de aluminio (fundido) e a face de adsorcédo e a
superficie de assentamento nao tém tratamento, o que
significa que pode ocorrer descoloragao ou corrosao se ela for
usada em um ambiente com dgua ou espirros de dleo, ou sob
umidade muito elevada.

Mesmo quando usada em ambiente controlado, pode ocorrer
descoloragdo quando o uso for por periodos de tempo
prolongados.

(® Uma folga de aproximadamente 0,2 mm deve ser deixada na
periferia externa do elemento.

A\ Atencao

(Dusea placa de adsorg¢éo para fixar a peca de trabalho no local.
Nao a use para adsorver ou transportar pegas de trabalho. Se isso
for inevitavel, certifique-se de montar apropriadamente as ferragens
para evitar que as pecas de trabalho caiam.

\ Limpeza

/A Cuidado

(D se particulas estranhas ficarem presas na superficie de
adsorc¢ao, remova-as usando um jato de ar limpo.

(2) Nao faga limpeza de imerséo usando solvente, etc.
Caso isso seja feito, podera ocorrer intumescimento e degradagéo dos
adesivos usados, o que acarretara vazamento de vécuo ou redugdo no
achatamento.

(3) Restrinja o uso de solventes e faga somente limpeza usando
pano umedecido com alcool.
Ao fazer isso, ndo use tecidos fibrosos. O tecido pode ficar preso
nos orificios de ar e se tornar detrito.

\ Armazenamento

A\ Cuidado

(1) Armazene em um ambiente protegido normal.
O armazenamento em um ambiente onde haja respingos de agua
ou 6leo, etc. pode resultar em descoloragé@o ou corrosao.

(2) Nao coloque objetos em cima da placa de adsorgéo.
Isso pode resultar em redugé@o no achatamento.





