Valvula de economia de ar
Série ASR Série ASQ

Valvula de pressao Valvula de vazao
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Pressao do curso de trabalho (MPa)

01 0.15 0.2 0.25 0.3
Pressao do curso de retorno (MPa)

Taxa de reducao do consumo de ar (%)
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Vélvula de pressao
Vilvula de vazdo
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Corta o consumo de ar operando o curso
de retorno em uma pressao reduzida.

Valvula convencional

Cursos de trabalho e retorno
operados na mesma pressao

(i

S¥

Curso de trabalho

S¥

—
Curso de retorno

Valvula de economia de ar

Curso de retorno operado
em uma pressao reduzida

Valvula
L devazio

Vélvula de
pressao

Curso de trabalho
-

—
Curso de retorno

‘ a
' 4»‘

Curso de retorno ; 04

Valvula de pressao

Regulador com valvula de retencao
+
Valvula reguladora de vazao

N\

7 Valvula de vazao

Fornecimento rapido e valvula de escape
+

Vélvula reguladora de vazéo
(Meter-in, Meter-out)
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Operacio suave de trabalho e cursos de retorno possiveis.
Controle de velocidade consistente atingido ao prevenir movimento de solavanco dos cursos de trabalho.

Tempo de resposta aprimorado

O retardo na operagao em um curso de retorno é reduzido pelo uso de uma valvula de alimentacéo rapida e de escape.

3

Operagao do cilindro por controle de presséo 2 convencional
Operacao do cilindro pela vélvula de economia de ar

Retardo na

operacao de retorno — . — pressao do cilindro pela vélvula reguladora de vazdo TMH
Presséo do curso de retorno |:
. Vlvula de pressdo| ——————— Valvula de vazéo AS
o
g T R AS-FE
o : B KE
= | b
s , AS-FG
3 , Curso de trabalm:o%]ﬂi Fornecimento
L e e B A -~ rapido e vélvula
5 oo otuea 8 sscaps AS:FP
g : oo MR Curso de retorno
,,,,,,,,,,, L —— - a
e g g
0,4 0.3 MPa | As FM
,,,,, e T Rt IELCR SRR, T Pressao de trabalho do cilindro (MP2) | Taxa de redugéo do AS-D
oz m———— e ] O Curso de trabalho | Curso de retorno | consumo de ar (%) AS-T
,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,,, 05 0
0,0 0,5 0,3 17 ASP
40 50 63 80 100 0,2 25
Diametro do cilindro (mm) 0,1 33 ASN

Velocidade do cilindro: 200 mm
Curso do cilindro: 200 mm
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Facil tubulacao = A pressio ajustada pode ser fixa ou varidvel,

O corpo e a conexao instantanea . = . ~
Tipo de pressao Tipo de pressa
permitem rotacao de 360°; o selante na press po de pre o

rosca macho é padronizado.

(Fixa em 0,2 MPa) (Variavel entre 0,1e 0,3 M?i)
~ "y . 1@
y - " = i
e ] > oG @ (0o
Corpo 3 3 @ E ‘ 3 & 12 3 @ K?
Conexdes

A = . S Manipulo
ajustada fixa ajustada variavel graduado
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(% %)
ox

Va’IvuIa_de Va'IvuI_a de Va’IvuIa_de Va’lvul_a de Uma tampa de
instantaneas pressédo vazédo pressédo vazédo manipulo é
anexada ao tipo
. ~ de pressao
Outras apllcagoes ajustada variavel.
Prevencao de Rapida carga de ar no
solavanco na operacdo final do curso para . ~ L.
vertical do cilindro aplicacdes de prensa Variacoes da série
Vélvula de presséo Valvula de vazdo Modelo onxs Didmetro extemo da tubulagéo apicével (mm)
onexéo
rrrrrr ) Vélvula de press@o | Valvula de vazdo 6 8 10 | 12
Pressao de
balanceamento E ASR430F-02 ASQ430F-02 R1/4 | @ [ ] [ }
L(% ASR530F-02 | ASQ530F-02 Ri/4 | @ | @ | @ | @
ASR530F-03 | ASQ530F-03 R3/8 | @ | @ | @ | @
IS ASR630F-03 | ASQ630F-03 | R3/8 [ K ]
Q L<f ASR630F-04 | ASQ630F-04 | Ri/2 e o
Vélvula
Vélvula reguladora de vazao reguladora
de vazao
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Valvula de economia de ar

Valvula de pressao

Valvula de vazao

Série ASR/série ASQ

Valvula de pressao: Série ASR
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Regulador com vélvula de retengédo e
vélvula de controle de vazao integrados
em uma Unica construgao

Valvula de vazao: Série ASQ

< 52
= | o(;%:g “(‘
Seo

Valvula piloto e vélvula de controle de vazao

bidirecional integradas em uma unica construgao

S

&

Como pedir TMH
[ASR[4] 3 0 F -[02]-[06] s -[F20]-[ ] ™
AS
AS-FE
Modelo Com vedacao KE
m Diﬁmetr9 externo da 156
m tubulacéo aplicavel
06 | 6 mm
Tamanho do corpo 08 | 8mm AS-FP
4 | 1/4 padrao 10 | 10mm
5 | 3/8 padrao 12 | 12mm ASFM
6 | 1/2 padrao - N
Tipo Nadal Tip‘o'presséo ajustada
varidvel (0,1 a 0,3 MPa) ASP
(31 Unvoral | i ds presso afsiad
Fog | TiPo de presséo ajustada
fixa (0,2 MPa) ASN
Com conexao instantanea
Opcao de porca de pressao AQ
Conexao Nada | Porcade presséo sextavada
02 R1/4 J ‘ Porca de presséo 1
03 | R3/8 ASV
04 R1/2
AK
Modelo \ICHC
Modelo " Diametro externo da tubulagao aplicavel (mm) Ass
= = = = Conexao
Vélvula de pressdo | Valvula de vazdo 6 8 10 12 ASR
ASR430F-02 ASQ430F-02 R1/4 e o | o ASQ
ASR530F-02 ASQ530F-02 R1/4 [ ] [ J [ J [ J
ASR530F-03 ASQ530F-03 R3/8 [ ] [ ] [ ] [ ]
ASR630F-03 ASQ630F-03 R3/8 [ J [ J
ASR630F-04 ASQ630F-04 R1/2 [ ] [ ]
Especificacoes
Fluido Ar
Pressao de teste 1,5 MPa
Pressdo méaxima de trabalho 1,0 MPa
Faixa de Variavel 0,1a0,3 MPa
pressao ajustéavel | Fixa (op¢éo) 0,2 MPa
Temperatura ambiente e do fluido -5 a 60 °C (sem congelamento)
Material do tubo aplicavel Nylon, soft-nylon, poliuretano

O
2
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Série ASR/série ASQ

Area efetiva

Valvula de pressao: Série ASR Valvula de vazao: Série ASQ

Fluxo livre Fluxo controlado Meter-out Meter-in
Tipo Condutdncia | Teade Condutdncia | Tarade Tipo Condutincia | Teade | Condutdncia Taade

sonica dm?/(s-bar) | pesséocrica | sonica dm?(s-bar) | presséo rifca sonica dm®/(s-bar) | pesséociica| sonica dm(s-bar) | presséo criica
ASR430F-02-06S(-F20, 1 1,1 ASQ430F-02-06S(-F20) 0.7 0,9
ASR430F-02-08S(-F20 11 1,2 ASQ430F-02-08S(-F20 0,8 1
ASR430F-02-10S(-F20 11 1,2 ASQ430F-02-10S(-F20 0,8 1
ASR530F-02-06S(-F20 1.3 1,5 ASQ530F-02-06S(-F20 1,2 1.4
ASR530F-02-08S(-F20 1,6 2,1 ASQ530F-02-08S(-F20, 1,7 1,8
ASR530F-02-10S(-F20 1,7 24 ASQ530F-02-10S(-F20 1,8 2
ASR530F-02-12S(-F20 1,7 25 ASQ530F-02-12S(-F20 2 21
ASR530F-03-06S(-F20 1,3 0,2 1,5 0,25 ASQ530F-03-06S(-F20 1,2 0,2 1.4 0,25
ASR530F-03-08S(-F20 1,6 2,1 ASQ530F-03-08S(-F20 1,7 1,8
ASR530F-03-10S(-F20 1,7 24 ASQ530F-03-10S(-F20 1.8 2
ASR530F-03-12S(-F20 1,7 25 ASQ530F-03-12S(-F20 2 21
ASR630F-03-10S(-F20 2,8 32 ASQ630F-03-10S(-F20, 2,8 3.1
ASR630F-03-12S(-F20 2,9 35 ASQ630F-03-12S(-F20, 3 3,3
ASR630F-04-10S(-F20 2,8 32 ASQ630F-04-10S(-F20 2,8 3,1
ASR630F-04-12S(-F20 2,9 3.5 ASQ630F-04-12S(-F20, 3 3.3

Principio de operacao

Curso de trabalho Curso de retorno

Press&o, Curso
T
RS
Pressao, Curso

Tempo

3. Para evitar retardo devido a falta de pressado, o ar é
rapidamente exaurido para reduzir a pressao de D a E; depois
disso o pistdo se move em velocidade constante. Se uma
vélvula reguladora de vazao é usada em vez da vélvula de
vazao, o escape do ar vai demorar mais tempo que o ilustrado
pela linha D-F, resultando em maior tempo de parada do
cilindro e uma perda de tempo consequente.

1. O cilindro comega levemente porque as pancadas sao
evitadas pelo controle meter-in.

il
i g@k

i i
Curso de traballh:og]j—‘

Curso de retorno «————

Prevencéao
contra
pancadas

Escape rapido

¥
—
k-

2. Quando o cilindro atinge o final do curso, uma carga de ar
rapida pela valvula de vazao rapidamente aumenta a pressao
lateral traseira (PH) de A para B. Se uma valvula reguladora
de vazao for usada em vez da valvula de vazdo, carregar o ar
vai demorar mais tempo que o ilustrado pela linha A-C,
causando retardo no aumento da pressao.

4. O cilindro opera em uma baixa pressdo requerida para um
retorno.

Operagao de

Suprimento ) e
baixa pressdo

‘ rapido
€y
&)

NI

"
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Valvula de economia de ar
Valvula de pressiao S@rie ASRvilvula de vazio Série ASQ

Caracteristicas de vazao Nota) As caracteristicas de vazédo sdo valores representativos.

Valvula de pressao: Série ASR (pressao na entrada: 0,5 MPa)

ASRA430F ASR530F ASR630F
400 10

K 1000
300 /
200 / s
100

5 10 0 5 10 0 5 10
Numero de rotagdes da agulha Numero de rotagdes da agulha Numero de rotagdes da agulha

8
\a\;
d

=
=
ES

500

Taxa de vazao L/min (ANR)
——

Taxa de vazao L/min (ANR)
S

Taxa de vazao L/min (ANR)

o

=
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Valvula de vazéo: Série ASQ
Tipo meter-out (presséao na entrada: 0,3 MPa)

ASQA430F ASQ530F ASQ630F

=
i
=
-

=
i
-
=

12
€ | € 40 PAL g ASD
< < 08 < 12 AS-T
£ 08,10 € 300 £ / fo
£ 5
5 1 3 5
e 06 ° % 3 500 ASP
£ 20
g 1% / ] 3 / H ASN
g g1 g
& &1 & |:A0
5 10 0 5 10 0 5 10
Numero de rotagbes da agulha Numero de rotagdes da agulha Numero de rotagdes da agulha AS\[
Tipo meter-in(pressao na entrada: 0,5 MPa) |:
AK
ASQ430F ASQ530F ASQ630F
_ _ _ VICHC
o [i4 [is
Z 400 H 12 z 12
< < <
£ 08,10 g 10 g A ASS
£ 300 = 15 08 £
8 / S 500 ) ASR
g 200 g 06 § ASQ
8 / 3 g 500
g 100 g 5 /
= [ =
5 10 0 5 10 0 5 10
Namero de rotagdes da agulha Numero de rotades da agulha Namero de rotagdes da agulha
Caracteristicas de pressao (ASR)
ASR430F, ASR530F ASR630F
04 T ] o4 o L]
Pressap ajustada 0,3 MPa | — ressdo ajustada 0,3 MPa
« — |
2 03 [ s 03 — |
i g
c Prpssap ajustada 0,2 MPa |_—| » res$ao ajustada: 0,2 MPa
‘§ 0.2 | g 02
, s O
=T [ ] 8 —1_| |
o Pressap ajustada 0,1 MPa | _—| @ ressao ajustada 0,1 MPa
& o4 — ] s |
‘ L+ g7 —
0 0
0 01 02 03 04 05 06 07 08 0 01 02 03 04 05 06 07 08
P1: pressdo na entrada P1: pressdo na entrada
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Série ASR/série ASQ

Selecéo e ajuste

Instale uma vélvula de vazado no lado de trabalho que requer a saida do cilindro e uma vélvula de pressao no lado de retorno. O produto
nao pode ser usado em casos onde a mesma pressao € necessaria para os cursos de trabalho e de retorno.
Nestes casos, use uma valvula reguladora de vazao.

Montagem horizontal
Lado de baixa pressao: vélvula de pressao
Lado de alta pressao: valvula de vazao

Lado de baixa pressao Lado de alta pressao

Vélvula de presséo | | Valvula
Série Série |de vazdo
ASR

AsQ
[

Consulte
» Procedimento de ajuste

Curso de trabalho ) - ;
-— para ajuste de pressao e velocidade.

—
Curso de retorno

Montagem vertical
Lado de baixa pressao: valvula de pressao
Lado de alta pressao: valvula de vazao

—

Curso de
retorno
Curso de trabalho

Valvula de Caso o indice de carga seja 50% ou inferior
pressao na pressao de ajuste da valvula de vazao:

Série Lado de baixa pressao
ASR Consulte
» Procedimento de ajuste

Valvula para ajuste de pressao e velocidade.
de vazdo

Sere

ASQ

Se o indice de carga na pressao de ajuste da vélvula de vazao
exceder 50%, instale uma valvula reguladora de vazao dupla
(controle meter-in e meter out) no lado de alta presséo.

Lado de baixa pressao: valvula de pressao
Lado de alta pressao: valvula reguladora de vazao dupla

Vilvula de
pressao

Série Lado de baixa pressdo
ASR

Curso de
Curso de trabalho

Consulte
» Procedimento de ajuste
Valvula reguladora de vazio para ajuste de pressao e velocidade.

dupla (Meter-in e Meter-out)

Série Lado de alta presséo
ASD
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Valvula de economia de ar

Valvula de pressao Série ASRNalvula de vazao Série ASQ

Procedimento de ajuste
Ajuste de pressao

Controle de velocidade

1. O tipo de presséo ajustada fixa (-F20) nédo requer ajuste porque a
pressdo é fixada em 0,2 MPa para a valvula de pressdo e a
vélvula de vazao.

. As pressodes ajustadas da valvula de pressao do tipo de pressao
ajustada varidvel e a valvula de vazdo sao ajustadas com os
manipulos e, respectivamente. Gire o manipulo no sentido
hordrio para aumentar a pressdo na saida e no sentido
anti-horario para diminuir a pressao.

. As graduagdes 1, 2 e 3 correspondem a 0,1, 0,2 e 0,3 MPa,
respectivamente. Alinhe a base do manipulo com a linha
graduada para ajuste.

Manipulo

n

w

Alinhe a base do manipulo
com a linha graduada.

=~ Afigura ilustra o caso em
que a pressao é ajustada a
0,2 MPa.

N

. Defina a mesma pressao para a vélvula de presséo e a vélvula de
vazao (0,2 MPa como o valor recomendado).
5. O lado interno deve ter uma pressdo maior que a pressao
ajustada em 0,1 MPa ou mais.
6. Tampe a valvula apds o ajuste.

Valvula de pressao: Série ASR

Manipulo —
=

Manipulo

Procedimento de ajuste A
Ajuste de pressao

1. A velocidade do cilindro é ajustada com manipulos @ ,® e @ A
Primeiro, todos os manipulos estdo totalmente fechados e sao
abertos gradualmente para ajuste. Gire o manipulo no sentido
horério para fechar (reduzir a velocidade da haste do pistdo) e
sentido anti-horario para abrir (aumentar a velocidade da haste do
pistao).

. Ajuste de velocidade para o curso de trabalho
A velocidade é ajustada com a vélvula de pressao e a vélvula de
vazao.

Abra os manipulos G e G gradualmente até que a velocidade
necessaria seja atingida. Certifique-se de que os mam’puloseee
estejam abertos pelo mesmo nimero de rotagdes.

Nota 1) Se a haste do pistao atolar, feche o manl’pulo@até atingir
uma operagao suave.

. Ajuste de velocidade para o curso de retorno
A velocidade é ajustada com a vélvula de vazao.

Abra o manipulo@gradualmente até que a velocidade necessaria

&
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==

N

=
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seja atingida. AS-FM

4. Certifique-se de apertar a porca de pressao ap6s o ajuste.
AS-D
AS-T

=
w
o

Valvula de vazao: Série ASQ

Manipulo

=
(7]
=

5

Manipulo

=
(7]
=

3 Manipulo

Controle de velocidade

. O tipo de pressao ajustada fixa (-F20) nao requer ajuste porque a
pressao é fixada em 0,2 MPa.

2. A pressao no lado de baixa presséo (lado do curso de retorno) é
ajustada pela valvula de pressao.

3. A pressédo é ajustada com o manl’pulo@. Gire o manipulo no
sentido horério para aumentar a pressdo na saida e no sentido
anti-horario para diminuir a pressao.

4. As graduagbes 1, 2 e 3 correspondem a 0,1, 0,2 e 0,3 MPa,
respectivamente. Alinhe a base do manipulo com a linha
graduada para ajuste.

5. Mantenha a pressdo ajustada o mais baixo possivel, a fim de
alcangar um bom efeito de economia de ar.

6. Tampe a valvula apos o ajuste.

Valvula de pressao: Série ASR

Manipulo =
S

>>
(% %)
ox

1. A velocidade do cilindro é ajustada com manipulos @, @e @
Primeiro, todos os manipulos estdo totalmente fechados e sao
abertos gradualmente para ajuste. Gire o manipulo no sentido
horério para fechar (reduzir a velocidade da haste do pistdo) e
sentido anti-hordrio para abrir (aumentar a velocidade da haste do
pistao).

. Ajuste de velocidade para o curso de trabalho
A velocidade é ajustada com a valvula de pressdo e a valvula
reguladora de vaz&o dupla.

Abra os manipulos @ e @ gradualmente até que a velocidade
necessdria seja atingida. Certifique-se de que os manipulos@e
estejam abertos pelo mesmo nimero de rotagdes.

Nota 1) Se a haste do pistao atolar, feche o manipulo@até atingir
uma operagao suave.

3. Ajuste de velocidade para o curso de retorno

A velocidade é ajustada com a vélvula reguladora de vazao dupla.
Abra o manl’puloegradualmente até que a velocidade necesséria
seja atingida.

4. Certifique-se de apertar a porca de pressao apds o ajuste.

Valvula reguladora de vazao dupla: Série ASD

N

Manipulo

& w Manipulo
- & o
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Série ASR/série ASQ

Construcao

Valvula de pressao: Série ASR

Variavel

Tipo ASR430F-02
Tipo ASR530F-03

Tipo ASR630F-04

Tipo ASR530F-02

Tipo ASR630F-03

Lista de pecas

Tipo fixo
=]
S =T
Tipo ASR430F-02

Tipo ASR530F-03
Tipo ASR630F-04

©
@
@
@
@
(©)

Tipo ASR530F-02
Tipo ASR630F-03

No. Descricao Material Nota No. Descricao Material Nota
1 Corpo A PBT 14 | Vedacdo em U HNBR
2 Corpo B Latao Revestido com niquel 15 | Corpo C Latao Revestido com niquel
3 Anel de Latao Revestido com niquel 16 | Plugue de ajuste Latao Revestido com niquel
4 | Corpo B1 Latdo Revestido com niquel 17 | Agulha Latdo Revestido com niquel
5 | Corpo B2 Latdo Revestido com niquel 18 | Manipulo PBT
6 | CorpoC Latao Revestido com niquel 19 | Porca de pressiao Aco @ Zinco cromado ©
7 Batente Aco inoxidavel 20 | Vedagcdoem U HNBR
8 | Vélvula HNBR/Latdo 21 | Corpo de cotovelo PBT
9 | Pistao Latéo 22 m PBT
10 | Parafuso de ajuste Latdo Revestido com niquel 23 | Anilha —
1 ip Latdo Revestido com niquel 24 | Vedagdo NBR
12 | Tampa Polipropileno 25 | Corpo de aci @ Latao Revestido com niquel
13 | Mola de ajuste Fio de aco Nota 1) Nao usado para o6 e @8.
Nota 2) Nao usado para 010 e 12.
Nota 3) O material e o tratamento da superficie da porca de travamento opgao
J (tipo arredondado) sdo revestidos em latdo e com niquel,
respectivamente. No entanto, note que somente o ASR430F usa aco e
662 revestimento em niquel.

O
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Valvula de economia de ar

Valvula de pressao Série ASRNalvula de vazao Série ASQ

Valvula de vazao: Série ASQ

Variavel D ® @ Tipo fixo @ @ ® 2
1) |
+ | = + | )
Tipo ASQ430F-02 8 Tipo ASQ430F-02
Tipo ASQ530F-03 7 Tipo ASQ530F-03 9
Tipo ASQ630F-04 B Tipo ASQ630F-04
3 . 3
4)
®
@
@ i 1
® LI H‘ g L] %‘
0 @
3
0 © 7 ® Q£ @
8
Tipo ASQ530F-02 5 Tipo ASQ530F-02 ®
Tipo ASQ630F-03 Tipo ASQ630F-03
6 ®
D) = i ®
B ©
8
@ @
6 —@ 6
< —= ==
@ 1
@ ® ® G @ © 5
Lista de pecas
No. Descricao Material Nota No. Descricao Material Nota
1 Corpo A PBT 14 | Vélvula do pistao HNBR/latdao
2 | Corpo B Latdo Revestido com niquel 15 | Mola de ajuste Fio de aco
3 Anel de assento Latao Revestido com niquel 16 | Agulha Latao Revestido com niquel
4 | Corpo B1 Latdo Revestido com niquel 17 | Manipulo PBT
5 | Corpo B2 Latao Revestido com niquel 18 | Porca de pressao Ago @ Zinco cromado @
6 Parafuso de ajuste Latao Revestido com niquel 19 | Porca de pressao Aco @ Zinco cromado preto
7 Manipulo Latao Revestido com niquel 20 | Vedagdoem U HNBR
8 | Tampa Polipropileno 21 | Vedagdoem U HNBR
9 Plugue de ajuste Latdo Revestido com niquel 22 | Corpo de cotovelo PBT
10 | Corpo C Latao Revestido com niquel 23 | Espagador PBT
11 | Corpo D1 Latao Revestido com niquel 24 | Anilha —
12 | Corpo D2 Latdo Revestido com niquel 25 | Vedacao NBR
13 | Corpo D3 Latao Revestido com niquel 26 | Corpode 2 Latao Revestido com niquel

Nota 1) Nao usado para 06 e 08.

Nota 2) Nao usado para 10 e 12.

Nota 3) O material e o tratamento da superficie da porca de travamento opgao
J (tipo arredondado) sao revestidos em latdo e com niquel,
respectivamente. No entanto, note que apenas o ASQ430F usa ago e

SVC

O

revestimento em niquel.
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Série ASR/série ASQ

Dimensoes

Valvula de pressao: Série ASR

Tipo de pressao ajustada variavel

Tipo de pressao ajustada fixa (-F20)

L1 L1
L2 L2 d
M M
5 W 5
3 =
Oy e/
02 02 T
©
-
L3 L4
H H
(Largura entre (Largura entre
as faces) as faces)
L am | 3
a a
Q Q
A ar
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Modelo d®| T | H | D1 |Dp2| D3| 1|2 |s@an—5Y | g | A® loe m |C ©
Max. | Min Méx. | Min. *1 *2
ASR430F-02-06S,-F20| 6 57,7 | 34,9 17 | 111 ] 89
ASR430F-02-08S,-F20| 8 |R1/4| 17 [185|20 |21,5|58,7 359|637 |456|506|456|23 |446 (396|168 [185] 114 | 93
ASR430F-02-10S,-F20| 10 53,8 | 31 21 [ 105 | 82
ASR530F-02-06S,-F20| 6 62,9 | 36,5 17 150 | 127
ASRS30F-02-085,F20| 8| | 51 | 185 54510551 8391975 o ol oo 558 | 50,8 | 250 | 40,8 | 448 | 18,8 125 | 198 | 130
ASR530F-02-10S,-F20| 10 ’ P59 [8326] " ’ ' ’ ' ’ ’ S 121 [ 143 | 120
ASR530F-02-12S,-F20| 12 20,9 60,8 | 34,4 22 | 146 | 122
ASR530F-03-06S,-F20| 6 62,9 | 36,5 17| 160 [ 137
ASR530F-03-08S,F20| 8 | . |185|,, | [630(a7s| | | o o ol | |, [185] 163 [ 140
ASR530F-03-10S,-F20| 10 ’ 59 |326 ’ ! ’ ! ’ 21 153 | 130
ASR530F-03-12S,-F20| 12 20,9 60,8 | 34,4 22 [ 156 | 133
ASRE30F-03-108,F20 10 | g | o5 185 pg7 g0 62819261 003l 6sc| 676 | 60,1 | 27.7 | 61,2 | 537 | 20,6 [ o227 | 219
ASR630F-03-12S,-F20| 12 209 | 646344 ’ ’ ’ ’ ’ ' 22 | 239 [ 221
ASR630F-04-10S,-F20| 10 18,5 62,8 | 32,6 21 257 | 239
ASR630F-08-125.F20| 12| 72| 25 (2061297 |30 [eae [aaa| 860|655 | 711|636 | 27,7 629 | 554 | 241 | o —— oo o

Nota 1) “d” indica o didmetro externo da tubulagao aplicavel.
Nota 2) L3 é a dimensao para o tipo de pressao ajustada variavel.

Nota 3) L4 é a dimensao para o tipo de pressao ajustada fixa.
Nota 4) Dimensoes de referéncia

Nota 5) Dimensdes de referéncia apds a instalacao de A1 e A2.
Nota 6) *1 é o peso para o tipo de presséo ajustada varidvel e *2 é para o tipo de pressao ajustada fixa.
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Valvula de economia de ar
Valvula de pressiao S@rie ASRvilvula de vazio Série ASQ

Valvula de vazao: Série ASQ

Tipo de pressao ajustada variavel
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Modelo d®| T | 1 |pt|p2|p3|palit| 2| s 42 dislselT0 | g AT Loe m [P0
Max. | Min. Méx.| Min., Max. | Min. | *2
ASQA430F-02-06S,-F20| 6 61.6(34.9 17 | 136 | 114
ASQA430F-02-08S,-F20| 8 |R1/4| 17 |185|20 |21.5[19.5(62.6|35.9|20.3|49.4 |44.4| 88.8|68.7 |50.6 |45.6|23 |44.6|39.6(17.9/18.5| 139 | 117
ASQ430F-02-10S,-F20| 10 57.7|31 21 130|108
ASQ530F-02-06S,-F20| 6 65.6 | 36.5 17 | 178 | 155
ASQS30F-02-088.-F20L 84| o1 | ™85 | 243|248 | 204 |81 034 535 | 455 | s2 |72 |55.8|508| 256 408 |aas |10 Lo 1BLL158
ASQ530F-02-10S,-F20| 10 [ 61.7 | 32.6 21 | 172 | 149
ASQ530F-02-12S,-F20| 12 20.9 63.5 |34.4 22 | 174|151
ASQ530F-03-06S,-F20| 6 65.6 | 36.5 17 | 188 | 165
ASQS530F-03-085,F20| 8 R3/8| 21 185 24.3(24.8(20.4 666 87.5 23.4|53.5(485| 938|73.6 [57.4 (524|256 |51 |46 |20.2 185|191 168
ASQ530F-03-10S,-F20| 10 L 61.7 | 32.6 21 182 | 159
ASQ530F-03-12S,-F20| 12 20.9 63.5 | 34.4 22 | 184 | 161
ASQE30F-03-108,-F20) 10 | s o5 1851597 |a07 a0 4815281 508|743 | 6681079 |86:0 7.6 |60.1 |28 |61.2 |57 | 208 | 2| 10| 202
ASQ630F-03-12S,-F20| 12 20.9 76.6 | 34.4 22 | 312|294
ASQ630F-04-10S,-F20| 10 18.5 74.832.6 21 |330]312
ASQ630F-04-12S,-F20| 12 R1/2| 25 209 29.730.7 | 30 7661344 30.8|74.3(66.8|111.4|90.4 | 71.1 |63.6 |28 |62.9 |55.4 |24.1 2 | 332|314
Nota 1) “d” indica o didametro externo da tubulagéo aplicavel.
Nota 2) Dimensdes de referéncia
Nota 3) L5 é a dimensao para o tipo de pressao ajustada variavel.
Nota 4) L6 é a dimensao para o tipo de pressao ajustada fixa.
Nota 5) Dimensdes de referéncia apés a instalacéo de A1 e A2.
Nota 6) *1 € o peso para o tipo de presséo ajustada varidvel e *2 é para o tipo de presséo ajustada fixa.
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Seérie ASR/ASQ
A Precaucoes especificas do produto

Leia antes do manuseio. Consulte as informacdes gerais 56 das Instrucdes de seguranca e as paginas 468
a 471 para Precaucoes dos equipamentos para controle de vazao.

\ Operacio

A\ Cuidado

(D A valvula nao poderd ser usada se a mesma pressao for necessaria para os
cursos de trabalho e de retorno.
A valvula de press&o e a valvula de vazdo séo projetadas para economizar
ar pela diferenca na pressao de trabalho.

\ Selegéo |

A\ Atencéo

1.Mantenha a faixa de pressao ajustavel da
pressdao na saida da valvula de pressao
dentro de 85% da pressao na entrada.
Se o valor exceder 85%, a pressdo na saida podera
ficar instavel, afetada pela flutuagdo da pressdo na
entrada.

(2 Instale uma valvula de vazéo no lado de trabalho que requer a saida do
cilindro e uma vélvula de pressao no lado de retorno. O cilindro podera ndao
funcionar se as valvulas forem instaladas nos lados errados.

Valvula de pressao Valvula de vazao
Série ASR Série ASQ

\ Instalagéo |

A\ Atencao |
1.0 numero de rotacoes de abertura e |
fechamento da valvula de agulha e do
parafuso de ajuste deve ser ajustado dentro !
da faixa de especificacoes. |
Como tem um mecanismo de parada, nao vai girar
depois do limite. Confirme o ndmero de rotagbes !
para o produto sendo usado, ja que a rotagdo
excessiva da agulha causara dano. 3
2. A valvula nao podera ser usada se houver
flutuacoes de carga. :
A haste do pistao pode sacudir durante a operacéo.
3. Caso uma valvula solenoide fechada no
centro seja usada, mude para a posicdo
central somente apdés a conclusao da

—
Curso de retorno

® Se uma vélvula solenoide de centro fechado, centro de escape, centro de
pressao ou perfeita for usada e a valvula solenoide for ajustada na posicao
central, o cilindro podera se mover para a posigdo em que 0s
balanceamentos de presséo e de carga sao atingidos.

alteracao da pressao dentro do cilindro no
final do curso.

Se a carga de pressao for insuficiente, a haste do
pistdo podera sacudir apds o reinicio.

4. Quando a valvula é usada para um atuador
que opera verticalmente, o atuador pode
inclinar dependendo da carga.

Para o método de ajuste, consulte a pagina 661.
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