Sensor de confirmacao da adsorcao

Série ZSP1

Para produtos pneumaticos em geral

E possivel integrar ao sistema
ejetor ZX

Mais adequado para bicos de diametro menor O filtro de sucg¢ao é padrao
00,3a01,2

Sensor de
confirmac&o da adsorcéo

Bico de adsorcao

00,3a01,2

/Pegas de aparas de varios mm?

858



Sensor de confirmacao da adsorc¢ao

SérieZSP1

Como pedir

cuo

ZSP1 -

Diametro do bico disponivel
s | oosac07 |
8 [ oo5aot2 | L

-15

Especificagées do cabeamento
Nada Tipo grommet (cabo: 0,6 m)
Tipo grommet (cabo: 3 m)

(9 Tipo de conector (cabo: 0,6 m)

~ CL Tipo de conector (cabo: 3 m)
Conexéo CN Sem conector
oX Com filtro de succéo M5 x 0,8 (para
montagem no ejetor ZX)
oXY Com filtro de succao M6 x 1 Especmcagoes da saida
(para montagem no ejetor ZX) ‘ 15 ‘ Coletor aberto NPN ‘

Com conector/Como pedir

Referéncia do elemento (filtro) de reposicéo (consulte a pagina 860)

® Sem cabo ZS-10-A ® Conjunto do recipiente do filtro - wweeeeeeee ZX1-FK-PC
(conector 1 p¢. soquete 3 pgs.) (Recipiente do filtro, elemento filtrante)
© Com cabo ZS-1 0-5A-LI_| ® Elemento filtrante ZX1-FE
Nota) Ao pedir o sensor com cabo de 5 m, indique Compri do cabo ® Gaxeta de filtro ZX1-FG
ambas as referéncias. Nada | 0,6 m
Ex.) ZSP1-[J0X-15CN......... 1 pg.
Z5-10-5A50 - --cvevveee 1 pe. 0 | 3m
50 5m
Para obter detalhes sobre as Precaugcoes com pressc Ite as pag 763 e
764. Para obter detalhes sobre as Precaucgdes especificas do produto, consulte o Manual
ags ~ de operacao no site da SMC.
Especificacoes
Modelo ZsP1-S \ zsP1-B
Fluido Ar
Faixa de pressao nominal -20 a-101 kPa
Didmetro aplicavel do bico de adsor¢do| ©0,3 a 80,7 (consulte "Gréafico (1)" na pagina 860.) ‘ 20,5 a ¢1,2 (consulte "Grafico (2)" na pagina 860.)
Histerese 0,5 kPa
Orificio interno 00,5 ‘ 00,8

Tensao da fonte de alimentacao

12 a 24 VCC +£10%, Ondulagao (p-p) 10% ou menos (com prote¢ao de polaridade da fonte de alimentacao)

Saida do sensor

Coletor aberto NPN 30 V, 80 mA

Lampada indicadora

LIGADO: quando a saida esta LIGADA.

Consumo de corrente

17 mA ou menos a 24 VCC

Faixa de temperatura de trabalho

0 a 60 °C (sem condensacgao)

Conexao

M5 x 0,8

Tipo grommet Cabo de vinil para trabalhos pesados a prova de dleo com grommet e 3 niicleos, 83,4, drea do condutor: 0,2 mm?, D.E. do isolador: 1,1 mm
Nota)
kg Tipo de conector Cabo elétrico de vinil resistente ao calor, 3 ntcleos, drea do condutor: 0,31 mm?, D.E. do isolador: 1,55 mm
Padrao RoHS

Nota) Para obter detalhes sobre o cabeamento, consulte o Manual de operacéo, que pode ser baixado no site da SMC

(http://www.smcworld.com).
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Série ZSP1

A relagdo entre a pressao de alimentacéo e o

Faixa apIiCéVeI do bico de adsorgﬁo diametro do bico de adsorcao ¢ exibida no

grafico abaixo.

Como configurar a agulha de ajuste
de confirmacéo da adsor¢éo

Grafico (1) ZSP1-S

1 kPa =7,5 mmHg

Grafico (2) ZSP1-B

1 kPa =7,5 mmHg
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Principios e circuito pneumatico

Fonte de <

vacuo

(00,3 a 01,2)

Como usar o conector

A pressao de ar forma um circuito de ponte
dentro da unidade, com o vacuo aplicado
ao circuito, mas com o bico de adsorgao
"84" aberto e agulha de ajuste "S2", assim
(P1 = P2). Quando as partes sao
absorvidas pelo bico "S4", o diferencial
resultante (P2 — P1) sera detectado pelo
sensor de pressao.

-

. Como acoplar e desacoplar conectores

Ao montar o conector no alojamento do
sensor, empurre o conector direto nos
pinos até a alavanca travar na fenda do
alojamento.

Ao remover o conector do alojamento do
sensor, empurre a alavanca para baixo para
destrava-la da fenda e, em seguida, retire o
conector em linha reta para fora do pino.

Cabo <0,2 a0,33mm?D.E. >

max. do revestimento:
21,7 mm
Hu Soquete

Gancho

Conector

Indicador de polaridade CC
Alavanca

Alojamento

860

2. Crimy dos fios e

Desencape 3,2 a 3,7 mm da extremidade
dos cabos, insira as extremidades dos
fios do nicleo uniformemente nos
soquetes e depois crimpe com uma
ferramenta de crimpagem. Quando isso
for feito, tenha cuidado para que os
revestimentos dos cabos nao entrem na
area de crimpagem do fio do nicleo.
(Ferramenta de crimpagem: modelo n°
DXT170-75-1)

Area de crimpagem Retentor de protecao
dofio do nUcFeo .
Fio do niicleo

Soquete Cabo

X

. Como acoplar e desacoplar cabos e
soquetes
e Conexao
Insira os soquetes nos orificios quadrados
do conector (com indicagao +, 0, -) e
continue a empurrar os soquetes por todo
o caminho até a trava, enganchando nos
assentos do conector. (Quando sao
pressionados, seus ganchos se abrem e
sao travados automaticamente.) Em
seguida, confirme se eles estao travados,
puxando levemente os cabos.
Desconexao
Para desacoplar o soquete de um
conector, puxe o cabo enquanto
pressiona o gancho do soquete com uma
ferramenta de ponta fina
(aproximadamente 1 mm). Se o soquete
for reutilizado, primeiro coloque o gancho
para fora.

Gancho Protegao

w

Conector

-

. Fornega o vacuo e a fonte de alimentacao de
energia elétrica para a unidade. Gire a agulha
de ajuste em sentido horario até que pare.

2. Com o bico de adsorcao distante da peca de
trabalho (aberta), gire a agulha de ajuste em
sentido anti-horario até que a lampada
indicadora acenda.

. A partir da posicao 2 acima, gire a agulha de
ajuste entre 1/4 e 1 volta no sentido horario.

w

1. 2. 3.
Direit
N7 D)
Direita Esquerdal De 1/4 a1 volta (&
Agulha de Lampada 2
ajuste indicgdora inggggg%
fechada acesa apagada

4. Reajuste a agulha de forma a acender a lampa-
da indicadora somente quando a adsor¢ao do
trabalho estiver constante.

Lampada indicadora

Histerese

A histerese & a diferenca de pressao entre a
pressao LIGADA e a pressao DESLIGADA do
sinal de saida. A pressao ajustada & a pressao
selecionada para mudar da condicao DESLIGADO
para LIGADO.

°

Ponto de
ajuste

Vacuo al

glrr%?)ss?grica
Como substituir o elemento filtrante

Se o elemento filtrante ficar entupido, levando a
redugao da forgca de adsor¢ao ou a retardo no
tempo de resposta, interrompa a operagao e
substitua o elemento. (Referéncia do elemento
ZX1-FE) Verifique se a gaxeta do filtro foi colocada
apropriadamente em sua ranhura antes de instalar
o elemento.

(Referéncia da gaxeta do filtro: @G)

Recipiente do filtro

Elemento filtrante
(ZX1-FE)

Gaxeta de filtro

Luva de gaxeta

Conjunto do recipiente do filtro
(recipiente do filtro, elemento filtrante) @Q
ZX1-FK-PC




Dimensoes

Sensor de confirmagao de adsorgao série ZSP 1

Tipo grommet:
ZsP1-Jox[O-0O

Porta de alimentacéo de
vacuo 0X: M5 x 0,8
0XY: M6 x 1

Tipo de conector:

ZSP1-[JoX[J-[1C

Porta de
alimentacéo de
vacuo 0X: M5 x 0,8
0XY: M6 x 1

Agulha de ajuste

i

\V

Porta de
alimentagdo| | N
«| de vacuo ﬂ

48,3

Comprimento do cabo
600
(3000)

Circuito pneumatico

Conexao pneumética
do bico de adsorgao

5 ] |
E | Porta do |
i © bico de
5 o| ©| adsorcao
] 0X:M5x0,8
0XY: M6 x 1
T & I 5
©
B | S
& © / , 2 o
T J T
‘ 1 1| 17,8 1 155
2 x 3,3 furo de montagem
Agulha de ajuste
~ A
Porta de E
1 ol =
& |alimentagao
de vacuo 0

59,5

I
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1| 178

2 x 93,3 furo de montagem

O
2

00
(3000)

Circuito pneumatico

I

[ 1]
Conexdo
pneumética do
bico de adsorcéo

|

0X: M5 x 0,8 ‘

OXY: M6 x 1 i
1 |55

10,2

Conexao
pneumética do bico
de adsorgao
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