Valvula de drenagem rapida de PVC

Série LVW

Em conformidade com o padrao JIS para tubulagéo de cloreto de polivinil (JIS K 6742)

LvVC

Fluidos aplicaveis: Agua deionizada, liquidos quimicos "

Exemplo de aplicagéo
Equipamento de limpeza
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® Materiais de contato de fluido @ Caracteristicas de vazao
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pneumatico

Valvula de drenagem rapida

PVC Fator Cv: 10 a 198
PTFE ® Montagem facil da tubulagao
FKM (Padrao) com conexao de uniao

EPDM (Opcional)

® Tamanho do orificio
025, 940, 265, 380

® Diametro externo da
tubulacao de PVC aplicavel
232 a 289
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Valvula de drenagem rapida de PVC

Série LV

Como Eedir

LVW [60]-25A[ -

Série
Simbolo|Classe de corpo|Tamanho do orificio
60 6 225
80 8 240
265
920 9
280

Material do O-ring

Simbolo | Material
Nada | FKM
N EPDM

Tipo de rosca da porta do piloto

Simbolo | Tipo de rosca

Conexao Nada| Rc1/8
. Simbolo| Didmetro externo da tubulagéo de PVC aplicével | Classe de corpo N NPT 1/8
Simbolo 25A 032 6
PA 32A 038 .
40A 048
B A 50A 060
T 65A 075 9
PB 80A 089
Especificacoes padrao
Modelo LVW60 LVW80 LVW90
Diametro nominal 25A 32A 40A 50A 65A 80A
Didmetro externo do tamanho do tubo aplicavel 232 238 248 260 075 289
Presséo de trabalho 0a 0,02 MPa
Tamanho do orificio 025 240 265 280
Pressao do piloto 0,3a0,5 MPa
Caracteristicas de vazdo Fator Cv 10 ‘ 22 ‘ 51 ‘ 83 ‘ 153 ‘ 198
Temperatura do fluido 0a60°C

Vazamento da vélvula

0 cm®*min (com pressao d'agua)
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Valvula de drenagem rapida de PVC Série LVW

Construgéo

ENTRADA

LVC
LVA
LVH
LVD
. LV
= EC) Lista de pecas L
Ne Descricao Material| Opcional I.VP
M% 1 | Corpo PVC —
2 | Aloj; PVC — I.VW
3 | Assento PTFE —
- 4 da unidgo| PVC — |.01
5 | Porca de unido PVC —
6 |O-ring FKM EPDM |.03
7 |O-ring FKM EPDM
8 |O-ring FKM EPDM LVN
' 9 |O-ring FKM EPDM
SAIDA 10 | O-ring FKM EPDM LQHB
TL
TIL
. ~ LM
Dimensodes TILM
——
D
TID
TH
TIH
oD3
oD2
oD1
ENTRADA
]
o
2xRc 1/8 (NPT 1/8) | =L ! -
Porta do piloto \
PAG <«
]
PB-
]
-1 . ~
Dimensoes (mm)
m Referéncia L1 L2 L3 L4 D1 D2 D3
LVW60-25A 22 81,5 | 145 172 32 60 70
S UUJ :1 LVW80-32A 26 94 20,5 | 205 38 72 90
‘ ‘ LVW80-40A 31 101 20,5 | 220 48 83 90
LVW90-50A 39 136,5 | 26 275 60 100 120

LVW90-65A 44 1385 26 279 75 135 120
LVW90-80A 51 1435 | 383 304 89 158 140
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série LVW
Fluidos aplicaveis

Valvula de drenagem rapida de PVC
Lista de verificacao de material e compatibilidade de fluido

Produtos quimicos Compatibilidade

I . . O
Hidréxido de aménio Temperatura de 40 ‘C ou menos Opgao de material “N” "2
Alcool isobutilico Temperatura de 40 °C ou menos O Nota),2)
Alcool isopropilico Temperatura de 40 °C ou menos O Nota1),2)
Acido cloridrico Concentragao de 30% ou menos QO Nota2)
Peréxido de hidrogénio Concentragao de 5% ou menos, Temperatura de 50 “C ou menos O
Acido nitrico (exceto 4cido nitrico fumegante) Concentragao de 10% ou menos, Temperatura de 40 °C ou menos O Nota2)
Agua deionizada @]
Hidroxido de sédio (soda caustica) Concentracdo de 50% ou menos @)
Gas nitrogénio O
Agua ultrapura O
Acido sulfdrico (exceto 4cido sulfiirico fumegante) Concentragéo de 30% ou menos O Nota2)
Acido fosférico Concentragao de 50% ou menos O

A lista de verificagao de compatibilidade de materiais e fluidos apresenta valores de referéncia

somente como guia.

Nota 1) Uma vez que a eletricidade estatica pode ser gerada, implemente contramedidas adequadas.

Nota 2) O fluido pode passar. O fluido que passou pode ter um impacto sobre os componentes feitos de
diferentes materiais.

Simbolo na tabela
~ : Pode ser utilizado
~ : Pode ser utilizado em

certas condicdes

- A compatibilidade é indicada para temperaturas do fluido de 60 °C ou menos.

- A lista de verificacdo de compatibilidade de materiais e fluidos apresenta valores de referéncia
somente como guia, portanto, ndo garantimos a aplicagéo a nosso produto.

- Os dados acima baseiam-se nas informagoes apresentadas pelos fabricantes dos materiais.

- A SMC néo é responsével por sua precisao e qualquer dano que possa acontecer devido a estes
dados.
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Série LVW

Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 41 para obter as Instrucdes de seguranca.

Esquema/Selecio \

Tubulagio \
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AAtengao

1. Verifique as especificagoes.
Dé especial atencao as condigdes de trabalho, como aplicagéo,
fluido e ambiente, e trabalhe dentro dos intervalos de operagao
especificados neste catalogo.
Fluidos
Opere apés confirmar a compatibilidade dos materiais
componentes do produto com fluidos, utilizando a lista de
verificagdo na pagina 732. Entre em contato com a SMC sobre
fluidos que nao estao na lista de verificagdo. Opere dentro da
faixa de temperatura do fluido indicada.
. Espaco para manutengao
Assegure 0 espago necessario para manutengao e inspegoes.
. Faixa de pressao do fluido
Mantenha a pressao de alimentagédo de fluido dentro da faixa de
pressao de trabalho especificada neste catélogo.
. Ambiente
Opere dentro da faixa de temperatura de trabalho. Apds confirmar
a compatibilidade dos materiais componentes do produto com o
ambiente, opere de forma que o fluido ndo seja aderido as
superficies externas do produto.
. Vedacgao de liquidos
Ao circular o fluido
Fornega uma valvula de alivio no sistema, de forma que o fluido
nao entre no circuito de vedag&o do liquido.
. Contramedida para eletricidade estética
Uma vez que eletricidade estatica pode ser produzida dependendo do
fluido usado, implemente contramedidas cabiveis.

Montagem

hd

AAtengao

. Se 0 vazamento de ar aumentar ou o eqmpamento nao
funcionar adequadamente, interrompa a operacao.
Apés a montagem, realize testes de fungdo e vazamentos
adequados para confirmar se a montagem esta correta.

Manual de operacao

Monte e opere o produto depois de ler o manual com atengéo e

entender todo o seu contetido. Mantenha o manual em um lugar
onde ele possa ser consultado sempre que for necessario.

ACmdado

1. Preparagéo antes de instalar a tubulagao
Antes de conectar a tubulag&o, os tubos devem ser completamente
purgados com ar (limpeza) ou lavados para remover lascas, éleo de
corte e outros residuos do interior. Instale a tubulagdo de forma que
ela nao tracione, pressione, dobre nem aplique nenhuma outra forga
no corpo da valvula.

2. Utilize os torques de aperto mostrados abaixo para a

porta do piloto.
Torque de aperto da porta do piloto
\ Porta do piloto \
| Re,NPT18 |

Torque (N-m) ‘
08210 |

3. Uso de conexdes de metal

No caso da porta do piloto roscada, ndo adapte as conexdes de
metal, pois isso poderia danificar a parte da rosca.

4. Aperte as porcas de unido em ambos os lados uniformemente

a mao. Uma vedagao estanque a agua pode ser obtida
por aperto manual.

Nunca utilize chave de grifo, etc, pois isso pode quebrar o produto. A
tabela 1 mostra torques de aperto para referéncia.

Tabela 1 Torque de aperto da porca de uniao

‘Diémelm nominal. mm 1po\egada}‘ 25 (1) ‘ 32 (11/a) ‘ 40 (11/2) ‘ 50 (2)
[ Torque de apertoN-m| 4,0 6,0 8,0 12,0
Para conexdes de 65A ou maiores, aperte as conexdes por um giro de 1/8 a

mais (45° ) com uma chave de correia apds apertar manualmente. No entanto,
nao utilize ferramentas de metal.

5. Ao aplicar adesivos a extremidade da unido ou bucha

de unido, as vedacoes podem ser danificadas pelos
adesivos que entrarem nas vedagoes. Sempre remova
a extremidade da unido e a porca de unido do corpo ao
aplicar o adesivo.

6. Em locais em que pode ser aplicada vibragao a uniao,

tome contramedidas para prevenir a vibragao.

7. Nao aperte a uniao enquanto houver pressao restante

na tubulacéao.

Alimentacao de ar do piloto

A\ Atencao

1. Use ar limpo.

Nao use ar comprimido que contenha agentes quimicos, déleos
sintéticos contendo solventes organicos, sal ou gases corrosivos,
etc., pois isso pode danificar o equipamento ou causar mau
funcionamento.
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Série LVW
A Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 41 para obter as Instru¢cées de seguranca.

\ Ambiente de trabalho \ \ Precaugdes operacionais

A\ Atencao
1. Nao use em atmosfera explosiva.
2. Nao opere em locais em que ocorra vibragao ou impacto.

3. Em locais préximos a fontes de calor, bloqueie a radiagcdo
de calor.

A\ Atencio

1. Opere dentro das faixas de pressao de trabalho maxima.

A Cuidado

1.Graxa fluorada é usada na parte deslizante do pistao,
portanto a graxa entra em contato com o fluido.

\ Tubulacéo de PVC \

ACundado

. Conexao de PVC (uniao)
A conexao de PVC (uniao) deve ser montada e juntada por um
engenheiro com conhecimento suficiente.
Certifique-se de que ndo haja vazamento da conexdo apés a
montagem e juncéo. Se for montado e juntado por uma pessoa
sem conhecimentos e destreza suficientes, pode ocorrer falha,
tais como vazamento.

Ao selecionar o adesivo para a conexao de PVC (uniao),
certifique-se de que sua resisténcia ao calor e tolerancia
sejam compativeis com a temperatura de trabalho dos
fluidos usados. Caso contrario, podem ocorrer vazamentos e
danos.

Nao aplique for¢a excessiva a tubulacao de PVC. Isso
pode causar danos.

. Ao utilizar tipo de tubulagcdo de PVC, quanto maior for a
temperatura do fluido, menor sera a pressao de teste.
Portanto, ajuste a pressdo do martelo hidraulico
cuidadosamente para que nao exceda a pressao de teste.
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\ Manutencao

A\ Atencio

1. A manutencéao deve ser realizada de acordo com os
procedimentos no manual de operagées.

O manuseio incorreto pode causar dano ou mau funcionamento do
maquinario e equipamento, etc.

. Antes de retirar equipamentos ou dispositivos de
alimentacao/escape de ar comprimido, desligue as fontes
de ar e de alimentacao de energia e execute o escape do
ar comprimido dentro do sistema. Além disso, ao reiniciar
o equipamento apds a remontagem ou substituicao,
primeiro verifique a seguranca e, depois, se a operacao
do equipamento esta normal.

3. Realize o trabalho ap6s remover residuos quimicos e

substitui-los cuidadosamente por dgua deionizada ou ar, etc.

4. Nao desmonte o produto. Nao podemos dar garantia a

produtos que tenham sido desmontados.
Entre em contato com a SMC quando for necessario desmonta-los.

5. A fim de obter desempenho ideal das valvulas, realize

inspecdes periddicas para confirmar que nao haja
vazamentos das valvulas ou conexoes, etc.

A Cuidado

1. Remocao da drenagem
Drene os filtros de ar regularmente.
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