Conector com furo passante de fluoropolimero

série LQHB

Como pedir

LaHB o7+

Tipo de conexao

[ Simbolo | Tipo

| HB [ Conector com furo passante

Especificacoes

LVC
LVA
LVH
LvD
Material da porca, embalagem LVQ
iSimbolo|Material da porca Embalagem
Nada PFA Embalagem limpa equivalente a classe M3.5 LVP
1 PFA |Embalagem padréo equivalente a classe M5.5
Lvw

Tipo de rosca

Simbolo|  Tipo
Nada R
N NPT

Combinacéo de tamanhos

) 30 Da ) 30 |Démeioe
SimboloTaanto| TEELE it | |00 Tenanto| T gy | b
03 | | 3x2 e 03 1 1/8" x 0,086" 1/8"
04 4x3 07 | 2 1/4" x 5/32" 1/4"
06 | 2 6x4 1/4" 11 3 3/8" x 1/4" 3/8"
08 | , 8x6 . 13 | 4 1/2" x 3/8" 1/2"
10 10x8 19 | 5 3/4" x 5/8" 3/4"
12 | 4 12x10 1/2" 25 | 6 1"x 7/8" 1"
19 | 5 19x 16 3/4"
25 | 6 25x 22 1"

Nota) Para obter detalhes sobre os

consulte a pagina 823.

tamanhos de tubulagdo aplicaveis,

Pressdo maxima de trabalho (220 °C) | 1,0 MPa (consulte a Nota 1)

T de trabalho

0 a 200 °C (consulte a Nota 1)

Diametro aplicavel do tubo

Consulte a tabela de Combinacdes.

Precaucoes

1. A faixa de pressao de trabalho ou temperatura de trabalho pa-
ra cada tamanho de tubulagdo difere dependendo das
condicdes de uso. Mantenha a pressao fornecida por fluido e
a temperatura dentro da faixa para cada especificagao.

n

. A tubulagao deve ser disposta de modo que nenhuma forga de

extrag@o além da pressao do fluido seja aplicada a tubulagéo.

w

com o fluido.

>

. Evite usar em instancias nas quais a porca esteja encharcada

Parafuse os parafusos R ou NPT apds inserir a tubulacao. (Se

o parafuso for colocado primeiro, pode ser dificil inserir a tubu-

lacdo.)

O

Tubulacao

A\ Cuidado

1. Sobre o aperto da porca, consulte os torques de aperto
abaixo como guia.

Torque de aperto para tubulacées

Tamanho do corpo

Torque (N.m)

1

0,7a0,9

16a1,8

32a385

50a53

10,0a10,5

oA WN

22,5a23,0
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série LQHB

Dimensoes
N Tamanho métrico
Modelo Tamanho| A H L M w
_LQHBOS-L] | 4 | 53 | _ | 27 | 115 10
L LQHB04-[]
@ Classe 1 LQHB06-[] 2 | 28 | 14 | 34 [ 165 | 14
LQHB08-[]
RS | 3 356 | 17 | 421 | 23 | 19
w H LQHB10-[]
LA o LQHB12-[] 4 41 | 21 | 49 | 28 | 23
I I o LQHB19-[] 5 |521| 26 | 611 ] 39 | 32
'*@ LQHB25-0 | 6 | 67 | 36 | 77 | 49 | 46
Conexao
R, (NPT) Classes2a5

Tamanho em polegada

Modelo Tamanho| A H L M w

RY LQHBO03-[] 1 23 — | 27 [115] 10
O

LQHBO7-[] 2 28 14 34 | 165 | 14
% LQHB11-[] 3 356 | 17 | 421 23 19
LQHB13-[] 4 41 21 49 28 23
LQHB19-[] 5 52,1 26 | 61,1 39 32
LQHB25-[] 6 67 36 77 49 46

Classe 6
Tipos de uso

Ha presumivelmente dois tipos diferentes de uso do conector com furo passante conforme indicado nas condicbes A e B, e as
especificacdes serdo diferentes de acordo com o tipo de uso.

Condicio A | ®Para aplicagdes que incluem painéis ou paredes Condicio B | ®*Para aplicagdo de pressado constante na rosca
com furos passantes, etc. fémea.
eliberagdo atmosférica. eUso da mesma pressao e temperatura que aquelas

dentro do tubo.

Intervalo de operagao para o conector com furo passante Intervalo de operagéo de uso para o conector com furo passante
1,2 1,2 — . ; ; ;
® Area disponivel para uso para tamanhos abaixo de 08
@ frea disponivel para uso para os famanhos abaixo de 010, 38"
1 fead — 1 (3 Avea disponivel para uso para os tamanhos abaio de 012, 12" |
rea disponivel para uso para i _— e " .
todos osptamanh%s P ® @ Area dsponiel para uso para o5 deot9, 34
T T T o \hae ahan oF 4"
= = 0,8 ) para Uso para 05 de 025, 1
o o | | |
= Area disponivel para = Area disponivel para uso
2 uso para todos os S 06 para 0s de o3
2 tamanhos com 7] @ 04, 06, 1/8", 1/4"
%] = [%]
o excegdo de 925, 1" o
a \ T 04
hN§ 02
~ )
H N @
0 E 0 o
0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200 0O 20 40 60 80 100 120 140 160 180 200
Temperatura (°C) Temperatura (°C)
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séries LQT/LQ3/LVN/ILQHB
Fluidos aplicaveis

Lista de verificacdo de materiais e compatibilidade de
fluidos para conexaoes de fluoropolimero de alta pureza

Quimicos Compatibilidade
Acido acético 100% O
Acetona 100% ONota1.2)
Fluoreto de aménio 40% @]
Hidréxido de aménio 30% @]
Etanoato de butila 100% O
Cloreto de metileno 100% @]
Acido cloridrico 38% @]
Acido fluoridrico 50% O
Peroxido de hidrogénio 60% @]
Metanol 100% O
Metil-etil-cetona — ONeta2)
Acido nitrico 70% ONota2)
Acido fosférico 86% O
Hidréxido de potassio 85% @]
Acido sulfurico 100% OMota2)
Tolueno —_ (ONota1,2)
Xileno - (ONota2)
Hidroxido de sddio (soda caustica) 100% OnNeta2)
1,1,1-tricloroetano 100% (ONota2)
Pentacloreto de fosforo — O
Alcool isobutilico — ONota )
Alcool isopropilico — ONeta 1)
0Ozodnio — O
Acetato de etila — Onetat.2)
Agua DI (agua pura) — @]
Nitrogénio — @]
Agua ultrapura — (@]
TMAH — (ONota2) [Sl’mbolo natabela O: pode ser usado]

A lista de verificag@o de materiais e compatibilidade de fluidos apresenta valores de referéncia somente como guia.
Nota 1) Uma vez que a eletricidade estatica pode ser gerada, implemente contramedidas adequadas.
Nota 2) No caso de porca com material de PVDF, ela ndo pode ser usada devido a atmosfera ou a temperatura. Use a porca com material de PFA.

* A temperatura do fluido indica uma compatibilidade abaixo de 200 °C (abaixo de 150 °C no caso de uma porca com material de PVDF).
* A lista de verificacdo de materiais e compatibilidade de fluidos apresenta valores de referéncia somente como guia; portanto, ndo garantimos a

aplicagao de nosso produto.

* Os dados acima s&@o baseados nas informacdes apresentadas pelos fabricantes dos materiais.
* A SMC nao é responsdvel por sua precisao e por quaisquer danos ocorridos por causa desses dados.
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séries LQT/LQ3/LVN/LQHB

imero/Valvula

Conexoes de fluoropol
A agulha/Conector com furo passante/Precaucoes 1
Certifique-se de ler antes do manuseio.
Consulte a parte inicial 41 para obter instrucdes de seguranca.

Projeto e selecao

AAtengao

1. Confirme as especificagoes.

Dé especial atencdo as condicdes de trabalho, como
aplicacao, fluido e ambiente, e trabalhe dentro dos intervalos
de operagao especificadas neste catalogo.

. Fluido
Opere dentro da faixa de temperatura de fluido indicada.
. Espaco para manutencéo
Verifique o0 espago necessario para manutengao e inspegoes.
. Faixa de pressao do fluido
Mantenha a pressao fornecida por fluido dentro da faixa de
pressao de trabalho mostrada no catélogo.
. Contramedidas para eletricidade estatica

Uma vez que eletricidade estatica pode ser produzida
dependendo do fluido usado, implemente contramedidas
cabiveis.

AAtengao

. Apés a montagem, realize os testes de funcdo e
vazamento adequados para confirmar que a
montagem esta correta.

. Manual de instrucdes

o2,
Monte e opere o produto depois de ler o manual com atencéao

N

W

-y

(3]

N

e entender todo o seu contelido. Além disso, mantenha o
manual em local onde possa ser consultado sempre que
necessario.

/A Cuidado

1. Conecte a tubulacao com ferramentas especiais.
Consulte o folheto “Conexdes de fluoropolimero de alta pureza
e hiperconexdes/série LQ1, 2 Instrugdes de processos de
trabalho” (M-E05-1) referente a conexdo de tubulagdes e a
ferramentas especiais. (Arquivo para download em nosso site)

4.

822 ZS\VC

/A Cuidado

Aperte a porca até que ela toque na superficie da
extremidade do corpo e, em seguida, aperte mais
1/8 de volta. Se a porca nao girar mais, significa
que o aperto foi suficiente. Consulte os torques de
aperto corretos mostrados abaixo.

Torque de aperto da rosca para tubulacoes
Classe de Torque (N.m)
corpo LQ1 LQ3 LVN LQHB

1 —N@ | 0,7a20,9 — 0,7a0,9
2 0,3a0,4| 16a18 |[1,5a2,0| 16a1,8
3 0,8a1,0] 32a35 |3,0a3,5| 32a35
4 1,0a1,2| 50a53 |7,5a9,0| 50a5,3
5 2,5a3,0(10,0a10,5 — 10,0a10,5
6 5,5 a6,0|225a23,0 — 22,5a23,0
7 — 23,02 26,5 — —

Nota) O corpo LQ1 classe 1 deve ser apertado manualmente.

Use fita de vedacao para a tubulagéo de pecas com

rosca conica, como LQ[JH e LQ[ L.

Passe a fita de vedagdo firmemente nas ranhuras da rosca,
comecando por uma ranhura a esquerda na lateral da rosca.
3 ou 4 voltas com a fita sdo necessarias.

Torque de montagem da rosca cénica

Tamanho do furo Torque (N.m)

1/8 06209
1/4 08a1,2
3/8 1,0a1,6
1/2 1,5a2,0
3/4 20a27

1 25a36
11/4 55a75

Torque de aperto da rosca para a unido de montagem
em painel.

Torque de aperto da rosca para a unido de montagem em painel
Classe de corpo Torque (N.m)

1 0,5a0,6

0,6a0,7
1,2a13
45a4,6
6,8a6,9

124a125

o oA WwN




Al

séries LQ1/LQ3/LVN/LQHB
Conexoes de fluoropolimero/Valvula
agulha/Conector com furo passante/Precaucoes 2

Certifique-se de ler antes do manuseio.

Consulte a parte inicial 41 para obter instrucdes de seguranca.

Ambiente de trabalho

AAtengao

. Nao use em locais que contenham uma atmosfera

explosiva.

. Nao opere em locais em que ocorra vibracdo ou

impacto.

. Em locais proximos a fontes de calor, bloqueie a

saida do calor irradiado.

AAtengao

1. Execute a manutencéo de acordo com os procedimentos

[

[

F)

5.

no manual de instrucoes.

O manuseio incorreto pode causar danos.

Ao remover ou reinstalar conexoes, remova quaisquer
residuos quimicos e substitua-os cuidadosamente
com agua DI (agua pura) ou ar, etc., antes de comegar
a operacao.

. Aperto de roscas conicas da conexao

Como as roscas conicas sao feitas de resina, um pequeno
vazamento pode ocorrer gradualmente devido ao alivio de
pressdo. Realize inspecdes periddicas e, se for detectado
vazamento, corrija o problema apertando mais a rosca. Se o
aperto ndo surtir efeito, substitua a conexao por um novo
produto.

. Durante a manutencéo regular, verifique os itens a

seguir e substitua os componentes, conforme for
necessario.

a) Arranhoes, sulcos, desgaste, corrosao

b) Torcado, achatamento ou distor¢do da tubulacao

c) Endurecimento, deterioracdo ou amolecimento da tubulacao
Nao conserte nem remende a tubulacao substituida
ou as conexoes para reuso.

A\ Atencao

1

. Opere dentro da faixa da pressao maxima de trabalho.

Adeado

w

1. Apés um longo periodo sem uso, realize inspecoes

antes de comecar a operacao.

. Tome o cuidado necessario no manuseio de tipos

de embalagem limpa da série LQ quando a
embalagem for aberta.

. A série LVN nao pode ser usada como valvula de

bloqueio. Tome cuidado para néao aplicar uma forca
excessiva ao fim do curso, que abre e fecha
totalmente, para evitar danos acidentais ou
alteracoes nas caracteristicas de vazao.

A\ Cuidado

1. Corte a extremidade da tubulagdo no angulo certo e

passe pela porca da conexdo. Apdés posicionar a
tubulacéo no fixador, empurre-a para dentro da bucha
de insercao até que ela pare e fixe-a com o manipulo.
Como guia para apertar a tubulagdo com o manipulo,
deixe uma folga uniforme (aproximadamente 2 mm) de
ambos os lados do fixador.

¢ Quando a tubulagao estiver curvada, endireite-a antes de usar.
¢ A tubulagédo pode escorregar se houver 6leo ou poeira, etc., no

fixador. Remova a contaminacdo usando &lcool ou outro
limpador adequado.

A\ Cuidado

1. Consulte os tamanhos de tubulacdo aplicaveis

mostrados abaixo para saber qual tubulagao usar.

Tamanhos da tubulagao aplicéveis

LvC
LVA
LVH
LVD
Lva
LVP

ﬂﬂﬂ

—

Tamanho da tubulagao [Didmetro externo (mm)|Espessura interna (mm)
de conexao Tamarho standard T olerancialTamanho siandard| Tolerancia
03 X 02 3,0
24 x 03 4,0 05 | 0,06
06 x 04 6,0 +0,2
Tamanhos 28 X 26 80 | -0,1
metricos 510 x 08 10,0 10 | =01
212 x 210 12,0
019x 016 19,0 +0,3
025x022 | 250 | -01 | ° | 015
1/8" x 0,086" 3,18 0,5 +0.1
3/16" x 1/8" 4,75 0,8 -
1/4"x5/32" | 6,35 +gf 12 | =012
Tamanhos |38 X 1/4" 953 |
em polegadal __1/2" x 3/8" 12,7 16 | 015
3/4" x 5/8" 19,0 +0,3 ! ’
1" x 7/8" 25,4 -0,1
11/4"x1,1" 31,75 | 0,25 1,9 +0,2
11/2"x1,33" 38,1 +0,2 2,2 +0,2
823
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