Valvula de retencao

Série AP64

o Projeto simples de molas e assento
o Nova vedacao com contrapressao minima
o Pressao de abertura baixa

_Coma pedir
(Entrada) (Saida)

Material
[Caaigo] Material do corpo |
|S |316L SS de refundicéo secundaria)

Material do assento
Cadigo Material
Sem cddig)) FKM (Padrao)

NP CR
Acabamento da superficie Conexoes (Entrada, Saida)
Cabdigo| Ra méx. de da superficie Codigo Conexdes
Sem cédigg 15 plin. (0,4 pm) Padréo MV4 | Vedagao de face de 1/4 de polegada (Macho)
M 10 Hin. (0,25 pm) FV4 _|Vedagao de face de 1/4 de polegada (Fémea)
X 5 pin. (0,13 pm) TW4 Solda de tubo de 1/4 de polegada

MV6 | Vedagéo de face de 3/8 de polegada (Macho)|
FV6 |Vedacao de face de 3/8 de polegada (Fémea)
TW6 Solda de tubo de 3/8 de polegada

EsBecificagées

Parametros de operacdo AP64

Gas Selecionar materiais de construgdo compativeis para o gas
Pressao na entrada Vécuo a 3500 psig (24,1 MPa)
Pressio de abertura 3 psi (0,023 MPa) diferencial
Contrapressao maxima 3500 psig (24,1 MPa)
Presséo de teste 4000 psig (27,6 MPa)
Presséo de ruptura 10000 psig (69 MPa)
Temperatura ambiente e de operacao -10 a 71 °C (sem congelamento)
Cv 0,4 max.
Taxade |V interno 2x 10" Parm¥s

Vi externo 2x10"" Pa-m¥s ¥
Acab 1to da superficie Ra méx. 15 pin. (0,4 um) Opcional: 10 pin. (0,25 pm), 5 pin. (0,13 um)
Conexdes Vedagdo da face, Solda do tubo
Volume interno 0,122 pol.2 (2 cm?)
Peso 0,02 kg ™

*1) A presséo de abertura € um valor nominal que pode variar de acordo com as condigdes de aplicagdo e operagao.
*2) 6 psi (0,04 MPa) diferencial para o assento CR.

*3) Testado com presséo de entrada de gas hélio de 500 psig (3,5 MPa).

*4) O peso, incluindo o peso da embalagem individual, pode variar dependendo das conexdes ou dos opcionais.

Material de pecas molhadas

Pecas molhadas S
Corpo 316L SS de refundicédo secundaria
Acabamento da superficie Eletropolimento + Passivacdo
Vedagao FKM (Opcéo: CR)
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Valvula de retencao Série AP64

Construgéo

AP64
+\ENTHADA
Diregdo da vazéo
O corpo ¢ totalmente soldado. Passagem de vazdo totalmente limpa
Marcagéo térmica de lote / Vedagao
(O-ring)
O volume interior e a area de
superficie sdo reduzidos ao maximo.
+\SAiDA
Dimensoes polegada (mm)
—
AP64
0,57 (14,5)
3/4 de polegada (Hexagonal)
-—
3
. =
SAIDA s ENTRADA
g
3
<
-—
B A
[
Conexdes A B Cc
Entradal Saida |polegada] (mm) |polegada] (mm) |polegada| (mm)
MV4 | MV4 1,19 | (30,2) | 1,81 | (46,0)
mva | Fva | %62 |(157) 150 | (38.1) 2,12 | (53,8)
FVa [ Fva [ o oo (23.6) ’ 1 72,43 [(61,7)
FV4 | Mva | ) 71,19 [(30,2)| 2,12 | (53,8)
TW4 | TW4 | 0,34 | (86) | 0,91 | (23,1)] 1,25 | (318)
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Gerador de vacuo

Série AP7 e 70

o Pressao maxima de vacuo: -26 pol.Hg (-88 kPa)
o Série AP70
¢ Compacto
o Eficiéncia fina de vacuo
o Série AP7
o Todas as conexdes disponiveis com todas as portas

Como pedir
(Entrada) (Ventilagao) (Vacuo)

AP[70]S MV4 MV6 [FV4

Modelo lConexﬁes (vacuo)
[Cadiga] Caracteristica | Cadigo ___ Conexdes
| 70 [Compacta e de alto desempenho | MV4 | Vedago de face de 1/4 de polegada (Macho)
FV4 | Vedagéo de face de 1/4 de polegada (Fémea)
Material TW4 Solda de tubo de 1/4 de polegada

MV6 | Vedacéo de face de 3/8 de polegada (Mecho)
316L SS FV6 _|Vedagdo de face de 3/8 de polegada (Fémea)
TWé Solda de tubo de 3/8 de polegada

Conexaes (Entrada N2)
[Codigo] Conexdes ‘ Conexdes (Ventilagao)
| MV4_Vedacio de face de 1/4 de polegada (Macho)| [Cédigo] Conexdes |
| MV6 _|Vedagao de face de 38 de polegada (Macho)

(Entrada) (Ventilagdo) (Vacuo)

71S 3PW|MV4|| MV6||FV4|

\Codlgo\ Caracteristica
|7 | Conexdes opcionais disponiveis \ . o
Conexoes (Entrada Nz, ventilagao, vacuo)

Material Codigo Conexdes
Material do corpo MV4 | Vedagdo de face de 1/4 de polegada (Macho)

FV4_| Vedagao de face de 1/4 de polegada (Famea)
Vias mg Ved F?mia ?e 1"3" 378154 delpoledq a((j; ho)
- - edagéo de face de 3/8 de polegada (Macho
- FV6 | Vedacdo de face de 3/8 de polegada (Fémea)
m TW6 Solda de tubo de 3/8 de polegada
Especificacbes
Parametros de operagdo AP7 I AP70
Gas (Porta de entrada de N2) N2
Gas (Porta de vacuo) Selecionar materiais de construgdo compativeis para o gas
Pressédo de entrada de N2 70 a 110 psig (0,48 a 0,76 MPa)
Pressdo maxima da porta de vacuo 3500 psig (24,1 MPa)
Pressao de teste (Vacuo) 5000 psig (34,5 MPa)
Presséo de ruptura 10000 psig (69 MPa)
Pressdo méxima de vacuo -26 pol.Hg (-88 kPa) "
Temperatura ambiente e de operacao -40a71°C
Entrada Vedagéo da face, Solda do tubo \ Vedacéo de face de 1/4 de polegada (Macho)
Conexoes Ventilacao Vedag&o da face, Solda do tubo \ Vedacao de face de 3/8 de polegada (Macho)
Véacuo Vedagao da face, Solda do tubo
Peso 0,11kg™? I 0,13kg ®

*1) Na presséo de entrada de 80 psig (0,55 MPa) e taxa de vaz&o de 60 slpm.
*2) O peso, incluindo peso da embalagem individual, pode variar de acordo com as conexdes ou 0s opcionais.

Material de pecas molhadas

I Pegas molhadas I S |
| Corpo | 316L SS |
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Gerador de vacuo Séries AP7 e 70

Dimensoes polegada (mm)
——
AP7 AP70
Conexdes A
* (Entrada) (mm)
VENTILAGAO _ Mva | =
FVa 1,62 | (41,1) ?
T TW4 1,25 | (31.8) ~|
Lt MV6 213 | (54.1) b * VENTILAGAO
FV6 ! ! I
] TW6 1,25 | (31,8)
o]
. — g
Conexdes B 2
VAC. (Ventilag&o) |polegadal (mm) ‘é/
= —~ mMv4 3 T
z . Fva 1,83 | (46,5) z &
W4 1,46 | (37,1) % &
< MVé6
—Fve | 234 |(594)
TW6 1,46 | (37,1) ENTRADA {P
| N2 D
‘ ‘ Conexdes Cc Conexdes D
(Vacuo) |polegadal (mm) (vacuo)  |polegadd (mm)
MV4 MV4
ENTRADA* c —fva | 118 |@30.0) EVA 1,31 | (33,3)
N2 TW4 0,81 | (20,6) TW4 0,97 | (24,6)
MVé6 MVé6
EvE 1,69 | (42,9) Eve 1,85 | (47,0)
TW6 0,81 | (20,6) TW6 0,97 | (24,6)
Caracteristicas de escape
AP7 AP70
01 30 - - - - 100 101~ -30 ; ; ; ; 100
Pressao de vacuo sem vazao de vacuo Presséo de vacuo sem vazéo de vacuo
s8f 225 — 0 = s-8f P25 % =
|3 8 |3 | g
o-67F £-20 —=180 2| o-67F S-20 —=—="180 £
3 |3 2 38 ot =
@ 5] _-=1 © © o Pita ©
> 511 G-15 = 70 8 >.51 S5 - 70 8
) e [ -
° @ 7 o ° @ - o
o ° - Consumo de N2 £ o ° J-="" Consumo de N2 £
8341 o-10 60 3 &34 o-10 et 60 3
23U 2 A £
< 2 _-~1 8 ] 8 - 8
o -17- & -51= 50 a -7 & 5= 50
oL 0 40 oL 0 40
60 70 80 90 100 110 60 70 80 90 100 110
Presséao na entrada (psig) Press&o na entrada (psig)
L 1 1 1 1 | L 1 1 1 1 |
0,41 0,48 0,55 0,62 0,69 0,76 0,41 0,48 0,55 0,62 0,69 0,76
Presséao na entrada (MPa) Presséao na entrada (MPa)
Caracteristicas de vazao
AP7 AP70
-30 -101 -30 -101
525 -84 525 84
T T T T
3 < 3 %
220 67 220 67
> >
S -15 513 S -15 513
o) © o) ©
S 3 2 10 u's
Q10 -34 9 - -
jol a jol a
o -5 -17 o -5 -17
0 0 0 0
0 5 10 15 20 25 30 0 5 10 15 20 25 30
Vazéo do vécuo (slpm) Vazao do vacuo (slpm)
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Gerador de vacuo

Moédulo

Série AP71

(=
o Projeto compacto exclusivo integrando o gerador de vacuo, a valvula de
acionamento pneumatico e a valvula de retencao Sl
o Pressao max. do vacuo: -26 pol.Hg (-88 kPa) Pf%’ o
e Valvula de acionamento pneumatico N.F. integrada "é:‘i,;zi‘] “,

o Opcao de sangria constante para manter

a linha de ventilacao inerte

&

15+

Como Eedir

(Entrada) (Ventilagdo) (Vacuo)
IS
Material
Opcoes de sangria
[s] oseLss | Codigo Opgoes de sangria
Sem cédigo| Sem op¢éo de sangria (Padréo)
Conexdes (Porta de entrada de N2, ventilagéo, vacuo) CB005 2,5 slpm
Cabdigo Conexdes Entrada [Ventilagdo Vacuo CB009 5 slpm
MV4 | Vedacdo de face de 1/4 de polegada (Macho) [ ) [ ) [ ] CB013 8 slpm
FV4 | Vedaco de face de 1/4 de polegada (Fémea) [ ] [ ] CB023 15 slpm
TW4 Solda de tubo de 1/4 de polegada [ ]
MV6 | Vedacao de face de 3/8 de polegada (Macho) [ ]
FV6 | Vedagdo de face de 3/8 de polegada (Fémea) [ ]
TW6 Solda de tubo de 3/8 de polegada [ ]

EsEecificagées

Parametros de operagdo

AP71

Gas (Porta de entrada de N2)

N2

Gas (vacuo)

Selecionar materiais de construcdo compativeis para o gas

Pressédo de entrada de N2

70 a 110 psig (0,48 a 0,76 MPa)

Pressdo maxima da porta de vacuo

3500 psig (24,1 MPa)

Pressao de teste (Vacuo)

5000 psig (34,5 MPa)

Pressao de ruptura (Vacuo)

10000 psig (69 MPa

Pressdo maxima de vacuo

-26 pol.Hg (-88 kPa) "

Temperatura ambiente e de operacao

-10a71°C

Vélvula de abertura de pressao (valvula de 3 psid (0,023 MPa)?
Status Normalmente fechado (N.F.)

Acionamento Pressao de 60 a 110 psig (0,4 2 0,76 MPa)

pneumatico Porta de Rosca UNF 10-32
Entrada Vedacéo de face de 1/4 de polegada (Macho)

Conexoes Ventilagao Vedacao de face de 1/4, 3/8 de polegada, solda do tubo de 3/8 de polegada
Vacuo Solda de tubo de 1/4 de polegada, solda do tubo

Peso 0,14 kg ®

*1) Na presséo de entrada de 80 psig (0,55 MPa) e taxa de vazao de 60 slpm.
*2) A pressao de abertura é um valor nominal que pode variar dependendo das condi¢des de aplicagéo e de operagéo.

*3) O peso, incluindo o peso da embalagem individual, pode var

OEcionaI

Sangria

iar de acordo com as conexdes ou opcionais.

Material de pecas molhadas

A opgéo de sangria fornece baixa vazéo constante de Nz para Pegas molhadas AP71
manter a atmosfera inerte em linha de ventilagao. Corpo 316L SS
As 4 opg¢Oes a seguir estdo disponiveis: Assento 303 SS
Opcional Sangria * Pistao 303 SS
CBO005 1a2,5slpm Mola _ _ 302 SS
CB009 2a5slpm Assento da vélvula de retencéo FKM
CB013 5a8slpm
CB023 10 a 15 slpm

* A 80 psig (0,55 MPa) de gas Na.
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Gerador de vé .
erador e oae  Série AP71

Construgéo Dimensoes polegada (mm)
AP71 AP71

* VENTILAGAO

Porta de escape
o
m
Porta de vacuo—
VAC. [
Venturi a vacuo — — Ny
1 ©
Mola Q
(para pistao do acionador) 9
Pistéo do acionador 3 <
Mola 0,87 (22,1
(Para valvula de retengéo 3
Valvula de retenggo Po_rta do piloto da vé!v_ula de c ENTRADA N2
acionamento pneumatico
Assento da vélvula de
retencdo para sangria
Orificio para Porta de (Opci%naIF)J 9
sangria entrada N2 Conexdes A Conexdes C
(Opcional) (Entrada) _|polegada] (mm) (vacuo) _|polegada (mm)
MV4 1,43 | (36,3) MV4
VA 1,39 | (35,3)
Conexdes B TW4 0,75 | (19,1)
(Ventilagéo) polegadal (mm)
MV4
— a2 | 107 | @72
MVé
FV6 1,64 | (41,7)
TW6 0,96 | (24,4)
Caracteristicas de escape Caracteristicas de vazao
AP71 AP71
401 -30 : : : : 100 -30 -101
Presséo de vacuo sem vazéo de vacuo
S B =% = 25 ™
g |3 3 g o
o7 220 — 80 < T ©
3 ] T 2 g 2 67 %
o 3 pRog a =
S 51 315 == 0 3 = ]
3 . _.-="" Consumo de N2 e 315 51.8
§-34F S0 e 60 3 < 3
(=} - 2]
@ [ s 5 840 34 °
St 85 50 © o )
o = 1@ [
o @ jd
oL 0 40 o 5 A7
60 70 80 90 100 110 o
Pressao na entrada (psig) 0 0
L L L L L J
041 048 055 062 069 076 0 5 10 15 20
Presséo na entrada (MPa) Vazao do vacuo (slpm)
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Gerador de vacuo Médulo

Série AP72

o Projeto compacto exclusivo integrando o gerador de vacuo, a valvula de
diafragma e a valvula de retencédo

o Pressao max. do vacuo: -26 pol.Hg (-88 kPa)

e Acionamento do tipo pneumatico ou manual como valvula de diafragma
e Opcao de sangria constante para manter a linha de ventilacéo inerte

Como pedir
(Entrada) (Ventilagao;

AP72[625] S [3PW[MV4]FV6

(Vacuo)

[TW4]

Material Material de assento da
Opgoes de sangria valvula de diafragma
s | 316LSS Codigo |Opgdes de sangria] [Codigo Material
Portas (Consultar configuracéo de portas) Sem cédigo Semopgdode | |Semcddigo PCTFE (Padréao)
Codigo Portas sangria (Padréo) VS Poliimida
3PW 3 vias CB009 |  5slpm
3PWA | 3 vias (do tipo angular) CB013 8 slpm
4PW 4vias €B023 | 15 slpm
Modelo Conexdes (Porta de entrada de N2, ventilagao, vacuo)
Cddigo] _Acionamento Manipulo Codigo Conexdes Entrad: 20| Vacuo
540| Acionamento - MV4 | Vedago de face de 1/4 de polegada (Macho) | @ [ ] [ ]
550| pneumatico FV4 | Vedacdo de face de 1/4 de polegada (Fémea) | @ [ ] [ ]
600 Manipulo de muitiplas voltas TW4 Solda de tubo de 1/4 de polegada ®
625 Operagéao Manipulo de alavanca de 1/4 de volta MV6 | Vedago de face de 3/8 de polegada (Macho) [ ]
650 manual Manipulo de 1/4 de volta com janela de indicagéo a FV6 | Vedagdo de face de 3/8 de polegada (Fémea) [)
- ~ - TW6 Solda de tubo de 3/8 de polegada [ ]
Configuracéo de via =
VACUO VACUO
3PW ® 3PWA PV g
I |
ENTILAGAO VENTILAGAQ| VENTILAGAQ
43, >L+<H>k—<—® if == — <—® <g— >\‘/+<H>k— <—®
16} ENTRADA () ‘ ENTRADA () ‘ ENTRADA
T T
ol 2t
VACUO VACUO
Especificacées
Parametros de operagao AP72540 I AP72550 I AP72600 I AP72625 I AP72650
Gas (Porta de entrada de N2) Nz

Gas (vacuo)

Presséo de entrada de N2

Pressdo maxima da porta de vacuo
Pressao de teste (Vacuo)

Pressao de ruptura

Pressdo maxima de vacuo
Temperatura ambiente e de operacao
Valvula de abertura de pressao (valvula de 30)

Selecionar materiais de constru¢do compativeis para o gas
70 a 110 psig (0,48 a 0,76 MPa)
3000 psig (20,7 MPa)
5000 psig (34,5 MPa)
10000 psig (69 MPa)
-26 pol.Hg (-88 kPa) '
-10a71°C
3 psid (0,023 MPa) ?

Taxade |V ito interno 2x 10" Pa-:m3/s
qV 1to externo 2x 10" Pa-m3/s ¥
V 1to entre o assento 4 x10° Pa-m3/s
Entrada Vedacao de face de 1/4 de polegada
Conexoes Ventilacao Vedacao de face de 1/4, 3/8 de polegada, solda do tubo de 3/8 de polegada
Véacuo Vedacéo de face de 1/4 de polegada, solda do tubo de 1/4 de polegada
Peso 0,82 kg

*1) Na pressao de entrada de 80 psig (0,55 MPa) e taxa de vazao de 60 slpm.

*2) A presséo de abertura € um valor nominal que pode variar dependendo das condi¢des de aplicagéo e de operagéo.
*3) Testada com pressao de entrada de gas hélio de 250 psig (1,7 MPa). 125 psig (0,9 MPa) para AP72540

*4) O peso, incluindo o peso da embalagem individual, pode variar dependendo das conexdes ou dos opcionais.

TiEO Eneumético

Operada manualmente
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Modelo AP72540 I AP72550 [Modelo AP72600 AP72625 AP72650
Status Normalmente fechado (N.F.) Manipulo de Manipulo de  [Manipulo de 1/4 de volta
Presséao de acior 70 a 110 psig (0,48 a 0,76 MPa) Manipulo miltiplas voltas alavanca de 1/4 |com janela de indicagéo
Conexo da porta de NPT de 1/8 de polegada] Rosca UNF 10-32 de volta aberto/fechado
Localizagéo da porta de Superior | Lateral
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Gerador de vé .
erador e eae  Série AP72

Opcional Material
——
Sangria
Fornece fluxo baixo constante de N2 para manter a atmosfera inerte Material S
em linha de ventilagéo. Corpo 316L SS
As 3 opgdes a seguir estdo disponiveis: Acabamento da superficie Eletropolimento + Passivacéo
Opocional Sangria * Diafragma Liga de Ni-Co
CB009 2abslpm Assento da valvula de diafragma PCTFE (Opg¢éo: poliimida)
CB013 5a 8 slpm Assento da valvula de retencao FKM
CB023 10 a 15 slpm
* A 80 psig (0,55 MPa) de gas Na.
Dimensodes polegada (mm)
—
AP72 R (raio do atuador) )
{ |
g; @
LLJH ! )
g m—l 5.
§
Vista superior Vista lateral E
<
= 0,1(25) S
Modelo |— . ‘H Conexdes A 1 (e,
e olegada] (mm) (Entrada) 0,71 (18)
AP72540| 0,73 | (18,5) | 3,49 | (88,6) MV4 139 | (35,3) 1,84 (46,7)
AP72550 | 0,69 |(17,4) | 3,28 | (83,3) Fv4 ! !
AP72600| 1,06 | (26,9) | 3,00 | (67,1) VENTILAGAO _L
AP72625 | 1,48 | (37,6) | 2,94 | (74,7) = = < R
AP72650 | 0,94 | (23.9) | 3,02 | (76.7) 2 //L ‘,ly _ ,ﬁ N
~ Q i -
Conexdes B Conexdes C < == 1% ENTRADA
(Ventilagao) polegadal (mm) (vacuo)  |polegada] (mm) VACUO ]
MV4 MV4 rofundidade UNF 2 x 10-32 0,25 (6,3)
FvV4 2,11 | (83,6) FV4 1,39 | (35,3) /eé\{o (Furo de montagem)
’%
wg 265 | (67.9) TW4 1,06 | (26,9) %
W6 2,05 [(52.0) Vista inferior
Caracteristicas de escape Caracteristicas de vazao
AP72 AP72
101~ -30 = 7 = 2 100 -30 -101
Pressdo de vacuo sem vazao de vacuo
-84~ 5-25 90
g 9 = 25 -84
<.67- 20 =180 £ T =
g | = et 2 =20 670
5} S - 3 2 <
S51F 3-15 —1 0 g e 3
g > _-=="" Consumo de N2 ° S 15 51 8
[0 - O
o-34- ©-10 = 60 E & =
3 S r 2 H ]
@ S -10 -34
g g5 50 8 S 3
o 1] 3
ob O 40 8 5 A7 E
60 70 80 90 100 110 T
Pressao na entrada (psig) 0 o
L L L L L J
041 048 055 062 069 076 0 5 10 15 20 25 30
Presséo na entrada (MPa) Vazéo do vacuo (slpm)
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Fluxostato

Série AP74

o 6 pontos de fluxo disponiveis, de 2 a 100 slpm
o Material do corpo: 316L SS de refundicao secundaria
o Alta pressao Max. 3.500 psig (24,1 MPa)

A Yateey
o Detectar fluxo em excesso na saida de contato de N.F. ou N.A. com sensor e
reed sem contato com liquidos acionado por folga com anel magnético t2
encapsulado (SPDT, 3 fios/2 posicoes) 3+
Como pedir
(Entrada) (Saida)
Tamanho _ .
(Cadigo|Pontos de referéncia de vazio de afivagéo ajustavel "™ Conexdes (Entrada, Saida)
002 2 slpm Cédigo Conexdes
005 5 slpm MV4 |Vedagéo de face de 1/4 de polegada (Macho)
010 10 slpm FV4 |Vedacao de face de 1/4 de polegada (Fémea)
025 25 slpm TW4 Solda de tubo de 1/4 de polegada
050 50 slpm .
100 100 sipm Acabamento da superficie
*1) Para obter o ponto nominal de C()d!glo Ra méx..de da supeﬁrﬁcie
ativagio em gases de processo Semcodigd 15 pin. (‘Ov4 um) Padréo
que ndo sejam nitrogénio ou M 10 pin. (0,25 pm)
pressdes que ndo sejam de 100
psig (0,69 MPa), consulte Material
Precaugao de Selegéo (P.1103). \deigo\ Material do corpo ‘
|s [316L SS de refundicao secundaria|
Especificacoes
Parametros de operagéo AP74002 | AP74005 | AP74010 | AP74025 | AP74050 | AP74100
Gas Selecionar materiais de construgdo compativeis para o gas
Presséo da fonte Vécuo a 3500 psig (24,1 MPa)
Pontos de referéncia de davazao™™?  2spm | 5slpm | 10slpm | 25sipm | 50slpm | 100 slpm
Precisao +10% de ponto ajustavel ou 0,5 slpm, o que for maior
Oril do deir lacdo Porta de entrada na base (Vertical a 8°)

Queda da pressao no ponto de

0,5psi (0,0034 MPa) diferencial

Pressao de teste

5000 psig (34,5 MPa)

Presséao de ruptura

10000 psig (69 MPa)

Temperatura ambiente e de operacao

-23 a 80 °C (Sem congelamento)

Taxa de \ Vazamento interno

2x10" Pa'm?/s

| Vazamento externo

2x 10" Parm¥/s ¥

Acabamento da superficie

Ra méx. 15 pin. (0,4 um) Opcional: 10 pin. (0,25 pm)

Conexoes Vedagao da face, Solda do tubo
Tipo SPDT (3 fios / 2 posi¢des)
Sensor Ali ao de energia CC 30V (3 W méx.)
tipo reed Corrente de a 0,2A max.
Corrente portadora 0,5A max.
Resisténcia do contato inicial 0,1 Q ou menos
Bitola de fio AWG24 (camisa de PVC)
Comprimento do cabo 10 pés (3 m)
Cabo Azul: comum
Cor do cabo Marrom: normalmente fechado
Preto: normalmente aberto

Volume interno

0,12 pol.® (1,9 cmd)

Peso

0,11 kg™

*1) O ponto de acionamento varia levemente com a mudanca de temperatura, +2% acima da faixa de operagéo.
*2) A 100 psig (0,69 MPa) de gas N2. Para obter o ponto de acionamento em gases de processo que nao sejam nitrogénio ou pressées que nao sejam de 100 psig

(0,69 MPa), consulte Precaugéo de Selegéo (P.1103).
*3) Queda da presséo no ponto de acionamento.

*4) Testado com presséo na entrada de gés hélio de 500 psig (3,5 MPa).
*5) O peso, incluindo o peso da embalagem individual, pode variar de acordo com as conexdes ou 0s opcionais.

Material de pecas molhadas

Pecas molhadas S
Corpo 316L SS de refundicdo secundaria
Acabamento da superficie Eletropolimento + Passivacédo
Flutuador 316L SS
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||
Fluxostato Série AP74

Dimensoes polegada (mm)
AP74

SAIDA *

<
o
<2 {P ENTRADA
(9.4)
0,75 0,865 (22)
(19,1)
Conexdes A B ]
Entrada Saida |polegada| (mm) | (mm) |polegada| (mm)
MV4 | MV4 | 2,25 |(57,2) | 0,625 | (15,9) | 0,625 | (15,9)
FV4 | FV4 | 3,99 |(101,4)| 1,495 | (38,0) | 1,495 | (38,0)
TW4 | TW4 | 2,25 | (57,2) 0,625 | (15,9)
MV4 | Fv4 | 3,12 [(79,3) | 0,625 | (15,9) | 1,495 | (38,0)
MV4 | TW4 | 225 | (57,2)
FV4 | Mv4
Fva TTwa ] 312 | (79.3) | 1,495 | (38,0) | 0,625 | (15,9)
TW4 | MV4 | 225 | (57,2)
TW4 | FvV4 | 3,12 | (79,3) 0.625 | (15.9) 1,495 | (38,0)
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Fluxostato

Para alta vazao

T
1y
o
Série AP74B
o Projeto de desvio apropriado para aplicacao de alta vazao (BSGS) )/
e 7 pontos de acionamento de vazao disponiveis de 225 a 2600 slpm | =
o A orientacao de instalacao horizontal ou vertical esta disponivel 41
e Linha principal de 1/2 polegada ou de 3/4 de polegada disponivel
Como pedir
(Entrada) (Saida)
GI. ao de i a
Cadig| Orientacdo
H | Horizontal Tamanho
Vv Vertical Codigo Pontos de referéncia Acabamento da superficie
9 de ativagéo da vazao [Cadigo] Raméx. de acabamento da supertice |
*1) Como para 100 psig (0,69 MPa) de | 229 225 slpm [M] 10uin.(025mm) |
gas Na. Para obter o ponto de 350 350 slpm
acionamento em gases de 500 500 slpm Material
processo que nao sejam nitrogénio | 950 950 slpm Material do corpo
ou pressoes que ndo sejam de 100 1100 1100 slpm B 316L SS
psig (0,69 MPa), consulte 1650 1650 slom
Precaugao de Selegéo (P.1103). D!
2600 2600 slpm Conexdes
Orientacao de instalacao odi 5 i Tamanho
% - G - Cadigo| Conexdes (Entrada, Saida) 225 1350 ] 500 | 950 |1100]1650]2600
AP74BH Horizontal AP74BV Vertical MV8 | Vedagio de face de 1/2polegadaMecio) | @ | @ | @ | @
FV8 | \Vedacdodefacede1/2polegada(Fémes) | @ | @ | @ | @
TW8 Solda de tubo de 1/2 polegada e o o o
MV12 | Vedacdo de face de 3/4 de polegada (Macho) ® o o
FV12 | Vedagéo de face de 3/4 de polegada (Fémea) ® | o o
TW12 Solda de tubo de 3/4 de polegada o o o

EsBecificagées

Parametros de operagcdo

AP74B[]225 | AP74B[ 1350 | AP74B[ 500 | AP74B[ 1950 | AP74B[_]1100] AP74B[ ]1650] AP74B[ 2600

Gas

Selecionar materiais de construgdo compativeis para o gas

Pressao da fonte

Vécuo a 3500 psig (24,1 MPa) I Vécuo a 2.400 psig (16,3 MPa)

Pontos de referéncia de aci davazio "%

225slpm | 350slbm | 500slpm | 950slpm | 1100slpm | 1650slpm | 2600 slpm

Precisao

+20% do ponto de acionamento

Presséo de teste

5000 psig (34,5 MPa)

Presséo de ruptura

10000 psig (69 MPa)

Temp e de operacdo -23 a 80 °C (Sem congelamento)
Taxade |V 1to interno 2x10-" Pa-m?s
1to V 1to externo 2x 10" Parm¥s
A 1to da superficie Ra méx. 10 pin. (0,25 mm)
Conexodes Solda de face de 1/2 polegada, solda do tubo \ Solda de face de 3/4 de polegada, solda do tubo
Queda da press&o no ponto de 0,5 psi (0,0034 MPa) diferencial
Tipo SPDT, 3 fios / 2 posi¢cdes
Sensor Ali o de energ~ia CC30V (3 W méx.)
tipo reed Corrente de 0,2 A méax.
Corrente portadora 0,5 A méax.
Resisténcia do contato inicial 0,1 Q max.
Bitola de fio AWG24 (camisa de PVC)
Comprimento do cabo 10 pés (3 m)
Cabo Azul: comum
Cor do cabo Marrom: normalmente fechado
Preto: normalmente aberto
Peso 0,56 kg ¥

*1) O ponto de acionamento varia levemente com a mudanga de temperatura, +2% acima da faixa de operagao.

*2) A 100 psig (0,69 MPa) de gas N2. Para obter o ponto de acionamento em gases de processo que nao sejam nitrogénio ou pressdes que nao sejam de 100 psig
(0,69 MPa), consulte Precaugéo de Selegéo (Pag. 1103).

*3) Queda da presséo no ponto de acionamento

*4) O peso, incluindo o peso da embalagem individual, pode variar dependendo das conexdes ou dos opcionais.
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FI tat L, .
Paraueil(t(z:?/aazég Série AP 7 4B

Material de pecas molhadas

Pecas molhadas S
Corpo 316L SS
Acabamento da superficie Eletropolimento + Passivacdo
Flutuador 316L SS
Gaxeta de metal Nickel 200

Dimensoes
AP74B c

o
_ A A
B
Conexdes o Horizontal Vertical €
polegada (mm) |polegada] (mm) |polegada] (mm) |polegada] (mm)
mvs
FV8 8,55 | (90.2) | 4 55 (115,6)| 2,70 | (68,6)
TW8 2,59 | (65,8) 3,05 | (77.5)
U2 5,561 |(140,0)
FV12 ! ! 5,44 ((138,2)| 3,59 | (91,2)
TW12 3,53 | (89,7)

polegada (mm)

ENTRADA
-

A\ Precaucées na selecdo

Os pontos de referéncia de acionamento da vazao nominal estdao em 100 psig (0,69 MPa) de gas N2.
A fim de obter o ponto de acionamento nominal para a pressao de operacao, diferente de 100 psig
(0,69 MPa), e para gas, diferente do N2, calcule os fatores de correcao (Fp, Fg) com a seguinte
férmula e depois multiplique ambos os fatores.

1. Mude a pressao de trabalho 2. Mudanca no tipo de gas

Fo = [“op Fo= | 2
114,7 MW
<Fp _ [ OPuPa > MW: Peso molecular do gas
0,79

OP: pressao de trabalho (abs) psia
(OPMPa: presséo de trabalho (abs) MPa abs)

Ex.) O ponto de acionamento nominal quando o tipo de gas for gas hidrogénio (peso
molecular: 2) e pressao de trabalho de 0,5 MPa:

1. Calculo de Fp 2. Calculo de Fg

Fp=,/05*01 _ 4474 Fg=,]28 =3742
0,79 2

Ao utilizar o fluxostato cujo ponto de acionamento nominal for de 10 slpm (AP74010S[J), sob estas
condigdes, o ponto de acionamento nominal sera de 32,6 slpm (10 (slpm) x 0,871 x 3,742 = 32,6 (slpm)).
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Precaucdes especificas do produto do equipamento
e do gas de processo/valvula de retencao

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 41 para obter Instrucées dé Seguranca e as
paginas 941 e 942 e o "Manual de Operacao" para as precaugdes comuns.
0 manual de operacao esta disponivel no site da SMC. http:/www.smcworld.com

\ Selecédo

A\ Atencao

1. Confirme as especificacoes.
Este produto é utilizado em sistemas de distribuigdo de gas para
bloquear a vazéo reversa de gas. Este produto s6 pode fornecer gas
do lado da entrada para o lado da saida. Ao escolher o produto,
confirme as condigdes de operagao, assim como o tipo de gés, pressdo
de trabalho, taxa de vaz&o, temperatura de trabalho etc. e utilize-o
dentro da faixa de operagao especificada no catélogo. O produto pode
n&o ser apropriado para utilizagdo com gases e aplicagbes/ambientes
especificos. Verifique a compatibilidade dos materiais do produto com
0 gas de processo. Confirme a compatibilidade dos materiais do
produto com o gés de processo no catélogo de selegéo.
Projete 0 equipamento e escolha o produto de acordo com seu
conhecimento das caracteristicas do gas.

\ Montagem

/A Cuidado

1. Confirme a direcdo de montagem do produto.
Uma seta é indicada no produto. Os pontos de seta na dire¢do da
vazao sédo permitidos do lado da entrada em diregéo ao lado da
saida.

\ Manutencao

A\ Atencao

1. As valvulas de retencdo AP64 néo podem ser consertadas.
As valvulas de retengdo AP Tech AP64 sdo soldadas e,

geralmente, problemas internos ndo podem ser consertados.

\ Operacéo

/A Cuidado

1. N&o utilize a vélvula de retencdo como vélvula de corte.
Na&o confie exclusivamente em uma valvula de reten¢éo para
prevenir absolutamente qualquer vazao reversa, especialmente
quando o diferencial de presséo for pequeno. Para situagbes
onde é sabido que a pressédo a jusante excedera a pressao a
montante, utilize uma valvula de diafragma para fechar
positivamente a vazao reversa.
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Precaucoes especificas do produto para o
e equipamento de gas de processo/gerador de vacuo

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 41 para obter nstrugoes de Seguranca e as
paginas 941 e 942 e o "Manual de Operacao" para as precaugdes comuns.
0 manual de operacao esta disponivel no site da SMC. http:/www.smcworld.com

\ Operacéo

A\ Atencao

\ Selecéo \

A\ Atencao

1. Confirme as especificacoes.
Este produto é utilizado em sistemas de distribuicéo de gas para dar
assisténcia & purga de sistemas de tubulag&o. Ao escolher o produto,
confirme as condi¢des de operagdo, assim como o tipo de processo, 0
géas sendo expelido, a presséao de fornecimento de hidrogénio e a taxa de
vazdo, a contrapresséo da linha de ventilagdo gerada pela taxa de vazédo
do fornecimento de nitrogénio, a pressao de trabalho, a temperatura de
trabalho, etc. e utilize-o dentro da faixa de operagéo especificada no
catalogo. O produto pode ndo ser apropriado para utilizagdo com gases
e aplicagdes/ambientes especificos. Verifique a compatibilidade dos
materiais do produto com o gés de processo. Confirme a compatibilidade
do produto com o gas de processo no guia de selegao do catéalogo.
Projete 0 equipamento e escolha o produto de acordo com seu
conhecimento das caracteristicas do gas.

1. Coloque nitrogénio na porta de entrada.

2. Se uma valvula de acionamento pneumatico
estiver embutida no produto, use nitrogénio ou
ar limpo para a pressao de acionamento.

i 3. Aplique nitrogénio dentro da faixa de pressao

! especificada na porta de entrada para gerar um

! vacuo.

Ao aplicar nitrogénio na porta de entrada, o vacuo sera gerado. Se a
: vélvula estiver embutida no produto, o vacuo sera gerado depois de
aplicar nitrogénio na porta de entrada e abrir a valvula embutida. No
! caso de uma vélvula de acionamento pneumatico, ela se abrira ao
aplicar a pressdo de acionamento na porta de acionamento. No caso
! de uma valvula de acionamento manual, ela se abrird quando a

1 alavanca for girada no sentido anti-horério até que ela pare
completamente.

! 4. Desligue o fornecimento de nitrogénio a fim de

! bloquear o vacuo.

1 Ao desligar o fornecimento de nitrogénio para a porta de entrada, o
véacuo sera desligado. Se a valvula estiver embutida no produto, o

! véacuo sera bloqueado fechando a valvula. No caso de uma valvula

| de acionamento pneumatico, ela se fechara ao expelir a pressdo de
acionamento. No caso de uma valvula de acionamento manual, ela

! se fechara quando a alavanca for girada no sentido horario até que
ela pare completamente.

' 5. No caso da valvula de retengéo estar embutida

! no produto, o contrafluxo através da porta de

| entrada sera bloqueado quando a pressao nas

\ Montagem

Adeado

. Confirme a direcdo de montagem do produto.
A porta de entrada esté identificada com a marca "IN" e a porta de
saida com a marca "OUT". Ou ent&o, a dire¢éo do fluxo de nitrogénio
pode ser indicada com uma seta no lugar das marcas "IN" e "OUT".
As portas de entrada e saida operam alinhadas umas com as outras.
A porta de vacuo opera perpendicularmente as portas de entrada e
saida. A porta de vacuo pode ser indicada com a marca "VAC".
Confirme a diregdo da montagem e instale na diregéo correta.

2. Conecte a pressao de acionamento a conexao de
acionamento da valvula.

Se uma valvula de acionamento manual for embutida no produto,
conecte a pressao de acionamento a conexao de acionamento da
vélvula. Utilize nitrogénio ou ar seco limpo para presséo de acionamento.

portas de vacuo ou de ventilagcdo excederem a
pressao na porta de entrada.

A vélvula de retengéo é utilizada para bloquear o contrafluxo através
da porta de entrada quando a presséo nas portas de vacuo ou de
ventilagdo exceder a pressédo da porta de entrada,
independentemente de a valvula embutida estar aberta ou fechada e
independentemente de o produto ter ou ndo uma opgéo de sangria
constante. Entretanto, a valvula de retengéo néo impede o
contrafluxo da porta de saida através da porta de vacuo.

\ Manutencao

A\ Atencao
1. Se um produto necessitar de reparo, entre em
contato com a SMC.

6. Se o produto com a valvula embutida for
selecionado com a opcao de sangria constante,
ao fornecer pressao de nitrogénio para a porta
de entrada, o nitrogénio saira através de um
pequeno orificio até as portas de vacuo e de
ventilagdo, mesmo quando a valvula embutida
estiver fechada.
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Precaucoes especificas do produto do
e equipamento do gas de processo/fluxostato

Leia antes do manuseio. Consulte o prefacio 41 para obter Instrugoes de Seguranca e as
paginas 941 e 942 e o "Manual de Operacao" para as precau¢cdes comuns.
0 manual de operacao esta disponivel no site da SMC. http:/www.smcworld.com

\ Selecéo \ \ Cabeamento

A\ Atencao A\ Atencao

3. Confirme o isolamento adequado do
cabeamento.
Verifique se nao ha falha no isolamento (contato com outros
circuitos, falha de isolamento entre o terminal, etc.). Danos podem
ocorrer devido a uma corrente excessiva aplicada ao produto.

4. Conecte os cabos corretamente.
Use cabos marrons e azuis para instalagéo de contato normalmente

1. Confirme as especificacoes.
Este produto é utilizado em sistemas de distribui¢do de géas para
sinalizar um aumento no fluxo acima de um ponto ajustavel. Ao
escolher o produto, confirme as condi¢des de operagéo, tais como o
tipo de gés, presséao de trabalho, taxa de vaz&o, temperatura de
trabalho, etc. e utilize-o dentro da faixa de operagédo especificada no
catélogo. O produto pode ndo ser apropriado para utilizagdo com
gases e aplicagdes/ambientes especificos. Verifique a

compatibilidade dos materiais do produto com o gas de processo. fechado.
Confirme a compatibilidade do produto com o gés de processo no Use cabos marrons e azuis para instalagio de contato normalmente
guia de seleg&o do catalogo. aberto.

Projete o equipamento e escolha o produto de acordo com seu
conhecimento das caracteristicas do gas.

2. Confirme o ponto de referéncia de acionamento
da vazéao do produto.
O ponto de referéncia de acionamento da vazao é fixa. Selecione o
produto que atenda a taxa de vazao desejada. O ponto de referéncia
de acionamento da vazao, especificado em Como pedir, é o valor do
ponto de ajuste com nitrogénio em presséo de entrada de 0,69 MPa.
Quando os produtos s&o usados com outras pressoes ou gases de
entrada, utilize a formula de conversao para calcular o acionamento
do ponto de referéncia da vaz&o para esta aplicagéo.

5. Nao conecte o cabeamento enquanto o produto
estiver energizado.

6. Conecte uma carga antes de energizar o produto.
Energizar o produto sem conectar uma carga (curto-circuito de
carga) pode criar corrente excessiva e danos ao sensor.

7. Confirme a operacao do produto fornecendo
nitrogénio depois da instalacéo e do
cabeamento.

Confirme se o produto aciona fornecendo nitrogénio acima do ponto
de referéncia da ativagdo da vazéo e se ativa quando a vazao é
desligada.

\ Montagem \

\ Ambiente de trabalho

A Cuidado

A\ Atencao

1. Nao use em areas onde haja geragao de campo
magnético. Isso pode causar mau funcionamento.

. Nao derrube ou bata os produtos.

ser danificado internamente e funcionar mal.

N

. Confirme a direcdo de montagem dos produtos.

Uma seta é indicada no produto. No caso da Série AP74B, uma seta ‘ Manutengéo

esté indicada na linha de contorno. As pontas das setas na diregdo
da vazdo para a frente, a partir da porta de entrada para porta de ~
et A\ Atencao
1. Os fluxostatos AP Tech ndo podem ser
consertados.
Os fluxostatos AP Tech s&do soldados fechados e problemas internos
normalmente ndo podem ser reparados.

w

. Instale os produtos verticalmente com a porta de
entrada na base a fim de fornecer gases da base
para o topo.

No caso da Série AP74, instale o produto a 8 graus em relagdo a
vertical a fim de fornecer gas da base para o topo. No caso da Série

\ Operacéao

AP74B, instale o produto com sua seta indicada na linha de contorno

a8 graus em relagéo a vertical a fim de fazer sua direcéo de seta

para cima. A Atengao

1. A pressurizacao inicial das linhas do sistema
pode causar uma sobretensao temporaria da
vazao que ativa o fluxostato.
Confirme se o fluxostato ativa quando as linhas do sistema forem
preenchidas com gas. Se ele ndo ativar depois que as linhas do
sistema forem preenchidas, pare o fornecimento de gas e verifique
vazamentos do sistema.

\ Cabeamento |

A Atencao

. Evite dobrar e esticar repetidamente os cabos.
Os cabos quebram devido a dobras e esticamentos repetidamente.

2. Nao passe fiacoes elétricas junto com as linhas
de energia ou linhas de alta tensao.
Faca a fiagdo separadamente das linhas de alimentag&o de energia e
das linhas de alta tens&o, evitando a fiagdo no mesmo conduite
dessas linhas. Muita proximidade entre as linhas de energia ou as
linhas de alta tens&o e o produto podem resultar em mau

Se derrubar, bater ou aplicar impacto excessivo ao produto, ele pode |
funcionamento devido a ruido elétrico.
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