Atuador elétrico

Série LEL

Cursor da haste-guia

Baixo perfil/Plano Altura 48 mm

Perfil reduzido pela montagem [ _. . .creronci A

Sem interferéncia com o motor,

do Iado do mOtor mesmo com pecas de trabalho grandes!
Peca de trabalho Motor
B — |#

G

LEL25 LEFB25

ﬁ\ﬁ&ﬂk
48 vm
2
B
o P
115,8 mm
e
\

Com protecao
de correia

=3 =l = == == ===
SImimIZTImImimim|m|XS
Ol | Jee<|A | <|F|S<]|T]

Curso max.: 1.000 mm
Velocidade de transferéncia: 1.000 mm/s

Compativel com bucha deslizante e rolamento de bucha de esferas

m Carga de trabalho (Horizontal) [kg] | Velocidade [nm/s] | Repetibilidade do posicionamento [mm]

LEL25M Bucha deslizante ‘ Até 1.000 ‘ ‘ Até 500 ‘
LEL25L ‘ Rolamento de bucha de esleras‘ Até 1.000 ‘ 5 ‘ Até 1.000 ‘ +0,1 l

Motor de passo (Servo/24 VCC) Jelelslifs]E:Te[o]g

» Tipo de entrada

de dados de passo
série LECP6

»Tipo ndo programavel &ELY
série LECP1

® Posicionamento de 14 pontos

® Posicionamento de 64 pontos =
¢ Configuracao do painel de controle |8&¢

 Entrada utilizando o kit de configuragao s
de controlador ou teaching box
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Motor de passo (Servo/24 VCC) Tipo
Cursor da haste-guia REGELLEPI

Construcao simples.
O tipo de guia pode ser selecionado.

Curso max.: 1.000 mm
Velocidade de transferéncia: 1 .000 mm

Tipo de guia

® Bucha deslizante
Carga de trabalho: 3 kg (Horizontal)
Ruido reduzido (60 dB ou menos) Nota)
® Rolamento de bucha de esferas
Carga de trabalho: 5 kg (Horizontal)
Velocidade de transferéncia: 1.000 mm/s

Nota) Quando a velocidade méxima é de 500 mm/s
(Medida pela SMC)

Sensor magnético montavel
(Produzido sob encomenda)

Para verificar o limite e o sinal intermedidrio
Aplicavel ao D-M9[] e D-M9O[IW (indicador de 2 cores)

= Os sensores magnéticos devem ser pedidos separadamente. Consulte as paginas 261 e 262 para obter detalhes.

Sensor de estado sélido com indicador de 2 cores

" ~ L LIG
A configuracao adequada da posicdo de
) e de perac oEsL
montagem pode ser realizada sem erros.
Uma EWLEGE! verde o VermelhoVerdeVermelho
) ry
acende no H
intervalo de - Intervalo de operacéo ideal

operacao ideal.
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Atuador elétrico

R R R P PP R P PP PP PR P PP PP P PP PP PP

Mecanismo de trava nao
magnetizado (opcional) KX

Motor compativel

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Sustentando uma pega de triabalho

LEF

E

Transmissao
por correia

LEJ
Parafuso de acionamento
manual auxiliar

Para operagao manual da mesa.
A operagao de ajuste & possivel

quando a energia estiver

DESLIGADA
L

LEH

Com protecao
de correia

—
m
H

,_
m
(=]
(|

Tampa de motor disponivel (opcional)

Com 2 tipos de cabos de acionamento

® Cabo padrao
@ Cabo robotico (cabo flexivel)

Exemplos de aplicacao

Transferéncia de carga Coleta e posicionamento
e descarga de pecas
de trabalho

Aplicagdes onde o
_espago & limitado
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Tipo de entrada de dados de passo série LECP6 :
Configuracao simples para uso imediato

Motor de passo

OModo facil para configuracao simples (Servo/24 VCO)

LECP6

Se desejar usa-lo imediatamente, selecione “Modo facil”.

<Quando um PC for usado>
Software de configuragao
do controlador

@onfiguragao de dados de passo,
operagao de teste, mover o jog
ou mover para a taxa constante
podem ser configurados e
operados em uma tela.

~(Woveroiog)
--{Iniciar teste)

oot fos 0

Configuragéo de
jog e velocidade da |-~ w7 fiisnaEs) l' Mover para a
taxa constante ‘ i | taxa constante

o0 ~ 30000

q Exemplo de configuracao Exemplo de verificagdo
<Quando um TB (teaching de dados de passo de status de operacao
box) for utilizado> 1% tela 1% tela

N TAR
®Tela simples sem

rolagem promove facil k T ® )
5 Saye E
L on |k | 22
V=) | Eixo de _passo 1 Q 4D @ Eixo do monitor 1

configuragao e operagao.

®Escolha um icone a partic  (m—
N° do passol/’ 0 N° da etapa 1
Posicdo 123,45 mm

da primeira tela para
selecionar uma fungao.

Posigao 12,34 mm

@®Selecione os dados de Velocidade™100 mms” Velocidade 10 mm/s
passo e verifique o v O status da operacéo
monitor na segunda tela. Pode ser registrado por “SET” depois de inserir os valores. pode ser verificado.

lepshieiigleas Passo Eixo 1 Passo Eixo 1

@0s dados podem ser| N°dopasso 0 N°do passo 1

configurados com posicao e (i Posicio 50,00 mm
velocidade. (Outras condi¢des |ivelocidade 200 mm/s |
ja estao definidas.) .

wnm | PosicRo 80,00 mm-
i Velocidade 100 mmy/s

Unidade de gateway Série LEC-G

®Unidade que liga a série LECP6 e a rede Fieldbus
®Dois métodos de operagao
Entrada de dados de passo: opera usando dados de passo pré-configurados no controlador.
Entrada de dados numéricos: o atuador opera usando valores como posi¢ao e velocidade a partir do CLP.

CcLpP . .
e ~ Atuador elétrico compativel
% ( Comunicagéo
Fieldbus ﬁ i . Q.\ P
Sy | Até 12 controladores ) ‘\% ) }
. podem ser conectados & : 2
< s = < J/ Pinga elétrica  Mesa deslizante Atuador
Unidade de L 1 b4 =" 1l série LEH elétrica série LES  elétrico/tipo haste
gateway (GW) ;_ : - *_ _ Controlador série LEY
R - - & compativel A
1§ T | {1 o i Y  sérieLEC
= I L L |
C CR e / I aunnn Q °
/ [ 2 : 5 ‘! ‘! Atua_dor elétrico/tipo A!ua_dor elétrico/mesa
deslizante rotativa
I:;ﬁlczoelizs Fieldous IggHPI /5] > %‘ ——= 1 1 série LEF série LER P
m oy Controlador do motor de ,7§ %\ '
s 12 8 5 12 passo (Servo/24 VCC) = =
controladores conectaveis série LECP6 a =
i .
Atuador elétrico/tipo Atuador elétrico/cursor
alinfgr?lf gg 24 VCC para l l miniatura haste-guia
< unidade de gateway série LEP série LEL
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OModo normal para configuracao detalhada

Selecione o modo normal quando a configuracao detalhada for requerida.
@®0s dados de passo podem ser configurados em detalhes.  @Os parametros podem ser definidos.

@0s sinais e status do terminal podem ser monitorados. @JOG e movimento em faixa constante, retorno a origem, operagao

de teste e teste de saida forgada podem ser realizados.

<Quando um PC for usado> P — m—
Software de configuracao
do controlador

®Configuragdo de dados de

. ~ T
passo, ajuste de parametros, e
monitor, instrucdo etc. S0  Janela de _
indicados em configuragao : s .
diferentes janelas. CelcRces Janela de T
configuragao de R,
parametro P
—_ — re il
—— ) ——— |
! Janela de T ———
monitorago Janela de instrugao
<Quando umTB (teachingbox) | Menu  Axis1
qh Step data y -
fOI’ Ut .I.I Izad °> ....... R ——— Parameter Step  Axis1
@Dados de passos multiplos podem ser | Test Step No. A| Test DRV Axis 1
armazenados na caixa de instrucéo e — 0 | Step No. 1
transferidos para o controlador. Tela do menu principal | Movement MOD  ¥| pogn 123.45 mm
®Operacao de teste continuo de até 5 Sto Out mon Axis 1
Tela de configuragéo de D —_—
dados de passo. dados de passo e — BUSY[ ] A
Tela do teaching box SVRE(@]
.................................................. SETON[ ] v

@Cada funcéo (configuracéo de dados
de passo, teste, monitor etc.) pode
ser selecionada no menu principal.

Tela de monitoramento

Confirme se a combinag&o do controlador com o atuador esté correta.

<Verifique o seguinte antes do uso.>

(D Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo. Ele corresponde ao controlador.
(2 Verifique se a configuragéo de E/S paralela é igual (NPN ou PNP).

Controlador
Atuador

Z;SMCIAPAN  [MS]

O atuador e o controlador s@o fornecidos em conjunto. (Eies podem ser pedidos separadamente.)

LAT3
LEF
LEL



Tipo nao programavel Série LECP1 5

Nao programavel

Capaz de configurar uma operacéo de atuador elétrico sem utilizar um PC ou teaching box

Motor de passo

Configuracao de Configuracao de uma . Servo/24 VCC
= D = G (epazeveo

Configuragao de um nimero de Movimentacéo do atuador para Registro de uma
registro para a posi¢ao de parada uma posicao de parada usando os posicao de parada
Méximo 14 pontos botdes AVANCAR e usando o botdo
RETROCEDER CONFIGURAR
Ajuste com 16 niveis de
velocidade/aceleracéo
Display de
ndmero de Interruptores
posicao Interruptor Botéo SET (definir) "
de selegdo _ de E]I!Ste de
de posicao Botdes
AVANCAR
e Interruptores
RETROCEDER de ajuste de
aceleracdo
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Série LECP6/LECP1

Tipo de entrada de dados de passo
LECP6

« Entrada dos valores numéricos a partir do software de configuragéo do controlador (PC)
« Entrada dos valores numéricos a partir da caixa de instrugéo

Tipo nao programavel
LECP1

« Selecione usando botdes de operagao do controlador

Configuracao de dados
de passo e parametro

« Entrada dos valores numéricos a partir do software
de configuracé@o do controlador (PC)
« Entrada dos valores numéricos a partir da caixa de instrugao
o Instrucéo direta
e Instrucéo JOG

o Instrucéo direta

Configuragéo da “posicéo” « Instrugao JOG

de dados de passo

ﬁ
=
w

-
m
-

Numero de dados de passo 64 pontos 14 pontos

Comando de operacao (sinal E/S) | Passo N° [IN*] entrada = entrada [DRIVE]

saida [INP]

Passo No [IN‘] somente entrada

saida [OUT]

—
m
—

Sinal de conclusédo

Itens de configuracao

TB: Teaching box PC: software de configuragao do controlador

-
mjgm
<|r

Contetido

Modo

normal

Tipo de entrada
de dados de
passo LECP6

Tipo nao programavel
Série LECP1

-
m
()

LEPY
LEPS

Movement MOD Selegdo de “posigao absoluta” e “posicdo relativa” § 4 ° ° Configure em ABS/INC Valor fixado (ABS)
Velocidade Velocidade de transferéncia ° ° ° Configure em unidades de 1 mm/s | Selecione a partir de 16 niveis L E R
o [Posigaol: posigéo alvo [Pressionamento]: posicio | o | o Confiaure em unidades de 0,01 m || INStruga0 direta LEH
0ston de inicio de pressionamento ° 9 ! Instrugéo JOG
i a a0 durante movimento o ° ° Configure em unidades de 1 mmis2 || Selecione a partir de 16 niveis
g: Z:gﬂ':m Forga de Taxa de forca durante operagéo de o | o ° Configure em unidades de 1% | Selecione a partrde 3 niveis (iraco, médio, forte)
de passo ; - Tty Frn . o Nenhuma configuragao ¢ necessaria (mesmo
(Excerto) Trigger LV Forg: peragi iy L] L[] Configure em unidades de 1% valor que a forca de pressionamento)
Pushing speed Velocidade durante a operacéo de pressionamento | £ [} ° Configure em unidades de 1 mm/s
Moving force Forca durante operagéo de posicionamento A ° ° Configure em 100%
Area output Condigdes para sinal de saida de érea para LIGAR iy [] ° Configure em unidades de 0,01 mm
» [Posl(:‘ao]: largura para a posicao alvo‘ Configure om 1 mm ou mais Nenhuma configuracao & necessaria
In position [f 0 quanto X . ° Unidades: 0,01
pressionamento (Unidades: 0,01 mm)
Stroke (+) limite lateral + da posicao x x ° Configure em unidades de 0,01 mm
Ajuste de Stroke (-) limite lateral - da posigao x x ° Configure em unidades de 0,01 mm
:)Ea;:;n:;o ORIG direction A dirego do retorno & origem pode ser configurada. x X ° Compativel Compativel
ORIG speed Velocidade durante o retorno a origem x X ° Configure em unidades de 1 mm/s
Nenhuma a0 é
ORIG ACC Aceleragao durante o retorno a origem L] x L[] Configure em unidades de 1 mm/s2
A operagao continua na velocidade | Mantenha pressionado o botao MANUAL
JOG x [} [] definida pode ser testada enquanto o (@@) para envio uniforme (a velocidade
interruptor esté sendo pi d é um valor
A operagéo na distancia e Pressione o botao MANUéXL d@@)
i i uma vez para operagao de dimensionamento
MOVE e | M velocidade definidas a partrda 50, L2 b alor de dimensionamento
posigéo atual pode ser testada. | sao valores especificados)
Teste -
Return to ORIG o o ° Compativel Compativel
L[] Compativel
Test drive Operagdes de dados de passo especificos ° ° (Operagao Compativel
continua)
Saida forcada LIGADO/DESL testados X x L[] Compativel
Posicéo atual, velocidade, forga e dados de "
DRV mon [ ] [] ° Compativel
passo Bodemisen Néo compativel
Monitor
0 status LIGADO/DESLIGADO atual do Compativel
In/Out mon terminal de entrada e saida pode ser x X °
Status 0 alarme atualmente sendo regenerado pode ser confirmado. fj @ ° o Compativel Compativel (grupo de alarme do display)
ALM
ALM Log record 0 alarme gerado anteriormente pode ser confirmado. | x x ° Compativel
) Dados de passo e parametros podem ser Compativel _ .
Arquivo Save/Load salvos, encaminhados e excluidos. x x L Nao compativel
Outros Idioma Pode ser alterado para japonés ou inglés. o o o Compativel

A: Pode ser definida a partr de TB Ver. 2.+ (A informagdo da verso  exibida na tela inicial)
O tipo néo programével LECP1 ndo pode ser utiizado com a caixa de instrugo e o kit de configuragao do controlador

4 S\NC
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serie LEL

Fornecido pelo cliente

@Atuador elétrico

[)—j

................................... -@Cabo de E/S
Tipo de controlador Referéncia
LECP6 LEC-CN5-C]

‘LECP1 (ndo programa’vel)‘ LEC-CK4-J

¢

@®Controlador’  [EFLERES

- Para CN5

Para CN3 Para CN4

Para CN2

Tipo nao programavel
Série LECP1
Nota) O teaching box, o kit de configuragio do
controlador e a interface do operador de toque
nao podem ser conectados.

@Interface do operador de toque
(fornecido pelo cliente)
GP4501T/GP3500T .

Produzida por Digital Electronics Corp.
PI’I]-fBCE As pecas do cockpit
for the best interface podem ser baixadas
gratuitamente no site

Fornecido pelo cliente

Fonte de alimentacéo para
controlador 24 VCC "

Nota) Quando a conformidade UL for
requerida, o atuador elétrico e o
controlador deveréo ser usados
com a fonte de alimentacdo
UL1310 Classe 2.

Para CN1
Tipo de entrada de dados de passo

Pégina 266

@Plugue da fonte de alimentacao
(Acessorio)
<Tamanho do cabo aplicavel>
AWG20 (0,5 mm2)

Péginas 272, 285

Cabo padrao

@®Cabo do atuador”

0 de controlador Cabo robético

LECPS (tipo de entrada de dados de passo) | LE-CP-CI-S LE-CP-OJ da Pro-face. O uso

[LECP1 (tipo nao programavel) | LE-CP-0-S | LE-CP-0 | das pegas do cockpit
torna  possivel o
ajuste da interface do
operador de toque.

A marca *: pode ser incluida em “Como pedir” J L
para o atuador. r
Opcional
@Teaching box OKit de configuragao do controlador

(Com cabo de 3 m)
Referéncia: LEC-T1-3JG]

246

Kit de configuragéo do controlador
(Cabo de comunicacao, unidade de conversao e cabo
USB estao incluidos.)

Referéncia: LEC-W2 . _
Cabo de comunicacao®--

(3m)

......... @Cabo USB
(Tipo A-miniB)
0,3 m)




Atuador elétrico

Construcao de sistema/rede Fieldbus )

CLP
(Fornecido pelo cliente)

Fonte de alimentacao|
para unidade de
gateway 24 VCC Neta®

Rede

Fonte Fieldbus

Unidade de gateway (GW)

Protocolos Fieldbus

de
alimen
tacéo
Pagina 277|
@®Cabo de comunicacao

LEC-CG1-0J

LEC-CGD

fonte de
alimentagao
(Acessorio)

®Controlador [chIER

@Software de configuragao

aplicaveis do controlador ZFTEERLZ
CC-Link Ver. 2.0 ‘o LE) (Cabo de comunicagéo e cabo USB estdo incluidos.)
DeviceNet™ C?""L & Referéncia: LEC-W2 Z
PROFIBUS DP Ja LAT3
EtherNet/IP™ LEF
@®Conector da
fonte de @ Para CN4 LEJ
(Acessérxio) #
®Conectorde  w s | LEL
comunicagdo 1 ~4 Paracna | . I
(Acessorio)* 3 o ; LEY
*Somente ] Cabo USB@® PC
CC-Link Ver.2.0 = Para CN2 (Tipo A-miniB)  (Fornecido pelo cliente)
DeviceNe™ @H
== Y LEPY
Para CN1 J LEPS
@®Teaching box
(Com cabo de 3 m)
----@Cabo entre derivacoes Referéncia: LEC-T1-3JG LEH
LEC-CG2-[]
LECOH
de terminacao 120
LEC-CGR
----- @Cabo de comunicacao
LEC-CG1-00
@Controlador
al al
| |
1 l
=
Ofor:et;tor da ummmm |CCLinkVer. 2.0 12
o_n Dey _ DeviceNet™ 8
CUIERES PROFIBUS DP 5
(Acessorio)
kv, EtherNet/IP™ 12
Controlador compativel
Controlador de motor de passo | _ .
(Servol24 VCC) Série LECPG‘

@®Atuador elétrico

Série LEL

O
2

Nota 1) Conecte os terminais 0 V para a fonte de
alimentacéo de entrada do controlador e
a fonte de alimentagdo da unidade de
gateway.
Quando a conformidade com a UL for
requerida, o atuador elétrico e o
controlador deverdo ser usados com
uma fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2.
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Tipo deslizante (Motor de passo (sewor2¢ vcc)) (Servomotor (24 vec))

Fuso de esferas recir T por correia Fuso de esferas recirculantes Transmissao por correia
série LEFS Série LEFB ) série LEFS série LEFB -
= ' E
série LEFS Série LEFB Série LEFS série LEFB
Carga max. Carga max. Carga max. Carga max.
Tamanho| 4o fabgihe | CUrSO Tamanhe| 4o Gabgihe | CUre0 Tamanho| de trabaiho | CUrs® Tamanho| ga tabgine | CUrse
(ka) (mm) (ka) (mm) (ka) (mm) (kg) (mm)

16 10 Até 400 16 1 Até 1.000 25 20 Até 600 25 5 Até 2.000
25 20 Até 600 25 5 Até 2.000 32 45 Até 800 32 15 Até 2.500
32 45 Até 800 32 14 Até 2.000 40 60 Até 1.000 40 25 Até 3.000
40 60 Até 1.000

Tipo deslizante com alta rigidez (Servomotor de CA)

Cursor da haste-guia (Motor de passo (sevo2: vcc))

Fuso de esferas recirculantes Transmissdo por correia T','ans'“iss“ por correia
Série LEJS Série LEJB Série LEL
Série LEL25M Série LEL25L
Série LEJS Série LEJB Bucha deslizante Rolamento de bucha de esferas
Carga max. Curso Carga max.|  Curso Cargamax. Curso Carga max.[ Curso
Tamanho de trabalh Tamanhode t Ih Tamanho/de trabalh Tamanhode trabalh
s (mm) de r(abT 0 (mm) de r(ah? 0 (mm) de r(abg 0 (mm)
40 55 200 a 1.200 40 20 200 a 2.000 25 3 Até 1.000 25 5 Até 1.000
63 85 300 a 1.500 63 30 300 a 3.000

Tipo haste (Motor de passo (sewo24 vcc)) (Servomotor (24 vee) )
Tipo basico

Tipo de motor em linha Tipo haste-guia Tipo haste-guia

série LEY

(Servomotor de Ci

Tipo basico
Série LEY
ompativel com tpo &

prova de p
Gotejamento

série LEY-CID

Tipo de motor em linha

Série LEY-CID

série LEYG

[Tipo de motor em linha
série LEYG-CID

Série LEY Série LEY
Tamanho pmsz?mginm Curso Tamanho| pmi%mgeenw CLIES)
N) (mm) ) (mm)
16 141 Até 300 16 141 Até 200
25 452 Até 400 25 452 Até 300
32 707 Até 500 32 707 Até 300
40 1058 Até 500 40 1058 Até 300

Tipo haste-guia
série LEYG

Tipo haste-guia
[Tipo de motor em linha
série LEYG-CID

Série LEY Série LEY série LEYG série LEYG
Forca de Forca de Forca de Forca de
Tamanho pressloﬂr:e;mento ?":;')’ Tamanho i ((:r':r:‘; Tamanho pfessm(ﬁmenm ((:":':: Tamanho pressi%memo ((:::r:‘;
25 485 Até 400 25 485 Até 400 25 485 300 25 485 300
32 588 Até 500 32 736 Até 500 32 588 32 736
63 1910 Até 800
248
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os SMC

Atuadores e
Mesa deslizante (Motor de passo (sewor24 vec)) (Servomotor (24 vee)

Tipo compacto Séerie LES Tipo de alta rigidez serie LESH
Tipo basico/tipo R Tipo simétrico/tipo L Tipo basico/tipo R Tipo simétrico/tipo L
serie LESCIR serie LESCIL X serie LESHOR serie LESHOL
Carga max. Tipo de motor em Carga max. Tipo de motor em linha/tipo D
Curso Curso
T“"'-'""% de fanaing ) linha/tipo D Tamanho de ESEING ~ m) Serie LESHOID _
8 1 30,50, 75 serie LESLID 8 2 50,75
30, 50 16 6 50, 100
16 8 75, 100 25 9 50, 100
25 5 30, 50, 75 150
100, 125, 150
Miniatura (Motor de passo (servoi24 vcc) Mesa rotativa (Motor de passo (servo/24 voc)
Tipo haste Tipo de mesa deslizante Tipo basico Com alta precisao
serie LEPY serie LEPS serie LER serie LERH

serie LER
Séerie LEPY Série LEPS Tamanho | Torque giratorio (N-m)| Velocidade max. (%/s)
_— cd:"’}:b’:f,f‘; Curso —_— E:’?r:b':f;‘; Curso Basico| Torque alto | Basico| Torque alto
(mm) (kg) | (mm) 10 02| 03
6 1 6 1 25 30 0,8 1.2 420 280
10 2 25,80,75 10 2 50 50 0,6 10
(Motor de passo (sewol24 vee) )
Tipo com 2 dedos Tipo com 2 dedos Tipo com 2 dedos Tipo com 3 dedos
Serie LEHZ Com protecao contra poeira Curso longo serie LEHS
Serie LEHZJ Serie LEHF
& | S
7 @
. .
¢
Série LEHZ Serie LEHZJ Serie LEHF Serie LEHS
Forga méx. de aperto (N). Forga max. de aperto (N Forga max. de [Forga max. de perto ()| Curso/ami

L BtlC ados(om) """ o] C lacos(nm) " | aperto(N) |ostados(mm) """ agieq] ¢ oslados (mm)

10 14 6 4 10 14 6 4 10 7 16 (32) 10 |55 3,5 4

16 8 6 16 8 6 20 28 24 (48) 20 22 17 6

20 10 20 10 32 120 32 (64) 32 90 — 8

25 40 28 14 25 40 28 14 40 180 40 (80) 40 |130 — 12

32 130 — 22 Nota) (): curso longo

40 | 210 — 30

smc 249
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Co lador/Driver )

Controlador

Tipo de entrada de dados Tipo de entrada de

Tipo nao programavel Tipo de entrada de pulso
de passo dados de passo serie LECP1 serie LECPA
Para motor de passo Para servomotor
serie LECP6

serie LECA6

Motor de controle Motor de controle Motor de controle

Motor de controle
Motor de passo Servomotor Motor de passo Motor de passo
(Servo/24 VCC) (24 VCC) (Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC)
Unidade de gateway
Unidade de gateway (GW) compativel com Fieldbus
serie LEC-G
=i
o
z
C8
®
PIRIOJF] !
Protocolos Fieldbus aplicaveis g - S - 5
CCink DevicoNet>> B8 EtherNet/IP>
Niimero max. d avel 12 8 5 12

Driver )
Driver do servomotor de CA
Tipo de entrada de pulso/

Tipo de entrada de pulso Tipo de entrada direta Tipo SSCNET Il
Tipo de posicionamento serie LECSB de CC-Link serie LECSS
serie LECSA (Tipo absoluto) serie LECSC

(Tipo incremental) Z

f
-
P |

o

(Tipo absoluto)
(Tipo absoluto) =

, it
=gl la
: “ e
o | | o
7 e
. H\\\WM‘”'—‘ H
all
Motor de controle Motor de controle Motor de controle Motor de controle
Servomotor de CA Servomotor de CA Servomotor de CA Servomotor de CA
(100/200/400 W) (100/200/400 W) (100/200/400 W) (100/200/400 W)
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Variacoes da série

Atuador elétrico/Cursos da haste-guia Série LEL

: Posicionamento -
- Curso Cargade [Velocidade Série do

Bucha
. Até 1.000 3 Até 500 +0,1
deslizante Série
LECP6
Pégina 254
*‘i Série
. Rolamento de LECP1
LEL25L | buchade | Até1.000 5 Até 1.000 £0,1
esferas

Controlador LEC

Tipo Motor EZ':;:‘L:E‘ E/S paralela Nu(rjnne:::1 :rea ;ol?etos
compativel | . - Pe
alimentagao posicionamento

Tipo de

11 entradas 13 saidas

entrada Motor de passo | 24 VCC -
de dados LECP6 (Servo24VCC)| +10% (Isolamento do | (Isolamento do 64 Pégina 266
d fotoacoplador) | fotoacoplador)

e passo

LECP1

. A 6 entradas 6 saidas

UEDGED LECP1 MErGREESD) | 24 WEE (Isolamento do | (Isolamento do 14 Pégina 280)

programavel (Servo/24 VCC)| +10%

fotoacoplador) | fotoacoplador)
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Tipo motor de passo (Servo/24 VCC)

OAtuador elétrico/Cursos da haste-guia série LEL

Selecdo de modelo ..........ccoiiiiiiiiiii Pagina 254
(070743 To TN oT=To || U SSRTRRTR Pagina 257
ESpecificagies ..o Pagina 258
CONSIIUGEOD  ..viiiiiie e Pagina 259
DIMENSOES v Pagina 260
SEenSOr MAgGNELICO  ...iviieiiieii et Pagina 261
Precaugoes especificas do produto ..............c.coceeiiiiiiiiieinnns Pagina 263

OControlador do motor de passo (servo/24 vce)

Tipo de entrada de dados de passo/Série LECP6................... Pagina 266
Kit de configuragao do controlador/LEC-W2 ..................... Pagina 274
Teaching BoX/LEC-T1 ... Pagina 275

Unidade do gateway/Série LEC-G  ..........cccoveviiiiiiniineinenns Pagina 277

Controlador nao programavel/Série LECP1 ........................ Pagina 280
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Atuador elétrico/Cursor da haste-guia

Série LEL

Selecao de modelo =

Procedimento de selecao

Exemplo de selecao

Verifique a carga de trabalho -
velocidade.

»E

Verifique o tempo de
ciclo.

g5

Verifique o momento
admissivel.

Condicdes de .
operagio eMassa da pega de trabalho: 4 [kg]  eCondi¢ao de montagem da peca de trabalho:
e\/elocidade: 300 [mm/s] g’ 6
o
eAceleragao/desaceleragao: 3.000 [mm/s?] = w i \\LELZSL
2
S 4
oCurso: 500 [mm ] N
" : = il A
®Posicao de montagem: horizontal para cima i f ‘_@ g \\
© 2
N
M Verifique a carga de trabalho - velocidade <Gréfico de velocidade - carga de trabalho> (pagina 256) N
Selecione o modelo alvo com base na massa e velocidade da peca de 00 500 1000
trabalho com referéncia ao <Grafico de velocidade - carga de trabalho>. Velocidade: V [mm/s]
Exemplo de sele¢cao) O LEL25LT-500 ¢é temporariamente selecionado com base <Gréfico de velocidade-carga de trabalh
no gréfico mostrado no lado direito. (LEL25L/motor de passo)
M Verifique o tempo de ciclo.
Calcule o tempo de ciclo usando o Exemplo de célculo) 3 L
método de C?“CU'O a seguir. T1 a T4 podem ser calculados da E —
Tempo de ciclo: seguinte forma. S a2
T pode ser encontrado através da 3 / g \
seguinte equagao. g Tem
= = = 3 po
T=-T1+T2+T3+T4[s] T1 =V/a1 = 300/3000 = 0,1 [s], 3 8]
T3 =V/a2 = 300/3000 = 0,1 [s] S
oT1: Tempo de aceleracdo e T3: ~05.V. ‘ ‘
O tempo de desaceleragéo pode T2= L-05.V.(T1+T9) T T2 T3 |14
ser obtido v
através da equagao a seguir. _ 500-0,5.300.(0,1+0,1) L: Curso [mm]
T1=Vial[s]] [T1=Va2[s]] —157s 2% ...(Condigéo de operagao)
T4=03]s] V: Velocidade [mm/s]

oT2: O tempo de velocidade
constante pode ser encontrado a
partir da equagao a seguir.
_L-05.V.(T1+T3)
e

T2 [s]

oT4: O ajuste do tempo varia
dependendo das condigdes, tais
como tipos de motor, carga e
posicionamento dos dados de
passo. Portanto, calcule o tempo
de ajuste com referéncia ao
valor a seguir.

M Verifique o momento do guia.

Com base no resultado de célculo
acima, é selecionado o LEL25LT-500.

254

Portanto, o tempo de ciclo pode ser
obtido

da forma a seguir.

T=T1+T2+T3+T4
=0,1+157+0,1+0,3
=2,07 [s]

500 mm ou
menos

500 — \ <
400 —%

...(Condicdo de operagéao)
al: Aceleracado [mm/s?]

...(Condicdo de operagéo)
a2: Desaceleragcao [mm/s?]

...(Condicdo de operagéao)

T1: Tempo de aceleragéo [s]
Tempo até alcangar a velocidade
definida

T2: Tempo de velocidade constante [s]
Tempo enquanto o atuador opera
em uma velocidade constante

T3: Tempo de desaceleracéo [s]
Tempo do inicio da operagado de
velocidade constante até a parada

T4: Tempo de estabilizagao [s]
Tempo até que esteja na posi¢ao

determinada

€ N
£ 5 >
o 300 ; AR N
B 700 mm
g 2%y /)\
B9 mm* s,
S 3
a 900 mm /™, \
100 -
I B
1000 mm .
o P R T

0 1 2 3 4 5
Massa da peca de trabalho [kg]




Momento dinamico admissivel

Selecao de modelo Série LEL

* Este grafico mostra a quantidade de projecao admissivel quando o centro de gravidade da pega de trabalho é
projetado em uma diregao. Quando o centro de gravidade da peca de trabalho é projetado em duas diregées,
consulte o software Selecdo de Atuador Elétrico para confirmacéo. http://www.smcworld.com

Aceleracao/desaceleracao ——3.000 mm/s?
o 5| Direcao de projecao de carga
£ 2| m: Carga de trabalho [kg] Modelo
§ 5| L: Projecao para centro de gravidade
55| dacarga de trabalho [mm) LEL25M LEL25L
300 Curso de 800 mm ou menos 300 \ \ Curso dé 500 mm du menos
Il Il } }
250 \ 250 \ \ Curso de 600 mm
g 200 \ Curso de 900 mm E 200 \ \ Curso d(e: 700 m‘;n
£ 150 | 1 £ 150 500 mm
- Curso de 1.000 mm ]
- 100 \ 100 \ QQ
Curso de’ ,2\
50 50 (90 mm ——
Curso de 1.000 mm [~~~
% 1 2 3 4 0 1 2 3 4
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
_— 500 T T T 500
K] \ Curso de 900 mm ou menos \ \ g d:uﬁ':(:r;:
c | |
5 400 400
g ¢ I A\ O
° E 300 E 300 [Cursode
(=]
12 E \ Curso de 1.000 mm E e X\ \Su =
£ 3 200 S 200 fcursode g 600 —|
% \(‘ 800 mm mi~—_|
& 100 100 rCurso de 900 mm
t Curso de 1.000 mm\\\\
§ 0 0 1 2 3 4 0 0 1 2 3 4 5
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
300 300
| A\ [T ]
250 \ 250 \ Curso de 500 mm ou menos
= 200 = 200
£ \ Curso de 600 mm ou menos E
= 150 = 150
@ @
- 100 - 100
Curso de 600 mm
50 50 ‘
% 1 2 3 4 % 1 2 3 4 5
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
300 \ 300 \ \ ‘ ‘
250 250
m 14 \ \ Curso de 500 mm ou menos
=5 200 =5 200
& i 3 \ Curso de 600 mm ou menos 3 K
= 150 = 150
ool o — 3 3
= 100 100
] Curso de 600 mm
3 3 50 50
= ; ™ o
0 1 2 3 4 0 1 2 3 4 5
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
® 500 500
K
400 400 T T
g m Curso de ‘500 mm ou menos
4 m = T
g L5 y E 300 Curso de 600 mm ou menos g 300 [
— = o Curso de 600 mm
£ S 9 200 3 200
(]
= i 100 100
- LI
S 0
= 0 0 1 2 3 4 0 1 2 3 4 5
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
300 l 300 \\ ‘ ‘
250 250 T T
l \ Curso de 500 mm ou menos
E 200 \ Curso de 600 mm ou menos E 200 \
£ 150 E 150
g \ g
100 100
Curso de 600 mm\
50 50 ‘
% 1 2 3 4 % 1 2 3 4
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
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Série LEL

Grafico de velocidade—carga de trabalho (guiaz

LEL25M (Horizontal) LEL25L (Horizontal)

B 6 B 6

= =

2 2

I <] \\

£ 4 £ 4 N

g g NG

s, AN s, N

) 5 N

3 3 ~
0 0
0 500 1000 0 500 1000

Velocidade: V [mm/s] Velocidade: V [mm/s]

* Quantidade de deslocamento da mesa quando o centro de carga

Deslocamento da mesa (valores de referéncia) de gravidade esta localizado no centro da mesa, no meio do curso.

w

57 %g

Centro de carga de gravidade localizado no centro da mesa
0,4

T
Curso de 1.000 mm

03

Curso de 300 mm
Curso de 800 mm

0,2

N =
—

Deslocamento (mm)

[
0 30 40 50

Carga W [N]

0,0
0 1

Deslocamento da mesa (Valores de referéncia) * Quantidade de deslocamento quando a carga esté deslocada por “L” a partir do centro da mesa.

LW

Centro de carga de gravidade localizado em uma posicdo
de deslocamento quando L = 25 mm

0,4 I
Curso de
03 1.000 mm Curso de 800 mm

B
E
2
=
g o2
§ Curso de 500 mm
g %
a o1 :
// Curso de 300 mm
00 ]
"o 10 20 30 40 50
Carga W [N]
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Atuador elétrico/Cursor da haste-guia
Transmissao por correia

(€ m"

Série LEL

LEL25

Como pedlr

P ?@F@% 3

LEL 25
2

@Tamanho @ Tipo de rolamento ©Passo equivalente  @Curso @ Opcao de motor
[25 ] [ M ] Bucha deslizante | [T T48mm] 100 100 mm Nada | Sem opcional
L |Rolamento de bucha de esferas| a a B Com trava
1.000| 1.000 mm C | Com tampa do motor*
* Consulte a tabela para * Quando [com trava]
obter os cursos aplicaveis. selecionado, [com tampa do
motor] nao pode ser
; @ Comprimento do cabo do atuador [m] . seledonado,
@ Tipo de cabo do atuador: . O Tipo de controlador
Nada Sem cabo Nz;da Sem cabo 18\ 8 ~ Nada Sem controlador
s Cabo padrao L5 B 10% 6N LECP6 NPN
R Cabo robotico (cabo flexivel) : g c ;g* 6P | (Tipo de entrada de dados de passo) | PNP
* O cabo padrao deve ser utilizado em pegas - " - - 1N LECP1 NPN
fixas. Para utilizar em pegas moveis, * Produzido apos o recebimento do pedido 1P_| (Tipo nao programavel) | PNP
selecione o cabo robotico. (somente cabo robtico) Consute as * Para obter detalhes sobre controladores e

especificagoes Nota 2) na pagina 258.
{® Montagem do controlador

© Comprimento do cabo de E/S [m]

motores compativeis, consulte abaixo os
controladores compativeis.

@ Produzido sob encomenda

* Quando "sem controlador" for selecionado
para os tipos de controlador, o comprimento
do cabo de E/S nao pode ser selecionado.

Nada Sem cabo ﬁlada I Montagem com parafuso |
1 1,5% | D | Montagem em trilho DIN* |
3 3+ * Trilho DIN nao esta incluso. Peca-o
5 5+ separadamente.

[ Nada | Produto padrao
X5 | Com anel magnéticotrilho do sensor |

A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao combinar a série LEL de atuador
elétrico e a série LEC de controlador.

A EMC depende da configuragao do painel de controle do cliente e da
relagao com outros equipamentos elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC nao pode ser certificada para
componentes SMC incorporados no equipamento do cliente sob as

condigoes reais de trabalho. Como resultado, & necessario que o cliente
verifique a conformidade com a diretiva EMC para o maquinario e
equipamento como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o
controlador deverao ser usados com uma fonte de alimentagao UL1310
Classe 2.

Tabela de cursos aplicéveis ®Padrao/pProduzido apos o recebimento do pedido

Controladores compativeis

LEL25MT-100 ]

® )

N : Y

Curso
Modelo 100|200 300|400 500 600|700 |800|900|1000 Tipo de entrada Tipo néo programével
LEL25 O|O|e| e e @ O |O|O]|O de dados
* Consulte a SMC, pois todos os cursos nao padrao e nao produzidos sob de passo
encomenda EEY produZ|dos como pedidos especiais.
= . L)
0 atuador e o controlador sao fornecidos em conjunto.
X N Tipo
Confirme se a combinag¢ao do controlador com o
atuador esta correta.
<Verifique o seguinte antes do uso.>
®Verifique o rotulo do atuador para o nimero do modelo. ¢
Ele corresponde ao controlador.
@Verifique se a configurago de E/S paralela corresponde Série LECP6 LECP1
(NPN ou PNP). - Entrada de valores (dado de passo) Capaz de configurar a operagao (dados de passo)
Caracteristicas Controlador padrao sem utlizar um computador ou teaching box

Motor compativel Motor de passo

* Consulte o manual de operagao para utilizar os produtos. Baixe-o em
nosso site, http://www.smcworld.com

(Servo/24 VCC)
Niimero méximo de dados de passo 64 pontos ‘ 14 pontos
Tenséo da fonte de ali i 24 VCC
Pagina de Pagina 266 [ Pagina 280
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Série LEL

Especificac6es
———
Motor de passo (Servo/24 VCC)
Modelo LEL25M [ LEL25L
(100), (200), 300, 400, 500, 600
Curso (mm) et ! (700), (800), (900), (1000)
5 Carga de trabalho [kg] "#? ‘ i 3(2,5) ‘ 5(5)
2 | Velocidade [mm/s] "= 48 a 500 \ 48 2 1000
% Aceleracdo/desaceleracdo max. [mm/s?] 3000
3 Repetibilidade do posici [mm] +0,1
% Avanco equivalente [mm] 48
§ | Resisténcia a vibragéo/i [m/s2] "9 50/20
‘5 | Tipo de acionamento Correia
§ Tipo de guia Bucha deslizante ‘ Rolamento de bucha de esferas
“ Forca externa issivel [N] N4 5
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a 40
Umi relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagédo)
8 | Tamanho do motor 042
E Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
E Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagéo)
8 | Tensso nominal [V] 24 VCC £10%
.E Consumo de energia [W] "5 32
E,_ Consumo de energia em espera ao operar [W] "9 16
L& | C méx. de energia i anea [W] M=) 60
,§ Tipo "8 Trava sem magnetizacédo
8| Forcader do [N] 19
g_é Consumo de energia [W] =9 5
8 Tensao inal [V] 24 VCC +10%
Nota 1) Os cursos mostrados entre () sdo produzidos apds o recebimento do pedido. Consulte a SMC, pois todos os cursos ndo padrdo e ndo

produzidos sob encomenda sao produzidos como pedidos especiais.

Nota 2) A velocidade se altera de acordo com a carga de trabalho. Verifique o “Grafico de velocidade — carga de trabalho (guia)” na pagina 256. A carga de
trabalho muda de acordo com o curso e com a condi¢do de montagem da carga de trabalho.
Verifique o grafico “Momento dinamico admissivel” na pagina 255. Além disso, se o comprimento do cabo ultrapassar 5 m, diminuird em até 10%
acada5m.

Nota 3) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de queda tanto na direcao do curso
quanto na direcao perpendicular ao curso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)
Resisténcia a vibragao: nenhum mau funcionamento ocorreu em uma faixa de teste de 45 a 2000 Hz, quando o atuador foi testado tanto na
direcao do curso quanto na direcao perpendicular ao curso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Nota 4) A resisténcia externa admissivel € a resisténcia admissivel quando se usa um tubo mével flexivel ou similar.

Nota 5) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador esta operando.

Nota 6) O consumo de energia em espera durante a operacao (incluindo o controlador) é para quando o atuador esté parado na posi¢ao definida durante a operagao.

Nota 7) O consumo méximo de energia instantanea (incluindo o controlador) é para quando o atuador esta operando. Este valor pode ser utilizado para a
selegdo da fonte de alimentagao.

Nota 8) Apenas com trava

Nota 9) Para um atuador com trava, adicione o consumo de energia para a trava.

Peso do produto do atuador

Curso [mm] (100) (200) 300 400 500 600 (700) (800) (900) (1000)
Peso do [ LEL25M 2,13 2,47 2,82 3,17 3,52 3,87 4,21 4,56 4,91 5,26
produto (kg) | LEL25L 2,38 2,72 3,07 3,42 3,77 4,12 4,47 4,82 517 5,52
Peso adicional com trava [kg] 0,26

Peso adicional com tampa [kg] 0,04
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Construgéo

Atuador elétrico/Cursos da haste-guia Série LE L

® o

O )

Fe )

;

Opcao do motor: Opcao do motor:
com tampa do motor com trava

4

=1 =3 = === = ===
SImmIZZ mmmm|m| =S
Ol Jee<|]n | <|F|<]|T]e

A-A (LEL25LT-0) A-A (LEL25MT-0)
; 19
E= ‘ = [ — E)K
ot Tl —
s
ot = 4
o ®
Lista de pecas
No Descricao Material Nota
1 Tabela Liga de aluminio Anodizado
2 Placa lateral do motor Liga de aluminio Anodizado
3 Placa lateral Liga de aluminio Anodizado
4 Montagem do motor Aluminio fundido Pintura
5 Suporte de polia Liga de aluminio
6 Protecao da correia Liga de aluminio Anodizado
7 Haste-guia Ago-carbono Anodizado em cromo duro
8 Suporte da correia Aco-carbono Cromado
9 Eixo de polia Aco inoxidavel
10 Espacador Liga de aluminio
11 Batente da correia Liga de aluminio
12 Placa de tensao Liga de aluminio Anodizado
13 Tampa do motor Resina sintética Somente “com tampa do motor”
14 Grommet Resina sintética Somente “com tampa do motor”
15 Polia do motor Liga de aluminio Anodizado
16 Polia terminal Liga de aluminio Anodizado
17 Motor -
18 Correia —
19 Bucha —
Rolamento de bucha de esferas —
20 Rolamento —
21 Rolamento -
22 Parafuso sextavado Ago-carbono Cromado

i
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260

Dimensodes
——
M
LEL25[T
- - 4 8 A 8 Cabo d
Com trilho de sensor 4 Ho (3°%) %gr;cm)r
Posigdo de montagem do sensor magnético profundidade 4 20
f @ OF §
- ]
ol = S 3w
° =
N 2 I 0 docabo 300
& 4 &
E
4066 4 HY 40,030 50 4xM5)_<0,8 ]
—— Ranhura do sensor magnético e E grofun%‘t E profundidade da rosca 8 3
M N
——Nota) A menor ranhura do trilho o
do sensor nao ¢ para
sensores @) L
— - B (distancia do percurso da mesa)
56 (C) Curso C (46,5)
104 104 28 [D] D 28
‘ ‘ i e
[——p] T
- H li
3 A e
(40) [Origem] Nota 3) <| | Origem Nota 2) 0|
a3 <L
(115) <
Com tampa do motor 410 4o motor Com trava Cabo da trava
(2 x 05) (93,5)
{ @ \ :‘:@ } @ \ Comprimento do cabo 300 18
T T TR ) -
[ o¢ Comprimento do cabo 250 3| U ey
i il
n = ]
| 0% L q | ¢
54 ! &
g
46,5
[mm]
Modelo L (L A B C D Ef
Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando LEL25MT-1000-000000) 2725| 280 | 210 | 106
retorna a origem. Certifique-se de que a peca de . 0
trabalho montada na mesa nao interfira nas pegas LEL25MT-2000-00000 FE |2 || g0 ]| _2s
de trabalho e instalagbes ao redor da mesa. LEL25MT-3000-00000 4725| 480 | 410 | 306
Nota 2) Posicao apds o retorno a origem. LEL25MT-40000-C00000 5725 | 580 | 510 | 406
Nota 3) O nimero entre colchetes indica quando a diregao LEL25MT-5000-00000 6725| 680 | 610 | 506
de retorno & origem foi alterada. LEL25MT-6000-00000] 25| 780 710 eos| °° | ° | ®
LEL25MT-7000-00000 8725| 880 | 810 | 706
LEL25MT-80001-01000100 9725| 980 | 910 | 806
LEL25MT-90001-00000 10725 | 1080 | 1010 | 906
LEL25MT-1000C1-0000001 11725 | 1180 | 1110 | 1006
LEL25LT-1000-00000 2925| 300 | 230 | 108
LEL25LT-2000-00000 3925 | 400 | 330 | 208
LEL25LT-3000-00000 4925| 500 | 430 | 308
LEL25LT-4000-00000 5925| 600 | 530 | 408
LEL25LT-5000-00000 6925 | 700 | 630 | 508 73 4 a
LEL25LT-60000-000000 7925| 800 | 730 | 608
LEL25LT-7000-00000 8925| 900 | 830 | 708
LEL25LT-80001-00000I01 9925 | 1000 | 930 | 808
LEL25LT-90001-000000 10925 | 1100 | 1030 | 908
LEL25LT-100000-00000 1192,5 | 1200 | 1130 | 1008

# With motor cover



Sensor de estado sélido
Modelo de montagem direta

D-MON(V)/D-M9P(V)/D-M9B(V)

® A corrente de carga de 2 fios é
reduzida (2,5 a 40 mA).

@ A flexibilidade é 1,5 vez maior que o
modelo convencional (comparagédo
da SMC).

@®Utilizar o cabo flexivel como padrao.

Especificacoes dos sensores magnéticos

q

Consulte o site da SMC para obter detalhes
sobre os produtos que estdo em
conformidade com as normas internacionais.

CLP: Controlador Iégico programéavel

D-M9[J, D-M9[1V (com lampada indicadora)

Modelo do sensor magnético

D-MON [ D-MONV | D-M9P [ D-M9PV

D-M9B | D-M9BV

Entrada elétrica Em linha ‘Perpendicular‘ Em linha ‘Perpend\cular Em linha ‘Perpendicular
Tipo de cabeamento 3 fios 2 fios
Tipo de saida NPN \ PNP —

Carga aplicavel

Circuito de circuito integrado, relé, CLP

Relé de 24 VCC, CLP

Tensdo da fonte de alimentacao

5,12, 24 VCC (4,5a 28 V)

- Consumo de corrente 10 mA ou menos —
= - , Tenséio da carga 28 VCC ou menos ‘ — 24 VCC (10 a 28 VCC)
Corrente de carga 40 mA ou menos 2,5a40mA
Queda de tensio interna 0,8V oumenos a 10 mA (2V ou menos a 40 mA) 4V ou menos
Corrente de vazamento 100 pA ou menos a 24 VCC 0,8 mA ou menos
Lampada indicadora O LED vermelho acende quando LIGADO.
| Normas Marcagéo CE, RoHS
‘?,','é'a | ®Cabos — Cabo flexivel & prova de 6leo para trabalhos pesados: 2,7 x 3,2 elipse, 0,15 mm2, 2 nticleos
gy, (D-M9B(V)), 3 niicleos (D-MIN(V)/D-MIP(V))
- Nota) Consulte a pagina 1456 e veja as especificagdes comuns dos sensores de estado sélido.
- .
Peso l
—
Modelo do sensor magnético D-M9N(V) D-M9P(V) D-M9B(V)
0,5 8 8 7
. Comprimento do cabo 1 14 14 13
/ACuidado (m) 3 yy + 3
\ Precaucoes | 5 68 68 63

Fixe o sensor magnético com o parafuso
existente instalado no corpo do sensor
magnético. O sensor magnético pode ser
danificado se for utilizado um tipo de
parafuso diferente do fornecido.

Circuito interno do sensor magnético

D-M9N/MONV

0 CC (+)
Marrom

0 CC (+)

Circuito
principal do
sensor

Como Eedir

D-M9
e

S Comprimento do cabo
Fiagao/tipo de saida N:nda ?‘fﬂm
N | 3 fios, NPN Entrada elétrica o Tm
P | 3fios, PNP [ Nada | Emlinha | 7 Sm
B 2 fios ‘ \' ‘Perpendicular‘
Dimensoes [mm]
——
D-M9C] M2,5x4L
Parafuso de retengdo com fenda
26 Lampada indicadora
& =
<t = o N
(3}
e
i i ;_; = ———
|6.|Posicao mais sensivel
D-M9[1V M25x4L Lampada indicadora
Parafuso de retengio com fenda 8
2 7182 o
il E 27
N F
S 20 W
©
Irz] &
o
4

Posicdo mais sensivel
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Sensor de estado solido com indicador de 2 cores

Modelo de montagem direta
D-MONW(V)/D-MOPW(V)/D-MIBW(V) o>

@ A corrente de carga de dois fios é
reduzida (2,5 a 40 mA).

@ A flexibilidade é 1,5 vez maior que o
modelo convencional (comparacao
da SMC).

@ Uso do cabo flexivel como padrao.

@ O intervalo de operacao ideal pode
ser determinado pela cor da lampada.
(Vermelho — Verde <« Vermelho)

[

gt

n&y
\

/A\Cuidado
\ Precaugbes |

Fixe o sensor magnético com o parafuso
existente instalado no corpo do sensor
magnético. O sensor magnético pode ser
danificado se for utilizado um tipo de
parafuso diferente do fornecido.

Circuito interno do sensor magnético
D-MO9NW/MONWV

do sen

e

Lampada indicadora/método de indicacéo
ON

Inenvalo ds operagio

DESL

Display
Vermelho!

Verde ‘ermelh

\ Intervalo de operagéo ideal

262

Especificacoes dos sensores magnéticos

Consulte o site da SMC para obter detalhes
sobre os produtos que estdo em
conformidade com as normas internacionais.

CLP: Controlador légico programavel

D-M9CJW, D-M9JWV (com lampada indicadora)

Modelo do sensor magnético | D-MONW D-M9NWV‘ D-M9PW |D-M9PWV| D-M9BW |D-M9BWV
Entrada elétrica Em linha ‘Perpend\cular‘ Em linha ‘Perpendicu\ar Em linha ‘Perpendicu\ar
Tipo de cabeamento 3 fios 2 fios

Tipo de saida NPN [ PNP

Carga aplicavel

Circuito de circuito integrado, relé, CLP

Relé de 24 VCC, CLP

Tenséo da fonte de alimentagdo

5,12,24VCC (4,5a28V) —

Consumo de corrente

10 mA ou menos —

Tenséo da carga

28 VCC ou menos ‘

— 24 VCC (10 a 28 VCC)

Corrente de carga

40 mA ou menos

2,5a40 mA

Queda de tensao interna

0,8V oumenos a 10 mA (2 V ou menos a 40 mA)

4V ou menos

Corrente de vazamento

100 pA ou menos a 24 VCC

0,8 mA ou menos

Lampada indicadora

Intervalo de operacéo
Intervalo de operacéao ideal

O LED vermelho acende.
O LED verde acende.

Normas

Marcagao CE, RoHS

e Cabos — Cabo flexivel & prova de 6leo para trabalhos pesados: 92,7 x 3,2 elipse, 0,15 mm2, 2 nicleos
(D-M9BW(V)), 3 niicleos (D-MINW(V), D-MIPW(V))
Nota) Consulte a pagina 1456 e veja as especificagdes comuns dos sensores de estado sélido.

Peso dl
Modelo do sensor magnético D-MONW(V) D-M9PW(V) D-M9BW(V)
0,5 8 8 7
Comprimento do cabo 1 14 14 13
(m) 3 41 41 38
5 68 68 63
Como pedir
D-M9[NJW[VI[L]
S I Comprimento do cabo
Fiaco/tipo de saida N::a 10‘5 m
N [ 3fios, NPN Entrada elétrica i 3:
P | 3fios, PNP [Nada | Emlinha | Z om
B 2 fios ‘ v ‘Perpendicu\ar‘
Dimensodes {mm]
——
D-MoJW M2,5x4L
Parafuso de retengdo com fenda
26 Lampada indicadora
& =
< E} :,
f —
o -3¢
6_|Posicao mais sensivel
D-M9[JwWV M25x4L Lampada indicadora
Parfuso d reengio com fenda
27
0|
)

Posicao mais sensivel
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Série LEL

Atuador elétrico/Cursor da haste-guia
Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucoes de seguranca.
Para saber sobre as Precaugdes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.

Baixe-0 em nosso site, http:/www.smcworld.com

Projeto \

Manuseio \

N

w

ACuldado

. Nao aplique carga alem do limite de operacao.

Selecione um atuador adequado por carga de trabalho
e momento admissivel. Se o produto for utilizado fora
do limite de operagao, a carga excéentrica aplicada
sobre 0 guia sera excessiva e tera efeitos nocivos,
como criar folga nos guias, diminuindo a precisao e
encurtando a vida Util do produto.

.Nao use o produto em aplicacbes onde forca
externa excessiva ou forca de impacto possam ser
aplicadas a ele.

Isso pode causar falhas.
. Devido ao tipo de mecanismo de guia, a vibragao que
vem de uma fonte externa pode ser introduzida na

peca de trabalho durante a operacao. Nao use este
produto em um local onde nao se permite vibragao.

Manuseio

/A Cuidado

1. Defina a largura de determinacao da posicao dos

dados de passo como, pelo menos, 1.

Caso contrario, o sinal de conclusao de posi¢ao pode nao
ter saida.

2. Sinal de saida INP

1) Operacao de posicionamento
Quando o produto vier dentro da faixa estabelecida
pelos dados de passo [In position], o sinal de saida
INP acendera.
Valor inicial: configure para [1] ou mais.

1

A\ Cuidado

3.

e

(3]

(=)

N

[

©

10.

=y

12.

Nunca bata no final do curso, exceto durante o
~ T [(om—

retorno para a origem.

O batente interno pode quebrar.
A forca de movimento deve ser o valor inicial (100%).

Se a forca de movimentagao for configurada abaixo do
valor inicial, pode causar alarme.

. A velocidade real do atuador & afetada pela carga

de trabalho.

Ao selecionar o produto, verifique no catalogo as instru¢des
relacionadas a selecéo.

. Nao aplique uma carga, impacto ou resisténcia alem

da carga transferida durante o retorno a origem.

Do contrario, a origem pode ser deslocada ja que é baseada
no torque detectado do motor.

Nao amasse, arranhe ou cause danos ao corpo e as
superficies de montagem da mesa.

Isso pode causar desnivelamento na superficie de
montagem, folga na haste do pistdo ou aumento da
resisténcia ao deslizamento.

Durante a fixacao de uma peca de trabalho, nao
aplique grande impacto ou grande momento.
Caso seja aplicada uma forca externa acima do momento

permissivel, poderd causar folga no guia ou aumento da
resisténcia de deslizamento.

.Mantenha o achatamento da superficie de

montagem dentro das seguintes faixas ao montar o
corpo do atuador e peca de trabalho.

O desnivelamento de uma peca de trabalho ou base
montada no corpo do produto pode causar uma folga na
guia e um aumento na resisténcia de deslizamento.

Ao montar o produto, mantenha um diametro igual
ou superior a 40 mm para as curvas do cabo.

. Nao bata na mesa com as pecas de trabalho na

operacao de posicionamento e na faixa de
posicionamento.

Quando movimentar o corpo, segure-o pelas placas
laterais. Nao o segure pela protecao da correia.

263

L
LEF
LEJ
LEL

LECTH

=
75



Série LEL

Atuador elétrico/Cursor da haste-guia
Precaucodes especificas do produto 2
Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucdes de seguranca.

Para saber sobre as Precaucdes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operagdes.
Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Manuseio \ \ Manutencao

A\ Cuidado

13. Ao montar o produto, utilize parafusos com tamanho
adequado e aperte-os com torque adequado.

A\ Atencao

Frequéncia de manutengao
Realize a manutengdo conforme a tabela a seguir.

Apertar os parafusos com maior torque do que o recomendado pode

. Frequéncia Verificagéo da aparéncia Verificagao intema | Verificagéo da correia
causar mau funcionamento, enquanto o torque menor pode causar o
des| tod (o d " dics N Inspecionar antes
eslocamento da posi¢do de montagem ou, em condi¢bes extremas, o e 2 @) — —

o atuador podera se soltar de sua posi¢ao de montagem.
Inspecionar a cada
6 meses/1.000 km/ O @) O
5 milhdes de ciclos*

Corpo fixado
oA

* Selecionar o que ocorrer primeiro.

e Itens para verificagao visual
1. Parafusos de retencao soltos, sujeira anormal
2. Verifique se ha falhas e as juntas dos cabos
3. Vibragao, ruido

e Itens para verificagao interna

-

e | Faetes oA L 1. Condigao do lubrificante em pegas moveis.
[mm] [mm] 2. Pegas fixas ou parafusos de fixagéo soltos ou com folga mecanica.
LEL25 M6 66 35,5 o Itens para verificagao de correia

Pare a operagao imediatamente e substitua a correia quando a
mesma aparentar estar arriada. Além disso, certifique-se de que o
i seu ambiente de trabalho e condi¢des satisfagam os requisitos
especificados para o produto.

a. A lona dentada esta gasta.

A fibra da lona se torna felpuda. A borracha é removida e a fibra
i fica esbranquicada. As linhas das fibras ficam indefinidas.

Peca de trabalho fixada

Torque max. de L (Profundidade

Modelo | Parafuso aperto [N-m]

aperto) [mm]

LEL25 |M5x0,8 3 8

Para evitar que os parafusos de retencao da pega de trabalho toquem o corpo, use
parafusos que de 0,5 mm ou menores que a profundidade maxima de rosqueamento.
Se forem usados parafusos longos, eles podem tocar o corpo e causar mau
funcionamento.

b. D 1to ou di no lado da correia

A beirada da correia se torna arredondada e linhas desgastadas
ficam expostas.

c. Correia parcialmente cortada

14. Nao opere fixando a mesa e movimentando o corpo do
atuador. Correia esta parcialmente cortada. Matéria estranha agarrada nos
dentes além de pega cortante causa falha.

d. Linha vertical do dente da correia

15. O atuador de transmissao por correia ndo pode ser
usado verticalmente para aplicagoes.

16. Verifique as especificagoes para a velocidade
minima de cada atuador.

Falha produzida quando a correia roda no flange.
e. A parte de trds emborrachada da correia estd macia e pegajosa.

Caso contrario, mau funcionamento inesperado, como f. Rachaduras na parte de trés da correia

batidas de motor, pode ocorrer.

17. No caso do atuador de transmissao por correia, pode
ocorrer vibracdo durante a operacao em velocidades
dentro das especificagées do atuador, e isso pode
ser causado pelas condi¢coes de operacao. Altere a
configuracao de velocidade para uma velocidade que
nao cause vibracao.
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Controlador

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP6

Unidade de gateway

Série LEC-G

Pagina 266

Pagina 277

Pagina 280

Tipo nao programavel

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP1
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Controlador (tipo de entrada de dados de passo)

Motor de passo (Servo/24 VCC)

série LECP6

Como pedir

A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao
combinar a série LEL de atuador elétrico e a
série LEC de controlador.

A EMC depende da configuragao do painel
de controle do cliente e da relagao com
outros  equipamentos  elétricos e

s

Controladol

Motor compativel

6[NI[ ]

C€ N

Referéncia do atuador

(Exceto especificacdes de cabo e opgdes de atuador)
Exemplo: insira “LEL25MT-100" para o

cabeamento. Portanto, a conformidade com
a diretiva EMC nao pode ser certificada para
os componentes SMC incorporados nos
equipamentos do cliente sob condigdes
reais de operaggo. Como resultado, &
necessario que o cliente verifique a
conformidade com a diretiva EMC para o

Motor de passo LEL25MT-100B-R36N3.

(Servo/24 VCC)

Numero de dados de passo (pontos)

Opcionais
Nada \Montagem com paraiuso\
D eta) ‘ Montagem em trilho DIN ‘

Comprimento do cabo de E/S [m] }

maquinario e equipamento como um todo. Nada Sem cabo Ny — A
[produtos em conformidade com a UL] . 1 15 Nota) O trilho DIN nao esta
Quando a conformidade com a UL for Tipo E/S paralela > incluso. Pega-o
requerida, o atuador elétrico e o controlador 3 3 separadamente.
deverao ser usados com uma fonte de 5 5

alimentagao UL1310 Classe 2.

* Quando o tipo equipado com controlador & selecionado ao pedir a série LE, vocé nao precisa pedir este controlador.

LEL25MT-100

Confirme se a combinag¢ao do controlador com o atuador esta correta.

<Verifique o seguinte antes do uso.>
(@Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo. Ele corresponde ao controlador.
L ®@Verifique se a configuracao de E/S paralela é igual (NPN ou PNP).

* Consulte o manual de operagao para utilizar os produtos. Baixe-0 em nosso site, http://www.smcworld.com
Especificacoes

————

Especificacoes basicas

ltem
Motor compativel

Especificagdes
Motor de passo (Servo/24 VCC)
Tensao de alimentacao de energia: 24 VCC +10% Consumo de corrente: 3 A (pico 5 A) Nota 2)

[incluindo ali a0 de energia do aci do motor,
de energia do controle, parada e liberagao da trava]

11 entradas (isolamento fotoacoplador)
13 saidas (isolamento fotoacoplador)
Fase incremental A/B (800 pulso/rotagao)
RS485 (em conformidade com protocolo Modbus)
EEPROM
LED (Verde/vermelho) um de cada
Terminal de liberacao forgcada de trava Nota 3)
Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos
Ventilagao natural
0 a 40 (sem congelamento)

Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
d [c] —10 a 60 (sem congelamento)

[%UR] 90 ou menos (sem condensagao)

Fonte de alimentacao Mo

Entrada paralela

Saida paralela

Encoder compativel

Comunicagao serial

Meméria
Indicador de LED

Controle de travamento

Comprimento do cabo [m]

Sistema de resfriamento
Faixa de temperatura de trabalho [°C]|

Faixa de

Resisténcia do
isolamento [MQ]

Entre o alojamento e o terminal SG
50 (500 VCC)

150 (montagem com parafuso)
170 (montagem em trilho DIN)

Peso [g]

Nota 1) Nao utilize a fonte de alimentago do “tipo de prevengao de corrente de partida” para a fonte de alimentago de entrada do controlador.

Quando a conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.
Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte as especificagoes do atuador para obter mais detalhes.
Nota 3) Aplicavel a trava sem magnetizagao.
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sél' je LE CP 6

Como montar

a) Montagem com parafusos (LECP60C-[J) b) Montagem em trilho DIN (LECP6JCID-J)
(Instalacao com dois parafusos M4) (Instalacao com trilho DIN)

Diregao de montagem I:> m

Trilho DIN

Diregao de montagem |::>

‘Adaptador de montagem em trilho DIN

Encaixe o controlador no trilho DIN e pressione
a alavanca da se¢ao A na dire¢ao da seta para trava-lo.

Nota) O espago entre os controladores deve ser de 10 mm ou mais.

Trilho DIN L
12,5 5,25
AXT100-DR-C (Espagamento]
* Para [, digite um numero da linha “N°” da tabela abaixo. P A s K A A Ny [ o
Consulte as dimensdes de montagem na pagina 268. R e i s i o — @
5
o = 1,25
Dimenséo L [mm] -
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L 23 | 355 | 48 | 605 | 73 |855 | 98 |110,5| 123 | 1355 | 148 | 160,5| 173 | 1855 | 198 | 210,56 | 223 | 2355 | 248 | 260,5
N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 | 2855| 298 | 310,56 | 323 |3355| 348 |360,5| 373 |3855| 398 |410,5| 423 | 4355 | 448 |460,5| 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN
LEC-DO (com 2 parafusos de montagem)

Deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN for instalado posteriormente no controlador montado com parafusos.

svC 267
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Série LECP6

Dimensoes

a) Montagem com parafusos (LECP6J-[7)

04,5

para montagem do corpo %
LED da fonte de alimentagdo (Verde) 31
(LIGADO: a fonte de alimentagao esté LIGADA )
. 5
LED da fonte de alimentagao (Vermelno) ~
(LIGADO: o alarme esté LIGADO.)

Conector de E/S paralela CN5

Conector de E/S serial CN4.

Conector do encoder CN3

Conecor de aimentagéo de energia do motor CN2

Conector da fonte e alimentagdo CN1

141

b) Montagem em trilho DIN (LECP6JCID-0J)

268

817)
66
LI .
[

150
132

©
para montagem do corpo
Consulte a pagina 267 para saber a dimensao C e a referéncia do trilho DIN. ©17) (115)
35 66
at Ll
PR
—e
o
<
3
N
W]
o
3

173,2 (Ao remover o trilho DIN)
167,3 (Ao travar o trilho DIN)

©

(91,7)




Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sér ie LE CP 6

Exemplo de cabeamento 1

‘ Conector da fonte de alimentagéo: CN1 | * plugue da fonte de alimentagéo é um acessério. Plugue de fonte de alimentagdo para LECPG
Terminal do da fonte de ali do CN1 para LECP6 (PHOENIX CONTACT FK-MCO0.5/5-ST-2.5)
Nome do terminal Fungao Detalhes.
ov Aimentagao comum () Os terminais M24V/C24V/EMG/ BK RLS s30 LAT3
comuns (-).
M24V Fonte de alimentagao do motor (+) | Fonte de a0 do motor (+) fornecida para o
caav Fonte de almentagao de conirole (+] Fonte de 20 de controle (+) fornecida para o LEF
EMG Parada (1) Entrada (+) para liberagao da parada
BKRLS Liberagao da frava (1) Entrada (+) para liberagao da trava LEJ

-
m
-

Exemplo de cabeamento 2

,_
m
=<

* Quando conectar um CLP ao conector de E/S paralela CN5, utilize um cabo de E/S (LEC-CN5-0J).
* O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

‘ Conector de E/S paralela: CN5

LES

Diagrama de cabeamento

LECPGNCIC-O (NPN) LECP6POC-01 (PNP)
Fonte de alimentagao 24 Fonte de alimentagao 24 LEPS
CN5 VCC para sinal de E/S CN5 VCC para sinal de E/S
Com+ | Al 1 com+ | At I~ LER
coM- | A2 com- | A2
INO A3 — INO A3 7/_<
IN1 A — IN1 A4 — LEH
IN2 A5 — IN2 As | 7 - —
IN3 A6 — IN3 A6 7/_‘
IN4 A7 [— IN4 A7 | 7 =
IN5 A8 |— IN5 A8 | - -
SETUP | A9 |— SETUP | A9 —
HOLD | A10 [— HOLD | A0 —
DRIVE A1l — DRIVE A1 7/_‘
RESET | A12 [— RESET | A12 —
SVON | A13 |— SVON [ A13 ] 7
0ouTo B1 ouTo B1
ouT1 B2 ouT1 B2
ouT2 B3 ouT2 B3
ouT3 | B4 ouT3 | B4
ouT4 B5 ouT4 BS
ouTs B6 ouTs B6 |—LCagd—+
BUSY | B7 BUSY | B7 |—{agd——+
AREA B8 AREA | B8 —fCagd——
SETON | B9 SETON | B9
INP B10 INP B10
SVRE | B11 SVRE | B11
+ESTOP | B12 <ESTOP | B12
+ALARM | B13 *ALARM | B13
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de alimentagao de 24 V para sinal de entrada/saida OUT0 a OUTS Saida do n° de dados de passo durante a operagao
COM- Conecta a fonte de a0 de 0 V para sinal de entrada/saida BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em
INO a INS Dados de passo especificados pelo n° de bits. AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa
(A enirada esta instruida na combinagao de INO a 5.) SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
SETUP Instrugao para retornar a origem INP Saida quando a posigao alvo ou forga alvo & alcangada
HoLD A operagéo b (Liga quando o posicionamento ou pressionamento estiver completo.)
DRIVE Instrugoes para acionamento SVRE Saida habilitada quando o servo esta ligado
RESET Reinicializagao do alarme e interrupgao de operagao +ESTOP M) Saida desabilitada quando a parada EMG esta acionada
SVON Instrugao Servo LIGADA +ALARM Sl Saida desabilitada quando um alarme & gerado

Nota) Sinal do circuito de logica negativa (N.F.)
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série LECP6

Configuracao de dados de passo

Configuracao de dados de passo para posicionamento

Nessa configuracao, o atuador se move para frente e para na
posicao alvo.

O seguinte diagrama exibe os itens de configuragdo e
operagdo. os itens de configuragdo e os valores
estabelecidos para esta operagdo estao dispostos abaixo.

Velocidade
Aceleragdo ‘ ‘Desace\eragéo‘
[ =

Saida INP | LIG DESL LIG

270

Dados de passo (posicionamento)

| oo

): E necessdrio configurar.
: E necessdrio ajustar conforme requerido.
: N&o é necessdrio configurar.

Necesse Item Detalhes
Quando a posi¢éo absoluta for requerida,
© | Movement MOD defina como Absolute. Quando a posi¢do
relativa for requerida, defina como Relative.
O | Velocidade T éncia da velocidade para a posigéo de destino
© | Position Posicao de destino
Parametro que define o quao rapido o atuador
, " alcanca a velocidade definida. Quanto maior
© | Acceleration : .
for o valor estabelecido, mais rapido a
velocidade configurada seré alcangada.
Parametro que define o quao répido o
© | Deceleration atuador para. Quanto maior for o volume
configurado, mais rapido ele parara.
Forca Defina como 0 ' :
o d . " (Se forem definidos valores de 1 a 100, a operagdo
€ pressionamento | ¢or4 glterada para operagéo de compresséo.)
— | Trigger LV Nao é necessério configurar.
— | Pushing speed Nao ¢ necessdrio configurar.
O | Moving force Torque max. durarjle a operagéo de pos!cwonamemo
(Nenhuma alteracéo especifica é requerida.)
O | Area 1, Area 2 Condicao que liga o sinal de saida AREA.
Condicdo que liga o sinal de saida INP.
Quando o atuador entra na faixa de [in
position] (em posi¢&o), o sinal de saida INP
- é ligado. (Nao é necessario altera-lo do
O | In position

valor inicial.) Quando for necessério que o
sinal de chegada saia antes que a operagao
seja completada, aumente o valor.




Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Série LE CP 6

TemEo do sinal

Retorno a origem

Fonte de alimentacao 24V
ov
LIG
SVON DESL
Entrada .
SETUP
BUSY Le
DESL
SVRE
SETON
Saida
INP .
\
\
*ALARM |
! .
\
*ESTOP '.l
\
\
\
. R
Velocidade w = 0 mm/s
\

Retorno a origem h

i Se o atuador estiver dentro da faixa de ‘posicdo de entrada’ do parametro
i bésico, INP serd ligado; caso contrario, permanecera desligado.

*“*ALARM"” e “*ESTOP” s&o expressos como circuito negativo-logico.

Entrada 115ms Saida do n° de DESL
DRIVE Eou malg [~ i_dados de pass .
out LG

Saida BUSY

DESL

INP

Operagéo de posicionamento § &
P

0 mm/s

E Se o atuador estiver dentro da faixa de “posi¢ao de entrada” dos dados E
1 de passo, INP ser4 ligado; caso contrério, permanecera desligado. i

*“QUT" é saida quando “DRIVE” é alterado de LIG para DESL.

(Quando a fonte de alimentacao ¢ aplicada, “DRIVE” ou "RESET" é LIG ou
“*ESTOP” é DESL, e todas as saidas “OUT" sao DESL.)

HOLD Redefinir
I LIG
Entrada | HOLD | DESL Entrada | RESET
Saida BUSY IISISSL
Saida
Velocidade: Desacel?r — —— 0 mm/s
ar (_’ p,o_" © 1 HOLD durante a operacao P
de inicio 1 E possivel identificar o grupo de alarme pela combinagéo

®Quando o atuador esté na faixa de posicao durante a operacéo de pressionamento,

ele ndo para mesmo que o sinal HOLD esteja acionado.

LIG
DESL
LIG
DESL
LIG
DESL

H de sinais OUT quando o alarme ¢ gerado.

*“*ALARM" é expresso como circuito negativo-légico.
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série LECP6

Opcionais: cabo do atuador

[Cabo robético, cabo padrao para motor de passo (Servo/24 VCC)]
Lado do controlador

LE-CP- _L—_| LE-CP-%/Comprimento docabo:1,5m;3m;5m_ . o,

(No do terminal)

(No do terminal) Mador | F 1 EI
. Al = = 57E26 (135
Comptimento do cabo (L) [m] |Em I ‘ xyi
1 15 N
3 . Conector A
: (14,7) (30,7)
I 8B : .
8 LE-CP- xc/Comprimento do cabo: 8 m, 10 m, 15m,20m . . =
A (+ Produzido apds o recebimento do pedido) ConectorC (142)(No do terminal)
g (No do terminal).M‘ador %
Al B1 ~
* Produzido apds o | r':i ‘ \ x’j 1
recebimento do pedido A6 Be T 4—‘7,‘
(Somente cabo robético) o
Tipo de cabo ' (30,7) ConectorA_ g
Cabo robético
Nada (Cabo flexivel) o o dofomina Cor do cabo | Nodotemial
— ! do conector A do conector C
S Cabo padréo A B-1 Marrom 2
A A- Vermelho
B B- Laranja
B A Amarelo
COM-A/COM B- Verde
COM-B/— A3 Azul 4
___Protecio____ Cordocabo |00 Y
vCC B4 : o Marrom 12
GND A4 T § Preto 13
A B-5 —t —t Vermelho 7
A A5 L — Preto
B B-6 — — Laranja
B A6 , , Preto
A —

[Cabo robético, cabo padrao com trava e sensor para motor de passo (Servo/24 VCC)]
LE-CP- _B_l_—_| LE- CP-S/Comprlmento do cabo: 1,5m; 3 m; 5 m

Lado do controlador

Lado do atuador
o imento do cabo (L (No do terminal) Conector A g ConectorC_ (14,2)  (No do terminal)
omprimento do cabo (L) [m] A-EERHB1
1 1,5 !| |||! =
3 S M ol T —
A3 g3 SH[ b
5 5 Conector B 13
[} 8* (14,7) (R D ——1
o 8B .
A 10* LE-CP- A ¢ /Comprimento do cabo: 8 m, 10 m, 15 m, 20 m
(B: ;2 (+ Produzido apés o I:'edc(zblnceglto do pedldo) Lado do controlador
200 do atuador —_—
# Produzido apds o (No do terminal) Conector A § 3 Conector G (14,2)  (No do terminal)
recebimento do pedido AFETH-B1 == T ¥ =)
(Somente cabo robético) ‘lil“‘ = . ] 1% — =
AstiilBe =1 | | =\
Com trava e sensor At B1 & g
St — s B
ConnectorB I3 = ™
Tipo de cabo 147 (80.7) £l REL
Cabo robético No do terminal No doteminal
Nada . gzl do conector A Cordocabo | 4 sonetor
(cabo flexivel) A B- Marrom
S Cabo padrdo A A- Vermelho
B B- Laranja
B A Amarelo
COM-A/COM B-3 Verde 3
COM-B/— A3 Azul 4
No do terninal
___Protecho ____ Cordo cabo. |y
VCC B-4 £ £ Marrom 12
GND A4 0 1) Preto 13
A B5 —t —t Vermelho 7
A A5 + T + T Preto
B B-6 - - Laranja
B A6 , v Preto
]
" No do temninal —
Sinal do conector B
Trava (+) B-1 Vermelho 4
Trava (=) A-1 Preto 5
Sensor (+) Nota) B-3 Marrom 1
Nota) N&o utilizado na série LE. [Sensor (-) Nota)| A-3 Azul 2
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sél’ ie LE CP 6

Opcoes: cabo de E/S

Cabo de E/S

LEC — CNS — Lado do controlador Lado do CLP
(No do terminal) .
B1 At 2 A1
Comprimento do cabo (L) [m] < = A; 3
1] 15 5 %[ I — o
3 3 :
5 5 813 Atz (48] B13
Nodopino| Cordo | Marca | Cordo Nodopino| Cordo | Marca | Cordo
conector do ponto | ponto conector |i do ponto| ponto
+ Tamanho do condutor: AWG28 Al M laro| W Preto B1 Amarelo| B B Vermelho
A2 M laro| W Vermelho B2 |Verde-claro| ™ ® Preto
A3 Amarelo| B Preto B3 Verde-claro| @ W [Vermelho
A4 Amarelo| B Vermelho B4 Cinza | B E Preto
A5 Verde-claro| W Preto B5 Cinza | B E Vermelho|
A6 Verde-claro| M Vermelho B6 Branco | B B Preto
A7 Cinza | ® Preto B7 Branco | @ B Vermelho|
A8 Cinza | ® Vermelho B8 M laro)| @ W Preto
A9 Branco | ® Preto B9 M laro] @ W W |Vermelho|
A10 Branco | B Vermelho B10 |Amarelo| m m Preto
A1 M laro| W W Preto B11 |Amarelo| B B B |Vermelho
A12  [Marrom-claro) 1 W Vermelho B12 | Verde-claro| M W Preto
A13  |Amarelo| B B Preto B13 | Verde-claro| M M M [Vermelho
— Protecao
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Série LE C (Compativel com Windows®XP, Windows®7)

Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

Como pedir
(DSoftware de configuragio L E C - W2
do controlador
Kit de configuracéo do controlador
(2)Cabo de (Japonés e inglés disponiveis.)
comunicagao (3Cabo USB
(tipo A-mini B)
'L"’ﬁ-—IIIFE .
N ~  Conteudo
PC (MSoftware de configuracao do controlador (CD-ROM)

(@Cabo de comunicagéo
(3Cabo USB
(Cabo entre o PC e a unidade de conversao)

Controlador compativel

Controlador de motor de passo (Servo/24 VCC) série LECP6

Requisitos de hardware

Méquina em funcionamento compativel com IBM PC/AT
SO Windows®XP (32 bits),
Windows®7 (32 e 64 bits).

Interface Porta USB 1.1 ou USB 2.0
de comunicagéo
Display XGA (1024 x 768) ou mais

* Windows® e Windows®7 sdo marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.
* Consulte o site da SMC para obter informagdes atualizadas da versao, http://www.smcworld.com

Exemplo de tela

Exemplo de tela em modo facil Exemplo de tela em modo normal

M Easy Mode (3]
Fib®) Edt Gonm Seltne

Co— | rinona| s | saraon

Step No. Position Spesd
No 0 050 mo0

| ssmsome | oo | Mo

Force
mm/e 30 % et pos |

o e | (e

Step Data
0. Move W | Spes | Position |Pushingf PushingSs In pos
/s n X % n

0 Absolute 100 5.00 o

3 absolute 500 90.00

Move Spesd: 20 [nm/sec] Move distance. Move

1T * oo = - +

Feady ~10000 ~ 50000

Facil operacao e configuracao simples

@Permite configurar e exibir os dados de passo do Configuracéo detalhada
atuador como posicao, velocidade, forca, etc. @O0s dados de passo podem ser configurados em detalhes.
@A configuragéo dos dados de passo e o teste do @0s sinais e status do terminal podem ser monitorados.
acionamento podem ser realizados na mesma pagina. @0s parametros podem ser estabelecidos.
@Pode ser usado para operag&o de jog e de @JOG e movimento de taxa constante, retorno a origem, operagao de teste e
movimento a uma taxa constante. teste de saida forcada podem ser realizados.
=
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Interruptor de habiltagao
(Opcional)

Funcbdes pa

Série LEC

Teaching Box/LEC-T1

Interruptor de parada

drao

* Exibicao de caracteres chineses

¢ O interruptor de parada é fornecido.

Opcionais

* O interruptor de habilitacéo é fornecido.

Modo facil

Como Eedir

LEC-T1-

Teaching box

C€ Mss

3JIG

Interruptor de habilitagcao

‘ Nada ‘ Nenhum ‘
Comprimento do cabo [m] ‘ S ‘Equ\pado com um interruptor de hab\litag;én‘
3 * Interruptor de intertravamento para as
fungdes jog e test
Idioma inicial
7] Japonés ‘ Interruptor de parada
‘ E ‘ Inglés ‘ ‘ G ‘Equipado com interruptor de parada‘

*Q idioma exibido pode

Eseecificagées

ser modificado para inglés ou japonés.

Iltem Descrigao
Interruptor Interruptor de parada, Interruptor de habilitagao (Opcional)
Comprimento do cabo [m] 3
Encapsulamento IP64 (exceto conector)
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a50

Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (sem condensagao)

Peso [g]

350 (exceto cabo)

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC da teaching box foi testada com controlador de motor de passo série LECP6

(servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.

[produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for req
com uma fonte de alimentagao UL1310 Cl

uerida, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados
lasse 2.

Fungao Detalhes Fluxograma de operacdes do menu
- = Menu Data
Step data « Configuragédo de dados da etapa
P 9 — < - P Data N° de dados de passo
Jog * Operaggo de jog Monitor Ajuste de dois itens selecionados a seguir
* Retorno a origem Jog (Posicéo, velocidade, forga, aceleragao, desaceleragéo)
Test * Operagao de 1 passo Teste
es « Retorno a origem ALM Monitor
* Exibicao do eixo e n° dos dados de passo. TB setting ] E’S"?"{a" do r?u F‘e passov .
Monitor « Exibicdo de dois itens selecionados da Exibigéo de dois itens selecionados a seguir
posicéo, velocidade e forga. (Posicao, velocidade, forga)
« Exibicao do alarme ativo J
ALM - og
* Redefinir alarme Retorno a origem
* Reconexao do eixo Operacao de jog
. * Configuragao do modo facil/normal
TB setting * Ajuste dos dados de passo e selegdo
dos itens do monitor do modo facil Operagéo de 1 passo

ALM

Exibigéo do alarme ativo
Redefinir alarme

TB setting

Reconexao do eixo
Facil/Normal
Item de configuracao
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Série LEC

Modo normal

Funcédo

Detalhes

Fluxograma de operagdes do menu

Dados de passo

« Configuragdo de dados de passo

Parameter

« Configurag@o de parametros

Teste

* Operagao de deslocamento/Taxa
constante do movimento

* Retorno a origem

* Test drive
(Especifique no méximo 5 dados
de passo e opere.)

* Saida forgada
(Saida forcada de sinal, saida
forgada de terminal)

Monitor

* Monitor de acionamento

* Monitor do sinal de saida

* Monitor do sinal de entrada

* Monitor do terminal de saida

* Monitor do terminal de entrada

ALM

« Exibicao do alarme ativo
(Reinicializagdo do alarme)
« Display da gravacéo de registro de alarme

Arquivo

* Salvar dados
Salve os dados e parametros de
passo do controlador que esta
sendo utilizado para
comunicagao (é possivel salvar
quatro arquivos, com um conjunto
de dados de passo e parametros
definidos como um arquivo).

 Carregar para o controlador
Carrega os dados salvos na
teaching box no controlador que
esta sendo utilizado para
comunicagao.

* Apague os dados salvos.

TB setting

« Configuragéo do display
(Modo facil/normal)

« Configurag&o de idioma
(Japonés/Inglés)

« Configuragéo da luz de fundo

« Configuragéo de contraste do LCD

« Configuragdo do som do bipe

* Eixo méximo de conexao

* Unidade de distancia (mm/polegada)

Reconnect

* Reconexao do eixo

Dimensoes

34,5
—
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Menu Dados de passo
Dados de passo No de dados de passo
Parameter Movement MOD
Monitor Velocidade
Teste =T Position
ALM Acceleration
Arquivo Deceleration
TB setting Forga de pressionamento
Reconnect Trigger LV
Pushing speed
Moving force
Area 1,2
In position
[ Basico
ORIG ORIG setting
Monitor DRV monitor
Drive __| Position, Speed, Torque
|__| Output signal Step no.
Input signal Last step no.
Output terminal - - -
Input terminal Monitor do sinal de saida
Teste Monitor do sinal de entrada
JOG/MOVE Monitor do terminal de saida
— Return to ORIG
Test drive Monitor do terminal de entrada
Saida forgada
ALM Status
[ Status — Exibi¢o do alarme ativo
ALM Log record Redefinir alarme
Arquivo ALM Log record display
[ Salvar dados Log entry display
Carregar para o controlador
File deletion
TB setting
Facil/Normal
Idioma
Backlight
= LCD contrast
Beep
Eixo méximo de conexao
Password
Distance unit
—{ Reconnect
No Descrigao Funcéao
1 LCD Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)
2 | Anel Um anel para pendurar o teaching box
Quando o interruptor é pressionado, ele trava e para.
3 | Interruptor ds parada A trava ¢ liberada quando é virada para direita.
4 | Protetor do interruptor | Um protetor para o interruptor de parada

de parada

Interruptor de

Evita operacao involuntéria (opera¢éo inesperada)

® | Reiasilopiona 4 iiotel e deroarrio Cuas e
6 | Chave comutadora | Chave para cada entrada

7 | Cabo Comprimento: 3 metros

8 | Conector Um conector conectado ao CN4 do controlador




A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a
CE]

A conformidade EMC foi testada ao
combinar a série LEL de atuador elétrico
e asérie LEC de controlador.

Unidade de gateway

Série LEC-

Como Eedir

Unidade de gateway L

EC-G[MJ2

Protocolos Fieldbus aplica

Montage

A EMC depende da 30 do
painel de controle do cliente e da relaéo
com outros equipamentos  elétricos e
cabeamento. Portanto, a conformidade
com a direiva EMC ndo pode ser
certificada para os componentes SMC
incorporados nos equipamentos do
cliente sob condicBes reais de operagdo.
Como resultado, é necessario que o
cliente verifique a conformidade com a
diretiva EMC para o magquindrio e
equipamento como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for
requerida, o atuador elétrico e o
controlador deverdo ser usados com
uma fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2

Esgecificag()es

m Montagem com parafuso

MJ2 CC-Link Ver. 2.0
DN1 DeviceNet™
PR1 PROFIBUS DP
EN1 EtherNet/IP™

Momagem em trilho DIN

T .

Tipo de cabo»j|

1 _|Cabo de Comprlmento do cal

Peca-o separadamente.

EC

e

Nota) O trilho DIN nao esta incluso.

F

\ 2 \Cabo entre deriva oes\ 03m
L 05m
1 1im

Conector de derivacao L

Conector de derivacao

EC-CGD

LEC-CGR

Cabo de cc

=1 = = ===
mmIBZIm|mim|m|m
T =<|r|=]|Tm]|3

Modelo LEC-GMJ2[] LEC-GDN1[] LEC-GPR10 LEC-GEN10
Sistema ‘Fieldbus CC-Link DeviceNet™ PROFIBUS DP EtherNet/IP™
aplicavel \Verséo Nota ) Ver. 2.0 Versao 2.0 \al Versao 1.0
156 k/625 k/2,5 M 9,6 k/19,2 k/45,45 k/
Velocldade de comunicagio [bps] /5 M/10 M 125 k/250 k/500 k | 93,75 k/187,5 k/500 K/ 10 M/100 M
1,5 M/3 M/6 M/12 M
Arquivo de configuragéo 22 — Arquivo EDS Arquivo GSD Arquivo EDS
Especificacdes de 4 estagdes |Entrada 896 pontos
comunicacéo Area de ocupacdio de E/S ocu‘padas~ 1’08 palavras Entr'ada de 200 bytes Emr’ada de 57 palavras Entrada de 256 bytes
Saida 896 ponios | Saida de 200 bytes | Saida de 57 palavras | Saida de 256 bytes
de 8 tempos)| 108 palavras
I — 11a25VCC — —
comunicagéo ‘ — 100 — —
do conector de Conector (Acessério) | Conector (Acessério) D-sub RJ45
Resistor de ter a N&o incluso N&o incluso N&o incluso N&o incluso
Tensao da fonte de alimentagéo [V] Nt2® 24 VCC +10%
Consumo de Né&o conectado a t 200
corrente [mA] C a 300
Terminal de saida EMG 30VCC1A
Especificacs Cont'rolad:res apllca\_lelh - Série LECP6, Série LECA6
do controlador = de de [ ’,'S]A 1152 /2304 k
Nimero méx. de controladores conectaveis ") 12 ‘ 8 Nota 5) ‘ 5 ‘ 12
Acessérios Conector da fonte de ali conector de comunicacd \ Conector da fonte de alimentacéo

0 a 40 (Sem congelamento)
90 ou menos (Sem condensacgéo)
—10 a 60 (sem congelamento)
90 ou menos (Sem condensagao)
200 (Montagem com parafuso), 220 (Montagem em trilho DIN)

Faixa de temperatura de trabalho [°C]
Umidade relativa [%UR]
Faixa de temperatura de ar
Umidade relativa de armazer
Peso [g]
Nota 1) Observe que a versao esta sujeita a alteragéo.
Nota 2) Cada arquivo pode ser baixado do site da SMC, http://www.smcworld.com
Nota 3) Ao utilizar uma teaching box (LEC-T1-[J), estabeleca a velocidade de comunicagdo em 115,2 kbps.
Nota 4) Um tempo de resposta de comunicac&o para 1 controlador é de aproximadamente 30 ms.

Consulte “Diretriz para o tempo de resposta de comunicagao” para os tempos de resposta quando varios controladores s@o conectados.
Nota 5) Para entrada de dados de passo, até 12 controladores conectaveis.
Nota 6) Se a conformidade com a UL for requisitada, o atuador elétrico e o controlador devem ser utilizados com uma fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
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Série LEC-G

Diretriz para o tempo de resposta da comunicacao

O tempo de resposta entre a unidade de gateway e os controladores depende do nimero de controladores conectados a
unidade de gateway.Para saber o tempo de resposta, consulte o gréfico abaixo.

400
350 S
% v
E 300
o]
3 250 L
Q. /
3 200 =
s i
T 150
2 M
£ 100 /,,
" s0 -
/
01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 M 12
Namero de controladores conectéveis (unidade) = Este gréfico mostra os tempos de retardo entre a unidade de gateway
e os controladores. O tempo de retardo da rede Fieldbus néo esta incluso.
Dimensoes
——
Montagem com parafuso (LEC-GLIIJ)
Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link v. 2.0 Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™
85, (35) (85)
45 82 Mﬁ 31 82
para montagem 1 para montagem y
do corpo R do corpo .
(3] o
Sk & { S &
‘ 18,2 18,2
4,5
para montagem do corpo para montagem do corpo
Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™
(87,9) (35) 85
245 82 @45 31 82
para montagem 1 para montagem 1
do corpo ——f— do corpo -
I
S i
N o
8le g SR g
g
3
2 :‘ -
‘ 18,2 ‘ 18,2
45 45
para montagem do corpo para montagem do corpo

BMarca registrada DeviceNet™ é uma marca comercial da ODVA. EtherNet/IP™ é uma marca registrada da ODVA.

278



Dimensoes
Montagem em trilho DIN (LEC-GICICID)
Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link v. 2.0

(35) (85)
31 82

170
152,2

187,3 (Ao travar o trilho DIN)

193,2 (Ao remover o trilho DIN)

=2 (95)

* Montavel no trilho DIN (35 mm)

Unidade de gateway Série LEC‘G

Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™

(35 (85)
31 82

170
152,2
161

187,3 (Ao travar o trilho DIN)

193,2 (Ao remover o trilho DIN)

(95)

)

* Montdvel no trilho DIN (35 mm)

Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™
(87.9) (35) (85)
82 31 82
T T
E s 2|
=1 d g5 i
£ g El
s s o E = o
sl o B 8 E EEEE]
> ¢ - 9| = -
ol m £l ®
€| = o =
g2 ol &
o| I =~
23 85 E
o N 0o m
g® B E:
— ]
=== . (98 7 | (95) &
*Montavel no trilho DIN (35 mm) * Montavel no trilho DIN (35 mm)

Trilho DIN L
AXT100-DR-J 125 525 75

*Para [J, digite um nimero da linha “N°” da tabela abaixo. % 1

Consulte as dimensoes acima para saber as dimensdes de montagem. ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3 g'(l -

al
125 |

Dimenséo L [mm]

N [ 1 [ 2] 8] 456 7] 89 J1o]11]12]1[14]15]16] 17 ] 18] 19 ] 20

L | 23 [355] 48 | 605 73 |855| 98 |1105] 123 [1355 | 148 | 160,5] 173 [ 1855 | 198 [ 2105 | 223 | 2355 | 248 | 2605

N° [ 21 [ 22 [ 23 [ 24 | 25 [ 26 | 27 | 28 | 29 [ 30 | 31 [ 32 [ 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40

L | 273 [ 2855 298 | 3105 | 323 | 3355 | 348 | 360,5 | 373 | 3855 | 398 | 410,5 | 423 [4355 | 448 | 4605 | 473 | 4855 | 498 | 5105

BMarca registrada DeviceNet™ é uma marca comercial da ODVA. EtherNet/IP™ é uma marca registrada da ODVA.
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Controlador nao programavel

C€ M

Série LECP1

Como pedir

LECP1

-[LEL25MT-100]

Controlador—l_

Referéncia do atuador

Motor compativel

\ [ \ Motor de passo (Servo/24 VCC) \

Opcoes
[ Nada [Mortagem com parafuso)
m Montagem em trilho DIN

Nota) O trilho DIN nao esta incluso.

Peca-o separadamente.

(Exceto especificagbes de cabo e opgoes de atuador)
Exemplo: insira “LEL25MT-100" para o

LEL25MT-100B-R36N3.

Numero de dados de passo (pontos) Comprimento do cabo de E/S [m]

(1 T14 (nao programavel) Nada Sem cabo *Quando o tipo de controlador equipado for
Tipo E/S paralela 1 15 selecionado ao pedir a série LE, vocgé nao precisa
[N] NPN ] 3 3 pedir este controlador.
[PT PP ] 5 5
A\ Cuidado 0 controlador é vendido como uma

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao combinar a série LEL de atuador elétrico e a série LEC de controlador.
A EMC depende da configuracao do painel de controle do cliente e da relagao com outros equipamentos
elétricos e cabeamento. Portanto, a conformidade com a diretiva EMC nao pode ser certificada para os
componentes SMC incorporados nos equipamentos do cliente sob condigdes reais de operagao. Como

unidade simples depois que o
atuador compativel é configurado.

Confirme se a combinagdo do
controlador com o atuador esta correta.

resultado, & necessario que o cliente verifique a conformidade com a diretiva EMC para o maquinario e
equipamento como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com
uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

* Consulte 0o manual de operagao para utilizar
os produtos. Baixe-o em nosso site,
http://www.smcworld.com

Especificac6es

Especificacoes basicas

Item

LECP1

Motor

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentagéo "e")

Tensao de alimentagao de energia: 24 VCC +10%, consumo maximo de corrente: 3 A (pico 5 A) Neta2)
[incluindo alimentag@o de energia do acionamento do motor, alimentagao de energia do controle, parada e liberagao da trava]

Entrada paralela

6 entradas (isolamento fotoacoplador)

Saida

6 saidas (isolamento fotoacoplador)

Pontos de parada

14 pontos (Numero da posicao de 1 a 14(E))

Encoder compativel

Fase incremental A/B (800 pulso/rotacao)

C icacéo serial RS485 (em conformidade com protocolo Modbus)
Meméria EEPROM
de LED LED (Verde/vermelho) um de cada
Display de LED de 7 3)| Os algarismos (: do display de 7 e 1 digito sao em (“10” a “15” em numeros decimais sao expressos como “A” a “F")

Controle de tr

Terminal de liberacao de trava forcada Nota 4)

Comprimento do cabo [m]

Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos

Sistema de resftri

Ventilacao natural

Faixa de temperatura de trabalho [°C]|

0 a 40 (Sem congelamento)

Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensacao)

|

—10 a 60 (Sem congelamento)

%UR]

90 ou menos (Sem condensacao)

jado i o]

Entre o alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)

Peso [g]

130 (montagem com parafuso), 150 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) Nao utilize a fonte de alimentagao do “tipo de prevencao de corrente de partida” como a fonte de alimentagao de entrada do controlador. Quando a
conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte cada manual de operagao do atuador para obter detalhes.

Nota 3) “10” a “15” em niUmeros decimais sao exibidos da seguinte forma no LED de 7 segmentos.

Display decimal
Display hexadecimal

10
A b c

c/

1 12

Nota 4) Aplicavel a trava sem magnetizagao.
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Detalhes do controlador

BEBE BB

5 e © ®

Como montar

Controlador nao

programavel Série LECP1

No Display Descrigo Detalhes

@ PWR LED da fonte de alimentagéo Fonte de alimentagéo LIG/Servo LIG  : o verde acende
Fonte de 40 LIG/Servo DESL : o verde pisca

@ ALM LED do alarme Com alarme : 0 vermelho acende

Configuragao de parametro : 0 vermelho pisca

[©] — Tampa Mudanga e protegéo do interruptor de modo
(Fechar a cobertura depois de mudar o interruptor)
@ - FG Aterramento da estrutura (Apertar o parafuso com a porca ao montar o

controlador). Conectar o fio terra.)

Chave de modo

Troca do modo entre manual e automatico.

— LED de 7 segmentos Posigao parada, o valor definido por () e as informagdes de alarme s&o exibidas|
) SET Botéo de configuragéo Decidir as ou a operagao de no modo manual.
® — Interruptor de selegéo de posicao | Designar a posicéo para acionamento (1 a 14) e a posicao de origem (15).
9 MANUAL Botao de avango manual Realizar o avango e o avango gradual.
Botéo de reversdo manual Realizar a reverséo e a reversao gradual.
SPEED |Interruptor de velocidade de avango| 16 i de avanco estao disponiveis.
Interruptor de velocidade de reversdo| 16 velocidades de reversao estao disponiveis.
ACCEL Interruptor de aceleragéo de avango| 16 passos de aceleragdo de avango estéo disponiveis.
Interruptor de 40 de reversdo| 16 passos de aceleragdo de reversdo estdo disponiveis.
CN1 Conector da fonte de alimentagéo | Conectar o cabo da fonte de alimentagao.
CN2 Conector do motor Conectar o conector do motor.
CN3 Conector do encoder Conectar o conector do encoder.
CN4 Conector de E/S Conectar o cabo de E/S.

Montagem do controlador mostrada abaixo.

1. Parafuso de montagem (LECP1C0C-0J)
(Instalag@o com dois parafusos M4)

Direcao de montagem I::>

Diregdo de montagem |::>

2. Aterramento
Apertar o parafuso com a porca ao
montar o fio terra como mostrado a seguir.

Nota) O espago entre os controladores deve ser de 10 mm ou mais.

Parafuso M4

Cabo com terminal de crimpagem
@/Arruela dentada

A\ Cuidado

Tamanho
Largura da ponta

L:2,0a24 [mm]
Espessura da ponta W: 0,5 a 0,6 [mm]

eParafusos M4, cabo com terminal de crimpagem e arruela dentada néo estao inclusos.
Assegure-se de desempenhar a sequéncia do aterramento para garantir a tolerancia a ruidos

*Use uma chave de fenda de relojoeiro do tamanho exibido abaixo ao mudar a posi¢cao
(® e o valor do interruptor de velocidade/aceleragao (1 a 4.

Visao aumentada da ponta da

chave de fenda

&
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Série LECP1

Dimensoes

Montagem com parafusos (LECCI1C-[T)

110

38
362
wn
<
3 8
4.5 |

para montagem do corpo

[CN3

Montagem em trilho DIN (LECCI1CID-[)

282

133,2 (Ao remover o trilho DIN)

38

sL 36,2
St

Z|

[=] o’ | Mo S

Slflt o

£
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© o

g |l 8

5

g
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X

24,5
para montagem do corpo

Conector de E/S CN4

Conector do encoder CN3

Conector de motor CN2

Conector da fonte de alimentagdo CN1

85
1,2
—
85 11,5
=]
N
<
N
b
w0
™
—




Controlador nao programavel Série LE CP 1

Exemplo de cabeamento 1

\Conector da fonte de alimentag&o: CN1

Terminal do conector da fonte de alimentacdo CN1 para LECP1

INome do temminal| Cordocabo Fungao Detalhes
ov Azul | Almentagzo comum (<) cO:mts:gi(n_a)i.s M24V/C24V/BK RLS sao
Maav [aranco O ez | e convolader
Caav arom) Lo TN | e para o conrolader
BK RLS | Preto | Liberagao da trava (+) | Entrada (+) para liberagao da trava

Exemplo de cabeamento 2

\Conector de

E/S paralela: CN4

ENPN

Fonte de alimentagao

* Ao conectar um conector da fonte de alimentagao CN1, utilize o cabo da fonte de  alimentagao (LEC-CK1-1).
* O cabo da fonte de alimentagao (LEC-CK1-1) & um acessorio.

Cabo da fonte de alimentac¢ao para LECP1 (LEC-CK1-1)

ﬂ@] E%j rd —

HPNP

* Ao conectar um CLP ao conector CN4 de E/S paralela, utilize o cabo de E/S (LEC-CK4-J).
* O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

Fonte de alimentagao

CN4 24 VCC para sinal de E/S CN4 24 VCC para sinal de E/S
COM+ 1 {4 COM+ 1 {4
com- | 2 com- | 2
ouTo 3 ouTo 3 —{Cargd}
ouT1 4 ouT1 4 (—{Carge}
ouT2 5 Cagd] ouT2 5  —{Cargd}
ouT3 6 ouT3 6 —{Cargd}
BUSY 7 BUSY 7 +—{Cage
ALARM 8 Cargd] ALARM 8  (—{Cage
INO 9 — — INO 9 — —1
IN1 0 — ——t IN1 10— —
IN2 " IN2 "o
IN3 = IN3 2 — —
RESET | 13 |— ——1 RESET | 13 |— —
stoP | 14 |— —— STOP | 14 |— —
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de alimentagao de 24 V para sinal de entrada/saida Liga quando o posicionamento ou o pressionamento & concluido.
COM- Conecta a fonte de alimentacao de 0 V para sinal de entrada/saida (A saida esta instruida na combinagao de OUTO a 3.)
« Instrugao para acionamento (entrada com uma combinagao de INO a IN3) OUTO a OUT3 Por exemplo - (operagao concluida para a posigao n° 3)
- Instrugao para retornar & origem (INO a IN3 todas LIG simultaneamente) [ ours | ourz2 | ouri | outo |
INO a IN3 Por exemplo - (instrugao de acionamento para a posigao n° 5) DESL ‘ DESL ‘ Lic ‘ Lia ‘
[ g N2 [ Nt | No | BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
‘ DESL ‘ Lia ‘ DESL ‘ Lia ‘ +ALARM Nota) | Sem saida quando o alarme esta ativo ou o servo DESL
Reil izagao do alarme e i a0 de operagao Nota) Sinal do circuito de logica negativa (N.F.)
RESET Durante a operagao: parada de desaceleragao a partir da posigao onde
ocorreu a entrada do sinal (servo LIG & mantido)
Enquanto o alarme estiver ativo: reir a0 do alarme
STOP Instrugao para parar (apos a parada de a0 maxima, servo DESL)
Tabela de numeragéo das posicdes [INO - IN3] de sinal de entrada O: DESL @: LIG Tabela de numeragéo de posicdes [OUTO0 - OUT3] de sinal de saidao: DESL @: LIG

Umero da posicad IN3 IN2 IN1 INO Umero da posicad OouT3 ouT2 OuUT1 ouTo

1 o (@] o [ ] 1 o (@] @] [ ]

2 o [¢] [ ] o 2 o [¢] L] o

3 o o [ ] [ ] 3 o o [ [ ]

4 o [ ] [¢] O 4 o ] o o

5 O [ ] [¢] [ ] 5 o (] o [ ]

6 o [ ] o o 6 o [ ] o o

7 o [ ] [ ] o 7 o [ [ ] [ ]

8 ° ] o O 8 ° [¢] [ o

9 [ ] o ) [ ] 9 [ ] o o [ ]

10 (A) ® O ° [¢) 10 (A) ° O ° [¢)

11 (B) ° O ° [ 11 (B) [ O ° [

12 (C) [] [ O O 12 (C) [ [ O O

13 (D) [J o O [J 13 (D) [J [ O [J

14 (E) [J ] ] O 14 (E) [J ] [J O
Retornar a origem [ [] [] ° Retornar a origem [ [] [] []
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Série LECP1

Tempo do sinal

(1) Retornar a origem

24V
ov

LIG

Fonte de alimentacdo I NO3 todas ONE
TG
A N
Entrada|  INO-3 | [ ]
‘.I b
BUSY i l
Saida | OUTO-3 {
H
*ALARM J
Trava externa Al
)
,'/ i H
/ /
V S +—

ELIG apds a inicializagéo do sistema do controlador i

Retorno a origem

DESL

LIG
DESL

Liberar
Reter

0 mm/s

7
i
/
|
/
|
/
i

i Sinais de saida para OUTO0, OUT1, OUT2, OUT3 ficam i
+ LIGADOS quando o retorno & origem for completado. 5

# “«*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.

(2) Operacao de posicionamento

Operacao de posicionamento

v
E Os sinais de saida OUTO-3 ficam LIGADOS no mesmo estado §
1 que a entrada INO-3 quando o posicionamento for completo.

(3) Parada por interrupgao (Parada para reiniciar)

Fonte de alimentagao 24v
oV
LIG
INO-3 V/////1 DESL
Entrada B 4
RESET B S 1
M- \\ .
ouTo-3 / LG
— = DESL
Saida X
BUSY | :
] y .
Trava externa Liberar
Reter
Velocidade —5 g2 por corte durante a 0 mm/s
operagao de posicionamento

284

Fonte de alimentagéo 24V
ov
LIG
Entrada| INO-3 I/ /‘] DESL
S —
. ; LIG
ouTo-3 ]
/‘. ~ DESL
Saida W i
BUSY I ! .
] -
Trava externa H Liberar
! Reter
H
-
Velocidade 3 0 mm/s
!
:
:

'\

(4) Parada através do sinal STOP

Fonte de alimentag&o 24V
ov
LIG
INO-3 DESL
Entrada
STOP
LIG
TO-
ouTo-3 DESL
Saida BUSY
*ALARM :

Liberar
Reter

Trava externa

Velocidade

Parada airavés do sinal de PARAR |0 ™S
durante a ao de posici
(5) Reiniciar alarme

LIG
Entrada| RESET DESL

h LIG

i +ALARM | |

Saida * DESL

* “*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.



Opcoes: Cabo do atuador

Controlador ndo programavel Série LECP1

[Cabo robético, cabo padrao para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-cP-[1]-[ ]
Comprimento do cabo (L) [m]:
1,5
3
5
&
10"
15"
20"
¥ Produzido apés o recebimento do|
pedido (Somente cabo robético)

O|I|>|o|o|w|=

Tipo de cabo
Cabo robético
NEER (Cabo flexivel)
S Cabo padrao

[Cabo robético,
LE-CP-

Comprimento do cabo (L) [m]
1,5
3
5
&
10
15"
20"
* Produzido apés o

recebimento do pedido
(Somente cabo robético)

Com trava e sensor

O|W|>| o u|w =

Tipo de cabo
Cabo robético
Nada (Cabo flexivel)
S Cabo padrao

Nota) Nao utilizado na série LE.

LE-CP- 3/Compr|mento do cabo: 1,5m;3 m;5m

(N° do terminal) Lado do atuador ‘2
o p—
STEIR :
Conector A
(30.7) L

Lado do controlador

Conector C (14.2)

(N° do terminal)
g

LE-CP-}
(* Produzido apds o recebimento do p

& /Comprimento do cabo: 8 m, 10 m, 15m, 20 m

edido)

Lado do controlador

(142) (N

Conector C

° do terminal)

@)
(N° do terminal Lado do atuador 9
CHL ST =
= [T
A6 B6 N
@)
(14,7) Conector A © Conector D
(30,7) | & onector
" N do terminal N° do terminal
Sinal do conector A Cor do cabo do conector C
A B-1 Marrom 2
A A- Vermelho
B B- Laranja
B A- Amarelo
COM-A/COM B- Verde
COM-B/— A3 Azul 4
N° do terminal
___Proteciio_____ Cordo 6abo | 4 conertorD
VCC B4 i : Marrom 12
GND A4 — § Preto 13
A B-5 —t : Vermelho 7
A A5 L T Preto
B B6 3 - - Laranja
B A6 , , Preto

Lado do atuador
(N° do terminal) Conector A Q

Al{Fm-B1
[ “

cabo padrao com trava e sensor para motor de passo (Servo/24 VCC)]
-B _L—_| LE- CP-3ICompr|mento do cabo: 1,5m; 3 m; 5 m

Lado do controlador
ConectorC_ (14,2

A1 Bl &
A3 B3 8’ .tJ
(147) (30,7) NConectorB_ g
LE-CP-3&/Comprimento do cabo: 8 m, 10 m, 15 m, 20 m

(* Produzido apés o recebimento do pedido)

Lado do atuador

| o
(N" do terminal) Conector A g 3
m—m Bl of . i
~ I
A6 BG = 0 I ¥

Lado do controlador

Conector C (14,2

AJ@BS“. N

<
Conector B 0
- S|

H

Conector D

(14,7) (30,7) L
1 N° o terminal N° do terminal
Stz do conector A Cereben do conector C
A B-1 Marrom 2
A A1 Vermelho
B B- Laranja 6
B A Amarelo 5
COM-A/COM B- Verde 3
COM-B/— A Azul 4
N° do terminal
Protegao Cordocabo | o
VCC B £ : Marrom 12
GND A 4 v Preto 13
A B- T Vermelho 7
A A- Preto 6
B B- Laranja 9
B A-6 Preto 8
— 3
" N° do terminal
Sl doconector B
Trava (+) B- Vermelho
Trava (=) A- Preto
Sensor (+) Nota) B-: Marrom
Sensor () Nota)| A~ Azul

(N° do terminal)

(N° do terminal)
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Série LECP1

OE ionais

[Cabo de fonte de alimentacao]

LEC-CK1-1

oooo

=

{

(06)

(1500)

(60)

(10,5) (13,3) (35)
Nome do terminal| Cor da tampa Funcao
oV Azul | Alimentagdo comum (-)
M24V | Branco | Fonte de alimentago do motor (+)
C24V | Marrom | Fonte de alimentacao de controle (+)
BK RLS| Preto |Liberagdo da trava (+)

[Cabo de E/S]
LEC-CK4-

Comprimento do cabo (L) [m]

1 1,5
3 3
5 5

©

Lado do controlador

* Tamanho do condutor: AWG20

Lado do CLP

ﬁﬁéfffjﬁjé

¢

;; i

(10) | a1 S 60)
- (L)
N° do terminal | Cor do isolamento | Marca do ponto | Cor do ponto Funcao *Tamanho do condutor: AWG26

1 Marrom-claro | Preto COM+

2 Marrom-claro [ ] Vermelho COM-

3 Amarelo u Preto ouTo

4 Amarelo u Vermelho OuUT1

5 Verde-claro u Preto ouT2

6 Verde-claro [ | Vermelho OuUT3

7 Cinza u Preto BUSY

8 Cinza - Vermelho ALARM

9 Branco [ | Preto INO

10 Branco u Vermelho IN1

" Marrom-claro Preto IN2

12 Marrom-claro Vermelho IN3

13 Amarelo Preto RESET

14 Amarelo Vermelho STOP

* O sinal de E/S paralelo é vélido no modo automético. Somente a saida € vélida durante a operacao da fungéo teste em modo manual.
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