Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez
Série LESH

Selecao de modelo 1

Procedimento de selecao [Para o tipo compacto série LES, consulte a pagina 460. |

Verifique a carga de trabalho ” .
m - velocidade. 'm Verifique o tempo de ciclo.

}m Verifique 0 momento permitido.

Exemplo de selecao
i . - . Condicdes de trabalho
m Verifique a carga de trabalho — velocidade <Grafico de velocidade ki
— carga de trabalho> (Pégina 485) eMassa da pega de trabalho: 1 [kg] ~®Condigao de
Selecione o modelo alvo com base na massa e velocidade da pega de trabalho eVelocidade: 220 [mms] montagem de )
com referéncia ao <Grafico de velocidade — carga de trabalho>. : pega de trabalho:

Exemplo de selegdo) O LESH16(1J-50 é temporariamente selecionado com base] *Orientacéo de montagem: Vertical

no grafico mostrado no lado direito. *Curso: 50 [mm]

Verifique o tempo de ciclo.

E possivel obter um tempo de ciclo aproximado através do método 1, mas

caso seja requerido um tempo de ciclo mais detalhado, utilize o método 2.

+ Apesar de ser possivel fazer uma selecao adequada através do método 1, esse calculo é
baseado em uma condi¢ao de carga maxima. Portanto, caso uma sele¢do mais detalhada para
cada carga seja requerida, utilize o método 2.

 Aceleragéo/Desaceleragao:
5.000 [mm/s2]

*Tempo de ciclo: 0,5 segundo

200

[ Método 1: Verifique o grafico de tempo de ciclo. (Pagina 486) ] )
LESH16/Motor de passo vertical
Método 2: Calculo <Grafico velocidade - carga de trabalho> (Pagina 485) 25 I I I I
Calcule o tempo de ciclo usando o Exemplo de célculo)T1 a T4 podem g’ Fio condutor 5 (LESH16LIK)
método de célculo a seguir. ser calculados da seguinte forma. ° 2
Tempo de ciclo: E 15
T pode ser encontrado a partir da © Fio condutor 10 |
seguinte equagao. T1 = V/a1 = 220/5000 = 0,04 [s], P ; (LESH16[1J)
T=T1+T2+T3+T4[s] T3 = V/a2 = 220/5000 = 0,04 [s] ) S~
® T1: Tempo de aceleragdo e T3: L-05-V-(T1+T3) 8os ~~
tempo de desaceleragio pode ser 12 = v
obtido através seguinte equagao. Oo 50 100 150 200 250 300 350 400
T1 = V/al [s] ‘ ‘TS —V/a2[s] ‘ _ 50 -0,5-220 - (0,04 + 0,04) Velocidade [mm/s]
- 220 <Grafico de velocidade - carga de trabalho>
® T2: O tempo de velocidade =0,19s]
constante pode ser encontrado ’ LESH16[/Motor de passo
através da seguinte equagao. T4 =0,15[s] 1,80 B
L-05-V-(T1+T3) 1,60 100 mm/!
T2= v [s] Portanto, o tempo de ciclo pode ser 1,40 /V/

obtido da seguinte forma.

7 1,20 -

®T4: O ajuste do tempo varia T_T{,.T24+T3+T4 2 100 [T [ 200 mm/s
dependendo das condicées, tais —0.04+0.19+0.04 + 015 E, 080 T 300mmis | |+
como tipos de motor, carga e —0421s] .

— T

=t o]

posicionamento dos dados de
passo. Portanto, calcule o tempo

L. . 0,20
de estabilizagéo referente ao 30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150
seguinte valor. Curso [mm]
T4 =0,15[s] <Tempo de ciclo>
LESH16/Arfagem
M Verifique o momento admissivel. <Momento estatico admissivel> (P4gina 486) 2.000
<Momento dindmico admissivel> (Pagina 487) (|| \
Confirme se o momento aplicado ao atuador estd dentro do intervalo N 1.500
admissivel para ambas condigoes, estatica e dinamica. 5 \\
£ 1.000
S N
o - \
500
m
i )Mep o
L4 0 05 10 15 20

Carga de trabalho m [kg]

Com base no resultado do calculo acima, LESH16[1J-50 é selecionado.
484 ZS\VC

<Momento dinamico permitido>



Selecdo de modelo Série LESH

Grafico de velocidade—carga de trabalho (guiak

Motor de passo (Servo/24 VCC)
= O grafico a seguir, mostra os valores quando
a forca de movimento for 100%.

Servomotor (24 VCC)

= O grafico a seguir mostra os valores quando
a forca de movimento for 250%.
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Série LESH

Tempo de ciclo (Guia)

Curso [mm]

1,80 ‘ ‘
1,60 100 mm/: /,/
1,40 />/
7
1,20 -
@ / 200 mm/s
= —
K 080 A 300 mm/s T
’ /' | = _
7 ] —
0,60 = — |
0,40 — /// e —T |
T — 400 mm/s
0,20 |
30 40 50 60 70 80 90 100 110 120 130 140 150

Condicoes de trabalho
Aceleragdo/desaceleracao: 5.000 [mm/s?]

Na posicao: 0,5

Momento estatico admissivel

Modelo LESH8 | LESH16 LESH25
cuso | (mm) | 50 | 75 [ 50 [100] 50 [100]150
E .
spagamento | ) 11 26 | 43 | 77 | 112|155
Guinada [N-m] 11
Rolagem [N-m] 12 48 146 | 177 | 152
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Momento dindmico admissivel

Selecdo de modelo Série LESH

= Este grafico mostra a quantidade de projecao admissivel quando o centro de gravidade da pega de trabalho é
projetado em uma diregdo. Quando o centro de gravidade da pega de trabalho é projetado em duas direcdes,
consulte o software de Selecéo de Atuador Elétrico para confirmac&o. http://www.smcworld.com

L5

0
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Carga de trabalho m [kg]
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Carga de trabalho m [kg]

o 1t 2 3 4
Carga de trabalho m [kg]
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Aceleracao/desaceleracao 5.000 mm/s2
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‘S| m : carga de trabalho [kg] Modelo
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez

Série LESH

Selecao de modelo 2

Procedimento de SE|6950 ‘Para o tipo compacto série LES, consulte a pagina 464. ‘

m Verifique a forga requerida.

v

Verifique o valor configurado
para a forca de aperto.

Exemplo de selecao

Condicoes
de trabalho

l

}m Verifique a taxa de trabalho.

eForga de aperto: 90 [N]

*Massa da pega de trabalho: 1 [kg]
®\/elocidade: 100 [mm/s]

®Curso: 100 [mm]

sssris

*Orientag@o de montagem: Vertical
para cima

*Tempo de aperto + Operagao (A):
1,5 segundos

*Todo o tempo do ciclo (B): 6 segundos

Verifique a for¢a requerida.
Calcule a forca requerida aproximada para a operacéo de pressionamento.
Exemplo de selecéo) ®Forca de pressionamento: 90 [N]
*Massa da peca de trabalho: 1 [kg]
Portanto, a forga requerida aproximada
pode ser obtida com 90 + 10 = 100 [N].
Selecione 0 modelo alvo baseado na forga requerida aproximada
utilizando as especificacdes como referéncia (Paginas 494 e 495).
Exemplo de selecéo) Baseado nas especificagoes,
eForca requerida aproximada: 100 [N]
¢ Velocidade: 100 [mm/s]
Portanto, o LESH25[] esta selecionado
temporariamente.
Entao, calcule a forca requerida para a operagao de pressionamento.
Se a posi¢do de montagem € vertical e para cima, adicione o
peso da mesa do atuador.
Exemplo de sele¢éo) Baseado no <Peso da mesa>,
Peso da mesa *LESH251: 1,3 [kg]
Portanto, a forca requerida pode ser
obtida como 100 + 13 = 113 [N].

Verifique o valor configurado para a forga de aperto.

<Gréfico de valor estabelecido da forga de aperto - forga> (P4gina 489)

Selecione o modelo desejado baseado na forga requerida

tendo como referéncia o <Gréfico do valor configurado de

forca de pressionamento-for¢ca>, e confirme o valor
configurado da forca de pressionamento.

Exemplo de selegao) Baseado no gréafico exibido do lado direito,
© Forca requerida: 113 [N]

Portanto, 0 LESH25CK esté selecionado
temporariamente. O valor configurado da forca de
pressionamento é de 40 [%].

Verifique a taxa de trabalho.

Confirme se a taxa de trabalho permitida baseada no valor

configurado da forca de pressionamento com referéncia a

<Taxa de trabalho admissivel>.

Exemplo de selecao) Baseado <Na taxa de trabalho admissivel>,
Valor configurado da forca de
pressionamento: 40 [%]

Portanto, a taxa de trabalho admissivel
de 30 [%] pode ser obtida.

Calcule a taxa de trabalho para as condi¢des de operagao,

e confirme se ndo ultrapassou a taxa de trabalho admissivel.

Exemplo de selegao) ®Tempo de pressionamento + Operagao
(A): 1,5 segundos
*Todo o tempo do ciclo (B): 6 segundos
Portanto, a taxa de trabalho pode ser obtida como
1,5/6 x 100 = 25 [%], € isso € o intervalo admissivel.

Com base no resultado do clculo acima, LESH25C1K-100 é selecionado.
Para 0 momento admissivel, o procedimento de selegéo é o mesmo que o do controle de posicionamento.
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Peso da mesa [kg]
Modelo Curso [mm]
50 75 100 150
LESHS8 0,2 0,3 — —
LESH16 04 — 0,7 —
LESH25 0,9 — 1,3 1,7

Motor de passo/LESH25[]

« Se a posi¢cao de montagem ¢é vertical para cima, adicione o peso da mesa.

200 ‘ ‘
180 T T
160 [Fio condutor 8: LESH25[ K L
140
— /
£ 120 —
S, 100
S o —— _—
S0 el
40 Fio condutor 16: LESH250J
20 i
0
30 50 70
Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%]

<Gréfico valor da forca de pressionamento - forca>

Taxa de trabalho admissivel
Motor de passo (Servo/24 VCC)

Ajuste 0 valor Taxa de trabalho (% I Tempc
30 — —
50 ou menos 30 ou menos 5 ou menos
70 ou menos 20 ou menos 3 ou menos
Servomotor (24 VCC)

|Ajuste o valor para a forca de pressionamento (%)

Taxa de trabalho (%)

‘Tempo de pressionamento continuo (minuto)

50

75 ou menos

30 ou menos

5 ou menos

100 ou menos

20 ou menos

3 ou menos

= A forca de aperto do LESH8 A vai até 75%.

Posicéo

._Controle de aperto_,

Tempo

SVC




Selecdo de modelo Série LESH

Grafico valor da forca de pressionamento — forca

Motor de passo (Servo/24 VCC) Servomotor (24 VCC)
LESHS8[] LESH8JA
16 16
\ \ 1 \ LAT3
14 14
Fio condutor 4: LESH8[IK // Fio condutor 4: LESH8[JAK
12 12 / LEF
= 10 = 10 ——
; Tv’ / LEJ
& 8 /( & 8
S S /
coe Fio condutor 8: LESHBJ v LEL
0 i
4 ' 4 Fio condutor 8: LESHBIAJ ——|
2 2 i i LEY
%30 50 70 %50 75 100 LES
Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%] Valor estabelecido para a forca de pressionamento [%]
LEPY
LEPS
LESH16L] LESH16[JA
60 ‘ 40 ‘ ‘ LER
35 —
50 [ Fio condutor 5: LESH16DK>/ _— ° I LEH
0 /
z — g > — LECC]
8 30 — 8 20 [
s »0 / | £ 15
clcontiicIDIEES RIS 10 Fio condutor 10: LESH16TIA |
10 |
; |
930 50 70 %50 75 100
Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%] Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%]
LESH25 LESH250A
200 ‘ ‘ 40 ‘ ‘
180 i \ 35 —
160 |-Fio condutor 8: LESH251K: - Fio condutor 8: LESH25[]AK
140 — L
Z 120 z % T ——
8. 100 8 20
£ 80 2 15 (
60 — Fio condutor 16: LESH25C1AJ
0 Fio 16: LESH250] 1o
20 i 5
O30 50 70 %50 75 100

Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%]

Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%]
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Série LESH

Precisao da mesa

= Esses valores sao diretrizes iniciais.

0]
auld

[ —
M

Nt

@

Folga
radial

L

% w

Modelo

LESH8 | LESH16 | LESH25

Tabela 1| Paralelismo do lado B com o lado A

Paralelismo do lado B com o lado A [mm]

Consulte a Tabela 1.

Paralelismo de deslocamento do lado B com o
lado A [mm]

Consulte o grafico 1.

Perpendicularidade do lado C com o lado A [mm] | 0,05 ‘ 0,05 ‘ 0,05
Tolerancia da dimensao M [mm] +0,3

Toleréncia da dimensdo W [mm] -10to O

Folga radial [um] —4100 ‘ +0,2 ‘ -14t00

Paralelismo de deslocamento do lado B com o lado A

0,14

0,12

0,1

0,08

0,06

0,04

0,02

Paralelismo de deslocamento [mm]

0 50 100 150
Curso [mm]

490
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2

Modelo Curso [mm]
50 75 100 150
LESH8 0,055 0,065 —_ —_
LESH16 0,05 — 0,08 —
LESH25 0,06 — 0,08 0,125
Par i de

A proporgéo de deflexdo indicada
em um manometro de seletor,
quando a mesa percorre o Curso
completo com o corpo fixado em
uma superficie base de referéncia.




Selecdo de modelo Série LESH

Deflexao da mesa (valores de referéncia)

Deslocamento da mesa devido & carga do momento
de espagamento Deslocamento da mesa, quando
as cargas sdo aplicadas & secao identificada com
uma seta com a mesa deslizante projetada.

Deslocamento da mesa devido a carga do momento
de guinada Deslocamento da mesa, quando as
cargas sdo aplicadas a se¢éo identificada com uma
seta com a mesa deslizante projetada.

= Esses valores sao diretrizes iniciais.

Deslocamento da mesa devido & carga do momento
de rolamento Deslocamento da mesa da secéo A,
quando as cargas séo aplicadas a secdo F com a
mesa deslizante retraida.

i1 il

o [ ) © ©
i ‘ e — I ;:1% °je) LEF
Lr: Distancia entre o centro da Lr LEJ
F = . mesa e o centro de gravidade
i da carga de trabalho LEL
LESH8 LESH8 LESH8 Lr=70mm || py
E 020 E 010 E 0,03
£ \ E I £ [
o LESH8-75 | « LESH8C-75 © LESH8[1-50 —|
@ @ 0,08 »
gom £ £ 002
8 0,10 g oo 8
2" LESH8_-50 2 o4 2
£ — £ 2 oot LESH8-75 —|
g 0,05 — g 002 Lssusu‘-so, 3 y.
2 2 2
& 0,00 8 000 ‘ 8 o000
0 20 40 60 0 20 40 60 0 25 50 75 100 125
Carga [N] Carga [N] Carga [N]
LESH16 LESH16 LESH16 Lr =120 mm
E 050 E 03 E 0,08
E [ [ I E 1 g o T
o LESH16.-10 - LESH160-100 - LESH160-100 |
g 040 2 8 006
E a0 E o2 E '
° S LESH160-50 o 004
S 0201 (LESH16L}50 H o4 - S LESH160-50 —
£ E 0 T € oo
g 010 8 1 g o
2 3 2
& 000 a 00 A 000
0 50 100 150 200 50 100 150 200 0 100 200 300 400
Carga [N] Carga [N] Carga [N]
LESH25 LESH25 LESH25 Lr = 200 mm
E 080 — E 04 E 020
E o g O [ T T g
£ LESH250-150 £ LESH250-100 —| - 1 1
é 0,60 — é 03 ‘ } é 015 LESst/D-wo,
< GESHos:RTol © ESH250-150 @ =
© = = © =
o 040 o 02 //‘ ‘ 5 010
5 5 4 1 s LESH250-50.
/
§ 020 — § od // | ESH2SEE0RY § 005 i l
S L T EsHzs-50 — s Z ‘ s — T LESH250-150 |
& 0,001 L L | 8 o0 ! ! & 000 L L |
70 100 200 300 400 500 "0 100 200 300 400 500 ’ 200 400 600 800
Carga [N] Carga [N] Carga [N]
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez

Série LESH (€ s

LESHS, 16, 25

Como pedir

eSO L1 I

2 3 4 5 6 7 a
1 Tamanho 2 Posicéo de montagem de motor 3 Tipo de motor
. P Controladores /
186 Tipo bas’\;z:)olrtlpo R Gabo Simbolo Tipo driver
25 é% compativeis
R Nada Motor de passo II:ESE?
(Servo/24 VCC) LECPA
Servomotor:
A (24 VCC) LECA6
L « LESH25DA n&o estéa disponivel.
Tipo simétrico/tipo L
A\ Cuidado
L [produtos em conformidade com a CE]

1 A conformidade EMC foi testada ao
combinar a série LES de atuador elétrico
com a série LEC de controlador.

Tipo de motor em linha/tipo D A EMC depende da configuragéo do painel
de controle do cliente e da relagdo com
Mesa Cabo outros  equipamentos  elétricos e
D = — cabeamento. Portanto, a conformidade com
L}%O—Q‘;—Q'—Q—{H , []&9 a diretiva EMC ndo pode ser certificada
para os componentes SMC incorporados
Motor, nos equipamentos do cliente sob condigdes
reais de operacdo. Como resultado, é
necessario que o cliente verifique a
conformidade com a diretiva EMC para o
4 Passo dO fUSO [mm] 5 Curso [mm] maquinario e equipamento como um todo.
Simbolo| LESH8 | LESH16 | LESH25 Curso 50 | 75 | 100 | 150 2 Para a especificagéo do servomotor (24 VCC), a
J 8 10 16 Modelo conformidade EMC foi testada ao instalar um
K 4 5 8 LESHS8 o* o — — conjunto de filtro de ruido (LEC-NFA).
LESH16 I _ Y _ Consulte a pagina 520 para o conjunto
LESH25 ° — ° ° de filtro de ruido. Consulte o Manual de
. — — - Operagao série LECA para instalagao.
+ Tipo R/L com trava n&o esté disponivel. [produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade UL for requerida, o atuador
= = elétrico e o controlador/driver devem ser usados
6 Opcao de motor 7 Opgao de corpo com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
\ Nada \ Sem opgdo \ [Nada | Sem opgéo \
\ B \ Com trava \ ‘ S ‘ Especificacdes a prova de poeira ‘

+ Para o tipo R/L (equivalente a IP5X), um
raspador é montado no cabecote dianteiro, e
as gaxetas sdo montadas em ambas tampas
das extremidades. Para o tipo D tipo, um
raspador € montado no cabegote dianteiro.

O atuador e o controlador/driver sao vendidos como um pacote.
Confirme se a combinagéo do controlador/driver e do atuador esta correta. ~____.__c------TTTTTT

<Consulte o seguinte antes do uso.> I.ESHWRJ = 50
1 Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo. Este é igual ao controlador/driver.
2 Verifique se a configuragéo de E/S paralela é igual (NPN ou PNP).

1

= Consulte 0 manual de operag&o ao utilizar estes produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com
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Tipo basico (Tipo R)

Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez Série LESH

Tipo simétrico (Tipo L)

Tipo de motor em linha (Tipo D)

LAT3

9 Montagem® 9 Tipo de cabo de atuador*' @ Comprimento do cabo do atuador [m]
FU— Montagem Tipo R Tino D Nada Sem cabo Nada Sem cabo
Simbolo g tipo L P S Cabo padréao*2 1 15
Nada | Sem suporte lateral [ ° R Cabo robético (cabo flexivel) 3 3
H  |Com suporte lateral (4 pcs)|  — [J #1 O cabo padrdo deve ser utilizado em pecas 5 5
« Consulte a pagina 507 para obter detalhes. fixas. Para utilizar em pecas moveis, 8 8"
selecione o cabo robético. A 10%
=2 Disponivel apenas para o modelo de motor =
“Motor de passo”. B 15
c 20*

@ Controlador/Driver tipo*'

@ Comprimento do cabo de E/S [m]*'

# Produzido apds o recebimento do pedido
(Somente cabo robético)
Consulte as especificagdes Nota 3) na pagina 494.

@ Montagem do controlador/driver

#1 Consulte a pagina 511 para obter
especificages detalhadas sobre o
controlador/driver.

#2 Disponivel apenas para o modelo de motor
“Motor de passo”.

Controladores/driver compativeis

Consulte a pagina 520 (para LECP6/LECAS),
pégina 533 (para LECP1) ou pégina 540 (para
LECPA) se o cabo de E/S for requerido.

*2 Quando o “tipo entrada de pulso” for
selecionado para os tipos de controlador/driver,
a entrada de pulso é utilizavel apenas com um
diferencial. Utilizavel somente com cabos de
1,5 m com coletor aberto.

Nada Sem controlador/driver Nada Sem cabo \ Nada \ Montagem com parafuso \
6N LECP6/LECA6 NPN 1 1,5 [ D | Montagem em trilho DIN* |
6P |(Tipo de entrada de dados de passo)| PNP 3 32 = Trilho DIN n&o estd incluso. Peca
1N LECP1#2 NPN 5 52 separadamente.
1P_ | (Tipo n&o programavel) | PNP 1 Quando “Sem controlador/driver” for Consulte a pgina 513 para obter detalhes.
AN LECPA*?2 NPN selecionado para os tipos de controlador/driver,

AP_| (Tipo de entrada de pulso) [ PNP o cabo de E/S nao pode ser selecionado.

Tipo de ) Tipo de ' | Tipo ndo programavel Tipo de entrada de pulso
entrada de | | entrada de
dados de dados de o]
passo passo
Tipo 8
u
ig |
A A %
Série LECP6 LECA6 LECP1 LECPA
Capaz de configurar a operagao
Caracteristicas Controlador standard de entrada (dados de passo) sem utilizar um |Operagao por sinais de pulso
de valor (dados de passo) computador ou teaching box
. Motor de passo Servomotor Motor de passo
Mot tivel
otor compative (Servo/24 VCC) (24 VCO) (Servo/24 VCC)
Niimero maximo de dados de passol 64 pontos 14 pontos ‘ —
Tenso da fonte de alimentagéo 24VCC
Pégina de referéncia Pagina 512 ‘ Pégina 527 ‘ Pagina 534

O
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Série LESH

24 VCC +10%

Especificacoes
Motor de passo (Servo/24 VCC)
Modelo LESHS8C LESH160] LESH250]
Curso [mm] 50, 75 50, 100 50, 100, 150
Carga de Horizontal 2 1 6 4 9 6
trabalho [kg] "= | vertical 0,5 0,25 2 1 4 2
5 | Forcade i [N] 30% a 70% M= 29 6ai5 4a10 23,5a55 15a 35 77 a 180 43 a 100
E [mm/s] Y2 09 10 a 200 20 a 400 10a200 20 a 400 10a 150 20 a 400
E de [mm/s] 10a20 20 10a20 20 10a20 20
» a o maxima [mm/s?] 5.000
§ do [mm] +0,05
£ | Parafuso [mm] 4 8 5 10 8 16
& | Resistencia a vibragéoli [mis s 50/20
“ | Tipo de Parafuso deslizante + Correia (Tipo R/L), Parafuso deslizante (Tipo D)
Tipo de guia Guia linear (Tipo circulante)
Faixa de de trabalho [°C] 5a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensacao)
, | Tamanho do motor 20 [ 028 [ 042
E Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
ﬁ Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagéo)
8. | Tensao nominal [V] 24 VCC +10%
% Consumo de energia [W] 5 20 43 67
& | Consumo de energia em standby ao operar [W] =9 7 15 13
Consumo méximo de energia instantanea, [W] "4 7 35 60 74
% Tipo Trava sem magnetizagcéo
£ 2 Forca de retencio 1) 24 25 [ 300 [ 48 [ 500 77
Eg Consumo de energia [W] %) 4 ‘ 3,6 5

S| Tensao nominal [V]

Nota 1) A velocidade se altera de acordo com a carga de trabalho. Verifique o “grafico de velocidade—carga de trabalho (guia)” na pagina 485.
Nota 2) A precisao da forga de pressionamento é de +20% (F.S.).

Nota 3) A velocidade e forca podem se alteradas dependendo do comprimento do cabo, carga e condi¢des de montagem. Além disso, se o comprimento

do cabo ultrapassar 5 m, entdo ira diminuir em até 10% para cada 5 m. (Em 15 m: reduzira até 20%)

Nota 4) Resisténcia a vibragdo: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa de 45 a 2000 Hz. O teste foi realizado tanto na direcédo axial

quanto na direcdo perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de impacto tanto na direcéo axial

quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)
Nota 5) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador esté operando.

Nota 6) O consumo de energia em standby durante a operagao (incluindo o controlador) é utilizado quando o atuador estd parado na posicdo de

configuragao durante a operagdo. Exceto durante a operacgao de pressionamento.

Nota 7) O consumo méximo de energia instantanea (incluindo o controlador) é para quando o atuador esta operando. Este valor pode ser utilizado para a
selecéo da fonte de alimentagao.

Note 8) Somente com trava
Nota 9) Para um atuador com trava, adicione o consumo de energia da trava.
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez Série LE SH

Especificac6es
Servomotor (24 VCC)
Modelo LESH8CIA LESH16CA LESH25F A Mo 1)
Curso [mm] 50, 75 50, 100 50, 100, 150
Carga de trabalho [kg]} H:::::I 0?5 0’12 5 2 21’5 ;5 1‘115 ‘LAT3
5 Forca de 50 a 100% [N] =2 75a11 5a75 17,5a 35 10 a 20 18 a 36 12a24 LEF
g [mm/s] 10 a 200 20 a 400 10 a200 20 a 400 10a 150 20 a 400
® de i [mm/s] a2 10a20 20 10a20 20 10a20 20
§ a 0 maxima [mm/s?] 5.000 LEJ
§ do [mm] +0,05 LEL
£ | Parafuso [mm] 4 8 5 ‘ 10 ‘ 8 ‘ 16
8 | Resisténcia a vibrag [mis2] 9 50/20
4 Tipo de Parafuso deslizante + Correia (Tipo R/L), Parafuso deslizante (Tipo D) LEY
Tipo de guia Guia linear (Tipo circulante)
Faixa de de trabalho [°C] 5a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagao) LEPY
, | Tamanho do motor 020 \ 028 [ 042 LEPS
8 | saida do motor (W] 10 30 36
2 | Tipo de motor Servomotor (24 VCC) LER
8 | Encoder Fase incremental A/B/Z (800 pulso/rotagéo)
Tensao nominal [V] 24 VCC £10% LEH
Consumo de energia [W] "% 58 84 144
Consumo de energia em standby ao operar [W] "5 4 (Horizontal)/7 (Vertical) 2 (Horizontal)/15 (Vertical) 4 (Horizontal)/43 (Vertical)
Consumo maximo de energia instantanea. [W] "+ 84 124 158
S| Tipo Trava sem magnetizagdo
Forca de retencdo [N] s 24 [ 25 [ 300 [ 48 [ 500 [ 77
Consumo de energia [W] "¢ 3,5 ‘ 2,9 ‘ 5
Tensao nominal [V] 24 VCC £10%

Nota 1) LESH25DA nao disponivel.

Nota 2) Os valores da forga de pressionamento para LESH8[JA s&o de 50% a 75%. A preciséo da forga de pressionamento é de +20% (F.S.).

Nota 3) Resisténcia a vibracdo: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa de 45 a 2000 Hz. O teste foi realizado tanto na dire¢ado axial
quanto na dire¢ao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)
Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de impacto tanto na direcéo axial
quanto na direcao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Nota 4) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador esté operando.

Nota 5) O consumo de energia em standby durante a operagao (incluindo o controlador) é utilizado quando o atuador estd parado na posicao de
configuragéo durante a operagao. Exceto durante a operagéo de pressionamento.

Nota 6) O consumo méximo de energia instantanea (incluindo o controlador) é para quando o atuador esta operando. Este valor pode ser utilizado para a
selecéo da fonte de alimentacao.

Nota 7) Somente com trava

Nota 8) Para um atuador com trava, adicione o consumo de energia da trava.

Peso

Motor de passo (Servo/24 VCC), servomotor (24 VCC) comum

Modelo Tipo basico/tipo R, tipo simétrico/tipo L Tipo de motor em linha/tipo D
LESH8E (A) LESH16f(A) LESH25%(A) LESH8D(A) | LESH16D(A) LESH25D
Curso [mm] 50 75 50 | 100 | 50 | 100 | 150 | 50 75 50 | 100 | 50 | 100 | 150
Peso do [ Sem trava 0,55 | 0,70 | 1,15 | 1,60 | 2,50 | 3,30 | 4,26 | 0,57 | 0,70 | 1,25 | 1,70 | 2,52 | 3,27 | 3,60
produto [kg] | com trava — |o76 | — | 1,71 | 2,84 | 364 | 460 | 0,63 | 0,76 | 1,36 | 1,81 | 2,86 | 3,61 | 3,94
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Série LESH

Construcao: Tipo basico/tipo R, tipo simétrico/tipo L

A-A

iﬁ“j
\

A
i

10 I =N

[6&]

v ] —
T 7 ] )
E_| c
450 b dbbwe
Lista de pecas
N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 | Motor — — 22 | Bucha — Soment Oes & prova de poeira
2 | Corpo Liga de aluminio Anodizado 23 | Gaxeta da polia NBR Soment Oes a prova de poeira
3 | Mesa Aco inoxiddvel |Tratamento térmico + revestido com niguel 24 | Gaxeta da midade NBR Soment des & prova de poeira
4 | Bloco guia Aco inoxidavel Tratamento térmico 25 | Raspador NBR ‘Somente especicagdes & prova de poefraHaste
5 | Parafuso Aco inoxidavel |Tratamento témico + tratado 26 | Tampa Resina sintética —
6 | Placa lateral Liga de aluminio Anodizado 27 | Guia de retorno | Resina sintética —
7 | Tampa da polia Resina sintética — 28 | Raspador Aco inoxiddvel + NBR Guia linear
8 | Tampa lateral Resina sintética — 29 | Esfera de aco Aco especial —
9 | Haste Aco inoxidavel — 30 | Trava — Somente com trava
10 Aco Revestido com niquel
Latao Revestido com niquel (LESH25RILC] somente) Pecas de reposicao/Correia
11 | Placa do motor Aco Modelo | Namero do pedido
12 | Porca de pressao| Acgo Cromada LESHS8[] LE-D-1-1
13 | Soquete Aco Revestido com niquel LESH160] LE-D-1-2
14 | polia do parafuso| Liga de aluminio — LESH25] LE-D-1-3
15 | Polia do motor Liga de aluminio — LESH25A LE-D-1-4
16 | Espacador Aco inoxidavel | LESH25R/L0somente
17 da origem Aco Revestido com niquel
18 | R — — Pecas de reposicao/Embalagem de lubrificante
19 | Correia — — Porcéo aplicada| Ndmero do pedido
20 | Grommet Resina sintética — Unidade guia GR-S-010 (10 g)
21 | Anel sim Ago — GR-5-020 (20 g)
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez Série LESH

Construcao: Tipo de motor em linha/tipo D

A L)

L/

- LAT3
N XXXXX\{XXXXXXX @\ =

NN N /
T AT 4= ] i

XXXXXXXXXXXXXY

X00O00000OCOCC T =

A-A

R FF

[T] T I N }

= E== G

SE=— immiahs
7 dd dd B% b b

i

=A== — (== ==
Sl/lm|im|TTSEul M| m|m|im
O =] || r<|KLB <|F || ™™

% G‘Q ) C} G Enviado junto
~ -
a8 ®
:E © o 9 77
Lista de pecas
N° Descricao Material Nota N° Descricao Material Nota
1_| Motor — — 22 | Esfera de ago Ago especial —
2 | Corpo Liga de aluminio Anodizado 23 |R — —
3 | Mesa Aco inoxidavel | Tratamento timico + evesido com niguel 24 | Anel sim Aco —
4 | Bloco guia Aco inoxidavel | Tratamento térmico 25 | Fita adesiva — —
5 | Parafuso A(;o inoxidé\y/e.l Tvatamentme’vmicn+?ratadn especiamente 26 | Raspador NBR Somente especiicagbes & prova de poeia/
6 | Placa lateral Liga de aluminio Anodizado Haste
7 | Flange do motor Liga de aluminio Anodizado 27 | Trava — Somente com trava
8 | Tampa do motor Liga de aluminio Anodizado 28 | Suporte lateral Liga de aluminio Anodizado
9 | Tampa lateral Liga de aluminio Anodizado
10 | Tampa do motor Liga de aluminio Anodizado
11 | Haste Aco inoxidavel — Pecas opcionais/Suporte lateral
Aco Revestido com niquel Modelo Numero do pedido
12 | Batente Latio Revestido com niquel LESH8D LE-D-3-1
(LESH25DL] somente) LESH16D LE-D-3-2
13 | Soquete Aco Revestido com niquel LESH25D LE-D-3-3
14 | Cubo (Ladodo Liga de aluminio —
15 | Cubo (Lado do motor) | Liga de aluminio —
16 | Espagador Ago inoxidével |LESH25DL] somente Pecas de reposi¢édo/Embalagem de lubrificante
17 | Grommet NBR — Porcéo aplicadd Numero do pedido
18 | Tripé NBR — Unidade guia GR-5-010 (10 g)
19 | Tampa Resina sintética — GR-S-020 (20 g)
20 | Guia de retorno Resina sintética —
21 | Raspador Aco inoxidavel + NBR Guia linear
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Série LESH

Dimensoées: Tipo basico/Tipo R

A-A

LESHSR .
g ‘If’Q Cabo do motor (2 x @5)
36103 g %00’0 [
03601 profundidede 3 S
1A 4. :»,E G x M4 x0,7 profundidade da rosca 8
\ oy
T o o 9
gl e
St T
1 1‘_5 H‘é c 6 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 5 Nota 4) 57,
3 x M3 x 0,5 profundidade da rosca 5,5
Intervalo de operacao da mesa Mt
LI
el
5,5 K
Origem "o
[Fim do curso]
Fim de curso 1
[Origem] Y= | | L
1* : ]
10, N 20
Curso (M) (2)
o
3
o] 115 (G-1xF S
N £
03H9 (+49%5) 3 J
Com trava Conector
Motor de Servom
passo otor
20
Cabo do [==]
motor i) &
[mm]
Modelo C F G J K M N
LESH8ROO-50000-C100000 46 29 3 58 111 | 1255 | 955
Cabo da trava (3,5,
LESH8R-75000-C1000000 50 30 4 60 137 | 151,56 | 121,5

Cabo do motor (2 x @5

498

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada na mesa nao interfira nas pegas de trabalho e instalagdes ao redor da mesa.

Nota 2) Posicado depois do retorno a origem.

Nota 3) O niimero entre parénteses indica quando a diregao de retorno & origem foi alterada.
Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento,

etc. Utilize

que tenham

entre a

4 S\NC

méxima e minima da rosca.



Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez série LE SH

Dimensoées: Tipo basico/Tipo R

LESH16R ©
S o Cabo do motor (2 x 85) A-A
51:03 1003 gl N
] 0s 05 0,01 profundidade 5 §§ B G x M6 x 1 profundidade
n 6, ° da rosca 12
o GZ Sy
] g
o | HEIR
S EE A1 el o lo i
Lo &z
[ o )] A 9| |355
5 o & . C .|
13 19 (D2-1)xC D x M5 x 0,8 profundidade da rosca 6,5 "4
3 M5 x 0,8 profundidade da rosca 8
Intervalo de operag@o da mesa "
) el
(L s K
Origem Noa2
[Fim do curso]
Fim de curso i
[Origem] Yo E I
13 N 16,5
Curso (M) 23)
3
k]
2
94H9 () p
Com trava Conector
Motor de Servomo
passo tor
20 24
Cabo do motor (2 x 85) Cabo d O [
abo do [
Cabo da trava (93,5) motor ZE) 8t
Cabo da =Y o
trava 8
15 | |15
[mm]
Modelo C D F G J K M N
LESH16RC-501C-C00C000C] 40 6 45 2 45 116,5| 1355 | 106
LESH16ROC-1000-0J00CC1 44 8 44 4 88 | 191,5|210,5| 181

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. Certifique-se de que a pega de
trabalho montada na mesa ndo interfira nas pegas de trabalho e instalagoes ao redor da mesa.

Nota 2) Posigao depois do retorno & origem.

Nota 3) O nimero entre parénteses indica quando a dire¢éo de retorno a origem foi alterada.
Nota 4)Se os parafusos de fixagdo forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau

funcionamento, etc.

Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade méxima e minima da rosca.

4 S\NC
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Series LESH

Dimensoées: Tipo basico/Tipo R

LESH25R
70:03

48 05
215

06 ZZ@? profundidade 6

=

'

6 1051 profundidade 6

f—A

oL

A-A

24 G x M8 x 1,25 profundidade

da rosca 16

=
(o
8 558 P
el 3z 8 iR ;@—@—— i =
ot 5 6 Lﬁx@ 7
65 m,T E l—a 115 50,5
16,5 © Cc D x M6 x 1 profundidade da rosca 8 =4
Sx M6 X 1 da rosca 10 25 (D2-1)xC
Intervalo de operagéo da mesa "' ")
[N L1
Fim de curso
fOrigem] "ees o K
Origem "2
[Fim do curso]
T
- D E:@
0
16,5 N 19,5
Curso (M) (2.2)
24,5 (G-1)xF
F
w0
3
= S
=0 [ k=
el L 2
s — H
] g
o <9
o fal
>
&
X
< i
il
05H (+§/999) profundidade 5 JL@
J
Com trava Conector
Motor de Servom
passo otor
20 24
i
Cabo da o Bl o
trava &
RERMES
[mm]
Cabo d tor (2 x 05)
o do ol 2.6 Modelo C[DJ[F]G[J[K][M]N
(Cabo da trava (03.5) LESH25RO0-50000-00000 75 4 80 2 80 143 168 132
LESH25RJC-1000C-00000000C0 48 8 44 4 88 207 | 232 196
LESH25RO0-150000-00000 65 8 66 4 132 285 310 | 274
Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna & origem. Certifique-se de que a peca de trabalho
montada na mesa néo interfira nas pegas de trabalho e instalagées ao redor da mesa.
Nota 2) Posicao depois do retorno a origem.
Nota 3) O nimero entre parénteses indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.
Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade méxima e minima da rosca.
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez série LE SH

Dimensoes: Tipo simétrico/tipo L

LESHSL A
3xM3x0,5 profundidade da rosca 5,5 +0,08 .
0 03 +001 profundidade 3 G x M4 x 0,7 profundidade
115, c c ) da rosca 8
5 1| 6xM3x05p da rosca 5 "4
©
®, Nl [ ! "_A ~ g g
@ @i SIRSY
W) §I o .‘Et L - T
o | Ny @ ¥
© H Cabo do motor (2 x @5)
5 g
w0 135 —A 3208 pofundade 3 5.7 255
IS A 4 ||/
27,5 0,3 =
36:03 90069 65
S0
Intervalo de operagao da mesa Mo
Ui Fim de curso ~t
Origem] Neta)
[Origem] 55 K
Origem Neta2)
[Fim do curso]
; L W
10, N 20
Curso (M) ()
J
03H9 (*4%%) profundidade 3 4
w0 )
& 3
— ]
2
5
3| IF.] ©
| 115, (G-1)xF s
2
I
[}
Com trava Conector
Motor de Servomo
passo tor
20
Cabo do
motor
Cabo da o
trava &
| |15 15
)
[mm]
Modelo C|F|G| J K M N
LESH8LOO-50000-0000000 |46 |29 | 3 | 58 | 111 | 1255 95,5
LESH8LOO-7500-000000000] |50 30| 4 | 60 | 187 | 151,5 | 121,5

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada na mesa néo interfira nas pegas de trabalho e instalagdes ao redor da mesa.
Nota 2) Posicao depois do retorno a origem.
Nota 3) O niimero entre parénteses indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) Se os parafusos de fixagao forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.
Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade méxima e minima da rosca.
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Série LESH

Dimensoes: Tipo simétrico/tipo L

LESH16L
+0,03 .
05 40,01 profundidade 5 A-A
3xMEX08 pofundidede darosea8 (T o e
19 (Dr2-1) x G x M6 x 1 profundidade
c DxM5x08 idade da rosca 6,5 %24 da rosca 12
[ 5
S| 0|~
i 3 BRI
. o4+ 66— —
N
:. H ‘ Cabo do motor (2 x 65)
kN L
N A 5758 profundidade 5 9.1 1855
i
Intervalo de operacgao da mesa M ")
1] 1
(LIS L
Fim de curso
{Origem] "ndg K
Origem "2
[Fim do curso]
;s
=, [l J‘Ol CE
=
13 N R
Curso (M) (2.3)
J
04H9 (*39%9 profundidade 4 ‘ 5
i <~
¢ §
3
I FBteo 606 5
[fe} =1
8 3
F =
18 (G-1)xF g
2
>
I
¥
Com trava Conector
Motor de Servom
passo otor
20 24
e
Cabo do
motor |
Caboda [ o
trava "SEJ
. 15
[mm]
Modelo CID|IF|G| J K M N
LESH16LO0-50000-00000 |40 6 (45| 2 | 45 | 1165 | 1355 | 106
LESH16LCC-1000000-00000C0C] |44 | 8 |44 4 | 88 | 191,56 | 2105 | 181
Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a sua origem, Certifique-se de que a peca
de trabalho montada na mesa nao interfira nas pegas de trabalho e instalagdes ao redor da mesa.
Nota 2) Posi¢éo depois do retorno a origem.
Nota 3) O niimero entre parénteses indica quando a direcao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) Se os parafusos de fixagao da peca de trabalho forem muito longos, eles podem tocar no bloco
guia e causar mau funcionamento, etc,
502 Utilize parafusos que tenham comprimento equivalente a profundidade méaxima e minima da rosca.
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez série LE SH

Dimensoes: Tipo simétrico/tipo L

;
=
w©w

-
m
-

LESH25L
25 (Dr2-1)xC A-A
16,5 c )
6.5 52 G x M8 x 1,25 profundidade
=2 191 061545 profundidade 6 —a D x M6 x 1 profundidade da rosca 8 "2 da rosca 16
o T T,
: 58 [
© - T - - —
8 ”l ¢ Qé Ca— L S
g ] 7
8 2
3x M6 x 1 profundidade da rosca 10 =
A 21,5 A7 6100; profundidade 6 24 1ns 505
|05 18
7003
Intervalo de operagao da mesa Mt ) Cabo do motor (2 x 05,
Fim de curso
LIRSS [Origem] Nota2) ol
10 K
Origem Net
[Fim do curso]
b—H
S
165 N | |95
Curso (M) (2.2)
J
25H9 (*§%°°) profundidade 5 §T T
N i
©
°
8 E g
°
7z 2
R t Do —o——= g
5 =1
F
24,5 (G-1)xF 2
w0
Com trava Conector
Motor de Servomo
passo tor
20 24
L -
Cabo do B o [
motor  EE v (]
Cabo @l o o
datrava o
| 15 15
Cabo da trava (93,5) [mm
Cabo do motor (2 x 85) Modelo CIDIF|G J K M N
LESH25LC-500]0-010101000] 75| 4 |80 2 80 | 143 | 168 | 132
LESH25LO0-100000-0000000C] |48 | 8 (44| 4 | 88 | 207 | 232 | 196
LESH25LO0-150000-000000C |65| 8 |66 | 4 | 132 | 285 | 310 | 274

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. Certifique-se de que a pega de
trabalho montada na mesa nao interfira nas pecas de trabalho e instalacdes ao redor da mesa.

Nota 2) Posigao depois do retorno a origem.

Nota 3) O nimero entre parénteses indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.

Nota 4) Se os parafusos de fixacdo forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau

funcionamento, etc.

Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade méaxima e minima da rosca.
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Série LESH

Dimensoes: Tipo de motor em linha/tipo D

LESH8D °
B
=
2 Parafuso de acionamento
] manual auxiliar N2
2xM4x0,7x8 o
o=
14,5 035007 profundidade 3 4 3 6xM3x0,5 x5 Nota 5)
hid T uj
%\ = . i b
AR ik
) NI & OO il P ]
=5} © : {f
31 0,3 T e 14, B B
33:03
Para servomotor e
especificacoes a
prova de poeira
Intervalo de operagao da mesa " !
IR ot
8 E Cabo do motor (2 x 85)
Fim de curso T {u T — (|
[Origem] M2 H i r ]
& [ 1
Origem Neia2
[Fim do curso] (1,6) 65
10,5 K 80,5 Comprimento do cabo = 280
Curso (L)
A-A
14 P * 2 secoes
04H9 (90%0) 4 s 4H9 (°%) profundidade 4 4xM5x08x10
= 1=
|
[ H
=
o
2xM5x0,8x10 8 F J
# Montagem superior nao disponivel
Com trava Conector
Cabo da trava (03,5) Motor de Servom
passo otor
Cabo do motor (2 x 05)
=l |22
a8, 65
134 C i do cabo = 280
[mm]
Modelo L B E F J K

LESH8DOIC-500]01-00000 201,5
LESH8DCI-50BO0-0000000 | 255
LESH8DOIC-750001-00000C0C0] 227,5
LESH8DLOC-75BOC-C000000] | 281

d a peca de trabalho montada na mesa nao

Nota 1) Distancia em que a mesa pode quando retorna a origem. Certifiq a

46 111 54,5 | 19,5 | 1105

50 137 | 55,5 | 445 | 136,5

interfira nas pecas de trabalho e instalagGes ao redor da mesa.
Nota 2) Posicao depois do retorno a origem,
Nota 3) O numero entre parénteses indica quando a direcao de retorno  origem foi alterada.
Nota 4) A distancia entre a tampa da extremidade do motor e o parafuso de acionamento manual auxiliar vai até 16 mm.
O tamanho do furo da tampa da extremidade do motor é 5,5,
Nota 5) Se o parafusos de fixagao da pega de trabalho forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.

SVC

util tenham a e minima da rosca.
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Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez Série LESH

Dimensoes: Tipo de motor em linha/tipo D

©
LESH16D 2
s
1003 g Parafuso de acionamento
2xM5x0,8x8 85001 profundidade 5 g| manual auxiliar M= 9
oz
17 6t oo D xM5x 0,8 x 6,5 N2%) 17 LAT3
el
= 7 o]
@& | v < z5 I — LAY Z5 O LEF
© (NI N & S & t o
3= (oo LEJ
37 0,3 : B 415
N
46103 20 (D2-1)xB LEL
Para se.}'.vom_otor‘e
especificacdes a
rova de poeira
Intervalo de operagéo da mesa "= P P LEY
U - ot
9 E Cabo do motor (2 x @5)
Fim de curso i — 7 ]
[Origem] Me2s) -} ¢ = e N
T T
Origem M2
[Fim do curso] 2,1) 65
11,5 K 86 Comprimento do cabo = 280
Stroke (L)
15,5 45 2 A'A~
4H9 (*2%) profundidade 5 segoes
0030 . 4xM6x1x12
@4H9 (™) profundidade 5 5
S € i 3 \par 3
ey @
] o = e s
g ; z E
= =l
27, )
2xM6x1x12 9 F A J 3 52
+ Montagem superior ndo disponivel
Com trava Conector
Cabo da trava (23,5) Motor de Servomotor
passo
Cabo do motor (2 x @5)
Cabo do
= motor
JS—
H
| —
=
@) 65 Cabo da =
' trava N
149,5 C do cabo =280 15
[mm]
Modelo L B D E F J K
LESH16DO0-50000-000000 219,5
40 6 116,5 | 65 39,5 122
LESH16DCC-50B00-00000 283
LESH16DCICI-1000]0-001010100 288,5
44 8 1915 | 85 885 | 191
LESH16DCIC-100BO0-00000 | 352
Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. Certifique-se de que a pega de trabalho montada
na mesa no interfira nas pegas de trabalho e instalagbes ao redor da mesa.
Nota 2) Posicao depois do retomno a origem.
Nota 3) O niimero entre parénteses indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.
Nota 4) A distancia entre a tampa da extremidade do motor e o parafuso de acionamento manual auxiliar vai até 17 mm.
0 tamanho do furo da tampa da extremidade do motor é 65,5.
Nota 5) Se os parafusos de fixagao da pega de trabalho forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau
funcionamento, etc. Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade maxima e minima da rosca.
Z 505
ZSvC



Série LESH

Dimensoes: Tipo de motor em linha/tipo D

Nota 1) Distancia em que a mesa pode mover-se quando retorna a origem. Certifique-se de que a pega de trabalho montada na
mesa nao interfira nas pegas de trabalho e instalagoes ao redor da mesa.

Nota 2) Posicao depois do retorno 2 origem.

Nota 3) O nimero entre parénteses indica quando a diregzo de retomno a origem foi alterada.

Nota 4) A distancia entre a tampa da extremidade do motor e o parafuso de acionamento manual auxiliar vai até 4 mm.
0O tamanho do furo da tampa da extremidade do motor & 05,5.

Nota 5) Se os parafusos de fixagao da pega de trabalho forem muito longos, eles podem tocar no bloco guia e causar mau funcionamento,
etc.Utilize parafusos que tenham comprimento entre a profundidade méxima e minima da rosca.

4 S\NC
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e
LESH25D § Parafuso de acionamento
2xM6x1x14 % manual auxiliar Nota 4)
06150 67 el D x M6 x 1 x 8 Notas) 235
[ "
: ] i
o s any an\ O
% S & % L o
T Fee ]
B 57
29 (Di2-1)xB
Intervalo de operagao da mesa "= Para especificagoes a
1 it prova de poeira
14 E
Fim de curso Cabo do motor (2 x 05)
[Origem] "o
N, 7
¥ i
Origem Nota 2)
[Fim do curso] 22)
16,5 K 76,5 65
Curso L C do cabo ~ 180
A-A
22 60 5H9 (*2°%) profundidade 5 * 2 secoes (curso de 50, 100)
#5H9 (*3%%°) profundidade 5 Il * 3 segdes (curso de 150)
- "—A G x M8 x 1,25 x 16
=i : : - B r] =
° : 7@:‘7 °
° | S| @
> 5 > i
2xM8x1,25x 16 o] f
« Montagem superior ndo disponivel l—a gl 325 | |8
x
J (Y]
12 F (G2-1)xd
Com trava Conector
Cabo da trava (93,5) Motor de
passo
Cabo do motor (2 x 05) :C
: Cabo do
: i :Ii motor
1
|
Cabo d:
abo da
@2) 65 trava
117 Compri do cabo = 180
[mm]
Modelo L B D E F G J K
LESH25D-5000-000000 237,5 75 143 a4 405 | 1445
LESH25D1-50BOC-00000 | 278 4 ’ i
LESH25DCI-1000C-000J0000 299,5 o o | s @ aE
LESH25DC-100BCIC-C00C0C] | 340 ’ §
LESH25D-15000-00000 3775 65 085 | 1265 | 6 60 o845
LESH25D-150BC1-00000C0C0C] | 418 ’ i



Mesa deslizante elétrica/tipo com alta rigidez Série LE SH

Suporte lateral (Tipo de motor em linha/Tipo D)

oE [mm] LAT3
*Wi Referéncia 2| A B D E F G |Modelo aplicavel
T IR LE-D-3-1| 45 | 576 | 67| 45 | 20 | 33 | LesHeD _ |LEF
LE-D-3-2| 60 |74 83| 55 25 40 LESH16D
F A LE-D-3-3| 81 |99 |12 | 66 | 30 | 49 | LESH25D |LEJ
G | B Nota) Numeros do modelo para 1 suporte lateral.

L

— =
| ™M ([ m

- |[m=

mm
m |53
= ||n=<
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m
=
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m
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|
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Série LES/LESH

Al

Mesas deslizantes elétricas/
Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrugoes de seguranca.
Para obter as Precaucoes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Projeto |

Manuseio |

A Cuidado

1. Nao aplique carga em excesso alem do limite de operacao.
Selecione um atuador adequado por carga e momento
permissivel. Se o produto for utilizado fora do limite de
operacao, a carga excéntrica aplicada sobre o guia sera
excessiva e terd efeitos nocivos como criar folga nos guias,
diminuindo a preciséo e encurtando a vida util do produto.

2. Nao use o produto em aplicacoes onde forca
externa excessiva ou for¢a de impacto possam ser
aplicadas sobre o mesmo.

Isto pode causar falhas.

\ Manuseio

A Cuidado

6. A mesa e bloco guia sao pr

®

©

com aco inoxida p Pode

haver ferrugem no produto em ambiente exposto a gotas de agua.

. Nao amasse, arranhe ou cause outros danos no corpo, mesa e

superficies de montagem da placa lateral.

Isso pode causar desnivelamento na superficie de montagem, folga na
haste do pistdo ou aumento da resisténcia ao deslizamento.

. Nao amasse, arranhe ou cause danos na superficie sobre a qual o

trilho e a haste do pistao irao se movimentar.

Isso pode causar folga ou aumento da resistencia de

deslizamento.

. Durante a fixacao de uma peca de trabalho, nao aplique forte

/A Cuidado

1. Sinal de saida de INP

1) Operacéo de posicionamento
Quando o produto esta dentro da faixa de configuragao por dados de
etapa [em posicionamento], o sinal de saida INP ird ligar.
Valor inicial: configure para [0,50] ou mais.

2) Operacao de pressionamento
Quando a forca efetiva ultrapassa os dados de etapa [gatilho LV], o sinal
de saida INP ira ligar. Use o produto dentro da faixa especificada da
[forca de pressionamento] e [gatilho LV].
a) Para assegurar que o atuador pressione a peca de trabalho com a
[forca de pressionamento] configurada, recomenda-se que o [gatilho LV]
seja configurado no mesmo valor que a [forca de pressionamento].

2. Quando a operacao de pressionamento é utilizada, certifique-se
de configurar a [Operacao de pressionamento]. Nunca bata
durante o curso, exceto ao retornar para a origem.

Isso pode causar danos e mau funcionamento. O batente interno pode ser
quebrado por colisdo no final do curso.

f

L ]

4

3. Utilize o produto com a seguinte forca de movimentagao.
* Motgr de passo (Servo/24 VCC): 100%
« Servpmotor (24 VCC): 250%

Se a forca de movimentacdao for configurada acima dos valores
mencionados acima, podera causar um alarme.

4. A velocidade real do atuador é afetada pela carga.
Verifique a secdo de selecao de modelo do catalogo.

5. Nao aplique uma carga, impacto ou resisténcia alem da carga
transferida durante o retorno a origem.

Do contrario, a origem pode ser deslocada ja que é baseada no torque
detectado do motor.

508
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ou grande momento.

Caso seja aplicada uma forca externa acima do momento permissivel,
podera causar folga no guia ou aumento da resisténcia ao deslizamento.

. O nivelamento da superficie de montagem deve ser 0,02 mm ou menos.

O desnivelamento de uma peca de trabalho ou montagem em base no
corpo do produto pode causar folga no guia e um aumento da resisténcia
ao deslizamento. Ndo deforme a superficie de montagem com a
montagem das pecas de trabalho acomodadas.

. Nao acione o corpo principal com a mesa fixada.

Durante a montagem do produto, com cabo fixo tipo R/L,

a seg ou superior no caso de dobras no
cabo. Para o tipo D, mantenha um diametro de 40 mm ou
superior, caso haja dobras no cabo.




Série LES/LESH

Al

Mesas deslizantes elétricas/
Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucoes de seguranca.
Para obter as Precaucoes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

‘ Manuseio

A Cuidado

13. Durante a de um pi , utilize paraf de
adequado e aperte-os com torque maximo ou menos.

Apertar os parafusos com maior torque do que o recomendado pode causar
mau funcionamento, enquanto o torque menor, pode causar o deslocamento
da posicao de montagem ou em condicbes extremas, o atuador podera se

soltar de sua posicao de montagem.

Corpo fixo/ Modelo Parafuso
montagem lateral LESCIBRIL | m4x07 15 8
Corpo com rosca) ey
( P ) LEStGRL | “5¥08 3 10
LES16D
LESH160] Mex 1 52 12
LES25R/L
B M8x 1,25 10 16
LESH25] v
Corpo fixo/ Modelo Parafuso | _Tomemineaeole] L (mm)
montagem lateral 7:-:::::-"- Mox05 063 25
255
(Furo passante) Lescep | - o
LES16R/L o ’ 335
LES16D 252
LESH16R/L M5X08 3 355
LESH16D o 273
LES25R/L 49
LES25D 39,8
LESH25R/L | mex1 52 50,5
LESH25D 395
Pega de trabalho fixa/ Modelo Parafuso Togs i et o) L (mm)
montagem frontal | LESSRL | 6
9 LESHBRIL | "°*°° 0% 55
LESLED M4 x0,7 15
LES16R/L ' i s
| LESIBD | | 0e 3
LESH160] '
LES25R/L 12
" | LESH25RL | M6 x1 52 10
LESCI25D 14
Para evitar que os parafusos de retengzo da pega de trabalho toquem na tampa lateral, use
parafusos que tenham uma extensao de 0,5 mm ou menor que a profundidade méxima de
aperto. Se parafusos longos forem usados, eles podem tocar na tampa lateral e causar mau
funcionamento, etc.
z::?:t : ge e%agﬂggig?a/ Modelo Parafuso T“':::n'm"""“) o Ia'p(m i
LES80 Vox05 o068 21a41
LESH8O) = ) 5 (max)
LES160] M4x07 15 27a57
LESH160 V5 x08 s 6.5 (max.)
LES250] = 33273
LESH250] M6 x 1 52 8 (méx.)

Para evitar que os parafusos de retencao da pega de trabalho toquem no bloco de
guia, use parafusos que tenham uma extensao de pelo menos 0,5 mm ou menores que
a profundidade maxima de aperto. Se parafusos longos forem usados, eles podem
tocar no bloco guia e causar mau funcionamento, etc.

Corpo fixo/ montagem lateral (suporte lateral)

Modelo Parafuso T°f:§nﬁm°, o L (mm)
B a o LESH8D M4 x0,7 15 67
] r:__:.lu —1 LESH16D | msxos 3 83
M) LESH25D | wex1 52 12

Ao utilizar os suportes laterais durante a instalagao do atuador, certifique-se de usar o pino
de posicionamento. Eles podem ser deslocados quando vibragao ou forga externa excessiva
forem aplicadas.

N
Pino de posicionamento

4 S\NC

14. Na operacao de pressionamento, configure o produto em uma
posicao de pelo menos 0,5 mm de afastamento da peca de
trabalho. (Esta posicao é referida como a posicao de inicio do

pressionamento.)
Caso o produto seja configurado com a mesma posicao que a peca de

trabalho, os alarmes a seguir podem ser gerados e a operagéo pode se
tornar instavel.

a. O alarme “Falha Posn” & gerado.

O produto nao pode alcangar a posicao de inicio de pressionamento
devido a largura das pecas de trabalho.

b. O alarme “ALM pressionamento” & gerado.
O produto & puxado para tras da posicao de inicio de
pressionamento apos o inicio.
15. Quando a forca externa é aplicada a mesa & necessario reduzir
a carga de trabalho para o tamanho.
Quando um duto de cabos ou tubo flexivel for fixado(a) no atuador, a
resisténcia ao deslizamento da mesa aumenta podendo levar a falha
operacional do produto.
16. Ao utilizar os suportes laterais para instalar o atuador, utilize-os
dentro da faixa de dimensoes a seguir.

Caso contrario, o equilibrio da instalacao sera desfeito e soltara.

Modelo L (mm)
LESOI8DC-30 5a10
LESO8DC-50 20a30
LESO8DC-75 50 a 60
LES[16D0-30 5a10
LESO16DC-50 20 a 30
LES[116D0-75 60a75
LES[16DC-100 85a 100
LES[J25D0-30 5a15
LES[J25D0-50 25a35
LES[25D0-75 60 a 75
LES[25D0-100 70 a 100
LES[25D-125 155a 170
LES[25D0-150 160 a 180

17. No caso da LESCICID, nao agarre ou retire a fita
adesiva da base do corpo.

A fita adesiva pode soltar e matéria estranha podera entrar
no atuador.

18. No caso da LESICID, uma folga sera formada entre
o flange do motor e a mesa quando a mesa se
movimentar (marcada com uma seta a seguir).
Tome cuidado para nao colocar as maos ou dedos
em uma folga.

¢

1l |

s
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Série LES/LESH
Mesas deslizantes elétricas/
c Precaucoées especificas do produto 3
Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucoes de seguranca.

Para obter as Precaucoes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.
Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Manuseio |

A Cuidado

19. Durante a montagem do corpo com furos passantes nas
orientacoes de montagem abaixo, certifique-se de utilizar dois
suportes laterais como mostrado as figuras.

Caso contrario, o equilibrio da instalagao sera desfeito e soltara.

\ Manutencao \

A\ Atencao

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacao foi parada antes de
iniciar o trabalh

de mar oua ituicao do produto.
2. Utilize oculos de protecao durante a lubrificagao.
3. Realize a manutencao conforme os requisitos a seguir.

* Frequéncia de manutencao
Realize a manutencéao conforme a tabela a seguir.

Montagem na base

5 mm ou menos

Frequéncia Verificar a aparéncia |Verificar a correia

Inspecionar antes da operagao diaria O —

Inspecionar a cada 6 meses* —

Montagem na parede 5 mm ou menos_ Inspecionar a cada 250 km* —

O]0|O

@ & 3 Inspecionar a cada 5 milhbes de ciclos* -
: © il W“: * Selecionar o que ocorrer primeiro.
e —
: < 2] &H—— * ltens para verificacao visual
% o 3 P ¢

Montagem vertical 1. Parafusos de retencgéo soltos, sujeira anormal

2. Verifique se ha falhas e junta de cabo

9
ﬁ NN ﬂ E 3. Vibracéo, ruido
#| e 3 « ltens para a verificacao da correia (Somente tipo R/L)
] % [of & E Pare a operacdo imediatamente e substitua a correia
@ 0

quando a mesma aparentar estar arriada.

: a. A lona dentada esta gasta.

A fibra da lona se torna felpuda. A borracha é
removida e a fibra fica esbranquicada. As linhas das
fibras ficam indefinidas.

20. Instale o corpo conforme identificado a seguir com O.

Considerando que o suporte do produto se torna instavel, podera causar
mau funcionamento, ruido irregular e deflexao.

b. Descascamento ou desgaste no lado da correia.
A beirada da correia se torna arredondada e linhas
desgastadas ficam expostas.

. Correia parcialmente cortada
Correia estd parcialmente cortada. Matéria estranha
agarrada nos dentes além de peca cortante causa falha.

d. Linha vertical do dente da correia

(1]

Falha produzida quando a correia roda no flange.
e. A parte de tras emborrachada da correia esta
macia
e pegajosa.
. Rachaduras na parte de tras da correia
Recomenda-se substituir a correia, depois de estar em
servico durante 2 anos, ou antes de alcangar tal distancia.

-

N

21. Mesmo com o0 mesmo niimero do produto, a mesa de alguns produtos

pode ser movimentada a2 mao e a de outros nao. Entretanto, nao
existem anormali nesses pi (Sem trava)
Essa diferenca é devido a presenca de pequena variagdo da eficiéncia
positiva (quando a mesa € movimentada através do motor) e a existéncia
de grande variacao da eficiéncia reversa (quando a mesa é movimentada
a mao) devido as caracteristicas do produto. Dificilmente ha qualquer
diferenca entre os produtos quando sao operados através do motor.
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Controlador/Unidade

Pagina 512
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série LECP6 Série LECA6
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Serie LEC-G

Péagina 527 Péagina 534

Motor de passo (Servo/24 VCC) Motor de passo (Servo/24 VCC)
seérie LECP1 série LECPA
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Controlador (tipo de entrada de dados de passo)
Motor de passo (Servo/24 VCC) C € N us

série LECP6

Servomotor (24 VCC) om il

série LECA6

Como pedir

ACuidado LEC[P|6[N][ | -
[produtos em conformidade com a CE] —

1) A conformidade EMC foi testada ao combinar a J
série LES/LESH de atuador elétrico e a série LEC
de controlador. c .
A EMC depende da configuracio do painel de Controlador serie LECP6  série LECA6
controle do cliente e da relagio com outros
equipamentos elétricos e cabeamento. Portanto, . Referéncia do atuador
a conformidade com a diretiva EMC nio pode Motor compativel — -
ser certificada para os componentes SMC Motor de passo (Exceto especificagdes de cabo e opgoes de atuador)
incorporados nos equipamentos do cliente sob P S /24 VCC Por exemplo: Insira “LESH8RJ-50" para
condicoes reais de operagao. Como resultado, ¢ (Servo ) LESH8RJ-50B-R16N1
necessdrio que o cliente verifique a Servomotor .
conformidade com a diretiva EMC para o A
maquinério e equipamento como um todo. (24 vCC)
(@) Para a série LECA6 (controlador servomotor), a Opclonal
conformidade EMC foi testada ao instalar um N de dados d {
conjunto de filtro de ruido (LEC-NFA). Consulte a lumero de dados de passo (pontos) C do cabo E/S [m] 1o DIN
pagina 520 para o conjunto de filtro de ruido. em tnilho
Consulte o Manual de Operacio série LECA para 5 64 Nada Sem cabo Nota) O trilho DIN nao esta incluido.
instalagéo. 1 15
[produtos em conformidade com a UL] Tipo E/S p Peca separadamente.
Quando a conformidade UL for requerida, o 3 3
atuador elétrico e o controlador deverdo ser 5 5
usados com uma fonte de alimentagao UL1310
Classe 2.
[J Quando o tipo de controlador equipado for selecionado ao pedir a série LE, vocé nao precisa
pedir este controlador.
-

O controlador é vendido como uma unidade simples depois que o atuador compativel & configurado.
Confirme se a combinagao do controlador e do atuador esta correta.

<Consulte o seguinte antes do uso.>

() Verifique o rotulo do atuador para o nimero do modelo. Este corresponde ao controlador. -

(@ Verifique se a configuragao de E/S paralela & igual (NPN ou PNP). Z
S

[] Consulte o manual de operacéo ao utilizar estes produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Especificacoes
Especificacoes basicas
Item LECP6 LECA6
Motor i Motor de passo (Servo/24 VCC) Servomotor (24 VCC)
Fonte de alimentagao " Tensio da alimentagao de energia: 24 VCC 10% Consumo de corrente: 3 A (Pico 5 A) 422 Tensao da alimentagao de energia: 24 VCC £10% Consumo de cortente: 3 A (Pico 10 A) "2
[Incluindo energia de acionamento do motor, alimentagao de energia de controle, parada, liberagao da trava] [Incluindo energia de acionamento do motor, energia de controle, parada, liberagao da trava)
Entrada paralela 11 entradas (i )
Saida paralela 13 saidas (isolamento fotoacoplador)
Encoder i Fase ir A/B (800 pulsolrotaca I Fase incremental A/B/Z (800 pul 2
C icagao serial RS485 de cor Modbus)
Memoria EEPROM
de LED LED (Verde/vermelho) um para cada
Controle de Terminal de liberagao forgada de trava Yos3
Comprimento do cabo [m] Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos
Sistema de i Resfriador de ar natural
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 0 a 40 (Sem cor
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem a
'C]| —10 a 60 (sem
Faixa de umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem a
Resisténcia do isolamento [M0] Entre o alojamento e o terminal SG
50 (500 VCC)

Peso [g] 150 (montagem com parafuso)

170 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) Néo utilize fonte de alimentacdo de energia do “tipo prevencao de corrente de partida” para a fonte de alimentacao de energia do controlador. Quando a
conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com uma fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
Nota 2) O consumo de energia se altera dependendo do modelo do atuador. Consulte as especificagbes do atuador para obter mais detalhes.
Nota 3) Aplicavel a trava sem magnetizacao.
SMC
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sér je LE CP 6
Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Servomotor (24 VCC) Série LE CA6

Como montar

a) Montagem com parafuso (LECCI6C]C-(])  b) Montagem em trilho DIN (LECCI6JCID-[)
(Instalacao com dois parafusos M4) (Instalacao com trilho DIN)

O trilho DIN esta travado.

LAT3

55

Dire¢ao de montagem I:> g |

==
m|m
|| —

Trilho DIN

— [l[==
m Bl
| <

—r
mm
-l
wn<

==
m|m
|3

Dire¢ao de montagem |::>

Adaptador de montagem
em trilho DIN

Encaixe o controlador no trilho DIN e pressione a
alavanca da secao A, na direcéo da seta para trava-lo.

Nota) Quando os tamanhos 25 ou maior da série LES s&o utilizados, o espago entre os controladores deve ser de 10 mm ou maior.

Trilho DIN L
125 5,25
AXT1 OO'DR'D (Espagamento)
# Para [J, digite um nimero da linha de “no” na tabela abaixo. A A A - D)
Consulte as dimensdes na pagina 514 para as dimensoes de montagem. R e s s i o 71{: O
0|
o = 1,25
Dimensao L [mm] -
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L 23 | 355 | 48 | 605 | 73 |855| 98 |110,5| 123 |185,5| 148 |160,5| 173 |1855| 198 |210,5| 223 |235,5| 248 |260,5
N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 |285,5| 298 |310,5| 323 |335,5| 348 |360,5| 373 |385,5| 398 |410,5| 423 |435,5| 448 |460,5| 473 |4855| 498 |510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN
LEC-DO0 (com 2 parafusos de montagem)

Deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN estiver instalado, em seguida, no tipo de controlador montado com parafusos.
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Série LECP6
Série LECA6

Dimensoes

a) Montagem com parafuso (LECCI6]-[J)

e45 00000 35
para montagem do corpo
LED da fonte de alimentagzo (Verde) 31
(ON: afonte de alimentago esta LIGADA.)
LED da fonte de alimentacéo (Vermelho) \Cﬂ\
(ON: o alarme esta LIGADO.)

Conector de E/S paralelo CN5

Conector de E/S serial CN4

Conector do encoder CN3

Conector de ali &0 de energia do motor CN2

Conector da fonte de alimentagdo CN1

para montagem do corpo

b) Montagem em trilho DIN (LECI6JID-[J)

Consulte a pagina 513 para a dimensao
L e a referéncia do trilho DIN.

(81,7)

66

(81,7) (11,5)
35 66
s il
q
R
—o

150
132

173,2 (Ao remover o trilho DIN)
167,3 (Ao travar o trilho DIN)

514

O
2
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Série LE CP 6

Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Servomotor (24 VCC) Série LE CA6

Exemplo de cabeamento 1

Plugue de fonte de
alimentacao para LECP6

* O plugue da fonte de alimentag&@o é um acessorio.

| Conector da fonte de alimentagio: CN1

Terminal do da fonte de ali a0 CN1 para LECP6 (PHOENIX CONTACT FK-MC0.5/5-ST-2.5)
Nome do terminal Funcéo Detalhes
ov Alimentago comum (-) Os terminais M24V/C24V/EMG/ BK RLS séo comuns (-).
M24V Fonte de alimentagao do motor (+) | Fonte de alimentagéo do motor (+) fornecida para o controlador
C24v Fonte de ali ao de controle (+) | Fonte de alimentagéo de controle (+) fornecida para o controlador
EMG Parada (+) Entrada (+) para liberagao de parada
BKRLS Liberagao da trava (+) Entrada (+) para liberagéo da trava
Terminal do or da fonte de ali a0 CN1 para LECA6 (PHOENIX CONTACT FK-MC0.5/7-ST-2.5)
Nome do terminal Funcao Detalhes
ov Alimentag&o comum (-) Os terminais M24V/C24V/EMG/ BK RLS s&o comuns (-).
M24v Fonte de alimentagéo do motor (+) Fonte de alimentag&o do motor (+) fornecida para o controlador
c24v Fonte de alimentagéo de controle (+) Fonte de alimentagéo de controle (+) fornecida para o controlador
EMG Parada (+) Entrada (+) para liberacdo de parada
BK RLS Liberag&o da trava (+) Entrada (+) para liberagao da trava
RG+ Saida regenerativa 1 Terminais de saida regenerativa para conexéo externa (N&o é necessério|
RG- Saida regenerativa 2 conectéa-los na combinag&o com as especificagdes padréo da série LE.)

Exemplo de cabeamento 2

* Quando vocé conecta um CLP, etc. ao conector de E/S paralela CN5, utilize um cabo de E/S (LEC-CN5-CJ).
+ O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

\Conector de E/S paralelo: CN5

Diagrama de cabeamento

LECCI6NCICI-C] (NPN) LECO6PLIC-1 (PNP)
Fonte de alimentagao 24 VCC Fonte de alimentagao
CN5 para sinal E/S CN5 24 VCC para sinal E/S
COM+ | At {1 COM+ | At {
CoM- | A2 CoM- | A2
INO A3 — INO A3 | - —
IN1 A4 — IN1 A4 LT - —
IN2 A5 — IN2 As |7 - —
IN3 A6 — IN3 A6 | 7 - —
IN4 A7 — IN4 A7 |7 - —
IN5 A8 — IN5 A8 | © - —
SETUP | A9 [— SETUP | A9 — —
HOLD | A10 |— HOLD | A0 — —
DRIVE | A1 [— DRIVE | A1 — —
RESET | A12 [— RESET | A2 — —
SVON | A13 — SVON | A13 | ©
outo | Bi (—{Caga— outo | Bi —/‘c_ar_@!—
OouT1 B2 —{Caal— OouT1 B2 —{Camal——
ouT2 B3 |—{Cawel—¢ ouT2 B3 —{Cad—+¢
ouTs | B4 —{Cas—4 ouT3 | B4 (—{Caga——+
OuT4 B5 —{Cawel—¢ ouT4 B5 —{Ca—+¢
ouTs | B6 (—{Cag— ouTs | B6 [—fCag——+
BUSY B7 —{Caal— BUSY B7 —Ca—4
AREA B8 |—{Cawel—¢ AREA B8 —{Cagd—+
SETON | B9 |—{Cae—4 SETON | B9 |—{Cad——4
INP B10 —{Caal—9 INP B10 —{Camal——
SVRE | B11 (—{Cags— SVRE | B11 —Cag——+
«ESTOP | B12 |—{Caal—¢ +ESTOP | B12 —{Ca——4
+ALARM | B13 —{Caga— +ALARM | B13 —{Caga——
R | P
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de ali 80 24 V para sinal de i OUTO0 a OUTS Saida de n° de dados de passo durante a operagdo
COM- Conecta a fonte de ali 30 0 V para sinal de i BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em
NOa NS Dados de passo especiicados pelo n° de bit AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa
(A entrada esté instruida na combinagéo de INO a 5.) SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
SETUP Instrugdes para voltar ao inicio Saida quando a posigéo alvo ou forca alvo ¢ alcangada
HoLD A operagio esta i INP (Liga quando o posicionamento ou pressionamento estiver completo.)
DRIVE Ges para aci SVRE Saida habilitada quando o servo esta ligado
RESET Reiniciar o alarme e interrupcéo de operacédo *ESTOP Noia) Saida i quando a parada EMG esta acionada
SVON Instrugé@o Servo LIGADA +ALARM o) Saida itada quando um alarme & gerado

Nota) Sinal do circuito de logica negativa (N.F.)

svC °19
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Série LECP6
Série LECA6

Ajuste de dados de passo

1. Ajuste de dados da etapa para posicionamento

Nesta configuragéo, o atuador se move para frente e para na
posicéo alvo.

O seguinte diagrama exibe os itens de configuragéo e operagao.
A configuragdo de itens e os valores estabelecidos para esta
operacao estao dispostos abaixo.

Velocidade

‘ Desaceleracéo

‘ Aceleracao ‘
 —————

2. Ajuste de dados da etapa para pressionamento

O atuador se move para frente em direcéo a posicao de inicio de
pressionamento, e quando alcanca esta posicao, da-se inicio ao
pressionamento com a forga de configuragcéo ou menos.
O seguinte diagrama exibe os itens de configuragao e operacao.
A configuragao de itens e os valores estabelecidos para esta
operagao estéo dispostos abaixo.

Velocidade

‘Desacelera@éo‘

‘Aceleraqao ‘
{ ———

Saida INP | ON

Em posicao

OFF

[oN]

© : E necessario ser configurado.
O : E necessario ser ajustado

Velocidade

Velocidade de

Posicao

Forca
d

F

Em posicao

orca de
pressionamento

Gatilho LV

= —

Saida INP | ON

[oN]

OFF

O: E necessario ser configurado.

Dadc_;s_da etapa conforme requerido. O E necessario ser ajustado
(posicionamento) —: Nao é necessario configurar. Dados|de etapa (pressionamento) conforme requerido.
Necessidad Item Detalhes Item Detalhes
Quando a posicédo absoluta for requerida, Quando a posi¢ao absoluta for requerida, defina como
MOD de movimento| defina como Absoluto. Quando a posicéo MOD de Absoluto. Quando a posicao relativa for requerida, defina
relativa for requerida, defina como Relativa. movimento como Relativa.
© |Velocidade Transfira a velocidade para a posicéo de destino © Velocidade Transfira a velocidade para a posi¢éo de inicio de pressionamento
© |Posicdo Posig&o de destino [©) Posicdo Posig&o de inicio de pressionamento
Parametro que define o quéo rapido o atuador Parametro que define o quéo rapido o atuador alcanca a
0 |Aceleracio alcanca a velocidade estabelecida. Quanto o _ velocidade estabelecida. Quanto maior for o valor
G maior for o valor estabelecido, mais rapido a Aceleragéo estabelecido, mais rapido a velocidade configurada é
velocidade configurada é alcancada. alcancada.
Parametro que define o quao rapido o Parametro que define o quéao rapido o atuador ird
O | Desaceleragao atuador ira parar. Quanto maior for o O Desaceleracao parar. Quanto maior for o volume configurado, mais
volume configurado, mais rapido ira parar. rapido iré parar.
Configurar 0. Forca de Ataxa de forca de pressionamento é definida.
o Forgav de (Se os valores de 1 100 forem configurados, a operagéo o ¢ ) A faixa de configuragéo difere dependendo do tipo de
pressionamento ser4 alterada para a operagdo de pressionamento.) pressionamento | atuador elétrico. Consulte 0 manual de operacao para o
" A — - atuador elétrico.
— | Gatilho LV N&o é necessario configurar.
__ | Velocidade de N0 & necessdrio configurar Condicéo que liga o sinal de saida de INP. O sinal de
pressionamento qurar. o i saida INP ¢ ligado quando a forga gerada exceder o
. ~ - Gatilho LV valor. O nivel de gatilho deve ser a forga de
o Forga de Torque méx. durante a operacéo de posicionamento pressionamento ou menos
movimentagéo (Nenhuma alteragéo especifica é requerida.) -

O |Areat, Area2

Condigéo que liga o sinal de saida de
AREA.

O |Em posicao

Condicéo que liga o sinal de saida de INP.
Quando o atuador entra na faixa de [em
posicao], o sinal de saida INP é ligado.
(N&o é necessario altera-lo do valor inicial.)
Quando for necessario que o sinal de
chegada saia antes que a operagao seja
completada, aumente o valor.
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@) Velocidade de
pressionamento

Velocidade de aperto durante a compress&o.

Quando a velocidade é configurada em répido, o atuador
elétrico e as pegas de trabalho podem ser danificados
devido ao impacto quando chegam no final, portanto, este
valor configurado deve ser menor. Consulte 0 manual de
operagao para o atuador elétrico.

1) Forca de
movimentagao

Torque max. durante a operagdo de posicionamento
(Nenhuma alteragéo especifica é requerida.)

@) Area 1, Area 2

Condigao que liga o sinal de saida de AREA.

© Em posicao

Transfira a distancia durante o pressionamento. Se a
distancia transferida ultrapassar a configuracdo, ha uma
parada mesmo que ndo esteja em pressionamento. Se a
distancia transferida for ultrapassada, o sinal de saida INP
nao sera ligado.




Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sél‘ ie LE CP 6

Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Servomotor (24 VCC) Série LE CA6

Tempo do sinal

Retornar a origem

Fonte de alimentacao 24V
ov
ON
SVON OFF
Entrada .
SETUP
ON
BUSY
OFF
SVRE
SETON
Saida
INP .
\
\
JALARM | :
\
\
[ESTOP \
\
\
\
Velocidade wL—‘T 0 mm/s
\
Retorno a origem h

Caso o atuador esteja dentro da faixa “posicao interna” do parametro
basico, a INP sera LIGADA, caso nao, permanecera DESLIGADA.

+ “*ALARM” e “+ESTOP” sdo expressos como circuito negativo-légico.

Operacao de posicic

ON
IN
P OFF
Entrada 5msou 1 Saida do n° de
H .
DRIVE mais g :_dados da etap:
ON
ouT ofF
Saida BUSY
INP
\
V T ', 0 mm/s
Operagao de posicionamento | |
\

E Caso o atuador esteja dentro da faixa “posigao interna” dos dados
1 de etapa, INP ira ligar, mas caso nao, permanecera desligado.

+“OUT” é a saida quando “+DRIVE” é alterado de ON para OFF.
(Quando a fonte de alimentacao ¢ aplicada, “DRIVE” ou “RESET” é ON ou
“«ESTOP” é DESLIGADO, e todas as saidas “OUT” estao DESLIGADAS.)

IN B
Entrada 15msou 5 Saida do n° de
H
DRIVE mais ] :_Eadosdaetapa
ouT
Saida BUSY
INP i
i
N
1
[
i
\ [
F
Velocidade —
Operacao de I

ON
OFF

ON
OFF

“gatilho LV” dos dados de etapa, o sinal INP ira ligar.

] .
Se a forga de pressionamento atual ultrapassar o valor de E

HOLD Redefinir e

I ON ON
Entrada HOLD | | OFF Entrada | RESET OFF

B ON ON

BUSY T

Saida us OFF ou OFF

Saida oN
A ALARM OFF

Velocidade — 0 mm/s
RETER durante a operacao

* Quando o atuador esta na faixa de posicdo durante a operagao de
pressionamento, ele ndo para mesmo que o sinal HOLD esteja acionado.

O

E E possivel identificar o grupo de alarme pela combinacao

1 de sinais de SAIDA quando o alarme & gerado.

* “*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.

SVC
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série LECP6
série LECA6

Opcoes: Cabo do atuador

[Cabo robético, cabo standard para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-cP-[1]-[ ]
Comprimento do cabo (L) [m]
1 1,5
3 3
5 5
8 8*
A
B

10*
15*
C 20*
# Produzido apds o
recebimento do pedido

(Somente cabo robético)
Tipo de cabo

Nada | Cabo robdtico
(Cabo flexivel)
S Cabo padréo

[Cabo robético,

LE-CP-
Comprimento do cabo (L) [m]
1,5
3
5
g
10*
15*
20*
# Produzido apds o
recebimento do pedido
(Somente cabo robdtico)

O[> (o|u|w| =

Com trava e sensor

Tipo de cabo
Nada Cabo robqtlco
(Cabo flexivel)
S Cabo padrao

Nota) Nao utilizado na série LE.

518

1
Comprimento do cabo/LE-CP-31,5m,3 m,5m

(Ntmero do terminal) Mor

(08)

Al Bl 1 ‘ p—
A== N
Conector A
(14,7) (30,7)

L

Lado do controlador

Conector C

(14,2) (Ntimero do terminal)

Comprimento do cabo/LE-: IéCP: 8m,10m,15m, 20 m

(+ Produzido ap6s o recebimento do pedido)

Lado do controlador

ConectorC__ (14,2) (Nimero do terminal)

©
(Nimero do terminal) -—-2do do atuador 9
Al .— B1 R “
i ‘ A 3
2l
©
(14,7) 507) ConectorA_ g Conector D
Sl doconector A Cordocabo |y oo
A B-1 Marrom 2
A A Vermelho 1
B B2 Laranja 6
B A2 Amarelo 5
COM-AICOM 83 Verde 3
CcoM-B/— A3 Azul 4
. ____Prolegio _____ Cordocabo | ey
Voo B4 i = Marrom 12
GND A4 — — Preto 13
A B-5 T T T T Vermelho 7
A AS L T L T Preto
B B-6 - — Laranja 9
B A6 v; vi Preto 8
****** — 3

Lado do atuador

(Numero do termlnal Conector A §

A-fETR-B
oo
A1 B1 #
A3 B3 £ :
(14.7) (g0,7) [nConecor® g (1)

cabo standard com trava e sensor para motor de passo (Servo/24 VCC)]
_B_I___| Comprimento do cabo/LE- CP-31 ,5m,3m,5m

Lado do controlador

Conector C_ (14,2) (Numero do terminal)
feap -2

6 (13,5

Comprimento do cabo/LE-}

Lado do atuador

2CP:8m,10m, 15m, 20 m
(* Produzido apés o receblmento do pedido)

Lado do controlador

Conector C (14,2) (Nimero do terminal)

F 152

(Numero do terminal)
m—m B1 : =
A6 _4.‘ B6 =

Conector A g 'g
)
¥

I Eieal

<——6

oo o ;D* '
o{ 5
" 8= 5 15 416
Conector B ™ N T
(14,7) [CL NN D— =
i Nnerodoemnel
i wnecorh Cordocabo | g e
A B-1 Marrom 2
A At Vermelho 1
B B-2 Laranja 6
B A2 Amarelo 5
COM-ACOM B8-3 Verde 3
COM-B/— A3 Azul 4
[Numero do teminal do.
___Protecio____ Cordocabo | ey
Vee B-4 7 Marrom 12
GND A4 — — Preto 13
A B-5 " — Vermelho 7
H H
A A5 T [ Preto
B B-6 I i Laranja 9
B A6 7 % Preto 8
. Mmeodobmod] T 7777 = 3
i et
Trava (+) B-1 Vermelho 4
Trava (-) A1 Preto 5
Sensor (+) ¥4 B-3 Marrom 1
Sensor () ™ A3 Azul 2

SVC
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Série LE CP 6
Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Servomotor (24 VCC) Se’r ie LE CA6

[Cabo robético para servomotor (Servo/24 VCC)]

LE-CA-

Comprimento do cabo (L) [m]
1 1,5
3 3
5 5
8 8*
A
B

10*
15*
C 20*
* Produzido apés o
recebimento do pedido

LE-CA-O

(Ndamero do terminal)

Lado do atuador

. (23,7) Conector A
& |
)
1] L4
I~
S

Conector C

(14,2)

Lado do controlador

(10,5)

(Nmero do terminal)
[ 1 2

LAT3

(==l — =R =N=N=-
CS Byl m|m|m|m
A< <||F|&|=

(14,7)
Conector B (30,7)
Conector D
: Nimero do erminal mero do terminal
iy doconecor A CErdbED do conector C
u 1 Vermelno 1
Vv 2 Branco 2
3 Preto 3
. INdmero do terminal B INamero do terminal
et do conector B Protegéo Cereeo do conector D ‘ LER
AT ~
Veo B-1 7 7 Marrom 12
GND At T T 1 T Preto 13 LEH
A B2 — — Vermelho 7
| |
A A2 — — Preto 6
A | i
: s b - Laans 5 LECD)
|
B A3 T I Preto 8
z B4 ¥ T Amarelo 1
\ ! \ !
z A-4 7 ; Preto 10
******* - 3

Conexao do material de protegéo

[Cabo robético com trava e sensor para servomotor de passo (24 VCC)]

LE-CA-

Comprimento do cabo (L) [m]
1,5
3
5
8"
10*
15*
20*
# Produzido apés o
recebimento do pedido
Com trava e sensor

O|W|> (o u|w| =

Nota) N&o utilizado na série LE.

LE-CA-O-B

Lado do atuador
-—

(Numero do terminal)

Lado do controlador

Py (80.7) Conector A1 _ & C c o
| (28,7) NN onector (142) S
3 S| 2) S|
e ‘ Conector A2 8| & = {[Nimero do terminal)
1] L4 T
<
R i
o H] |
ha J
]
P s s s
~
8
14,7 R
47 (30,7)
n r B
Conectol Conector D
. Nimero dotermingl i
Enl doconeclor AT EereneE do conector C
U 1 Vermelho 1
v 2 Branco 2
3 Preto 3
Nimero do terminal i
el o conector A2 Protecéo EeDeED do conector D
Vee B1 = = Marrom 12
\
GND. A 1 T — Preto 13
A B2 — — Vermelho H
i |
A A2 L T 1 T Preto 6
B B3 T T t T Laranja 9
B A3 T T T T Preto 8
Z B4 . 7 + 7 Amarelo 1
z Ad 2 N, Preto 10
Mo g — 3
! Conex&o do material de prote¢ao
Eliel do conector B
Trava (+) B-1 Vermelho 4
Trava () A1 Preto 5
Sensor (+) Nota) B-3 Marrom 1
Sensor (-) Nota) A3 Preto 2
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série LECP6
série LECA6

Opcao: cabo E/S

LEC —_ CN5 —_ Lado do controlador Lado do CLP
(Numero do terminal)
BI AT 2] A1
Comprimento do cabo (L) [m] = = :
RET 3 N — %
B qQ B1
3 3 :
5 5 g Az e B13
N°dopino | Cordo  |Marca com| Cor do Nedopino | Cordo Marca | Cordo
conector | isolamento | ponto | ponto conector | isolamento | com ponto | ponto
+ Tamanho do condutor: AWG28 A1 Varomcaro | M Preto B1 Amarelo | B W Vermelho
A2 Marom-caro | M Vermelho B2 Verde-claro | M W Preto
A3 Anaro | W Preto B3 |Verde-claro| M W Vermelho
A4 Anarso | W Vermelho B4 Cinza | M W Preto
A5 Vedeclo | M Preto B5 Cinza | H W Vermelho
A8 Vedeco | M Vermelho B6 Branco | M W Preto
A7 Cnze L) Preto B7 Branco | M W Vermelho
A8 Cnza L Vermelho B8 |Marrom-clro| M M M | Preto
A9 Beo | W Preto B9 |Marromclaro| M M M | Vermelho
A10 Beo | W Vermelho B0 | Amarelo | M M M | Preto
Al1 Varomcaro | M W Preto B11 Amarelo | M B M | Vermelho
A12 Marom-caro | W Vermelho B12 Verde-claro| Il W W Preto
A13 Amarelo L] Preto B13 Verde-claro| l W W | Vermelho
— Shield

Opcao: conjunto de filtro de ruidos para servomotor (24 VCC)

LEC-NFA

Contetdos do conjunto: 2 filtros de ruidos (produzidos por WURTH ELEKTRONIK: 74271222)

(33,5)

— N
| — |y
(42,2) (28,8)

# Consulte o Manual de Operagao série LECA6 para instalagéo.
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série LEC

(Compativel com Windows®XP, Windows®7 )

Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

() Software'de

Como pedir

LEC-W2

configuragao do
controlador

@ Cabode

(3 Cabo USB
(tipo A-miniB)

comupicagdo

Controladores/driver compativeis

Kit de configuracao de controlador
(Japonés e inglés estao disponiveis.)

Contetido

() Software de configuragéo do controlador (CD-ROM)
(2 Cabo de comunicagio
(3 Cabo USB

(Cabo entre o PC e a unidade de conversao)

Controlador de motor de passo (Servo/24 VCC)
Controlador de servomotor (Servo/24 VCC)
Driver de motor de passo (Tipo de entrada de pulso)

Requisitos de hardware

série LECP6
série LECAG
série LECPA

SO Windows®XP (32 bits),

Windows®7 (32 bits e 64 bits).

Magquina em funcionamento compativel com IBM PC/AT

Interface de

o Portas USB 1.1 ou USB 2.0
comunicagao

Display XGA (1024 x 768) ou mais

= Windows® e Windows®7 s@o marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.
« Consulte o site da SMC para informagdes atualizadas da vers&o, http://www.smcworld.com

Exemplo de tela

Exemplo de tela em modo facil

=y BEL]
Filelf) Edit Qomm Setting

p

o g m

o 0 050 0 nm/s 30 % —

Status Jot Speed

Step Data
Mo. Hove i

Spee | Position | PushineF PushineSs)
¥ %

0 dbsalute 100 5.00 0 0
1 Absolute

2 hbsalute 100
3 Absalute 200
4 Absolute 200
5 hbsalute 300
8 Absalute 300
7 dbsolute a0
8 Absalute an
9 Absalute 500

Move Speed 20 [nm/sec]
1 O

Feady

Move distance.

=10000 ~ 30000

Facil operacao e configuracédo simples

@ Permite configurar e exibir os dados das etapas
do atuador como posicéo, velocidade, forga, etc.

@® A configuragao dos dados das etapas e teste do
drive podem ser realizados na mesma pagina.

@ Pode ser usado para ativar e movimentar em
uma faixa constante.

| st [ oin

=] = et -

wions

pomniand

i

votons a1

oomntond |

L

141

=3 e o

Configuracéo detalhada

@ Os dados das etapas podem ser configurados detalhadamente.

@ Os sinais e status do terminal podem ser monitorados.

@ Os parametros podem ser configurados.

@ JOG e faixa constante de movimentag&o, retorno a origem, testede operagéo e
teste de saida forgada podem ser realizados.

ZSNC 521
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Série LEC C € ¢ us
Teaching Box/LEC-T1

Como pedir
Lntg_rruptgr de | Interruptor de habilitacdo
abfilagao Teaching box Nada Nenhuma

Equipado com um

S interruptor de habilitagdo

Comprimento do cabo [m]

3 * Chave de intertravamento para a
corrida e fungéo teste

Interruptor de parada

Idioma inicial
] Japonés ‘ InterruPtor de pfirada
‘ E ‘ Inglés ‘ \ G \ Equipado com interruptor de parada
+ O idioma exibido pode ser modificado para inglés ou japonés.
Especificacoes
Iltem Descrigao
Fungoes padrao Interruptor Interruptor de parada, Interruptor de habilitagao (Opcional)
e Exibicao de caracteres chineses | comprimento do cabo [m] 3
® O interruptor de parada Encapsulamento IP64 (Exceto conector)
é fornecido. Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a50
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagéo)
Opcional Peso [g] 350 (Exceto cabo)

) 0 interruptor de habllltagéo [produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC da teaching box foi testada com controlador de motor de passo série LECP6
é fornecido_ (servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverdo ser usados com

uma fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

Modo facil

Fluxograma de operagdes do menu

Funcgédo Detalhes
Step data « Ajuste de dados de passo Menu Data
« Operagéo de deslocamento Data_ N-a dados de_pgsso . .
Jog . Monitor Ajuste de dois itens selecionados a seguir
* Retorno a origem Jog Ver. 1.#%:
Test + Operagdo de 1 passo Test Posicé?, yelocidade, forga, aceleragdo, desaceleragao
+ Retorno a origem ALM Ver. 2.xi ) )
—— - . TB setting P05|<;a0,_velo<:|dade, forgﬂa de prgsswnamento,
» Exibicéo do eixo e n° dos dados acelerag&o, desaceleragdo, movimento MOD,
de passo. gatilho LV, velocidade de pressionamento, for¢a
Monitor - Exibigao de  dois itens de movimentagao, area 1, area 2, posi¢do de entrada
selecionados de posicgéo, -
velocidade, forca. || Monitor
o N Exibigao do n° de passo
ALM . EX|b|(,:_a9 do alarme ativo Exibigao dos dois itens selecionados a seguir
* Redefinir alarme (Posigao, velocidade, forga)
» Reconexdo do eixo (Ver. 1.#%)
+ Ajuste do idioma exibido —Jog
(Ver. 2.#%) Retorno a origem
TB setting « Ajuste do modo facil/normal Operagéo de deslocamento
* Ajuste dos dados de passo e
selegdo dos itens do monitor _‘ Test ‘

‘ Operagéo de 1 passo ‘

ALM
[~ Exibicdo do alarme ativo
Redefinir alarme

modo facil.

TB setting

|| Reconex&o do eixo (Ver. 1.%)
Japonés/Inglés (Ver. 2.:)
Facil/Normal

Ajuste do item
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Teaching Box Série LEC

Modo normal

Fluxograma de operacoes do menu

Funcao Detalhes Menu Step data
Step data * Ajuste de dados de passo Step data N° dados de passo
N - Parameter MOD de movimento
Parameter * Ajuste dos parametros Monitor Velocidade
* Operagao de deslocamento Test =T Posicao
manual/Velocidade constante do ALM Aceleragao
movimento File Desaceleracao
* Retorno a origem TB setting Forca de pressionamento
Test * Teste de acionamento Reconnect Gatilho LV
(Especifique no maximo 5 dados Velocidade de pressionamento
de passo e opere.) Forga de movimentagao
* Saida forgada Area 1,2
(Saida de sinal forcada, Saida Em posicao

de terminal forcada)

* Monitor do driver I pe— = pasica
* Monitor do sinal de saida Basico i
) ! ! ORIG Ajuste ORIG

Monitor * Monitor do sinal de entrada
* Monitor do terminal de saida Monitor Monitor DRV
* Monitor do terminal de entrada Propulsao || Posicao, velocidade, torque
* Exibi¢ao do alarme ativo |__| Sinal de saida N° de passo

(Reiniciar alarme) Sinal de entrada N° do ultimo passo

ALM . - . . .

* Display da gravagao de registro Terminal de saida

de alarme Terminal de entrada Monitor do sinal de saidal|
* Salvar dados Test Monitor do sinal de |

Salve os dados e parametros do

, JOG/MOVE " . -
passo do controlador que esta l— Retornar 2 ORIG Monitor do terminal de saida

sendo utilizado para comunicagao

(6 possivel salvar quatro ;:?;Z (fj;g:‘;oanamento ?j‘: 2},‘,‘:;3: sl
arquivos, com um conjunto de
File dados de passo e parametros ALM Status

definidos como um arquivo). — Status T Exibicao do alarme ativo

* Carga para o controlador Gravacao de registro de ALM Redefinir alarme
Carrega os dados salvos na teaching —
box no controlador que esta sendo File ao da gravac
utilizado para comunicagao. [— Salvar dados d_e reglstioldo/ATM

* Apague os dados salvos. Carga para o controlador Eésgg?/sﬁg entrada

* Protegao do arquivo (Ver. 2.**) Apagar arquivo

+ Ajuste do display Protegao do arquivo (Ver. 2.**)
(Modo facil/normal) TB setting

* Ajuste do idioma Facil/Normal
(Japonés/Ingles) Idioma

TB setting * Ajuste da luz de fundo
* Ajuste de contraste do LCD
* Ajuste do som do beep

Luz de fundo
— Contraste do LCD

K 0 € Beep
* Conexao max. do eixo Conexao max. do eixo
* Unidade de distancia (mm/polegada) Senha i
Reconnect * Reconexao do eixo Unidade de distancia

—{ Reconnect

Dimensoes
pLLE @
r N° Descrigao Funcao
1 | LCD Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)
2 | Anel Um anel para pendurar a teaching box
3 Interruptor de parada| Quando o interruptor & apertado, 0 mesmo trava e para.

A trava é liberada quando é virada para direita.

Protetor do interruptor| Um protetor para o interruptor de parada
de parada

185

Evita operagao involuntaria (operagao inesperada)
da fungao teste de deslocamento manual.
Outras fungdes, como alterar dados, nao sao

Interruptor de
5 | habilitagao

(Opcional) cobertas.
6 | Chave comutadora | Chave para cada entrada
7 | Cabo Comprimento: 3 metros
8 | Conector Um conector conectado ao CN4 do controlador
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Unidade de gateway

série LEC-G

C€ R

Como pedir

A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a
CE]

A conformidade EMC foi testada ao Protocolos Fieldbus apli

combinar a série LES/LESH de atuador MJ2 CC-Link Ver. 2.0

elétrico e a série LEC de controlador. DN1 DeviceNet™ Montage

A EMC depende da configuragéo do PR1 PROFIBUS DP [ Nada [ Montagem com parafuso |
painel de controle do cliente e da relagao EN1 EtherNey/IP™ ['D ™ | Montagem em triho DIN |

com outros equipamentos elétricos e
cabeamento. Portanto, a conformidade
com a direiva EMC ndo pode ser
certificada para os componentes SMC
incorporados nos  equipamentos  do
cliente sob condicdes reais de operagdo.
Como resultado, € necessario que o
cliente verifique a conformidade com a
diretiva EMC para o maquinario e

Unidade de gateway LEC GMJ2]

o

LEC-CG ] -[L]

Cabo de Comprlmenlo do cabo!

Nota) O trilho DIN nao esta
incluido. Peca
separadamente.

,\'
/!
4

equipamento como um todo. Cabo de comunicagdo “*

[produtos em conformidade com a UL] ‘ 2 ‘Cabﬂ entre 03 m

Quando a conformidade UL for L 0.5m //—\
requerida, o atuador elétrico e o 1 1m \ A

controlador deverdo ser usados com
uma fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2

Conector de derivacao

LEC-CGR

Especificac6es
Modelo LEC-GMJ20J LEC-GDN10O LEC-GPR10J LEC-GEN10J
Sitema aplcivel [Fieldbus CC-Link DeviceNet™ PROFIBUS DP EtherNet/IP™
\Verséo Nota 1) Ver. 2.0 Vers&o 2.0 V1 Vers&o 1.0
Velocidade de comunicagéo [bps] 156 k625 kj2.5 M 96 k19,2 ki45,45 kI
/5M/10 M 125 k/250 k/500 k 93,75 k/187,5 k/500 k/ 10 M/100 M
1,5 M/3 M/6 M/12 M
Arquivo de configuracao Nota 2) — Arquivo EDS Arquivo GSD Arquivo EDS
Especificacoes de 4 estagbes | Entrada 896 pontos
comunicagao firea de ocupacdo de E/S ocupadals~ 108 palavias | Entrada de 200 bytes | Entrada de 57 palavras| Entrada de 256 bytes
(configuracdo| Saida89% porios | Saida de 200 bytes Saida de 57 palavras | Saida de 256 bytes
de 8 tempos)| 108 palavias
Fonte de alimentagdo \ et — 11a25VCC — —
para icaga ‘r P m] — 100 — —
do conector de 0| Conector (Acessorio) | Conector (Acessorio) D-sub RJ45
Resistor de ter a Na&o incluido Nao incluido Nao incluido Na&o incluido
Tensao da fonte de do [V] Mo © 24 VCC £10%
Consumo de [ Nao conectado a teaching box 200
corrente [mA] [c a box 300
Terminal de saida EMG 30VCC1A
. Controladores aplicaveis Série LECPS, Série LECA6
Especifi de [bps] ™= 115,2 k/230,4 k
do controlador Niimero max. de controladores conectaveis "9 12 I 8 Nota 5) I 5 I 12
Acessorios Conector da fonte de ali conector de do | Conector da fonte de alimentagéo

Faixa de temperatura de trabalho [°C]

0 a 40 (Sem congelamento)

Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensag&o)

Faixa de temperatura de armazenamento [°C]

-10 a 60 (Sem congelamento)

Faixa de umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensagdo)

Peso [g]

200 (montagem com parafuso), 220 (Montagem em trilho DIN)

Nota 1) Observe que a versao esta sujeita a alteragéo.
Nota 2) Cada arquivo pode ser transferido por download no site da SMC, http://www.smcworld.com

Nota 3) Ao utilizar uma teaching box (LEC-T1-0), configure a velocidade de comunicacdo em 115,2 kbps.

Nota 4) Um tempo de resposta de comunicagédo para 1 controlador é de aproximadamente 30 ms.

Consulte “Diretriz para o tempo de resposta de comunicagdo” para os tempos de resposta quando varios controladores sdo conectados.

Nota 5) Para entrada de dados de passo, até 12 controladores conectaveis.

Nota 6) Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deveréo ser usados com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
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Diretriz do Tempo de Resposta de Comunicacgéo

Unidade de gateway Série LEC'G

Tempo de resposta entre a unidade de gateway e os controladores depende do nimero de controladores conectados a unidade de gateway.

Para o tempo de resposta, consulte o grafico abaixo.

400
350

300

250 =a

200
=
150

100 pZa

Tempo de resposta (ms)

T

50/

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Numero de controladores conectaveis (unidade)

1

12

Dimensoes

+ Este gréfico mostra os tempos de retardo entre a unidade de gateway e os controladores.
O tempo de retardo da rede Fieldbus néo esta incluido.

Montagem com parafuso (LEC-GLIIJ)
Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link Ver. 2.0

(5 U ) N
24,5 82
Para montagem do corpo 1
N
gy e {

‘ 18,2

Para montagem do corpo

Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP

(35) (87.9)
04,5 31 82
Para montagem do corpo’ 1
I—
~N
R N o
E
:‘
18,2

4,5
Para montagem do corpo

Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™

24,5

Paramontagem do corpo

(35)

(85)

82

170

152,2

161

18,2

Para montagem do corpo

Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™

24,5

Para montagem do corpo

(35)

31

85
82

[

170
152,2

LI

G

161

18,2

4,5

Para montagem do corpo

[N

B Marca registrada DeviceNet™ ¢ uma marca comercial da ODVA. EtherNet/IP™ ¢ marca registrada da ODVA.

G
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série LEC-G

Dimenso6es
Montagem em trilho DIN (LEC-GCICICID)

Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link Ver. 2.0 Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™

(35) (85) (35) (85)
31 82 31 82

170
152,2
170
152,2
161

193,2 (Ao remover o trilho DIN)
187,3 (Ao travar o trilho DIN)
193,2 (Ao remover o trilho DIN)
187,3 (Ao travar o trilho DIN)

(95) (95)
* Montével no trilho DIN (35 mm) * Montével no trilho DIN (35 mm)
Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™
(87,9) (35) (85)
82 31 82
. | T
z| 2| z| g
o| a d ol o B
2 e 22
EE | ElS
FEEE E 5 o
3lsl | 3 3
El £ El =
L o L o
ol < o g
< o < o
3% NS
3 - ] 2T |
— —
= ) E— ©5)
* Montével no trilho DIN (35 mm) + Montavel no trilho DIN (35 mm)
Trilho DIN L
AXT100-DR-D 12,5 (espagamento) | 5,25 75
« Para [, insira um ntimero da linha “N°” na tabela abaixo. PR
Consulte as dimensdes acima para as dimensdes de montagem. ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3 @ i
o
125
Dimenséo L [mm]
N [ 1 [ 2] 3] 4]5 6 7] 89 1011 ]12]1[14]15]16]17]18]19 ]2
L |2 \355\ 48 | 605 | 73 [ 855 98 [1105] 123 [1355] 148 [ 1605 | 173 | 1855 | 198 | 2105 | 223 | 2355 | 248 | 260,5
N°\21\ 2 [ 23 [ 24 [ 25 [ 26 [ 27 [ 28 [ 29 [ 30 [ 31 [ 32 [ 33 [ 34 [ 35 [ 36 | 37 | 38 | 39 | 40
L | 273 [ 2855 298 |310,5] 323 [ 3355 348 [ 3605 | 373 | 3855 398 | 4105 | 423 [ 4355 | 448 | 4605 | 473 | 4855 | 498 | 5105

B Marca registrada DeviceNet™ ¢ uma marca comercial da ODVA. EtherNet/IP™ ¢ marca registrada da ODVA.
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C€ M

Controlador nao programavel

Série LECP1

Como pedir

LECP1[N|

¢ -[LESH8RJ-50]

Referéncia do atuador

Opcional
.m Montagem com parafuso|
m Montagem em trilho DIN

Motor compativel
['P_| Motor de passo (Servo/24 VCC) |

(Exceto especificacdes de cabo e opgdes de atuador)
Por exemplo: Insira “LESH8RJ-50" para
LESH8RJ-50B-R16N1.

Nota) O trilho DIN nao esta incluido.

Niimero de dados de passo (pontos) Peca separadamente.

* Quando o tipo equipado com controlador é
selecionado ao solicitar a série LE, vocé nao

[[1 T 14 (N&o programavel) | Comprimento do cabo E/S [m] ° 0¢
precisa solicitar este controlador.
Nada Sem cabo
Tipo E/S paralela 1 1,5
[NT NPN | 3 3
[P] PP ] 5 5

A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao combinar a série LES/LESH de atuador elétrico e a série LEC de controlador.
A EMC depende da configuragéo do painel de controle do cliente e da relagdo com outros equipamentos elétricos
e cabeamento. Portanto, a conformidade com a diretiva EMC n@o pode ser certificada para os componentes SMC
incorporados nos equipamentos do cliente sob condi¢des reais de operagéo. Como resultado, é necesséario que o

0O controlador é vendido como uma
unidade simples depois que o
atuador compativel é configurado.

Confirme se a combinagdo do
controlador e do atuador esta correta.

cliente verifique a conformidade com a diretiva EMC para o maquinario e equipamento como um todo.
[produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deveréo ser usados com uma fonte de

* Consulte o Manual de operagédo ao utilizar
estes produtos. Baixe-o em nosso site,

alimentagdo UL1310 Classe 2.

http://www.smcworld.com

Especificacoes
Especificacoes basicas
ltem LECP1
Motor compativel Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentagao " "

Tensé&o da fonte de alimentagéo: 24 VCC +10%, Consumo max. de corrente: 3A (Pico 5A) Nota 2)
[Incluindo a energia de direcionamento do motor, a fonte de alimentacédo de controle, parada e liberacdo da trava]

Entrada paralela

6 entradas (isolamento fotoacoplador)

Saida paralela

6 saidas (isolamento fotoacoplador)

Pontos de paradas

14 pontos (NUmero da posicdo de 1 a 14(E))

Encoder compativel Fase incremental A/B (800 pulso/rotacéo)
Meméria EEPROM
de LED LED (Verde/vermelho) um para cada
Display de LED de 7 segmentos =9 | Os algarismos (! lhos) do display de 7 e 1 digito sd0 expressos em f is (“10” a “15” em nUmeros decimais so exp como “A”a “F’)
Controle de Terminal de liberacéo forcada de trava Nota 4)

Comprimento do cabo [m]

Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos

Sistema de resfriamento

Ventilacéo natural

Faixa de temperatura de trabalho [C]

0 a 40 (Sem congelamento)

90 ou menos (Sem condensacédo)

Umidade relativa [%UR]

q

—10 a 60 (Sem congelamento)

Faixa de umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensacéo)

iadoi [Ma]

Entre o alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)

Peso [g]

130 (montagem com parafuso), 150 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) N&o utilize fonte de alimentagéo de energia do “tipo de prevencéo de corrente de partida” para a fonte de alimentagéo da entrada do controlador.
Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deveréo ser usados com uma fonte de alimentagéao UL1310 Classe 2.

Nota 2) O consumo de energia se altera dependendo do modelo do atuador. Consulte cada manual de operagéo do atuador etc. para detalhes.

Nota 3) “10” a “15” em nimeros decimais s&o exibidos no LED de 7 segmentos como a seguir.

Display decimal
Display hexadecimal A

Nota 4) Aplicavel a trava sem magnetizagéo.
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série LECP1

Detalhes do controlador

Como montar

N° | Display Descrigio Detalhes
@ @ PWR LED dafrte de amentaggo Fonte de alimentagao LIG/Servo LIGADO : O verde é ligado
Fonte de alimentag&o LIG/Servo DESLIGADO : O verde pisca
@ @ ALM LED do dlarme Com alarme : Vermelho é.ligado
Configuragéo de parametro : Vermelho pisca
@ _ Tampa Mudanga e protegédo do interruptor de modo
(Fechar a cobertura depois de mudar o interruptor)
@ _ Aterramento da estrutura (Aperte o parafuso com a porca durante a montagem
/@ e do controlador. Conectar o fio terra.)
(5 — Interruptor de modo Troca do modo entre manual e automatico.
@ — LED de 7 segmentos Posigéo parada, o valor definido por i e as informagdes de alarme sdo exibidas.
@ SET Botdo de configuragéo Decidir as configuragdes ou direcionar a operagdo no modo manual.
@ — Interruptor de selegéo de posicdo | Designar a posigéo para acionamento (1 a 14), e a posicéo de origem (15)]
@ MANUAL Botéo de avango manual Desempenhar o deslocamento de avango e a regulagao.
Botdo de inversdo manual Desempenhar o deslocamento reverso e a regulagéo.
@ VELOCIDADE Interruptor de velocidade de avanco | 16 velocidades de avango encontram-se.disponiv.eis.
@ Interruptor de velocidade de reversdo | 16 velocidades reversas encontram-se disponiveis.
@ ACCEL Interruptor de aceleragdo de avanco | 16 etapas de aceleragdo de avango encontram-se disponiveis.
Interruptor de aceleragéo de reversdo| 16 etapas de aceleragéo reversa encontram-se disponiveis.
a5 CN1 Conector da fonte de dlimentagio | Conectar o cabo da fonte de alimentagéo.
/@ 16) CN2 Conector do motor Conectar o conector do motor.
17) CN3 Conector do encoder Conectar o conector do encoder.
18) CN4 Conector de ES Conectar o cabo E/S.
B

Montagem do controlador mostrada a seguir.

1. Parafuso de montagem (LECP10[-[1)
(Instalac@o com dois parafusos M4)

Fio terra

Direcao de montagem I::>

2. Aterramento
Apertar o parafuso com a porca ao montar o fio
terra como mostrado a seguir.

Parafuso M4

MC%O com terminal de crimpagem
Arruela dentada
@B

Controlador .
deve ser de 10 mm ou maior.

A\ Cuidado

tolerancia a ruidos.

Tamanho
Largura da ponta  C:2,0a 2,4 [mm]
Espessura da pontaW: 0,5 a 0,6 [mm] w'

@ arafusos M4, cabo com terminal de crimpagem e arruela dentada ndo estéo incluidos.
Assegure-se de desempenhar a sequéncia do aterramento para garantir a

@®Utilizar uma chave de fenda de relojoeiro do tamanho mostrado abaixo ao trocar a posi¢éo
do interruptor i e o valor definido do interruptor de velocidade/aceleragao @D a (4).

Visdo aumentada da ponta da
chave de fenda
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Controlador ndo programavel Série LE CP 1

Dimensoes

Parafuso de montagem (LECCI10101-0J)
38

36,2 85

04,5 12
para montagem do corpo I~

LAT3
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-
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4.5 . «
para montagem do corpo
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Conector de E/S CN4

Conector do encoder CN3

Conector de motor CN2
CNE S

Conector da fonte de alimentagdo CN1

Montagem em trilho DIN (LECCI100D-[J)

38
st 36,2 85 11,5
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série LECP1

Exemplo de cabeamento 1

- — # Ao conectar um conector da fonte de alimentagao CN1, utilize o cabo da fonte de alimentagdo (LEC-CK1-1).
bonector da fonte de alimentacao: CN1‘ « O cabo da fonte de alimentagao (LEC-CK1-1) é um acessorio.

Terminal do conector da fonte de alimentagdo CN1 para LECP1 Cabo da fonte de alimentac¢ao para LECP1 (LEC-CK1-1)
INome do terminal Cor do cabo) Fungéo Detalhes
ov | Azul |Amentagao | Os terminais M24v/C24V/BK RLS ﬂ@] E%j 7 O
comum (-) sdo comuns (-).
M24v Fonte de alimentagéo | Fonte de alimentagdo do motor
Branco | do motor (+) (+) fornecida para o controlador
C24Vv Fonte de alimentacdo| Fonte de alimentag@o de controle
Marrom | de controle (+) (+) fornecida para o controlador
BK RLS |Preto | Liberagao da trava (+)| Entrada (+) para liberagéo da trava

Exemplo de cabeamento 2

+ Ao conectar um CLP, etc., ao conector de E/S paralelo CN4, utilize o cabo de E/S (LEC-CK4-0).
+ O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

\Conector de E/S paralelo: CN4

ENPN HPNP
Fonte de alimentagao Fonte de alimentagdo
CN4 24 VCC para sinal E/S CN4 24 VCC para sinal E/S
COM+ 1 {4 COM+ 1 {5
com- | 2 ComM- | 2
ouTo 3 ouTo 3 —{Cargd}
ouTt 4 Carga ouTt 4 Carga
ouT2 5 ouT2 5  —{Cai}
ouT3 6 (Cargal ouT3 6  (—{Cagal
BUSY 7 BUSY 7 +—{Cagd
ALARM 8 [Carga] ALARM 8  (—{Cagal
INO 9 — —1 INO 9 — —1
IN1 10— —t IN1 10— —1
IN2 "= N2 | 11—
IN3 12— % IN3 12—
RESET | 13 |— ——1 RESET | 13 |—
STOP | 14 |— ——— STOP | 14 [— —
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ | Conecta a fonte de alimentagdo 24 V para sinal de entrada/saida Liga quando o posicionamento ou o pressionamento € concluido.
COM- | Conecta a fonte de alimentagao 0 V para sinal de entrada/saida OUTOa |(A saida esta instruida na combinagéo de OUT0 a 3.)
+ Instrugao para acionamento (entrada com uma combinagéo de INO a IN3) ouT3 Por exemplo - (operagao completada para a posigao n° 3)
+ Instrugao para retornar a origem (INO a IN3 todas LIGADAS simultaneamente) [ outrs [ out2 | outi | ouTo |
INO a IN3 Por exemplo - (instrugéo de acionamento para a posicéo n° 5) [ ofFf | ofFf | oN [ uG |
[N ] N2 ] Nt [ INo ] BUSY  |Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
[ oFF | on OFF ON | «ALARM "' | Saida desabilitada quando um alarme & gerado ou o servo desligado
Reiniciar o alarme e interrupcao de operagéo Nota) Sinal do circuito de légica negativa (N.F.)
RESET Durante a operagdo: parada de desaceleragao a partir da posi¢ao
onde ocorreu a entrada do sinal (servo é mantido LIG)
Enquanto o alarme estiver ativo: reiniciar o alarme
STOP Instrugéo para parar (apos a parada de 30 méaxima, servo DESL)

Tabela de numeracéo das posicoes [INO - IN3] de sinal de entrada O: DESL ®: LIG Tabela de numeracéo de posicdes [OUTO - OUT3] de sinal de saida O: DESL @: LIG

INumero da posicao| IN3 IN2 IN1 INO Namero da posicao| ouT3 ouT2 OuT1 ouTo
1 o @) o [ ] 1 o (@) ) [ ]
2 o o [ ) (0] 2 o o [ ) o
3 o o [ ) [ ] 3 O o [ ) [ ]
4 o [ ] o O 4 O [ ] 0] o
5 O [ ] o [ ] 5 O [ ] 0] [ ]
6 o [ ] [ ) O 6 O [ ] [ ) o
7 O [ ] [ ) [ ] 7 O [ ] [ ) [ ]
8 [ ] @) o O 8 [ ] () o o
9 [ ] ) (0] [ ] 9 [ ] ) (0] [ ]
10 (A) [ ] ) [ ) O 10 (A) [ ] ) [ ) O
11.(B) [ ) )] [ ) [ ] 11 (B) [ ] ) [ ) [ ]
12 (C) [ ) [ ] [e] o 12 (C) [ ) [ ] o o
13 (D) [ ) [ ] (@) [ ] 13 (D) [ ) [ ] o [ )
14 (E) [ ) [ ] [ ] o 14 (E) [ ) [ ] [ ] o
Retornar a origem [ ] [ ] [ ] [ ] Retornar a origem [ ] [ ] [ ) [ ]
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Controlador ndo programavel Série LE CP 1

Tempo do sinal

(1) Retornar a origem

=
m| =
M || w

. . 24V
Fonte de alimentacao I 'IN0-3 ods ON i oV
PN LIG
Entrada INO-3 i DESL
BUSY | te
. DESL
Saida | OUTO-3 i LEJ
1
*ALARM !| LEL
l,l” .
Trava externa S Liberar LEY
Reter
’ i
Velocidade ,// / 0 mm/s
E LIG apds a inicializagdo do sistema do controlador iRetorno 3 origem :.'. I[EF;

E Sinais de saida para OUTO, OUT1, OUT2, OUT3 ficam

0
H
+ LIGADOS quando o retorno 4 origem for completado. ; LER
# “*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico. LEH
(2) Operacao de posicionamento (4) Parada através do sinal STOP
Fonte de alimentagdo 24V Fonte de alimentagdo 24V
ov ov
LIG LIG
Entrada | INO-3 |/ /] DESL INO-3 DESL
T UG Entrada
ouTo-3 i DESL sTOP | ]
Saida Y i \
BUSY ‘ ] ¢ : 0UT0-3 oy
— L " - DESL
T ) by
Trava externa ," Liberar Saida BUSY \ |
H Reter — -“ .
i - A
Velocidade: ,' 0 mm/s T
Operacéo de posicionamento | T _—L_ Liberar
! rava externa H
+ + Reter
E 0s sinais de saida OUT0-3 ficam LIGADOS no mesmo estado '
+ que a entrada INO-3 quando o posicionamento for completo. H /
Velocidade Parada através do sinal STOP durante a 0 mm/s
operagao de posici
(3) Parada por corte (Parada para redefinir)
. ~ 24V
Fonte de alimentagao . e
i ov (5) Redefinir alarme
LIG
IN0-3 V/////1 DESL UG
Entrada B 4 Entrada
kY H DESL
RESET i / I I
. i . . . LIG
vi— ~ Saida
DESL
0OuTO0-3 A ON
= DESL
Saida N
BUSY | | : # “*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.
—_— y .
Trava externa Liberar
Reter
Velocidade Parada por corte durante a 0 mm/s
peragéo de posici

O
2
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série LECP1

Opcoes: Cabo do atuador

[Cabo robético, cabo standard para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-cP-[1]-[]
Comprimento do cabo (L) [m]
1 1,5
3 3
5 5
8 8*
A
B

10*
15*
20*

* Produzido ap6s o recebimento do
pedido (Somente cabo robético)

o ‘

Tipo de cabo
Cabo robético
Nada
(Cabo flexivel)
S Cabo padrao

. 1 Lado do controlador
Comprimento do cabo/LE-CP-31,5m,3 M, 5M ¢ . & (125 nvamero o (Nimero do torminal)
(Namero do terminal) Mor ;g

Al =—=B1 ~

E’I\\

(14,7) 30.7)

Conector A

{

Comprimento do cabo/LE-CP 3 &: 8 m,

(* Produzido apds o receblmento do pedldo)

10 m, 15 m, 20 M Lado do controlador

Conector € (14,2) (Namero do terminal)

o
(Ntmero do terminal) Muador ng
'\_i ‘ e
S AU
@
Conector A €
(307) | —— &
Sinal CETHh Cor do cabo
A B- Marrom
A A- Vermelho
B B- Laranja
B A- Amarelo
COM-A/COM B-! Verde
COM-B/— A- Azul 4
___Prolecio_____ Cordo cabo | imesrd
Vee B-4 7 = Marrom 12
GND A4 — — Preto 13
A B-! —t — Vermelho
A A L — Preto
B B- — — Laranja
B A , , Preto
A —

[Cabo robético, cabo standard com trava e sensor para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-CP-

Comprimento do cabo (L) [m]
15
3
5
8+
10*
15*
20*
* Produzido apds o recebimento do
pedido (Somente cabo robético)

O[> (®|u|w| =

Com trava e sensor

Tipo de cabo
Nada Cabo roboltlco
(Cabo flexivel)
S Cabo padrao

Nota) Nao utilizado na série LE. [Sensor (-) nota)

532

_B__I_—_| Comprimento do cabo/LE- CP-31 ,5m,3m,5m

Lado do atuador
(Numero do terminal) Conector A §

AFERB1 o
A6 ‘!El.l‘ B6 N

(

Al B1 De
A3 B3 '\
(7a7) (30,7) Conector B 'g 1)

Lado do controlador

Conector C

(14,2)(Numero do terminal)

Comprimento do cabo/LE-CP-§
(* Produzido apds o recebimen

Lado do atuador =~

(Numero do terminal) Conector A cg

8:8m,10 m, 15m, 20 m
to do pedido)

Y

Lado do controlador

Conector C_ (14,2)(Numero do terminal)

O

I
)
¥

AR B1 S — |
~E
By

e [ —
A3 =
ConectorB 5
(14,7) (N D—1
Sinal doconeclor A Cordocabo [*4" e
A B- Marrom
A A- Vermelho
B B- Laranja
B A Amarelo
COM-A/COM B-! Verde
COM-B/— A- Azul 4
___Proteciio_____ Cordo 0abo |y wyerd
Voo B4 7 7 Marrom 12
GND A- — — Preto 13
A B-! T i T T Vermelho
A A L L Preto
B B-S v 1 v + Laranja
B A ~ Y Preto
Sing o conectorB
Trava (+) B- Vermelho 4
Trava (=) A Preto
Sensor (+) Nota) B- Marrom
A- Azul

4 S\NC




Opcoes

Controlador ndo programavel Série LE CP 1

[Cabo de fonte de alimentacao]

LEC-CK1-1

o 3 — — — AB
] o 1% ___ ‘ 2 - 1
o —
(. g LEF
(10,5) (13,3) (35) (60)
LEJ
(1500)
\ore dotemnina Cor da tampa Fungao # Tamanho do condutor: AWG20 I.EL
oV Azul | Alimentago comum (-)
M24V | Branco | Fonte de alimentacdo do motor (+) LEY
C24V | Marrom | Fonte de alimentacéo de controle (+)
BK RLS | Preto |Liberadodatrava(+) Es
LEPY
LEPS
[Cabo de E/S] LER
Comprimento do cabo (L) [m] -
1 1,5
3 3
5 5
Lado do controlador Lado do CLP
S Ié | =
(10) | an| (30) rg' (60)
= (L)
Nmero do terminal| Cor de isolamento|Marca com ponto| Cor do ponto Fungéo * Tamanho do condutor: AWG26
1 Marrom-claro u Preto COM+
2 Marrom-claro u Vermelho COM-
3 Amarelo u Preto OouTo
4 Amarelo u Vermelho OouT1
5 Verde-claro u Preto ouT2
6 Verde-claro u Vermelho ouT3
7 Cinza u Preto BUSY
8 Cinza u Vermelho ALARM
9 Branco u Preto INO
10 Branco u Vermelho IN1
1" Marrom-claro Preto IN2
12 Marrom-claro Vermelho IN3
13 Amarelo Preto RESET
14 Amarelo Vermelho STOP

# O sinal de E/S paralelo é valido em modo automatico. Somente a saida ¢ valida durante a operagéo da fungéo teste em modo manual.

O
2
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Driver do motor de passo C € A .
série LECPA

Como pedir

A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]
(A conformidade EMC foi testada a0
combinar a série LES/LESH de
atuador elétrico com a série LECPA.
A EMC depende da a0 do

-|LESH§RJ-50I

Montagem do driver

L.ECP.

[ AN [Tipo de entrada de pulso (NPN)|

painel de controle do cliente e da
relagdo com outros equipamentos
elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC néo
pode ser certificada para os
componentes SMC incorporados nos
equipamentos  do cliente  sob
condigdes reais de operagdo. Como
resultado, é necessério que o cliente
verifique a conformidade com a
diretiva EMC para o maquinario e
equipamento como um todo.

(2) Para a série LECPA (driver do motor de
passo), a conformidade EMC foi

‘ AP ‘Tipo de entrada de pulso (PNP) ‘

Nada |Montagem com parafuso
D M2 | Montagem em trilho DIN
Nota) O trilho DIN ndo esta incluido.
Peca separadamente.

Comprimento do caho E/S [m]

Nada Nenhum Referéncia d d
+ Entrada de pulso utilizavel 1 1’? eferéncia do atuador
somente com diferencial. 3 3 (Exceto especificagdes de cabo e opgdes de atuador)
Utilizavel somente com cabos 5 5 Por exemplo: Insira “LESH8RJ-50" para

de 1,5 m com coletor aberto. LESH8RJ-50B-R16N1.

* Quando o tipo de controlador equipado é selecionado ao pedir a série LE,
vocé ndo necessita pedir este driver.

testada com a instalagdo de um Ve ~N
conjunto de filtro de ruido (LEC-NFA). = £ s :
Consulte a pagina 540 para o conjunto o driver é Veqdldo em uma unidade
de filtro de ruido. Consulte o Manual S|mples dep0|s que o atuador
de Operagdo LECPA para instalagao. rd =
[produtos em conformidade com a UL] compatlvel for conflgurado.
Quando a conformidade UL for requerida, Confirme se a combinagéo do driver e do atuador esta correta. ____------"""
0 atuador elétrico e o driver devem ser C It inte antes d
usados com a fonte de alimentagdo <Consulte o seguinte antes do uso.>
UL1310 Classe 2 @Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo. f LESH8RJ
Este corresponde ao driver.
g _
@Verifique se a configuragdo paralela de E/S corresponde (NPN d) @
\__ou PNP). Y,
e ~ # Consulte o Manual de operag&o ao utilizar estes produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com
Especificacoes
Item ECPA

Motor compativel

4
Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentagéo "2 "

Tenséo da alimentagéo de energia: 24 VCC +10%
Consumo de corrente maximo: 3 A (Pico 5 A) Nota 2)
[incluindo alimentag&o de energia do driver, do motor, alimentagéo de energia de controle, parada, liberagéo da trava]

Entrada paralela

5 entradas (Exceto o isolamento do fotoacoplador, terminal de entrada de pulso, terminal COM)

Saida paralela

9 saidas (isolamento fotoacoplador)

Entrada de sinais de pulso

Frequéncia méxima: 60 kpps (Coletor aberto), 200 kpps (Diferencial)
Meétodo de entrada: 1 modo de pulso (Entrada de pulso na diregéo), 2 modo de pulso (Entrada de pulso em diferentes diregdes)

Encoder compativel

Fase incremental A/B (Resolugéo do encoder: 800 pulsos/rotagéo)

Comu serial

RS485 (protocolo de conformidade Modbus)

Meméria

de LED

LED (Verde/vermelho) um para cada

Controle de tr

Terminal de liberagdo forcada de trava Nota 3)

Comprimento do cabo [m]

Cabo de E/S: 1,5 ou menor (Coletor aberto), 5 ou menor (Diferencial)
Cabo do atuador: 20 ou menor

Sistema de resfriamento Resfriador de ar ambiente

Faixa de de trabalho [°C] 0240 (Sem congelamento)

Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagéo)

Faixa de de [c] -10a 60 (Sem congelamento)

Faixa de relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagao)

Resisténcia do i MQ] Entre o alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)
Peso [g] 120 (montagem com parafuso), 140 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) Néo utilize fonte de alimentacéo de energia do “tipo de prevengéo de corrente de partida” para a fonte de alimentagéo de energia do driver.
Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o driver devem ser usados com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
Nota 2% 0 consumo de energia se altera dependendo do modelo do atuador. Consulte as especificagdes do atuador para obter mais detalhes.

Nota 3
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Como montar

Driver do motor de passo Série LECPA

a) Montagem com parafuso

(LECPACC-O)
(Instalacéo com dois parafusos M4)

Diregdo de montagem I:>

@

©

Diregao de montagem |:>

Fio terra

b) Montagem com trilho DIN (LECPACCOD-0)
(Instalacéo com trilho DIN)

Fio terra

.

Trilho DIN

Encaixe o controlador no trilho DIN e pressione a

O trilho DIN esta travado.

alavanca da secao A na diregao da seta para trava-la.

Nota) O espaco entre as unidades deve ser de pelo menos 10 mm ou mais.

Adaptador de montagem em trilho DIN

Fio terra

]

Trilho DIN

H

LAT3

—
m
()

—r
mm
-l
wn<

==
m|m
|3

,_
m
=}
(|

Trilho DIN L
12,5 5,25
AXT1 OO-D R-\:‘ (Espagamento)
# Para [J, insira um nimero da linha “N°” na tabela abaixo. P A s K N A Ny o
Consulte as dimensées na pagina 536 para as dimensées de montagem. R e s s i o o O
0|
" = 1,25
Dimensao L [mm] -
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L 23 | 355 | 48 | 605 | 73 |855 | 98 |110,5| 123 | 1355 | 148 | 160,5| 173 | 1855 | 198 | 210,56 | 223 | 2355 | 248 | 260,5
N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 | 2855| 298 | 310,56 | 323 |3355| 348 |360,5| 373 |3855| 398 |410,5| 423 | 4355 | 448 | 460,5| 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN

LEC-2-D0 (com 2 parafusos de montagem)

Este deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN estiver montado, em seguida, no tipo de parafuso de montagem da unidade.

O
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série LECPA

Dimensoes

a) Montagem com parafuso (LECPACII-0])

LED da fonte de alimentagao (Verde)

(ON: a fonte de alimentagao esta LIGADA.)

LED da fonte de alimentagdo (Vermelho)
(ON: o alarme esta LIGADO.)

Conector de E/S paralelo CNS

Conector de E/S serial CN4

Conector do encoder CN3

Conectorde almentagio de energia o motor CN2

Conector da fonte de alimentagéo CN1

045

paramontage do corpo

125

AE (Tipo montagem com parafuso)
£

T

para montagem do corpo

(Tipo montagem com parafuso)

b) Montagem com trilho DIN (LECPACIID-0J)

76

148,2 (Ao remover o trilho DIN)
142,3 (Ao travar o trilho DIN)

109

1

Exemplo de cabeamento 1

35

142,3 (Ao travar o trilho DIN)
148,2 (Ao remover o trilho DIN)

* Montavel no trilho DIN (35 mm)

bonector da fonte de alimentacao: CN1\ * O plugue da fonte de alimentagéo é um

acessorio.
Terminal do conector da fonte de alimentacédo CN1 para LECPA (PHOENIX CONTACT FK-MC0.5/5-ST-2.5)
INome do terminal Funcéo Detalhes
ov . N Os terminais M24V/C24V/EMG/BK RLS sé&o
Alimentagéo comum (-) comuns (-).

M24V Fonte de alimentagdo do molor (*) | Fonte de alimentagdo do motor (+) fornecida para o driver

C24v [Fonte de alimentagdo de controle (+)| Fonte de alimentagdo de controle (+) fornecida para o driver

EMG Parada (+) Entrada (+) para liberagéo de parada

BKRLS Liberago da trava (+) Entrada (+) para liberag&o da trava
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Driver do motor de passo Série LECPA

Exemplo de cabeamento 2

* Quando vocé conecta um CLP, etc., ao conector de E/S paralelo CN5 utilize o cabo de E/S (LEC-CL5-0).
+ O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

bonector de E/S paralelo: CN5

LECPANDO-0 (NPN) LECPAPOO-O (PNP)
Fonte de alimentagéo Fonte de alimentacao
CNS_ 24 VCC £10% para CN57 - 24 VCC +10% para LAT3
Nome dc Fungdo |N°dopino| -/ sinal de E/S \ Fungdo N°doping ===y sinal de E/S
COM+ 24V 1 ‘ {1 COM+ 24V 1 ‘ {
COoM- ov 2 COM- ov LEF
NP+ |Sinal de pulso| 3 f NP+ |Sinal de pulso| 3 f
—_|sinal de pul 4 - ] 4
NP- inal de pulso| Nota 1) NP- Sinal de pulso Nota 1) LEJ
PP+ |Sinal de pulso| 5 ‘ PP+ [Sinal de pulso| 5 ‘
PP |Sinal de pulso| 6 PP- |Sinal de pulso| 6 LEL
SETUP | Entrada 7 SETUP | Entrada 7 S
RESET | Entrada 8 RESET | Entrada 8 S
SVON Entrada 9 ‘ SVON Entrada 9 ‘ 1 LEY
CLR Entrada 10 CLR Entrada 10 - —
TL Entrada 1 f TL Entrada 1 ‘ -—
TLOUT Saida 12 {Carga—1 TLOUT Saida 12 {Carga——
WAREA Saida 13 ‘ {Cargal— WAREA Saida 13 ‘ {Carga—— LEPY
BUSY Saida 14 {Carga— BUSY Saida 14 {Carga———1 LEPS
SETON Saida 15 ‘ {Carga— SETON Saida 15 ‘ {Carga———
INP Saida 16 {Carga— INP Saida 16 argal LER
SVRE Saida 17 ‘ {Cargal— SVRE Saida 17 {Cargad———
JESTOP'2 | Saida 18 [Carga—4 ESTOP 2| Saida 18 {Cargad———+ LEH
-ALARM™=2|  Saida 19 ‘ {Cargal—1 *ALARM "2 Saida 19 ‘ {Cargal——
AREA Saida 20 — {Carga— AREA Saida {Cargg——
Nota 1) Para 0 método de cabeamento de sinal de pulso, consulte “Detalhes de cabeamento de sinais de pulso”.
Note 2) Saida quando a fonte de alimentagao da unidade estiver LIGADA. (N.F.) Sinal de saida
Nome Detalhes
Sinal de entrada BUSY Saida habilitada quando o atuador est4 em movimento
Nome Detalhes SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
COM+ | Conecta a fonte de alimentagéo 24 V para sinal de entrada/saida INP Saida quando a posicéo alvo é alcancada
COM- | Conecta a fonte de alimentagdo 0 V para sinal de da/said: SVRE Saida habilitada quando o servo esté ligado
SETUP Instrugdes para voltar ao inicio *ESTOP Noa3) Saida i quando a parada EMG esta acionada
RESET Redefinir alarme *ALARM Net23) Saida ilitada quando um alarme ¢ gerado
SVON Instrugéo Servo LIGADA AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa configurada
CLR Reiniciar desvio WAREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa configurada na W-AREA
TL Instrugdo para a operagao de pressionamento TLOUT Saida habilitada durante a operagéo de aplicacéo de forca
Nota 3) Sinal do circuito de logica negativa LIGADO (N.F.)
Detalhes do cabeamento de sinais de pulso
e saida de sinais de pulso da unidade de posicionamento é saida diferencial
Unidade de posicionamento i Dentro do driver
) )
jd NP+
‘ NP— ol 1kQ B
7 1200
I PP+
‘ PP_ 1 kel ¥
| K | 120 Q
T 1
e saida de sinais de pulso da unidade de posicionamento é saida do coletor aberto
Fonte de alimentagao de sinais de pulso
} Unidade de | !
posicionamento’ ! Dentro do driver
' s NP+,
ij\ O J NP- 1 M Nota) Conecte o resistor R limitador de corrente em série,
Resistor R limifador 120 Q para que corresponda a tenséo de sinais de pulso.
Nt — -
de corrente ™ PP+ Tensao da fonte de alimentagao | Especificagdes do resistor
A~ oo PP- 1kell F de sinais de pulso R limitador de corrente
| resistor R mitador - 1200 24 VCC £10% 3,3kQ +5% (0,5 W ou maior)
1 e coente i 5 VCC 5% 390 Q 5% (0,1 W ou maior)
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Tempo do sinal

Retornar a origem

Fonte de alimentacao 24V
ov
LIG
SVON DESL
Entrada .
SETUP
BUSY Le
DESL
SVRE
SETON
Saida
INP .
\
\
“ALARM |
! .
\
*ESTOP 'n‘
“|
\
. R
Velocidade w = 0 mm/s
\
Retorno a origem i
\

i Caso o atuador esteja dentro da faixa “posigéo interna” do parametro

i basico, a INP sera LIGADA, caso nao, permanecera DESLIGADA.

+ALARM“ e *ESTOP” sdo expressos como circuito negativo-légico.

Operacao de posicionamento

H ON
. DESL
Entrada Sinal de pulso
LIG
DESL
Saida BUSY :
INP
i
fr— i
[
A
Velocidad +——1 0 mm/s
Operagéo de posicionamento / |
[

N
E Caso 0 atuador esteja dentro da faixa “posico interna” dos dados de i
+ etapa, INP ira ligar, mas caso no, permaneceré desligado.

Reiniciar alarme

i Redefinir alarm

LIG
Entrada | RESET DESL
— ]— LG
i *ALARM
Saida DESL

 Alarme desligado}

#“+ALARM" é expresso como circuito negativo-légico.
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Operacao de pressionamento

- LiG
LCa— DESL
Entrada
Sinal de pulso """I“I"II"I“I"" )
LIG
TLOUT
_I DESL
Saida BUSY *
INP i
N
it
_\_ [
[
[
Velocidade I 0 mm/s
Operacéo de p i i

ESe a forga de pressionamento atual ultrapassar o valor dei
E “gatilho LV" dos dados de etapa, o sinal INP ira ligar.

Nota) Caso a operagdo de pressionamento seja parada

quando néo houver desvio de pulso, a peca movel do
atuador pode pulsar.



Opcoes: Cabo do atuador

Driver do motor de passo Série LECPA

[Cabo robético, cabo standard para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-cP-[1]-[ ]
Comprimento do cabo (L) [m]
1 1,5
3
5
8"
10*
15
20*
* Produzido apds o recebimento do pedido
(Somente cabo robético)

3
5
8
A
B

o ‘

Tipo de cabo
Cabo robético
D (cabo flexivel)
S Cabo padrao

Comprimento do cabo/LE-CP-§1,5 m,3m,5m

Lado do atuador

(Ntmero do terminal)— |
At e —~ &
" {91
Conector A
(14,7) 307)

Lado do driver

Conector C

(14,2) (NL’Jmero do terminal)

Comprimento do cabo/LE-CP-}
(+ Produzido apds o recebimento do

"B'Sm 10 m, 15 m, 20 M ago do driver

pedido) conector ¢

(142)  (Ntmero do terminal)

(Namero do 1ermma\).M ng
CHL ST
~
= [T
A6 Tl B6 \4—‘7/\
)
14,7 |
( ) 30.7) Conector A S Conector D
. Ninero el
Sinal ] Cordocabo | "y e
A B- Marrom
A A- Vermelho
B B- Laranja
B A- Amarelo
COM-A/COM B- Verde
COM-B/— A- Azul 4
___Proteciio_____ Cordo cabo |y upesrd
Vee B-4 7 = Marrom 12
GND A4 — — Preto 13
A B-! —t — Vermelho
A A- L — Preto
B B-f 3 - 3 - Laranja
B A / S Preto

[Cabo robético, cabo standard com trava e sensor para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-CP-

Comprimento do cabo (L) [m]
15
3
5
8+
10*
15*
20*
* Produzido apds o recebimento do pedido
(Somente cabo robético)

O[> (®|u|w| =

Com trava e sensor

Tipo de cabo
Nada Cabo robético
(cabo flexivel)
S Cabo padrao

Nota) Nao utilizado na série LE.

_B__I_—_| Comprimento do cabo/LE- CP-31 ,5m,3m,5m

Lado do atuador
(Numero do terminal)

Conector A §
A{FTR-BA : —
pA
Al B1 De

A3 B3
(14,7) (30.7)

M%

Lado do driver

Conector C

(14,2)(Numero do terminal)

Comprimento do cabo/LE-CP38

(* Produzido apés o receblmento do pedido)

Lado do atuador

:8m,10 m, 15m,20m

Lado do driver

@) @ .
(Numero do termma\) Conector A cg 3 Conector € (14,2)  (Terminal no,)
m—m S et s ;fi 2
.4. B6 < ¥ =
A3 B3 = = 16
Conector B 5
(14,7) @ — %
Sinal S Cor do cabo Nwﬂ“emmmm
A B- Marrom
A A- Vermelho
B B- Laranja
B A Amarelo
COM-A/COM B-! Verde
COM-B/— A- Azul 4
___Proteciio_____ Cordo cabo |y iyerd
Voe B-4 7 = Marrom 12
GND A — — Preto 13
A B- T i T T Vermelho
A A L L Preto
B B. v 1 v + Laranja
B A ~ , Preto
AR —
Sing o coneclorB
Trava (+) B- Vermelho 4
Trava (-) A Preto
Sensor (+) Nota) B- Marrom
Sensor () Nota) A- Azul

4 S\NC
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série LECPA

Opcoes

[Cabo de E/S]

LEC-CL5-

Tipo do cabo de E/S

[ L5 [ ParaLECPA ]

Comprimento do cabo de E/S (L)
1

1,5m
3 3m*
5 5m*

= Entrada de pulso utilizavel

somente

com diferencial.

Utilizavel somente com cabos

100 +10
e

de 1,5 m com coletor aberto. N°do | Corde Marca  |Cor do N°do | Corde MarcacomCor do
pino _|isolamento| componto | ponto pino_|isolamento | ponto | ponto
L 1 |Marrom-claro] m Preto 12 |Marrom-claro| = |Vermelho|
12! 2 Marrom-claro] = \Vermelho| 13 Amarelo [ Preto
3 Amarelo = Preto 14 Amarelo m |Vermelho
4 Amarelo m |Vermelho 15 | Verde-claro| m Preto
N % 5 |Verde-Claro| = Prefo 16 | Verdeclaro | m  |Vermelho|
6 |Verde-claro| m |Vermeho 17 Cinza [ Prefo
(25) |_(10) (40) 7 Cinza L] Preto 18 Cinza m |Vermelho
(45) 8 Cinza m__ |Vermelho 19 Branco = Preto
9 Branco = Preto 20 Branco m__ |Vermeho
10 Branco w |\Vermeho|  frurialedond Verd
11 Marrom-claro), wm | Prefo 0585 erde

[Jogo de filtro de ruidos]

Unidade de motor de passo (tipo de entrada de pulso)

LEC-NFA

Componentes do conjunto: 2 filtro de ruidos
(Produzido por WURTH ELEKTRONIK:

(33,5)

— N
| S— \§
(42,2) (28,8)

(12,5)

+ Consulte o Manual de operagao série LECPA para instalagéo.
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Série LEC

(Compativel com Windows®XP, Windows®7 )

Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

@® s

Como pedir

de LEC-W2

configuragao do
controlador

(2) Cabode (@ Cabo USB

comunicagao (tipo A-miniB)

-

Controladores/driver compativeis

Kit de configuracao de controlador
(Japonés e inglés estao disponiveis.)

¥ — Conteudo
Vo
PC (1 Software de configurago do controlador (CD-ROM)
(@ Cabo de comunicagio
® Cabo USB

(Cabo entre o PC e a unidade de conversao)

Controlador de motor de passo (Servo/24 VCC) serie LECP6
Controlador de servomotor (Servo/24 VCC) serie LECAG
Driver de motor de passo (Tipo de entrada de pulso) serie LECPA

Requisitos de hardware

o) Windows®XP (32 bits),
Windows®7 (32 bits e 64 bits).

Maquina em funcionamento compativel com IBM PC/AT

Interface de Portas USB 1.1 ou USB 2.0
comunicagao
Display XGA (1024 x 768) ou mais

+ Windows® e Windows®7 s&o marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.

« Consulte o site da SMC para informagdes atualizadas d

Exemplo de tela

la versao, http://www.smcworld.com

Exemplo de tela em modo facil
. oy Mode (S|

File(®) Edt Gomm _geiting

= [ rrwoms | stoo | |serva o]

Step Mo Fositon Soeed Force
No. 0 080 om0 /s 30 ¥ —
Statis e S

Step Data
Ho.

fove M| Spee | Position |PushingF Pushingse| In pos a
" ¥ % m

0 hbsalute 100 5.00

1 Absolute

2 hbsalute w2000

3 Absalute 00 3000

4 Absolute 00 40,00

5 hbsalute a0 5000

8 Absalute a0 6000

7 dbsolute w00

8 hbsalute aw s

9 Absalute 800 90,00

Move Speed 20 [m/sec] Move ditance. Move
1 O - b
ety <1000 ~ 50000

Facil operacao e configuracao simples

@ Permite configurar e exibir os dados das etapas
do atuador como posicao, velocidade, forca, etc.

@® A configuragdo dos dados das etapas e teste do
drive podem ser realizados na mesma pégina.

® Pode ser usado para ativar e movimentar em
uma faixa constante.

wions

pomniond

votons a1

oomntand |

L

|13

=3 e o

Configuragao detalhada

@ Os dados das etapas podem ser configurados detalhadamente.

@ Os sinais e status do terminal podem ser monitorados.

@ Os parametros podem ser configurados.

® JOG (deslocamento manual) e movimento em uma faixa constante, retorno
a origem, operagao de teste e teste de saida forgada podem ser realizados.

svc 4

O
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H

—
m
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—
m
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m
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série LEC

reaching Box/LEC-T1

Interruptor de habilitagao

(Opcional) \

Funcées padrao
¢ Exibicao de caracteres chineses
* O interruptor de parada é fornecido.

Opcional

¢ O interruptor de habilitacéo é fornecido.

Modo facil

Como pedir

C € ¢ us

Teaching box

LEC-T1-

3J|G

Interruptor de habilitacdo
\ Nada \

Nenhum

Comprimento do cabo [m] | S [ Euipado comum mtemutor g habitagso |
3 * Interruptor de intertravamento para
funcao de deslocamento manual e teste
Interruptor de parada . e .
Idioma inicial
(9] Japonés ‘ Interruptor de parada
[E] Ingles ‘ [ /G equipado com interruptor de parada |
# O idioma exibido pode ser modificado para inglés ou japonés.
Especificacoes
Item Descrigéo
Interruptor Interruptor de parada, Interruptor de habilitagéo (Opcional)
Comprimento do cabo [m] 3
Encapsulamento IP64 (exceto conector)
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a50

Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (sem condensagéo)

Peso [g]

350 (exceto cabo)

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC da teaching box foi testada com controlador de motor de passo série LECP6

(servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.
[produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade UL for requerida
de alimentagao UL1310 Classe 2.

, 0 atuador elétrico e o driver devem ser usados com a fonte

Funcao Detalhes Fluxograma de operac¢des do menu
Step data + Ajuste de dados de passo LB Batd
_ Data N° dados de passo
Jo + Operacéo de deslocamento Monitor Ajuste de dois itens selecionados a seguir
9 * Retorno a origem Jog Ver. 1.5#:
Posicéo, forca, a a
Test + Operagéo da etapa 1 Nota 1) Test VZ?_‘?_‘?,; orea
es + Retorno a origem ALM Posigéo, forga de compresséo, a
Exibigao do eixo & n° dos dados de passo TB setting desaceleracao, MOD de movimento, gatilho LV, velocidade de
: . ao, forga do movimento, &rea 1, érea 2, em posicao
Monitor « Exibicdo de dois itens selecionados de ¢ i
posicéo, velocidade, forga. Monitor
ALM . Exibigég do alarme ativo Exibigéo do n° de passo
* Redefinir alarme Exibigéo dos dois tens selecionados a seguir
+ Reconexao do eixo (Ver. 1.:x) (Posicéo, velocidade, forca)
+ Ajuste do idioma exibido
TB settin (Ver. 2.xx) o9
9  Ajuste do modo facil/normal | Retomo~a origem
« Ajuste dos dados de passo e selegéo Operagéo de deslocamento
dos itens do monitor modo facil.
Operagéo de 1 passo
ALM
— Exibicéo do alarme ativo
Redefinir alarme
TB setting
Reconexao do eixo (Ver. 1.x%)
Japonés/Inglés (Ver. 2.x)
Facil/Normal
Nota 1) Nao compativel com o LECPA. Ajuste do item
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Modo normal

Teaching Box Série LEC

Fluxograma de operacoes do menu
Funcao Detalhes Menu Step data
Step data « Ajuste de dados de passo Step data N® dados de passo
- — Parameter MOD de movimento
Parameter * Ajuste dos parametros Monitor Velocidade
 Operagdo de deslocamento manual/Velocidade Test =— Posicao
constante do movimento ALM Aceleragéo
« Refomo & origem File Desaceleragao
« Teste de acionamento2 TB setting Forga de pressionamento
Test (Especifique no méximo 5 dados de etapa e opere.) Reconnect Gatilho LV
« Saida forcada Velocidade de pressionamento
(Saida de sinal forcada, Saida de terminal forgada) Forga de movimentagao
Nota2) Area 1,2
- - Em posicao
« Monitor do driver
« Monitor do sinal da saida N2 Parameter
Monitor + Monitor do sinal de entrada %22 |— Basico —
+ Monitor do terminal de saida ORIG Ajuste ORIG
+ Monitor do terminal de entrada
« Exibi¢do do alarme ativo qultor Moql’for DRV_
ALM (Reiniciar alarme) A_(:lonamen?o | P?sm;ao, velocidade, torque
« Display da gravagéo de registro de alarme |_| Sinal de saida Nota 2) N° de passo
Sinal de entrada Nota 2) N° do ultimo passo
« Salvar dados X Terminal de saida
Salve os dados e parametros do passo Terminal de entrada Monitor do sinal de saidal|
do driver que esta sendo utilizado para
comunicagdo (é possivel salvar quatro Test —‘ Monitor do sinal de entrada
arquivos, com um conjunto de dados da JOG/MOVE » " 5
etapa e os pardmetros definidos como l— Retornar a ORIG Monitor do terminal de saida
File um arquivo). . Te§te de acionamento Nota 1 Monitor do terminal de entrada
« Carregar para o driver Saida forgada Nota 2)
Carrega os dados salvos na teaching
box para o driver que esta sendo ALM Status
utilizado para comunicagao. [ Status =T Exibicédo do alarme ativo
+ Apague os dados salvos. Gravagao de registro de ALM Redefinir alarme
« Protegao do arquivo (Ver. 2
oo doen ( File Exibigio da ravacéo d reisrode ALN
* Ajuste do display — Salvar dados Display de entrada de registro
(Modo facil/normal) Carregar para o driver
« Ajuste do idioma Apagar arquivo
(Japonés/inglés) Protegéo do arquivo (Ver. 2.x)
TB setting « Ajuste da luz de fundo -
« Ajuste de contraste do LCD TB setting
« Ajuste do som do beep Facil/Normal
« Conex&o méx. do eixo Idioma
« Unidade de distancia (mm/polegada) Luz de fundo Nota 1) N&o compativel com o
— LCD
Reconnect * Reconex&o do eixo (Blontraste doLC LECPA.
eep Nota 2) Os sinais abaixo sdo
Conexao max. do eixo compativeis com o
Senha LECPA com TB Ver.
Unidade de distancia 2.10 ou mais recente.
Entrada: CLR, TL
— Reconnect Saida: TLOUT
Dimensoes
248
N° Descrigéo Fungado
1 | LCD Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)
2 | Anel Um anel para pendurar a teaching box
Quando o interruptor é apertado, o mesmo trava e para.
3 | Interruptor de parada A trava é liberada quando ¢é virada para direita.
4 | Protetor do interruptor de parada| Um protetor para o interruptor de parada
Evita operagdo involuntaria (operagdo inesperada)
5 Interruptor de habilitagao| da fung&o teste de deslocamento manual.
(Opcional) Outras fungdes, como alterar dados, ndo séo
cobertas.
6 | Chave comutadora | Chave para cada entrada
7 | Cabo Comprimento: 3 metros
8 | Conector Um conector conectado ao CN4 do driver
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