Atuadores elétricos

Série LEPY/LEPS
Tipo de haste em miniatura/ Tipo de mesa deslizante em miniatura
¢ Forca maxima de pressionamento: 50 N
CompaCtO € ¢ Repetibilidade do posicionamento: +0,05 mm
® Possivel estabelecer posicao, velocidade e forca.

leVe (64 pontos)
Tipo de haste Série LEPY
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Tipo de mesa deslizante Série LEPS
Ly | \
©2904

= LEPS60 -25

Guia linear integrada

J/

» Tipo de entrada de dados de passo
Série LECP6
*Posicionamento de 64 pontos

*Entrada utilizando o kit de configuragao &
de controlador ou teaching box

) Tipo sem programa
Série LECP1

*Posicionamento de 14 pontos
*Configuragao do painel de controle

D Tipo de entrada de pulso
Série LECPA
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Atuadores elétricos Tipo mesa deslizante em miniatura

Compacto e leve

Série LEPY série LEPS
®24 290,

(LEPY6 -25) (LEPS6 -25)

se adequar a aplicacao.

(Tamanho 10 somente)
+Tipo de alta forca de pressionamento/tipo basico

O tipo de motor pode ser selecionado para
*Tipo de motor compacto e de peso leve

- Guia linear
e ~ Y,
)
IS o it IC(
Q = o"‘,,ﬁ
s B
S8 - Podem ser
montadas juntas.
Furo passante da )
montagem do corpo Furo passante da

: - montagem do corpo
Parafuso de acionamento manual auxiliar 9 P

Para operagao de haste/mesa.
A operacao de ajuste & possivel quando a energia estiver DESLIGADA

Exemplos de aplicacao

Coleta e posicionamento

A

@

Variacoes
Carga maxima de trabalho Carga maxima de trabalho Velocidade méxima [mm/s]

. Parafuso | Forga de pressionamento [N] k| (Horizontal) Curso
Tipo Tamanho 1) (Vertical) sl

T T N T I T

4 | 14a20| - | 10 | — | o5 | — | 150 | — |
Tipo haste 8 | 7at0 | — | om | — | o2 | — | 30 | - | %
Série LEPY s |5 | 25250 | 24a40 | 20 | 20 | 15 | 15 | 200 | =200 | %0
10 |125a25| 12a20 | 15 | 15 | 10 | 10 | 30 | 30 | 75

A 4 | 14a20| - | 10 | - | o5 | — | 150 | — |
deslizante 8 | 7a10 | — | 075 | — | 025 | — | 80 | — | 25
Sérto LEPS 5 | 25a50 | 24240 | 20 | 20 | 15 | 15 | 20 | 200 | s

10 |125a25| 12a20 | 15 | 15 | 10 | 10 | 30 | 350 |

e ZsvC



série LEPY/LEPS

Variacoes de montagem

Montagem de varias dire¢oes

Montagem lateral (Furo passante para montagem no corpo)

Montagem lateral (corpo com rosca)

ra o tipo de mesa deslizante, a Para o tipo de mesa deslizante, corpo
‘montagem de ambos os lados & possivel. com rosca de ambos os lados.

Montagem axial * Tipo de haste somente (corpo com rosca)

Direcao da entrada do cabo do motor

Pode ser selecionada de 4 direcoes.

Entrada superior (modelo basico) Entrada no lado direito (Ao selecionar “R”)

Entrada da base (Ao selecionar ‘U") Entrada no lado esquerdo (Ao selecionar 'L")
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Tipo de entrada de dados de passo Série LECP6

Configuracao simples para uso imediato

Motor de passo
OModo facil para configuracao simples Ceere o
Se desejar usa-lo imediatamente, selecione “Modo facil”.

<Quando um PC for usado>

--{Iniciar teste )

=={_Configuracao de dados de passo

@Configuragao de dados de passo, operagao
de teste, mover deslocamento ou mover para
a taxa constante podem ser configurados e
operados em uma tela.

Configuragao de
deslocamento e

Mover para a

velocidade da taxa H ] . ﬁ...
constante - ] taxa constante
<Quando um TB (teaching box) for utilizado> (UL E I TE=CE e L g Eee Exemplo de verificagéo de status de operagéo
®Tela simpl(les. sem rolage~m 12 tela 12 tela
promove facil configuragao
€ operagao.

@®Escolha um icone a partir
da primeira tela para

i/
T7—h
ALARM I -
ﬁ JQO% Mnitor Axis 1
1

selecionar uma fungao.
@Selecione os dados de Step N 5
passo e verifique o monitor P:s’:‘ 0?'1’2345 Y EZ‘:}N"‘ 1258
na segunda tela. Speed | 100 mms; Speed 10 mmis
S O status de
M operagao pode
Pode ser registrado por "SET" depois de inserir os valores. sF:er Vgriﬂczdo.
tamesistilg s Step Axis 1 Step  Axis1
#0s dados podem ser configurados | Step No. 0 Step No. 1
com posicéo e velocidade. (Outras |: Posn 50.00 mm | i Posn 80.00 mm |
condigdes ja estao definidas.) i Speed 200 mm/s i Speed 100 mm/s |

Unidade de gateway Série LEC-G

eUnidade que liga a série LECP6 e a rede Fieldbus
®Dois métodos de operacgao
Entrada de dados de passo: opera usando dados de passo pré-configurados no controlador.
Entrada de dados numéricos: o atuador opera usando valores como posicao e velocidade a partir do CLP.

Rede . Atuadores elétricos compativeis
Fieldbus Comunicagao X % & I
ial RS485 é = P 3

serial p Ey"/ ) 2

b ;
Pl = e Pinga elétrica Mesa deslizante eletrica  Atuador elétrico/
Ga(eway L1 a1 B "l =" Série LEH Série LES Tipo haste
(GW) unidade 3 *_ Controlador Série LEY
BB compativel 2
A o -
- Série LEC =
. /
CH LT g D
5 Atuador elétrico/ Atuador elétrico/
- Tipo deslizante Mesa rotativa
Protocolos Fieldbus — Série LEF Série LER
aplicavels CCorinklB pegiconer> %@Q et/ PS>
Controlador de motor de passo ,:,ﬁ
5 12

12 8 (Servo/24 VCC) &=
Série LECP6 "
Atuador elétrico/ Atuador elétrico/
Fonte de 24 VCC para unidade de l l Tipo miniatura Cursor da haste-guia
i 3 gateway Série LEP Série LEL
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OModo normal para configuracao detalhada

Selecione o modo normal quando a configuracao detalhada for requerida.

@0s dados de passo podem ser configurados em detalhes. ~ @Os parametros podem ser definidos.
@0s sinais e status do terminal podem ser monitorados. @JOG e movimento em faixa constante, retomo & origem, operagao de teste e teste de saida forcada podem ser realizados.

<Quando um PC for usado> : §
Software de configuragéo do controlador |~

@®Configuragao de dados de passo,
ajuste de parametros,
instrucao etc. sao indicados em
diferentes janelas.

monitor, I

Janela de configuragao de
dados de passo
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Janela de configuragao de
parametro LER
LEH
Janela de monitoramento
Janela de instrugao LECD
Menu Axis 1
Step data _
@Dados de passos milltiplos podem ser Parameter Step Axis 1
armazenados no teaching box e Test Step No. A[ Test DRV Axis 1
transferidos para o controlador. 0 | Step No. 1
@®Operagao de teste continuo de ate 5  Teladomenuprincipal | Movement MOD v poqn 123.45 mm
dados de passo. i
P Tela de configuracao Stop gtjg?on Axis 1
Tela do teaching box 903 ad0SZOP30 Tela do teste SVRtiel ‘
"""""""" e e SETON[ ] v
@Cada fungao (configuracao de dados

de passo, teste, monitor, etc.) pode
ser selecionada no menu principal.

Tela de monitoramento

Confirme se a combinagao do controlador e do atuador esta correta.
<Verifique o seguinte antes do uso.>

(@ Verifique se a configuragio de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP).

Atuador Controlador

O atuador e controlador séo fornecidos em conjunto. (Eies podem ser pedidos separadamente.)

( Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo. Ele corresponde ao controlador.

LEPY6K-25
e o
—
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Tipo nao programavel Série LECP1
Nao programavel

Capaz de configurar uma operagéo de atuador elétrico sem utilizar um PC ou uma teaching box

Motor de passo
o Configuragdo de nimero de posiéo - 9 Configuragéo de uma posicdo de parada . e Registro (Servo24 VCC)

LECP1
Configuragao de um nimero de Movimentagao do atuador para Registro de uma posi¢ao de
registro para posicao de parada uma posi¢ao de parada usando os parada usando o botao
Maximo de 14 pontos botdes AVANCAR e VOLTAR CONFIGURAR

Ajuste com 16 niveis de

velocidade/aceleracao
Display de
nimero de Se d
posigéo Interruptor de Botéio SET! = (@ : nsores de
= ajuste de
selegéo de - :
sicdo Botdes
po AVANGAR e
VOLTAR Sensores de
ajuste de
aceleragao

Tipo de entrada de pulso Série LECPA

Uma unidade que usa sinais de pulso para permitir o posicionamento em qualquer posicao.
O atuador pode ser controlado a partir da unidade de posicionamento de clientes

|
Painel de toque

Sinal de pulso

JUUL
)

Unidade de L= E——

posicioname
nto CLP

Atuador elétrico
Driver do motor de passo (tipo de entrada de pulso) SoURlRREErS
Série LECPA

Sinal de comando de retorno a origem
Permite acao de retorno a origem automatica.

Com funcao de limite de for¢a (operacao de forga de pressionamento/aperto disponivel)
Operagao de forga de pressionamento/posicionamento possivel trocando sinais
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série LECP6/LECP1/LECPA

o de entrada de dados de passo
LECP6

Tipo nao programavel
LECP1

usando botdes de operagao

do controlador

Step data and parameter
setting

« Entrada a partir do software de a0 do

+ Entrada pelo teaching box

(PC) . + Entrada a partir do software de configuragao do controlador (PC)

+ Entrada pelo teaching box

+ Entrada dos valores numéricos a partir do software de
configuragao do controlador (PC) ou teaching box

+ Instrugao direta
+ Instrugao JOG

« Nao requer configuragao de “posicao”

Step data “position” Posigao e velocidade definidas por sinal de pulso

It de configuracao )

TB: Teaching box PC: software de configuragao do controlador

Modo | Tipo de entrada de

-~
m @ m
<|| -

f + Entrada dos valores numéricos
seting « Instrugao direta LAT3
« Instrugao JOG
Number of step data 64 pontos 14 pontos - L E F
Operation command (VO signal) | Passo N° [IN#] entrada K entrada [DRIVE] Passo N° [IN*] somente entrada Sinal de pulso I. EJ
Completion signal saida [INP] saida [OUT#] saida [INP]

O

A\ Pode ser definida a partir de TB Ver. 2.+ (A informagao da versao & exibida na tela inicial)
* O tipo nao programavel LECP1 nao pode ser utilizado com a Teaching box e o kit de configuragao do controlador.

SVC
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normal Tipo de entrada de pulso  Tipo nao programavel LES
dados de passo LECPA LECP1+
LECP6 LEPY
LEPS
M MOD | Selegdo de “posicé ¢ posigao relati Al @® [ ] Configure em ABS/INC Valor fixado (ABS)
Speed Velocidade de transferéncia [ BN ) [ ) Configure em unidades de 1 mmis | Nenhuma configuragao & Selecione a partir de 16 niveis I- E R
Position [Positin]: posico alvo necessaria Instrugao direta
[ BN ] [ ] Configure em unidades de 0,01 mm I. E H
[Pushing]: osicéo de inicio de pressionamento Instrugao JOG
7 7 i [ BN ) [ ] Configure em unidades de 1 mm/s2 Selecione a partir de 16 niveis
Configura
¢éo de Forca de Taka de forea d peragi [ BN ] [ ) Configure em unidades de 1% Configure em unidades de 1% Selecione a artr de 3 nives (raco, médio forte)
dados de - >
i 4 i i i i o Nenhuma corf
:;Eassgn ) Trigger LV Forga-avo durante operagéo de pressionamento Al @® [ ] Configure em unidades de 1% Configure em unidades de 1% o o csonamerto {mesmo
xcerto)
Pushing speed | Velocidade durante a operagdo de pressionamento Al ® [ ) Configure em unidades de 1 mm/s | Configure em unidades de 1 mmis
Moving force Forga durante operago de posicionamento Al ® [ ) Configure em 100% Configure om (Valores ierenes paracaca atuadof
Area output Condigdes para sinal de saida de drea para LIGAR Al ® [ ] Configure em unidades de 0,01 mm | Configure em unidades de 0,01 mm
In position [Position]: argura para a posicéo avo ~le ° Configure em 0,5 mm ou mais i paracada | Nenhuma & necessaria
[Pushing: o quanto se move durane o pressionamento (Unidades: 0,01 mm) atuador) ou mals (Unidades: 0,01 mm)
Stroke (+) limite lateral + da posicéo x | x [ ] Configure em unidades de 0,01 mm | Configure em unidades de 0,01 mm
Configurag | Stroke (-) lmite lateral - da posicéo x | x [ ) Configure em unidades de 0,01 mm | Configure em unidades de 0,01 mm
&o de
4 ORIG directi Adiregdo do reforno o fi x | x () Compativel Compativel Compativel
(Excerto) } R 5
ORIG speed Velocidade ao retomar & posicéo original x | % [ ] Configure em unidades de 1 mmis | Configure em unidades de 1 mm/s
Nenhuma a0 & necesséria
ORIG ACC Aceleracdo ao retomar & posicéo de origem x | x [ ] Configure em unidades de 1 mmis2 | Configure em unidades de 1 mm/s
JOG ‘A operagao continua na velocidade A operacao continua na velocidade Pressione e mantenha o botao
[ BN ) [ ] definida pode ser testada enquantoo | definida pode ser testada enquanto o MANUAL 1®‘®J'pava envio uniforme
sensor estiver sendo pressionado. sensor estiver sendo pressionado. (a velocidade & a valvula
Aoperagao na distncia e veloddade | A operago na distancia ¢ velocidade || AP¢1e ':mc“';ﬂ'zANUAL (OQ) umavez
MOVE x| ® [ definidas a parir da posigao atual definidas a partr da posigao atual “a'f ° u T” a";‘e'a.“" ’
s, oo ser etaca (velocidade e tamanho szo valores
- Podesor e especiicados)
‘este
Return to ORIG AN ) ] Compativel Compativel Compativel
Test drive Operagdes dos dados de passo especiticos | @ | @ | (Operagao | Compativel Nao compativel Compativel
continua)
Forced output LIGADO/DESLIGADO do terminal de saida pode ser testados. f§ X X [ ] Compativel Compativel
Posigao atual, velocidade, forca e
DRV mon dados de passo especificados [ BN ] [ ) Compativel Compativel
podem ser monitorados. Nao compativel
Monitor
Status LIGADO/DESLIGADO atual Compativel
In/Out mon do terminal de entrada e saida pode | x X [ ] Compative
ser monitorado.
Status Alarme atualmente sendo regenerado pode serconfimado. § @ | @ [ ] Compativel Compativel Compativel (grupo de alarme o display)
ALM
ALM Log record | 0alame gerado anteriormente pode ser confrmado. x | x [ ) Compativel Compativel
Dados de passo e parametros
Arquivo Save/Load podem ser salvos, x | x [ ) Compativel Compativel Nao compativel
rqt
encaminhados e excluidos.
Outros Idioma Pode ser aterado para japonés ou ingls. [ AN J [ ] Compativel Compativel



Série LEPY/LEPS

@Atuador elétrico Fornecido pelo cliente

cerreteee e Cabo de E/S Ll [UEER 7
Tipo de controlador Referéncia
LECP6 LEC-CN5-0

t [LECP1 (ndo p svel) | LEC-CK4D |
@Controlador:

Para CN2

Para CN1 Tipo néo programavel

Fornecido pelo client B
ornecido pelo cliente - Tipo de entrada de dados de passo
Fonte de ali a0 para LECP6 Nota) O teaching box, o kit de configuragao do
Nota) agi i
24VCC @Plugue da fonia de limentacdo Pégina 584 controlador e a interface do operador de

toque nao podem ser conectados.

Nota) Quando a conformidade UL for (Acessorio)

requerida, o atuador elétrico € <Tamanho do cabo aplicavel> @!nterface do operador de toque (fornecido pelo cliente)
o controlador deverao ser  AwG20 (0,5 mm?) nnnnnn GP4501T/GP3500T
WSS G @ D 6 Produzido por Digital Electronics Corp.

alimentagao UL1310 Classe 2.

Péginas 590, 602 Pro-Face s peces do cockpit

BCabo do atuador* -
para a melhor interface podem ser baixadas

Tipo de controlador Cabo padrao  Cabo robético L = gratuitamente no site

LECPS (tipo de entrada de dados de passo) | LE-CP-0-S LE-CP-O Pro-face. O uso das
‘ LECP1 (tipo ndo programavel) ‘ LE-CP-o0-S ‘ LE-CP-O ‘ pecas do cockpit torna
possivel o ajuste da

interface do operador
de toque.

A marca *: pode ser incluida em “Como J L

pedir” para o atuador. r
pcionais

@Teaching box @Kit de configuracao do controlador
(Com cabo de 3 m) Kit de configuragao do controlador
Referéncia: LEC-T1-3JG[J (Cabo de comunicagao, unidade de

p conversao e cabo USB estao incluidos.)
Referéncia: LEC-W2

Cabo de comunicacao®
(3m)

-®Cabo USB
(tipo A-mini B)
(0,3m)
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Atuadores elétricos

@Atuador elétrico

Fornecido pelo cliente

Fonte de alimentagao para driver
24 VCC o=

Nota) Quando a conformidade UL for
requerida, o atuador elétrico e o driver
devem ser usados com a fonte de
alimentacao UL1310 Classe 2.

D Cabo do atuador*

Tipo de driver Cabo padrao

LECPA (Tipo de entrada de pulso)| LE-CP--S

- Para CN1
|

Fornecido pelo cliente

CLP

Fonte de alimentacao para sinal E/S
24VCC M

LAT3

Nota) Quando a conformidade UL for
requerida, o atuador elétrico e o driver
deverao ser usados com uma fonte de
alimentagao UL1310 Classe 2.

--@ Cabo de E/S
Tipo de driver Referéncia
LECPA LEC-CL5-(]
Para CN5
cED =

Para CN4

@Plugue de fonte de alimentagao (acessbrio)
<Tamanho do cabo aplicavel>
AWG20 (0,5 mm2)

A marca *: pode ser incluida em “Como
pedir” para o atuador.

@ Teaching box
(Com cabo de 3 m)
Referéncia: LEC-T1-3JG

2SE momgenlE

@ Software de configuragao do controlador
Cabo de comunicagao (com unidade de
conversao) e cabo USB estao incluidos.
Referéncia: LEC-W2

......... @Cabo USB
(tipo A-mini B)

ZSVC 553
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Série LEPY/LEPS

Atuadores elétricos

CLP

(Fornecido pelo cliente)

@ Conector da fonte

Rede

Unidade de gateway (GW)

Protocolos Fieldbus aplicaveis
CC-Link Ver. 2.0

Fonte de alimentacéo DeviceNet™ Referéncia: LEC-W2
lpara unidade de gateway| PROFIBUS DP
24 vCChemy EtherNet/IP™

@ Software de configuragéo do controlador
(Cabo de comunicagao e cabo USB estao incluidos.)

Pagina 594

de

Fieldbus

(Acessorio)

@ Conector de
comunicagéo
(Acessorio)*

D Cabo de comunicagﬁo * CC-Link Ver. 2.

LEC-CG1-0

DeviceNet™ somente

@ Cabo de
comunicagao

Cabo USBé
(tipo A-mini

N
° i PC
iB) (Fornecido pelo cliente)

Pégina 594

@ Conector de derivagdo
LEC-CGD

@ Controlador  [EITUEETLS

@ Conector da fonte
de alimentagdo
(Acessorio)

@ Atuador elétrico

série LEPY/LEPS

554

=3

Para CN1

@ Teaching box
(Com cabo de 3 m)
Referéncia: LEC-T1-3JGO

@ Cabo entre ramificagoes
LEC-CG2-0

@ Conector de resistor de
terminagao 1200
LEC-CGR

@ Cabo de comunicacao
LEC-CG1-O0

@ Controlador  LELINCE:E]

. P Nimero mét. de
Protocolos Fieldbus aplicaveis A
@ Conector da fonte EEEERN CC-- ink Ver. 2.0 12
de alimentagio DeviceNet™ 8
(Acessbrio) PROFIBUS DP 5
EtherNet/IP™ 12
Controladores compativeis
Controlador de motor de passo Série LECPG

(Servo/24 VCC)

Nota 1) Conecte os terminais 0 V para a fonte de
alimentagao de entrada do controlador e
fonte de alimentagao da unidade de
gateway.

Quando a conformidade com a UL for requerida, o
atuador elétrico e o controlador deverao ser
usados com uma fonte de alimentagao
UL1310 Classe 2.

-~
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Fuso de esferas

T
Série LEFB

por correia

Fuso de esferas

T por correia
Série LEFB

Fuso de esferas

Transmissao por

Série LEFS Série LEFS
. q —
he:
4
LAT3
serie LEFS serie LEFB serie LEFS serie LEFB
Cargamixima de trabalho | CUrso Cargamixima detrabalho | CUrso Cargamixima de trabalho|  CUrso Cargaméxima de trabalho| ~ CUrso
Tamanho (ka) ) Tamanho (ka) () Tamanho (ka) () Tamanho (ka) () ‘LEF
16 10 Até 400 16 1 Até 1.000 25 20 Até 600 25 5 Até 2.000
25 20 Até 600 25 5 Até 2.000 32 45 Até 800 32 15 ae2500  |LEJ
32 45 Até 800 32 14 Até 2.000 40 60 Até 1.000 40 25 Até 3.000
40 60 Até 1.000 LEL

—
m
=<

ursor da haste-guia

Transmiss&o por

Série LEY
Forga de pressionamento Curso
Tamanho N) ()
16 141 Até 300
25 452 Até 400
32 707 Até 500
40 1058 Até 500

Tipo basico
Série LEY

Tipo de motor em linha
Série LEYoD

recirculantes correia correia .
Série LEJS Série LEJB - série LEL SN
Série LEL25M Série LEL25L
Série LEJS Série LEJB Bucha deslizante Rolamento de bucha de esferas
= o Curso Curso Curso Curso

Tamanho | o (kg) (i) Tamanho | o (kg) (i) Tamanho| o (kg) () Tamanho| o (o) ()
40 55 200 a 1200 40 20 200 a 2000 25 3 Até 1.000 25 5 Até 1.000
63 85 300 a 1500 63 30 300 a 3000

" A ——
Tipo haste  ( (

Tipo basico Tipo de motor em linha Tipo haste-guia Tipo haste-guia
Série LEY Série LEYoD Série LEYG

= | = —
SDlm|m kg m
==NlE=-Nl > < |K7]

[Tipo de motor em linha
Série LEYGOD

Série LEYG
Tamanho | PO depessonaments| Curso
(N) (mm)
16 141 Até 200
25 452 Até 300
32 707 Até 300
40 1058 Até 300

Tipo haste-guia
Série LEYG

Tipo haste-guia
ITipo de motor em linha
Série LEYGOD

ZSNC

Série LEY Série LEY Série LEYG Série LEYG
i Curso Forga de pressionamento] ~ CUrSO Forga de pressionamento] ~ CUrSO. Forgade pressionamentl| ~ CUrSO
Tamanho ~N) (mm) Tamanho (mm) Tamanho ) (mm) Tamanho N) (mm)
25 485 Até 400 25 485 Até 400 25 485 300 25 485 300
32 588 Até 500 32 736 Até 500 32 588 32 736
63 1910 Até 800
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Mesa deslizante (Motor de passo (servor24 vce) )

Tipo compacto Séri

Tipo basicol/tipo R
Série LESOR

e LES

(Servomotor (24 vee))

\OEIVDITIDROT (28 VL)

Tipo simétrico/tipo L
Série LESOL

pes

Tipo de alta rigidez Série LESH

Tipo basico/tipo R
Série LESHOR

S

Tipo simétricol/tipo L
Série LESHOL

556

O
3

. " [— Curso Ti?? de motor em linhaltipo D . n Capnamderitah | CUrso TiP? de motor em linhaltipo D
amanho = (kg) (mm) Série LESOD amanho| = ) (mm) Série LESHoD .
8 1 30, 50, 75 8 2 50, 75 N
30, 50 16 6 50, 100
\ 3 |
16 8 75,100 2 o |50.100 = =~
25 5 30, 50, 75 150
100, 125, 150
Miniatura Motor de passo (servol24 VCC) ) Mesa rotativa Motor de passo (servoi24 vee) )
Tipo haste Tipo de mesa Tipo basico Com alta precisdao
Série LEPY deslizante Série LER Série LERH
- Séri;LEf\
'G_,%' o “l/‘}
= Série LER
Série LEPY Série LEPS Torque giratdrio (N:m) Velocidade méx. [*/s]
Tamanho ™ Curso Tamaniol #F Curso Tamanho|g 4cico| Torque alto |Basico |Torque alto
(kg) (mm) (kg) (mm) 10 | 02 03
6 1 6 1 25 30 038 12 420 280
10 2 2,80,7 10 2 50 50 6,6 10
Pinga
Tipo com 2 dedos Tipo com 2 dedos Tipo com 2 dedos Tipo com 3 dedos
Série LEHZ Com protegao Curso longo Série LEHS
contra poeira Série LEHF
Série LEHZJ
Série LEHZ Série LEHZJ Série LEHF Série LEHS
Forga de aperto méx. (N) (U} Forga d Forga de aperto méx. (N) | Curso/aml
CTETT Basico, Compacto | lados (mm) L) Basicol Compacto | lados (mm) D de pegada (N) jos lados (mm) Tamanho Basico| Compacto | lados (mm)
10 14 6 4 10 14 6 4 10 7 16 (32) 10 |55 3,5 4
16 8 6 16 8 6 20 28 24 (48) 20 22 17 6
20 10 20 10 32 120 32 (64) 32 90 — 8
25 40 28 14 25 40 2 14 40 180 40 (80) 40 [130 — 12
32 130 — 22 Nota) ( ): curso longo
40 210 — 30



Controlad iver )
Controlador

Tipo de entrada de Tipo de entrada de Tipo nado programavel Tipo de entrada de
dados de passo dados de passo Série LECP1 pulso

Para motor de passo Para servomotor Série LECPA
Série LECP6 Série LECA6

Motor de controle Motor de controle Motor de controle Motor de controle LEJ

Motor de passo Servomotor Motor de passo Motor de passo
(Servo/24 VCC) (24 VCC) (Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC) LEL
Unidade de gateway LEY
Unidade de gateway (GW) compativel com LES

Fieldbus

Série LEC-G LEPY
LEPS

-

= |[=
m || m
XL || =

,_
m
I~}
|

G

o

(Tl

Protocolos Fieldbus aplicéveis CC'L ink Dem PIRIOIF] | M Eme;ﬁet/”,\.,.

Niimero méx. de controladores conectéveis 12 8 5 12

©
S
®

Driver
Driver do servomotor de CA

Tipo de entrada de Tipo de entrada de pulso Tipo de entrada direta de Tipo SSCNET Il
pulso/Pulso Série LECSB CC-Link Série LECSS
Tipo de posicionamento (Tipo absoluto) Série LECSC (Tipo absoluto)
Série LECSA . (Tipo absoluto)

(Tipo incremental)

o

4
||ﬂ !

Motor de controle Motor de controle Motor de controle Motor de controle
Servomotor de CA Servomotor de CA Servomotor de CA Servomotor de CA
(100/200/400 W) (100/200/400 W) (100/200/400 W) (100/200/400 W)
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Atuador elétrico Série LEPY/LEPS

Série do

Tamanho (Horizontal) controlador | PM®

a referéncia
Idriver
ico Compacto

4 14a20 1,0 10a 150
6 — _ —
H?s.te em 8 7a10 | 0,75 20 a 300 |
miniatura 25, 50 -
tipo LEPY 75 Pegina 560
5 | 25a50 | 24a40 | 2,0 | 10 2200 | Série
10 LECP6
10 | 125a25| 12a20 | 1,5 | 20 a 350 |
Serie
LECP1
4 14a20 — 1,0 10a 150
Mesa 6 - - Serie
deslizante 8 7a10 | 0,75 20 a 300 | LECPA
em. —1 25,50 Pigina 569
miniatura
tipo LEPS 5 25a50 | 24a40 | 2,0 | 10 a 200 |
10
10 12,5a25| 12a20 | 1,6 | 20 a 350 |

orode I
E/S paralela dai
Tipo Moto[‘ fonte de padrio de Pa'glrja dfa
comPRtEl | almongio mm posioamnc |

Tipo de entrada 24VCC 11 entradas 13 saidas

Motor de passo -
Isol ito d Isol ito d 4 P: 4
dedadosde | LECP6 (Servol24 VCC) +10% (Isolamento de | (Isolamento de 6 agina 58
passo fc or) fc )
Ti o 6 entradas 6 saidas
b2 na’o ! LECP1 NESIGBEEED || 20 V?C (Isolamento de | (isolamento de 14 Pagina 597,
programave’ (a2 Ve = fotoacoplador) fotoacoplador)
Tipo de entrada Motor d 24 VCC 5 entradas 9 saidas
SAICELESDY (Isolamento de Isolamento de — Pagina 603!
depuso | LECPA (Senvol24VCC) | +10% { gna

fotoacoplador) fotoacoplador)
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Atuador elétrico/tipo haste em miniatura QEEEEEEEENCEAEZATE0)
Série LEPY kﬁ Z f
Selecao de modelo o

Procedimento de selecao

Procedimento de selecao de controle de posicionamento

Verifique a carga de trabalho - velocidade. " .
m (Transferéncia vertical) Pw Verifique o tempo de ciclo.

Exemplo de selecao
Condigoes

de operagao eMassa da peca de trabalho: 0,2 [kg]

. 0,55
eVelocidade: 200 [mmis] 08 [ [ T
eAceleracao/desaceleragao: 3.000 [mm/s?] 0,45 Fio condutor 4 (LEPY6K) __ |

*Curso: 40 [mm]
«Condicao da montagem da peca de trabalho:

Fio condutor 8 (LEPY6J) ~ |

Carga de trabalho [kg]
o
w

transferencia vertical frontal e para baixo 0,25
0,2
0,15
0,1
w Verifique a carga de trabalho-velocidade. <Gréfico de velocidade-carga de trabalho> 0,05
Selecione o modelo alvo com base na massa e velocidade da peca de trabalho com referéncia ao 0
<Gréfico de velocidade - carga de trabalho>. 0 50 100 150 200 250 300

Velocidade [mm/s]

Exemplo de selegao) O LEPY6J & temporariamente selecionado com base no grafico mostrado

no lado direito. <Graéfico de velocidade-carga de trabalho>
(LEPY6/Motor de passo)

* E necessario montar um guia fora do atuador quando utilizado para transferéncia horizontal.
Ao selecionar o modelo desejado, consulte as paginas 566 para a carga de trabalho horizontal
nas especificagoes, e pagina 579 para precaugoes.

Verifique o tempo de ciclo.

Calcule o tempo de ciclo usando o método de célculo a seguir. 2 — L
. ) ; . £
KO ciclo de tempo T pode ser encontrado a partir da seguinte equagao. E
T=T1+T2+T3+T4[s] 2|4/ / 2 plcanga a
B T \ posicao alvo
k]
oT1: Tempo de aceleragao e tempo T3: Tempo de g
desaceleracao pode ser obtido pela seguinte equagao. 2 Tempo [s]
[T1=Viai[s]| [T3=Vra2]s]]
T1 T2 T3 |T4
oT2: O tempo de velocidade constante pode ser
encontrado a partir da seguinte equagao. L: Curso [mm] ... (Condicao de operagao)
L-05RVE(T1+T3) V: Velocidade [mm/s] ... (Condigao de operagao)
T2= V] [s] al: Aceleragao [mm/s?] ... (Condi¢ao de operagao)
a2: Desaceleragao [mm/s?] ... (Condigao de operagao)

oT4: O ajuste do tempo varia dependendo das condicoes,

tais como tipos de motor, carga e posicionamento T1: Tempo de aceleragao [s] ... Tempo até alcancar a velocidade

dos dados de passo. Assim, calcule o ajuste de estabelecida

tempo referente a0 seguinte valor. T2: Tempo de velocidade constante ... Tempo enquanto o atuador
opera em velocidade constante

T3: Tempo de desaceleragao [s] ... Tempo do inicio da operagao de

velocidade constante até a parada

Exemplo de célculo) T4: Ajuste de tempo [s] ... Tempo até a posi¢ao ser completada

T1 a T4 podem ser calculados da seguinte forma.

N

T1 =V/a1 = 200/3000 = 0,067 [s], T3 = V/a2 = 200/3000 = 0,067 [s]

L-05.V.(T1+T3) 40-0,5.200.(0,067 +0,067)
v - 200

T2=
T4=0,2[s]

=0,133s]

Portanto, o tempo de ciclo pode ser obtido da seguinte forma.
T=T1+T2+T3+T4=0,067 + 0,133 + 0,067 + 0,2 = 0,467 [s]

Com base no resultado de calculo acima, é selecionado o LEPY6J-50.
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Procedimento de selecao

Procedimento de selecdo de controle de pressionamento

M Verifique a taxa de trabalho.

* A taxa de trabalho &€ uma taxa no momento que pode ser constantemente puxada.

Exemplo de selecao

Condigoes
de operacao

M Verifique a forca de pressionamento.

Selecao de modelo Série LEPY

gEtepa 3

Verifique a carga lateral na
extremidade da haste.

LAT3

H

—
m
-

«Condigao de montagem: horizontal (pressionamento)

ePeso do gabarito: 0,05 [kg]

eTaxa de trabalho: 70 [%]
eVelocidade: 150 [mm/s]

eForca de pressionamento: 30 [N] *Curso: 40 [mm]

==
m|m
| —

=
m
=<

m Verifique a taxa de trabalho.

<Tabela de conversao da forga de pressionamento — taxa de trabalho>
Selecione a [forga de pressionamento] a partir da taxa de trabalho com referéncia a
<Tabela de conversao da forga de pressionamento-taxa de trabalho>.

Exemplo de sele¢ao)

Com base na tabela abaixo,

Posicao

Controle de pressionamento

eTaxa de trabalho: 70 [%]

—
m
(7]

—r
mm
-l
wn=<

==
m|m
===

Portanto, o valor configurado da forga de pressionamento sera 80 [%].

<Tabela de conversao da forga de pressionamento - taxa de trabalho>

(LEPY10L)

Valor estabelecido | Taxa de trabalho | Tempo de pressionamento

Taxa de trabalho = A/B x 100 [%] |

ra a forga de o) i i
pressicnamgnlo Tl [%] continuo [minutos]

70 ou menos 100 -
80 70 10
100 50 5

* [Valor da forga de € uma das entradas de dados de passo para o controlador.

* [Tempo continuo de pressionamento] & o tempo em que o atuador pode manter o pressionamento continuamente.

Verifique a forca de pressionamento. <Valor definido da for¢a de pressionamento - Grafico de forga>
Selecione o modelo desejado com base no valor da forga de pressionamento e da forca com
referéncia ao <Grafico de valor estabelecido da forga de pressionamento-forga>.

Exemplo de sele¢ao)

Baseado no grafico exibido no lado direito,

#Valor estabelecido da forga de pressionamento: 75 [%]

eForga de pressionamento: 30 [N]

Portanto, a LEPY10LK esta selecionada temporariamente.

Verifique a carga lateral na extremidade da haste.

<Carga lateral permitida na extremidade da haste>

Confirme a carga lateral permitida da extremidade da haste do atuador: LEPY10L,
que foi selecionada temporariamente com referéncia a <Carga lateral permitida na
extremidade da haste>.

Exemplo de sele¢ao)

Com base na tabela abaixo,

ePeso do gabarito: 0,05 [kg] = 0,5 [N]

Portanto, a carga lateral na extremidade da haste esta dentro do intervalo

admissivel.
<Carga lateral permitida na extremidade da haste>

Modelo
LEPY6 (Basico)
LEPY10 (Basico)
LEPY10L (Compacto)

Carga lateral admissivel na extremidade da haste (N)
0,50
1,0
1,0

Com base no resultado de calculo acima, é selecionado o LEPY10LK-50.

Tempo

Forga [N]

50
40 T T
Fio condutor 5 (Lep\w
30 /
20
[ — 1
— Fio condutor 10 (LEPY10LJ)
10
0
60% 70% 75% 80% 90%

100%

Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%]

<Grafico valor da forga de pressionamento - for¢a>

(LEPY10L)
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Série LEPY

Grafico de velocidade—carga de trabalho (guia!

LEPY6 (Bésico)
Horizontal Vertical
1,25 0,55 T T
‘ 05 Fio condutor 4 (LEPY6K)
3 - 3
< ] Fio condutor 4 (LEPY6K) X 045
o o o4
< < 0,35
© © Y
o 0,75 o 03
g _g " Fio condutor 8 (LEPY6J)
i 0,25
© 05 Fio condutor 8 (LEPY6J) ©
© T 0.2
© ©
9 9 0,15
© 0,25 @ 01
(6] o 0,05
0 0
0 50 100 150 200 250 300 0 50 100 150 200 250 300
Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s]
LEPY10(L) (Basico/Compacto)
Horizontal Vertical
25 ‘ ‘ ‘ 25
ks o cor ks
2 Fio condutor 5 (LEPY10K) 2 )
2 2
= = Fio condutor 5 (LEPY10K)
o 1,5 o 1,5
© ©
= s
- Fio condutor 10 (LEPY10J) -
[0} 1 [0} 1
© ©
© © |
D (2} Fio condutor 10 (LEPY10J)
= 05 5 05
© ©
(6] (6]
0 0
0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350
Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s]
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Selecao de modelo Série LEPY

Grafico de valor definido da forca de pressionamento - forca (Guia)

LEPY6 (Basico)
25
20
Fio condutor 4 (LEPY6K)
g 15
g
€ 40— Fio condutor 8 (LEPY6J)
ondutor 8 (LEPY8J) 1
—
5
0
70% 80% 90% 100%

Valor estabelecido da for¢ca de pressionamento [%]*

Valor estabelecido para a Taxa de trabalho Tempo de pressionamento
forca de p [%] [%] continuo [minutos]
70 100 -
80 70 10
100 50 5

LEPY10 (Basico)

LEPY10L (Compacto)

60
50
Fio condutor 5 (LEPY10K)
40
Z
8 30
O
w
20 — Fio condutor 10 (LEPY10J) — |
//
10
0
50% 60% 70% 80% 90% 100%

Valor estabelecido da forga de pressionamento [%]*

50
40
Fio condutor 5 (LEPY10LK)/
= 30
g‘ /
2z
Fio condutor 10 (LEPY10LJ
(I
10
0
60% 70% 80% 90% 100%

Valor estabelecido da forga de pressionamento [%]*

Valor estabelecido para a Taxa de trabalho Tempo de pressionamento Valor estabelecido para a Taxa de trabalho Tempo de pressionamento
forca de pressionamento [%] [%] continuo [minutos] forga de pressionamento [%] [%] continuo [minutos]
60 ou menos 100 — 70 ou menos 100 -
70 30 3 80 70 10
100 15 1 100 50 5

= Estabeleca os valores para o controlador.

Carga lateral permitida na extremidade da haste

Modelo Carga lateral admissivel na extremidade da haste (N)
LEPY6 (Basico) 0,50
LEPY10 (Basico) 1,0
LEPY10L (Compacto) 1,0
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Atuador elétrico
Tipo com haste em miniatura

Série LEPY

LEPY6, 10

Como pedir

S

@ Tamanho @ Tamanho do motor

@ Passo do fuso (mm)

C€

@ Curso [mm]

e us

“ Simbolo| Tamanho do motor | Tamanho aplicavel Simbol Parafuso |Simbolo Curso
| 10 | Nada Basico 6,10 | LEPY6 [ LEPY10 25 25
L Compacto 10 K 4 50 50
J 8 10 75 75

@Direcao da montagem do cabo do motor

@Tipo de cabo do atuador=

Entrada superior Entrada no lado esquerdo
Nada v L
u R
)
Entrada da base Entrada no lado direito,
U R
? 8
A\ Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao combinar a série LEP de atuador elétrico e a
série LEC de controlador.

A EMC depende da configuragao do painel de controle do cliente e da relagao com
outros equipamentos elétricos e cabeamento. Portanto, a conformidade com a
diretiva EMC nao pode ser certificada para os componentes SMC incorporados nos
equipamentos do cliente sob condicdes reais de operagao. Como resultado, &
necessario que o cliente verifique a conformidade com a diretiva EMC para o
maquinario e equipamento como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador/driver
devem ser usados com a fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

Nada Sem cabo
S Cabo padrao
R Cabo robético (cabo flexivel)

*0 cabo padrao deve ser utilizado em pecas fixas.
Para utilizar em pegas moveis, selecione o cabo

robaético.

Vs

<Verifique o seguinte antes do uso.>

@Verifique se a configuragao de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP).

G

O atuador e o controlador/driver sao vendidos como um pacote.

Confirme se a combinagao do controlador/driver e do atuador esta correta.

(@Verifique o rotulo do atuador para o niumero do modelo. Este & igual ao controlador/driver.

LEPY6K-25U

O]

* Consulte 0 manual de operagao para utilizar os produtos. Baixe-o em nosso site, http:/www.smcworld.com
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@ Comprimento do cabo do atuador [m]

Atuador elétrico/tipo haste em miniatura Série LEPY

@Tipo de controlador/driverx

Nada | Sem cabo 8 8* Nada Sem controlador/driver
1 15 A 10* 6N LECP6 NPN
3 3 B 15* 6P (Tipo de entrada de dados de passo) PNP
5 5 (&) 20* 1N LECP1 NPN
* Produzido apds o recebimento do pedido 1P (Tipo nao programavel) PNP
(Somente cabo robbtico) AN LECPA NPN
Consulte as especificagoes Nota 6) na pagina 566. AP (Tipo de entrada de pulso) PNP

@ Comprimento do cabo de E/S [m] 1

* Para mais detalhes sobre controladores/driver
e motores compativeis, consulte abaixo o
controlador/driver compativel.

Nada Sem cabo
1 1,5
3 3%2 { Montagem do controlador/Driver
5 5+%2 [Nada | Montagem com parafusos \
*1 quando "sem controlador/driver" estiver ‘ D ‘ Montagem em trilho DIN* ‘

selecionado para os tipos
controladores/driver, o cabo E/S nao pode
ser selecionado. Consulte a pagina 590
(para LECP®), pagina 602 (para LECP1) ou
pagina 609 (para LECPA) se o cabo E/S for
requerido.

*2 quando “tipo de entrada de pulso” estiver
selecionado para os tipos controlador/driver,
a entrada de pulso & utilizavel apenas com
um diferencial. Utilizavel somente com
cabos de 1,5 m com coletor aberto.

Controladores/Driver compativeis

* Trilho DIN nao esta incluso. Pega separadamente.
(Consulte a pagina 585.)

Tipo de entrada
de dados de
passo

Tipo

Tipo néo programavel Tipo de entrada de pulso

Série LECP6

LECP1 LECPA

Caracteristicas

Entrada de valores (dado de passo)
Controlador padrao

Capaz de configurar a operagao (dados de passo)

Operagao por sinais de pulso
sem utilizar um computador ou teaching box peragao p P

Motor de passo

Motor de passo

Hotoycempatvel (Servol24 VCC) (Servo/24 VCC)

Niimero méximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos ‘ -
Tenséo da fonte de alimentagéo 24 VCC

Pégina de referéncla Pagina 584 Pagina 597 \ Pagina 603
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Série LEPY

EsEecificagée

- Modelo LEPY6 [ LEPY10
Curso [mm] 25, 50, 75
Parafuso [mm] 4 8 5 10
Forca de p Basico 14a20 7a10 25 a 50 125a25
] [N] Mot Comp — — 24 2 40 12220
- Basico 1,0 0,75 2,0 1,56
Carga de trabalho Comp - - 2,0 1,5
= Nota 2) Nota 3) Aci
_§ [kal Vetal |_BASICO 0;5 OES 12 1:8
= 2 .| Basico 102150 2023009 102200 |20a350 M=%
5 | K] i I - - 102200 [20a350"2"
= 2 [mm/s] Nota3) Nota6) Vel Basico 102150 [20a300™=%| 10a 150 |20a300"=*
§o8 Comp - — 102150 |20 a300 M4
8 de p [mm/s] Y5 10 20 10 20
SA a &0 [mm/s?] 3.000
§ do posicit [mm] +0,05
w| Folga [mm] +0,1
isténcia a vibraga [m/s?] Mo D 50/20
Tipo de acionamento Fuso de esfera
Tipo de guia Bucha deslizante
F é maxima de [c.p.m.] 60
Faixa de p de [°C] 5a40
Peso Umi relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
— a Tamanho do motor 020 028
8| Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
Modelo LEPY6 :% Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagao)
Curso [mm] 25 | 50 | 75 © | Tensdo nominal [V] 24 VCC +10%
Peso do produto gl Basico | 0,24 | 0,29 | 0,34 2| Consumo de Bésico 12 28
3 energia [W] N2 ® Comp — 22
Modelo LEPY10 & | Consumo de energia em standby | Basico 11 22
Curso [mm] 25 | 50 | 75 '8 | quando [W]"™9) C — 16
- 2| Consumo max. de Basico 22 55
Peso do Basico 0,47 | 0,55 | 0,65 W | energiai anea [W] " Comoacto — 5
b lkal Compacto | 0,41 0,49 | 0,59 Nota 1) A precisao da forca de aperto & LEPY6: £30% (F.S.), LEPY10: £25%(F.S.).

Construgéo

Consulte a pagina 581 para faixa de configuragao detalhada e precauges.
Aforca de pressionamento e a taxa de trabalho mudam de acordo com o valor estabelecido. Verifique o "Valor Estabelecido do Grafico de
Forca - Forga de Pressionamento (Guia)" na pagina 563 e 14] na pagina 581.

Nota 2) O valor maximo da carga de trabalho para posicionamento de operagao. Um guia externo & necessrio para suportar a carga. A carga de
trabalho real e a velocidade de transferéncia se alteram de acordo com a condigao do guia externo.

Nota 3) A velocidade se altera de acordo com a carga de trabalho. Verifique o "Grafico de velocidade — carga de trabalho (guia)" na pagina 562.

Nota 4) quando o curso & de 25 mm, a velocidade méaxima sera de 250 mm/s.

Nota 5) Estabelega a forga de pressionamento a0 empurrar.

Nota 6) A velocidade e forca podem mudar dependendo do comprimento do cabo e das condigdes de montagem. Alem disso, se o comprimento do
cabo ultrapassar 5 m, entao ira diminuir em até 10% para cada 5 m. (Em 15 m: reduzira até 20%)

Nota 7) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de queda tanto na dire¢ao axial
quanto na diregao perpendicular ao parafuso de chumbo. (O teste foi desempenhado com o atuador no estado inicial.)
Resisténcia da vibragao: nao ocorreu mau funcionamento em um teste na faixa entre 45 a 2000 Hz. O teste foi realizado tanto na diregao
axial quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Nota 8) O consumo de energia (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando.

Nota §) O consumo de energia em standby quando operando (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta parado na posigao de
configuragao durante a operagao. Exceto durante a operagao de pressionamento.

Nota 10) O consumo maximo de energia instantanea (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando. Este valor pode ser utilizado
para a selegao da fonte de alimentagao.

Lista de pecas
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N° Descrigao Material Nota
1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado
i 2 | Eixo do parafuso Aco ida @
3 | Porca do parafuso Ago inoxidavel Tratamento témico + ratado especiaimente
4 | Haste Ago inoxidavel
) 4 5 | Tripé NBR
6 | Cubo Liga de aluminio
‘ 7 | soquete Ago-carbono de corte livie | Revestido com niquel
Batente Tamanho 6: liga de aluminio
8 Tamanho 10: ago-carbono
9 | Placa do motor Liga de aluminio Anodizado
10 | Anel guia Liga de aluminio Tamanho 10 apenas
1" -
12 | Bucha Liga de cobre sinterizada impregnada com bleo
13 | Limpador macio -
14 Motor de passo -
(Servo/24VCC)




Atuador elétrico/tipo haste em miniatura Série LEPY

Dimensoes
LEPY6

2xM4x07x7 A B

2 03,3 passante ‘

02,5H9 (*5%%°)
profundidade 2,5

Nota 4)

I e e el (R

AR =]

Intervalo de operagao da haste ")

Diregao da montagem do cabo do motor:
Nada (entrada superior)

LAT3

H

[l (R =R = =
m  m m| | m m
w||<|[rF|e|m

—r
mm
-l
wn=<

-
m
=

ﬂ'_
m
=

Diregao da montagem o cabo do motor
R (Entrada no lado direito)

LECC!

Parafuso de acionamento

Superficie de montagem

2 x M4 x 0,7 profundidade da rosca 7 1] 1 65
i i Comprimento do cabo do motor = 300
S _%/ Fim de curso j—/Fi
[Origem] M) P
NI Origem
M4x07 [Fim do curso]
da rosca 7
- 1l ©
o o
@ | 0
10Mas) i< Curso 19 L1 Diregao da do cabo d
2 L2 L (Entrada no lado esquerdo)
45 12
10,5 (10)
205 Dirego da montagem do cabo do motor: U (entrada da base)
02,5H9 (*5°%)
profundidade 2,5
2500 (3%
2x M4 x 0,7 profundidade da rosca 5 [ orofundidade 2,5
: =]
=gl
<
e s
E G

Nota 1) Faixa na qual a haste pode mover-se quando retorna a origem.
Certifique-se de que a pega de trabalho montada na haste nao interfere nas pegas de trabalho e instalagbes ao redor da haste.

Nota 2) Posi¢ao apos o retorno a origem.

Nota 3) O numero entre colchetes indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.

Nota 4) Nao aplique torque rotacional a extremidade da haste.

Nota 5) A direcao da largura entre faces da haste (010) difere dependendo dos produtos.

Dimensodes [mm]
Modelo L1 L2 A B [ D E F G
LEPY6 -25 1256 | 1356 | 15 21 23 28 15 28 36
LEPY6 -50 156,6 | 166,6 22 45 30 52 22 52 60
LEPY6 -75 188,6 | 198,6 29 70 37 77 29 77 85
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série LEPY

Dimensoes
LEPY10

2xM5x0,8x9 B c
2 x 04,3 passante

22

03HE (3°%%)

profundidade 3

3H9 (99%%)
profundidade 3

Nota 4)

014

Intervalo de operagao da haste "
L] 1

2x M5 x 0,8 profundidade da rosca 9

i

Z
N
)

Comprimento do cabo do motor = 300
Fim de curso

[Origem)] =9 Origem Yot ?)

[Fim do curso]
M5x0,8
Profundidade da ro

—

Diregao da montagem do cabo do motor:
Nada (entrada superior)

Diregao da montagem do cabo do motor
R (Entrada o lado direito)

Superlicie de montagem

Parafuso de acionamento manual auxiliar
o @}_‘, © i
< o
_I =
o
3 A Diregzo da montage do cabo do motor
g~ L (Entrada o lado esquerdo)
= Curso_| 12 L1
o
12 Noas L
55 18
14,5 (14) Direcao da montagem do cabo do motor:
U (entrada da base)
28,5
2 x M x 0,8 profundidade da rosca 9 3H9 (*8°)
profundidade 3
<
D 0 Ll—V/F—‘
o m
= e b— | ] —L ]
w
+0,025 G 4
03H9 (3°°) E J
fidade 3

Nota 1) Faixa na qual a haste pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a pega de trabalho montada na haste nao interfere nas pegas de trabalho e instalagbes ao redor da haste.

Nota 2) Posigao apos o retorno a origem.

Nota 3) O numero entre colchetes indica quando a direcao de retorno a origem foi alterada.

Nota 4) Nao aplique torque rotacional a extremidade da haste.
Nota 5) A diregao da largura entre faces da haste (012) difere dependendo dos produtos.

Dimensions [mm]
Model L1 L2 A B c D E F G J
LEPY10-25 138 | 150 20 22 30 29 20 29 39
LEPY10-50 163 | 175 | 61,8 | 24 43 34 50 24 50 60
LEPY10-75 198 | 210 30 72 40 79 30 79 89
LEPY10L -25 124 | 136 20 22 30 29 20 29 39
LEPY10L -50 149 | 161 | 47,8 | 24 43 34 50 24 50 60
LEPY10L -75 184 | 196 30 72 40 79 30 79 89
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Atuador elétrico/ Tipo de mesa deslizante em miniatura

série LEPS

Selegcdo de modelo li/f T

Procedimento de selecao

Procedimento de selecao de controle de posicionamento

Verifique a carga de trabalho - velocidade. . q
(Transferéncia horizontal) ’M jeliielienpelcecicio;

Exemplo de selecao

Verifique o momento
’M permitido de guia.

Condigoes

de operagdo sMassa da pega de trabalho: 0,25 [kg]
eVelocidade: 200 [mm/s] 15
eAceleragao/desaceleragao: 3.000 [mm/s?] ’—
oCurso: 20 [mm] L

«Condigao de montagem da pega de trabalho: transferéncia horizontal

m Verifique a carga de trabalho-velocidade. <Gréfico de velocidade-carga de trabalh
Selecione o modelo alvo com base na massa e velocidade da peca de trabalho com
referéncia ao <Grafico de velocidade - carga de trabalho>.

Exemplo de selegao) O LEPS6J é temporariamente selecionado com base no grafico
mostrado no lado direito.

LEPS6 (Basico)
o 125
~ T
'8' Fio condutor 4 (LEPS6K)
<
©
Q 0,75
© Fio condutor 8
= (LEPS6J)
o 05
©
©
> 0,25
=
©
@) 0
0 50 100 150 200 250 300

Velocidade [mm/s]

<Gréfico de velocidade-carga de trabalho>

(LEPS6/Motor de passo)
M Verifique o tempo de ciclo.
Calcule o tempo de ciclo usando o método de calculo a seguir. ] —. L
0 ciclo de tempo T pode ser encontrado a partir da seguinte equagao. 5 | /
a a2
@ Alcanga a
T=T1+T2+T3+T4[s] :; //- N\ posicao alvo
#T1: Tempo de aceleragao e T3: Tempo de desaceleragao E,
pode ser obtido pela seguinte equagao. 2 Tempo [s]
[T1=Viai[s]]| [T3=Vm2]s]] ‘ 1 T2 3 T41

#T2: O tempo de velocidade constante pode ser encontrado
a partir da seguinte equagao.

L: Curso [mm] -+ (Condigao da operagao)

*T4: O ajuste do tempo varia dependendo das condigdes,
tais como tipos de motor, carga e posicionamento dos
dados de passo. Assim, calcule o ajuste de tempo
referente ao seguinte valor.

V: Velocidade [mm/s] -+ (Condigao de operagao)
L-05.V.(T1+T3) al: Aceleragao [mm/s?] -+ (Condicao da operagao)
T2= v [s] a2: Desaceleragao [mm/s? -+ (Condigao de operagao)
T1: Tempo de aceleragao [s] -+ Tempo até alcangar a velocidade estabelecida

T2: Tempo constante da velocidade [s] - Tempo no qual o atuador
esta operando em velocidade constante

T3: Tempo de desaceleragao [s] -+ Tempo do comego da operagao
de velocidade constante até a parada

T4=0,2[s] T4: Ajuste de tempo [s] -+ Tempo até a posi¢ao ser completada

Exemplo de calculo)
T1 a T4 podem ser calculados da seguinte forma.

T1 =V/a1 =200/3000 = 0,067 [s], T3 = V/a2 = 200/3000 = 0,067 [s]

L-05.V.(T1+T3) _ 20-0,5.200.(0,067 +0,067)

T2= v 200

T4=0,2]s]

=0,033 [s]

Portanto, o tempo de ciclo pode ser obtido da seguinte forma.
T=T1+T2+T3+T4=0,067 + 0,033 + 0,067 + 0,2 = 0,367 [s]

E2TP) Verifique o momento permitido de guia.

Com base no resultado de calculo acima, é selecionado o LEPS6J-25.

Projegao: L1 [mm]

200 \
160 \
120
80
40
()
0

o 02 04 06 08 1

Carga de trabalho [kg]

Momento admissivel de guia
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série LEPS

Procedimento de selecao

Procedimento de selecdo de controle de pressionamento

Verifique a taxa de trabalho. m :f;:ls?:ﬁa‘:::i: de

* A taxa de trabalho & uma taxa no momento que pode ser constantemente puxada.

Verifique o momento
permitido de guia.

Exemplo de selecae

Condigoes

de operagéo «Condi¢ao de montagem: horizontal (pressionamento) eTaxa de trabalho: 70 [%]
ePeso do gabarito: 0,4 [kg] eVelocidade: 150 [mm/s]
eForga de pressionamento: 30 [N] *Curso: 40 [mm]

7
:

=)

M Verifique a taxa de trabalho.
<Tabela de conversao da forga de pressionamento - taxa de trabalho>

Selecione a [forga de pressionamento] a partir da taxa de trabalho com referéncia a
<Tabela de conversao da forca de pressionamento—taxa de trabalho>.

Exemplo de sele¢ao)

Com base na tabela abaixo,

eTaxa de trabalho: 70 [%]

Portanto, o valor configurado da for¢a de pressionamento sera 80 [%)].

<Tabela de a0 da forga de pressi - taxa de
(LEPS10L)
Valor estabelecido | Taxa de trabalho Tempo de
para a forga de o pressionamento
[%] 4 continuo [minutos]
70 ou menos 100 -
80 70 10
100 50 5

* [Valor estabelecido da forga de pressionamento] & uma das entradas de dados de passo para o controlador.
* [Tempo continuo de pressionamento] & o tempo em que o atuador pode manter o pressionamento continuamente.

w Verifique a forga de pressionamento. <Valor definido da forca de pressionamento - Grafico de forga>
Selecione o modelo desejado com base no valor da forga de pressionamento e da forga
com referéncia ao <Grafico de valor estabelecido da forga de pressionamento-forga>.
Exemplo de selegao)

Baseado no grafico exibido no lado direito,

eValor estabelecido da forga de pressionamento: 75 [%]
eForca de pressionamento: 30 [N]

Portanto, a LEPS10LK esta selecionada temporariamente.

GEB ver

ique o momento permitido de guia.
200

160 \
120 \
80 \

40

Projegao: L1 [mm]

0
00 04 08 12 16 20
Carga de trabalho [kg]

Com base no resultado de calculo acima, é selecionado o LEPS10LK-50.

570

Posicao

Controle de pressionamento

Tempo

Taxa de trabalho = A/B x 100 [%] |

50

40

Fio condutor 5 (LEPS10LK)

30

20

L—

Forga [N]

1 —
—T Fio condutor 10 (LEPS10LJ)

—

0
60%

Valor

70% 75% 80% 90%  100%

para a forca de i [%]

<Gréfico valor da forca de pressionamento - forga>

(LEPS10L)




Grafico de velocidade—carga de trabalho (guia)

Selecao de modelo Série LEPS

LEPS6 (Basico)
Horizontal Vertical

— 1,25 — 0,55

2 Fio condutor 4 (LEPSGK) 2 o5 ] LAT3
o 1 o 0,45 [ Fio condutor 4 (LEPS6K)

g § o LEF
o 0,75 a U N

g Fio condutor 8 (LEPS6J) £ 9% Fio 8 (LEPSE))

o 05 2 o2

3 2% LEJ
8 8 oos LEL

100 150 200 250 300 100 150 200 250 300
Velocidade [mm/s] Velocidade [mm/s] LEY

LEPS10(L) (Basico/Compacto) LES
Horizontal Vertical LEPY
5 25 w w 5 25 LEPS
=, Fio condutor 5 (LEPS10K) = ‘ ‘

2 g 2 w w LER
= = Fio condutor 5 (LEPS10K)

@ 1,5 % 1,5

= Fio condutor 10 (LEPS10J) = I.EH
g g '

(Eu’ 05 % 05 Fio condutor 10 (LEPS10J) LEC]
g g [

0 50 100 150 200 250 300 350 0 50 100 150 200 250 300 350

Velocidade [mm/s]

Velocidade [mm/s]

Grafico de valor definido da forca de pressionamento - forca (Guia)

LEPS6 (Basico)
25 ‘
20 Fio 4 (LEPS6K)
Z 15 i
©
g o Fio condutor 8 (EPSSY)
|
5
0
70 80 90 100
Valor estabelecido da forga de pressionamento [%]*
Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%] | Taxa de trabalho [%] | Tempo de pressionamento continuo [minutos]
70 100 —
80 70 10
100 50 5 * Valores estabelecidos para o controlador.
LEPS10 (Basico) LEPS10L (Compacto)
60 ‘ ‘ 50 ‘ ‘
50 i
Fio condutor 5 (LEPS10K) 40 (Ao SICEESIOK)
z Y Z 30
s 30 Fio 10 (LEPS10J)—| s [ Fio condutor 10 (LEPS10LJ)
S — 5 20
[ 20 g ]
10
0 0
50 60 70 80 90 100 60 70 80 90 100

Valor estabelecido da for¢a de pressionamento [%]*

Valor estabelecido da for¢ca de pressionamento [%]*

Valor estabelecido para a forca de pressionamento [%]|  Taxa de trabalho [%] Tempo de pressionamento continuo [minutos] Valor estabelecido para a forca de pressionamento [%] |  Taxa de trabalho [%] Tempo de pressionamento continuo [minutos]
60 ou menos 100 - 70 ou menos 100 -
70 30 3 80 70 10
100 15 1 100 50 5
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série LEPS

+ Este grafico mostra a quantidade de projegzo admissivel quando o centro de gravidade da pega de trabalho & projetado em uma diregzo. Quando o centro de
Momento dinamico permitido gravidade da pega de trabalho é projetado em duas direges, consulte o software Selegao de Atuador Elétrco para confirmagao. hitp:/iwww.smeworid.com

Aceleragao/desaceleragdo —— 3,000 mm/s?
s
£| Direcao de projecao de carga Modslo
g
8 | m: carga de trabalho LEPSG LEPS1O
g
£ | L: Projecao para centro de gravidade da carga de trabalho [mm]
S LEPS6 -25 LEPS6 -50 LEPS10 -25 LEPS10 -50
200 200 200 200
160 \\ 160 \\ 160 \\ 160 \\
E 120 E 120 g 120 g 120
- 80 - 80 = 8 - 80
- a0 = 40 - a0 - w0
0 0 0 0
0 02040608 1 0 02040608 1 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
300 200 \ 300 200 \
250 250
= 200 \ = 190 \ = 200 \ = et \
€ € 120 £ £ 120
£ 150 E 5 £ 150 E &
o~ 100 N o 100 N
= ) = ) 4
s 50 40 50 40 \
H 0 0 0 0
8 0 02040608 1 0 02 040608 1 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20
'g Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
<
£
2 200 200 200 200
g \ \ \ \
s 160 160 \ 160 160 \
g E 120 g 120 E 120 g 120
« 8 w 80 « 80 « &
- % - w0 - @ - 4
0 0 0 0
0 02040608 1 0 02 040608 1 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
200 \ 200 200 200
L4 160 \ 160 \ 160 \ 160 \
E 120 E 120 \ E 120 \ E 120 \
° ° g 80 E‘ 80 5 80 % 80
I ) I < 4 - 4 T =
2 0 0 0 0
0 02040608 1 0 02040608 1 00 04 08 12 16 20 00 04 08 12 16 20
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
200 200
160 160
E 120 E 120
E E
o 80 o 80
ui| i
% 40 40
o 0 0
] 0 01 02 03 04 05 0O 03 06 09 12 15
: Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]
c
£
:‘é, 200 200
'g 160 160
= E 120 E 120
£ E
o 80 o 80
pu | pur
40 40
0 0
0O 01 02 03 04 05 0O 03 06 09 12 15
Carga de trabalho [kg] Carga de trabalho [kg]

Nota) Este grafico mostra a quantia de projegao admissivel quando o centro de gravidade da pega de trabalho se projeta em uma diregao.
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Momento estatico admissivel

Selecdo de modelo Série LEPS

Momento admissivel (N-m)
Modelo | Momento do passo | Momento de guinada | Momento de rolamento
Mp My Mr
LEPS6 1,07 1,07 2,51
LEPS10 2,55 2,55 547

Paralelismo de deslocamento

Curso (mm)

de ‘

25 50

0,05 mm ou menos ‘ 0,1 mm ou menos

Deflexao da mesa (valores de referéncia)

Deslocamento da mesa devido a carga de

Deslocamento da mesa devido a carga do

* Esses valores sao diretrizes iniciais.

Deslocamento da mesa devido ao

momento do passo (marcado com uma seta) de ( com uma seta) momento de carga (marcado com A)
F
F
@ } PP
R
o o 9% b w
L
Distancia L [mm]
Modelo LEPS6 LEPS10
Curso [mm] 25 [ 50 25 [ 50
Distancia L [mm]| 530 | 77,0 595 | 820
LEPS6 LEPS6 LEPS6
_. 030 _. 030 _. 0110
E 025 g 025 E 0,08
2 020 Qo 020 ie]
5 o4 LEPS6-50 S o1s LEPS61-50 g 0,06
,15 ,
£ £ E o004
8 o0 8 o010 g "
Ke) LEPS6[-25 S S o2
@ 0,05 } t @ 0,05 LEPS6L1-25 a Y
a A [ | a =] \ a
0,00 0,00 0,00
0 02 04 06 08 1 0 02 04 06 08 00 02 04 06 08 10
Momento do passo [N.m] Momento da guinada [N.m] Momento da rolagem [N.m]
LEPS10 LEPS10 LEPS10
—~ 030 . 016 I I . 0,08
€ € o014 €
£ 02 E [ E
= = 0,12 =~ 0,06
o 020 <} LEPS10C]-50 o
g LEPS100J-50 g 0,10 %
0,15 0,08 0,04
£ £ £
§ 010 § g,gi § 0,02
£ 2 0 LEPS1001-25 | 2 0
2 005 = LEPS1‘0D-25— 2 002 i i 2 P
S 000 O 00 O 000
0 0,5 1 1,5 2 0O 03 06 09 12 15 0 05 1 15 2
Momento do passo [N.m] Momento da guinada [N.m] Momento da rolagem [N.m]
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Atuador elétrico
Tipo mesa deslizante em miniatura

Série LEPS

LEPS6, 10

Como pedir

e T

@ Tamanho @ Tamanho do motor

@© Passo do fuso (mm)

C€ M

@ Curso [mm]

“ Simbolo | Tamanho do motor | Tamanho aplicavel Simbol Parafuso Simboloj Curso
[ 10 | Nada Basico 6,10 LEPS6 | LEPS10 25 25
L Compacto 10 K 4 5 50 50
J 8 10

@ Direcao da montagem do cabo do motor

@Tipo de cabo do atuador:

Entrada superior Entrada no lado esquerdo
5 p
Nada
Entrada da base =
U R
/A Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao combinar a série LEP de atuador elétrico e a série
LEC de controlador.

A EMC depende da configuracao do painel de controle do cliente e da relagao com
outros i tos elétricos e ito. Portanto, a conformidade com a diretiva
EMC nao pode ser certificada para os componentes SMC incorporados nos equipamen-
tos do cliente sob condigdes reais de operacao. Como resultado, & necessario que o
cliente verifique a conformidade com a diretiva EMC para o maquinario e equipamento
como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador/driver
devem ser usados com a fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

Nada Sem cabo
S Cabo padrao
R Cabo robotico (cabo flexivel)

* O cabo padrao deve ser utilizado em pecas fixas.
Para utilizar em pegas moveis, selecione o cabo

robotico.

Vs

<Verifique o seguinte antes do uso.>

@ Verifique se a configuragao de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP).
-

Confirme se a combinagao do controlador/driver e do atuador esta correta.

@ Verifique o rotulo do atuador para o nimero do modelo. Este & igual ao controlador/driver.

O atuador e o controlador/driver sdo vendidos como um pacote.

LEPS6K-25U

a

D

* Consulte o manual de operagao para utilizar os produtos. Baixe-o0 em nosso site, http://www.smcworld.com
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Atuador elétrico/ Tipo de mesa deslizante em miniatura Série LEPS

0 Comprimento do cabo do atuador [m]

@ Tipo de controlador/driver*

Nada | Sem cabo 8 8* Nada Sem controlador/driver
1 1,5 A 10* 6N LECP6 NPN
3 3 B 15*% 6P | (Tipo de entrada de dados de passo) | PNP
5 5 C 20* iN LECP1 NPN
* Produzido apos o recebimento do pedido (Somente cabo 1P (Tipo n&o programavel) PNP
Gonsutsasespocicagoes Nota ) nia pgina 76 AN LECPA NPN
AP (Tipo de entrada de pulso) PNP

Q Comprimento do cabo de E/S [m]"!

Nada Sem cabo
1 1,5
3 3-2
5 5«2
1 Quando "sem estiver

para os tipos controlador/driver, o cabo E/S nao pode
ser selecionado. Consulte a pagina 590 (para LECP6),
pagina 602 (para LECP1) ou pagina 609 (para
LECPA) se o cabo E/S for requerido.

*2 quando “tipo de entrada de pulso” estiver selecionado
para os tipos controlador/driver, a entrada de pulso &
utilizavel apenas com um diferencial. Utilizavel
somente com cabos de 1,5 m com coletor aberto.

Controladores/Driver compativeis

« Para mais detalhes sobre controladores/driver e motores
compativeis, consulte abaixo o controlador/driver
compativel.

@ Montagem do controlador/Driver
Wada \ Montagem com parafusos \
[ b | Montagem em trilho DIN* |

* Trilho DIN nzo esta incluso. Pega separadamente.
(Consulte a pagina 585.)

Tipo de
entrada de
dados de
passo

Tipo

Tipo nao programavel

Tipo de entrada de pulso

Série LECP6

LECP1

LECPA

Caracteristicas

Controlador standard de entrada de
valor (dados de passo)

Capaz de configurar a operagao (dados de
passo) sem utilizar um computador ou
teaching box

Operagao por sinais de pulso

Motor de passo

Motor de passo

Hotoucenpatvel (Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC)

Niimero méximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos -
Tenséo da fonte de alimentagéo 24VCC

Pégina de referéncia Pagina 584 Pagina 597 Pagina 603
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série LEPS

Eseecificagées

Modelo LEPS6 LEPS10
Curso [mm] 25, 50
Parafuso [mm] 4 8 5 10
Forga de p Basico 14a20 7a10 25a50 125a25
[N] Neta ) Comg — — 24240 12a20
.. | Bésico 1.0 0.75 20 1.5
Cargadetrabalho | | Comp — — 2.0 15
B | [ka]touatens \erical |_BASICO 05 0.25 15 1,0
§ [ - - 15 10
\ < . .| Bésico 10a150 | 20a300%4% | 102200 | 20a350"e"
(-} i - - 102200 | 202350 "9
3 K
2 [mm/s] tee st ] Basico 102150 | 20a300™%% | 102150 | 20a 300N
9, Veredl |"Comp - — 102150 | 202300 %0
_g de i [mm/s] Mete ) tota6) 10 20 10 20
£ a 30 [mm/s?] 3.000
:,.’. ilidade do posici [mm] +0,05
w | Folga [mm] +0,1
isténcia & vibragaoli [m/s?Neta ) 50/20
Tipo de Fuso de esfera
Tipo de guia Guia linear
F éncia maxima de [c.p.m.] 60
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a40
Peso Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensacao)
— « |_Tamanho do motor 020 ‘ 028
Modalo LEPS6 _:g :pn de motor Motor de passo (Servo/24 VCC) _
& | _Encoder (Sensor de deslocamento angular) Fase incremental A/B (800 pulso/rotagao)
Curso [mm] 25 50 ® | Tensao nominal [V] 24 VCC +10%
Peso do produto [kg]| Basico 029 | 035 & [ consumo de Bésico 12 28
&| energia [W] Nota 8) Comp — 22
Modelo LEPS10 2 | Consumo de energia em standby | Basico 11 22
Curso [mm] 25 50 g | quando Wy ; om 2_2 ;g
Peso do Bésico | 056 | 065 | o etantines 7% | Compa - 5
produto [kg] Compacto| 0,50 0,59 Nota 1) A precisao da forca de pressionamento & LEPS6: £30% (F.S.), LEPS10: £25%(F.S.).

Construgéo

Consulte a pagina 581 para faixa de detalhada e Afora de e a taxa de trabalho mudam de
acordo com o valor estabelecido. Verifique o "Valor Estabelecido do Grafico de Forga - Fora de Pressionamento (Guia)" na pagina 571 e
[14] na pagina 581

Nota 2) O valor maximo da carga de trabalho para posicionamento de operagao. Verifique o grafico do "Momento dinamico permitido” para o
momento permitido da guia na pagina 572.

Nota 3) A velocidade se altera de acordo com a carga de trabalho. Verifique o "Grafico de carga de trabalho-velocidade (guia)" na pagina 571

Nota 4) quando o curso & de 25 mm, a velocidade méaxima sera de 250 mm/s.

Nota 5) Estabeleca a forca de pressionamento ao empurrar.

Nota 6) A velocidade e forca podem mudar dependendo do comprimento do cabo e das condigdes de montagem. Alem disso, se o comprimento do
cabo ultrapassar 5 m, entao ira diminuir em até 10% para cada 5 m. (Em 15 m: reduzira até 20%]

Nota 7) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de queda tanto na diregao axial
quanto na diregao perpendicular ao parafuso de chumbo. (O teste foi desempenhado com o atuador no estado inicial.)
Resisténcia da vibragao: nao ocorreu mau funcionamento em um teste na faixa entre 45 a 2000 Hz. O teste foi realizado tanto na diregao
axial quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com o atuador em estado inicial.)

Nota 8) O consumo de energia (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando.

Nota 9) O consumo de energia em standby quando operando (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta parado na posigao de
configuragao durante a operacao. Exceto durante a operagao de pressionamento

Nota 10) O consumo méximo de energia instantanea (incluindo o controlador) & para quando o atuador esta operando. Este valor pode ser uilizado
para a selegao da fonte de alimentagao.

Lista de pecas

N° Descricao Material Nota

1 | Corpo Liga de aluminio Anodizado

2 | Eixo do parafuso Aco ida

3 | Porca do parafuso Ago inoxidavel Tratamento termico + tratado especiaimente:
4 | Tabela Liga de aluminio Anodizado

5 | Guia linear -

6 | Haste Ago inoxidavel

7 | Tripé NBR

8 | Cubo Liga de aluminio

9 | Soquete Ago-carbono de corte livre | Revestido com niquel

Tamanho 6: liga de aluminio

576

10 | Batente
Tamanho 10: ago-carbono

11 | Placa do motor Liga de aluminio Anodizado

12 | Anel guia Liga de aluminio Tamanho 10 apenas
13 —
14 | Bucha Ligadecobre siterzadaimpregrada com 0o

15 | Limpador macio —

16 Motor de passo -
(Servo/24 VCC)




Atuador elétrico/ Tipo de mesa deslizante em miniatura Série LEPS

Dimensodes
LEPS6
[ D
o A__|B 35
g [l
= )
o =
2xMax07 daroscas //o2.5H0 ((9%%°)  [25m9 (%)

profundidade 2,5 profundidade 2,5

4xM4 x0,7 profundidade da rosca 6 )
T
of 7] Fe——mll— ¢ \
gk N T e
I
1], 25
J
Intervalo de operagao da mesa "= "
1] 1 y Comprimento do cabo do motor = 300
i<l e Origem =2 7X05
Fim de curso [Fim do curso] .
[Origem] M=) 2x M4 x 0,7 profundidade da rosca 8 Diregao da montagem do cabo do motor
2% 03,3 passante Nada (entrada superior)
S 10,025
4% M4 x0,7 profundidade da rosca 7 o250 (6 ) 65
rofundidade 2,5 0,025
Vi g sro(0") ‘y/Fi
profundidade 2.5 —
N | & /]
~ )|
LI M 8 - ‘
Bl L VY| o i . ] | o
Ty 2L A I I «
<
= ha B = [ hd
10,5 T o A ‘ B ‘ ‘ ‘ 35 Diregao da montagem do cabo do motor
11 0 C D 59,7 L (Entrada no lado esquerdo)
21 L3 L1
Curso L2
Diregao da montagem do cabo do motor
0,025 U (entrada da base)
40,
o25h9 (0%°)
profundidade 2,5
(*8,025)
2x M4 x 0,7 profundidade da rosca 5 25H9 1
profundidade 2,5
o B
of TE—2 Pe== fl—"7 |
R omyhe—— & J——_{ \
< F | lLss
E G

Nota 1) Faixa na qual a mesa pode mover-se quando retorna a origem.
Certifique-se de que a pega de trabalho montada na mesa nao interfira com as pegas de trabalho e instalagdes ao redor.

Nota 2) Posigao apos o retorno a origem.

Nota 3) O numero entre colchetes indica quando a diregao de retorno a origem foi alterada.

Dimensoées [mm]
Modelo L1 L2 Ls A B c D E F G J
LEPS6 -25 127,1 | 1386 | 11,5 16,5 21 24,5 28 16,5 28 36 76,4
LEPS6 -50 156,6 | 1696 | 13 22 45 | 30 52 | 22 52 60 | 107,4

Diregao da montagem do cabo do motor
R (Entrada no lado direito)
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série LEPS

Dimensoes
LEPS10

o
[
«~
40,025
2xM5x0,8 darosca 10 03H9 ( 0

4 x M4 x 0,7 profundidade da rosca 6

profundidade 3

X: ©
3| © A
|- A4
4 P,
14 25
K
Intervalo de operagao da mesa =
11 1
—>f=— e Origem Nota 2) [ do cabo do motor = 300
[Fim do curso] 2x05
Fim de curso
[Origem] e 2 x M5 x 0,8 profundidade da rosca 9 )
2 04,3 passante Diregao da montagem do cabo do motor
4x M4 x 0,7 profundidade da rosca 8 oaro (199 Nada (entrada superior)
profundidade 3 1,025 "/Fi
aro (%)
profundidade 3 —— 0
2 ‘ 65
b &4 B
_ L fo—¢ o & |F=
o] ol il
© S | ok _
o o H T
= il
D10 N o ©
145 B cl 4 L (Entrada no lado esquerdo)
16 D E A
29 14,5 L1
Curso L2
0,025
aHo (0%%)
2 x M5 x 0.8 profundidade da rosca 9 [profundidads 8
= y 7
>
d ot h—d b [ ]
—H ©
o S
0,025
oare (0 F J

profundidade 3

Nota 1) Faixa na qual a mesa pode mover-se quando retorna a origem.

Certifique-se de que a peca de trabalho montada na mesa nao interfira com as pegas de trabalho e instalagoes ao redor.

Nota 2) Posi¢ao apos o retorno a origem.

Nota 3) O numero entre colchetes indica quando a dire¢ao de retorno a origem foi alterada.

Dimensoées [mm]
Modelo L1 L2 A B c D E F G J K
LEPS10-25 138 | 1525 | o | 20 22 30 29 20 29 39 | 882
LEPS10-50 163 | 1775 ’ 24 43 34 50 24 50 60 | 1132
LEPS10L -25 124 | 1385 20 22 30 29 20 29 39 | 882
LEPS10L -50 129 1685 | 7 [ 2a 43 34 50 24 50 60 | 1132
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Parafuso de
acionamento manual auxiliar

Diregao da montagem do cabo do motor
U (entrada da base)



Série LEPY/LEPS
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Precaucoes especificas do produto 1

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucoes de seguranca.
Para saber sobre as Precaucdes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Esquema/selegao \

Montagem \

A\ Atencao

. Nao aplique carga em excesso alem do limite de operagao.
Selecione um atuador adequado por carga e permita
carga lateral na extremidade da haste. Se o produto é
utilizado fora do limite de operagdo, a carga excéntrica
aplicada na haste serd excessiva e tera efeitos nocivos
como criar adversidade nas partes deslizantes da haste,
diminuindo a precis&o e encurtando a vida util do produto.

. Nao use o produto em aplicagoes onde forca externa
excessiva ou for¢a de impacto possam ser aplicadas a ele.
Nao aplique impacto e vibragao fora das especificacoes;
isso pode levar a um mau funcionamento.

Se a gravidade agir na peca de trabalho devido a uma
montagem vertical, ela pode cair devido a seu proprio
peso dependendo das condi¢coes quando o produto
nao esta energizado (o sinal SVON esta desligado) ou
parado (o EMG nao esta energizado).

Falha na energia pode resultar em uma forca de pressionamento;
assegure-se de que as medidas de seguranca foram implementadas
para prevenir danos ao operador ou danos ao equipamento.

Ao utilizar o produto para fixagao, a forga de fixagcao pode ser
diminuida devido a falha de energia, potencialmente criando
uma situagao perigosa na qual a pega de trabalho é liberada.

. Este produto nao deve ser utilizado como um batente.
A carga excessiva age no atuador, que afeta de forma
negativa a operacao e vida util do produto.

-

N

[d

Eal

o

\ Montagem

A\ Atencao

1. Nao deixe o atuador cair ou bater para evitar arranhoes e
amassamento nas superficies de montagem.

Mesmo uma leve deformacdo pode causar deterioragdo da
precisdo e falha na operagao.

2. Ao montar as pegas de trabalho ou gabaritos até a

ponta da haste, mantenha a parte chata da ponta da
haste com uma chave inglesa para que a haste nao
gire (Tipo de haste somente).
Quando anexar um parafuso ou uma peca de trabalho a
extremidade da haste do pistdo, segure as faces da
extremidade da haste com uma chave inglesa (a haste deve
estar completamente retraida). N&o aplique o torque de aperto
ao mecanismo antigiro da haste. A haste é produzida com
tolerancias precisas, mesmo uma pequena deformagdo pode
causar mau funcionamento e danos (Tipo de haste somente).

A\ Atencao

3. Ao montar um parafuso, peca de trabalho ou gabarito na extremidade LEF

da haste, um parafuso deve ser apertado com um torque dentro da
faixa especificada (Tipo de haste somente).

O aperto em um torque maior do que o valor especificado pode causar mau
funcionamento devido a deformacdo do componente, enquanto que o
aperto fraco pode causar o deslocamento da posi¢do de montagem ou em
condigbes extremas, desprender-se da pega de trabalho. Se o parafuso for

H

LAT3

—
m
—

—
m
-

aparafusado em mais do que a profundidade maxima, o parafuso sera LEY
danificado, levando a falha na operagéo (Tipo de haste somente).
Haste LEs
Torque rofundidade | L
Modelo |Parafuso| méximode | deaperto | daerenidadeda
E aperto [N-m] | méximo (mm) | s ) LEPY
LEPY6 |M4x07| 14 7 10 | CE
Soquete LEPY10 | M5x 0,8 3,0 9 12 LER

4. A posicao angular da parte chata da extremidade da haste LEH

5.

nao pode ser modificada porque a haste tem um
mecanismo nao giratorio interno (Tipo de haste somente).
A posicdo angular das partes chatas da extremidade da
haste ndo esta especificada; ela depende do tipo de
atuador (Tipo de haste somente).

A haste gira levemente devido a uma folga do mecanismo
nao giratério: instale o parafuso ou a peca de trabalho
considerando a rotagao (Tipo de haste somente).

Ao anexar a peca de trabalho a mesa, segure a mesa e
aperte os parafusos com um torque dentro da faixa
especificada (Tipo de mesa deslizante somente).

A mesa é apoiada por uma guia linear, ndo aplique
impacto ou momento ao montar a carga de trabalho.

Se os parafusos forem aparafusados com uma profundidade superior & maxima,
poderd ocorrer mau funcionamento devido a danos ao guia linear ou corpo.

Montagem superior

G
[ |

A“;
| —

Torque Profundidade
Modelo | Parafuso | maximo de de aperto
aperto [N-m] | maximo (mm)
LEPS6 | M4x0,7 1,4 6
LEPS10 | M4x0,7 1,4 6

Montagem frontal

Torque Profundidade
Modelo | Parafuso | maximo de de aperto
aperto [N-m] | maximo (mm)
LEPS6 | M4x0,7 1,4 7
LEPS10 | M4x0,7 1,4 8
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Precaucoes especificas do produto 2

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucoes de seguranca.
Para saber sobre as Precaucdes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Montagem

A\ Atencao

6. Aperte o parafuso de montagem dentro da faixa de
torque especificada.
Apertar com um torque maior do que a faixa especificada pode causar
mau funcionamento, enquanto apertar com um torque menor pode causar
o deslocamento da posicéo de aperto e queda de peca de trabalho.
Montagem lateral (Furo passante para montagem no corpo)

MM
=) T 7]
=] b e—= %]
; ; ; 7

Modelo | Parafuso |Torque méimo de aperto [N-m]

LEPY6

LEPSe | M3x05 0,9

LEPY10

LEPS10 M4 x 0,7 1,4

Montagem lateral (corpo com rosca)

= Fe=— 7]
= ==Y
|[EE] |[EE]
Modelo | Parafuso | Torque deaperto [N-m]
LEPY6
LEPS6 M4 x 0,7 1,4 7
LEPY10
LEPS10 M5 x 0,8 3,0 9

Montagem na base (corpo com rosca)

|
=]

=R

Modelo | Parafuso | Torque méximo de aperto [N-m]

LEPY6

LEPS6 M4 x 0,7 1,4 5
LEPY10
LEPS10 M5 x 0,8 3,0 9

Montagem da haste lateral (Tipo de haste somente)

R
AL =

Modelo | Parafuso | Torque méximo de aperio [Nm]
LEPY6 | M4x0,7 1,4 7
LEPY10 | M5x0,8 3,0 9

~

. quando for necessario operar o produto pelo parafuso
de acionamento manual auxiliar, verifique a posicao
de acionamento manual auxiliar e deixe o espaco
necessario para acesso.

Nao aplique torque excessivo ao parafuso de acionamento
manual auxiliar. Isso pode causar danos ou mau funcionamento.

580

8. Quando uma guia externa & utilizada, conecte-a de tal

forma que nenhum impacto ou carga seja aplicada a ela.
Isso pode causar mau funcionamento devido ao aumento da
resisténcia a deslizamento, ou utilize um conector de livre
movimentag&o (assim como uma junta flutuante).

Manuseio

1.

L

w

&

o

[

N

A\ Cuidado

Quando a operacgao de aperto & utilizada, certifique-se de
configurar a [operacao de pressionamento].

Além disso, n@o coloque a pega de trabalho em posicao de opera-
¢ao ou na faixa da posicéo de operacéo.

Isso pode causar danos e mau funcionamento. Se a operagéo for
interrompida ou parada durante o ciclo: quando o comando de
operagdo de aperto dé a saida imediatamente depois de reiniciar a
operacao, a dire¢do do movimento depende da posi¢ao de reinicio.
Utilize o produto dentro da faixa de velocidade de aperto
especificada para a operagao de aperto.

Isso pode causar danos ou mau funcionamento.

Modelo |Fio condutor| Velocidade de aperto [mm/s]

LEPY6 4 10

LEPS6 8 20
LEPY10 5 10
LEPS10 10 20

Para a operacao de pressionamento, assegure-se de que
a forca seja aplicada na direcao do eixo da haste.
A forca de movimento deve ser o valor inicial.

Se a forga de movimento for configurada abaixo do valor inicial,
ela pode acionar um alarme.

Modelo | Tamanho do motor | Forga de movi 30 [%]
LEPY6 Bésico 150
Bésico
LEPY10 Compacto 150

A velocidade real do atuador é afetada pela carga.
Verifique a segao de selecéo de modelo do catélogo.

Nao arranhe ou amasse as partes deslizantes da haste ao
bater ou fixar objetos.

A haste é produzida com tolerancias precisas, mesmo uma
pequena deformagéo pode causar mau funcionamento.

Evite utilizar o atuador elétrico de modo que resulte em
torque rotacional na haste.

Isso pode causar deformagdo da peca deslizante nao giratoria,
levando a uma folga na guia interna ou a uma aumento na
resisténcia a deslizamento. Consulte a tabela abaixo para os
valores aproximados do intervalo admissivel de torque rotacional.

LEPY6L
0,04

LEPY10C
0,08

Torque rotacional
permitido [N-m] ou menos
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Precaucoes especificas do produto 3

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucoes de seguranca.
Para saber sobre as Precaucoes do atuador elétrico, consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operacoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Manuseio \

A Cuidado

8. Nao opere fixando a haste e movimentando o corpo do atuador.
A carga excessiva sera aplicada a haste, causando danos
ao atuador e vida Util do produto reduzida.

9. Retornar a origem

1) Nao aplique uma carga, impacto ou resisténcia além da
carga transferida durante o retorno a origem.

Forca adicional causara o deslocamento da posicdo de
origem visto que ela se baseia no torque do motor
detectado.

2) quando o retorno a origem é estabelecido com <pardmetro
bésico> [deslocamento de origem], é necessario alterar a
posicao atual do produto. Verifique novamente o valor dos
dados de passo.

3) Recomenda-se estabelecer as dire¢des do retorno a orgiem
e pressionar na mesma direc&o a fim de melhorar a precisao
da medicéo durante a operagéo de pressionamento.

10. Nao ha efeito de folga na operagao de aperto.
O retorno & origem é feito pela operag&o de aperto.
A posicao pode ser deslocada pelo efeito de folga durante a
operagao de posicionamento.
Leve a folga em consideragéo ao configurar a posi¢ao.

<Folga>
Modelo Folga [mm]
LEPY6 +0,1
LEPS6 +0,1
LEPY10 =0,1
LEPS10 +0,1

11. Nao bata no final do curso, exceto durante o retorno para a

origem.
Isso pode danificar as pegas internas.

12. Sinal de saida de INP

1) Operagao de posicionamento
Quando o produto vier dentro da faixa estabelecida pelos
dados de passo [Na posicao], o sinal de saida INP acend-
era.
Valor inicial: configure para [0,50] ou mais.

2) Operagao de pressionamento
Quando a forga de aperto efetiva ultrapassa os dados
de passo [gatilho LV], o sinal de saida INP ir4 ligar.
Quando a configuragdo da [forca de aperto] e do
[gatilho LV] for estabelecida em valor menor do que da
[forca de aperto], utilize o produto dentro da faixa da
[forca de aperto] e do [gatilho LV].

a) Para assegurar que o atuador pressione a peca de trabalho com
o conjunto [forca de aperto], é recomendado que o [gatilho LV]
seja configurado no mesmo valor que a [forca de aperto].

b) Se o [gatilho LV] for estabelecido em valor menor do que o da [forga de
aperto da operacdo (forca de aperto atual) para a operagdo de
aperto], a forca de aperto excederd o gatilho LV a partir da posicéo
inicial de pressionamento e o sinal de saida da INP serd ligado antes
de pressionar a peca de trabalho. Aumente a forca de pression-
amento, ou altere a carga de trabaho para que a forga de pression-
amento atual se torne menor do que o gatilho LV.

<Forca de pressionamento e faixa do gatilho LV>

Modelo | Tamanho do motor | Valor estabelecido para a forga de pressionamento [%]
LEPY6 Aqi

LEPS6 Bésico 70 a 100
LEPY10 Basico 50 a 100
LEPS10 | Compacto 60 a 100

13. Na operacao de aperto, configure o produto em uma posicao
de pelo menos 0,5 mm de afastamento da peca de trabalho.
(Esta posicao é referida como a posicao de inicio do aperto.)

Os seguintes alarmes podem ser gerados e a operagao pode ficar instavel.

a. O alarme "Falha Posn" é gerado.
O produto nao pode alcancar a posicdo de inicio de
aperto devido a largura das pecas de trabalho.

b. O alarme "ALM aperto" & gerado.
O produto é puxado para trads da posi¢édo de inicio de
pressionamento apos o inicio.

c. O alarme “Transbordamento do desvio” & gerado.
Um deslocamento excedendo o valor especificado é
gerado na posigao inicial de pressionamento.

14. Para a operagao de pressionamento, use o produto dentro da
faixa de taxa de trabalho abaixo.

A taxa de trabalho é uma taxa do momento em que pode
continuar sendo pressionada.
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15. Ao montar o produto, mantenha um diametro de 40 mm ou
maior para as curvas do cabo.

\ Manutencao

A\ Atencao

1. Certifique-se de que a fonte de alimentacao foi parada e a peca
de trabalho removida antes de iniciar o trabalho de manutencao
ou substituicao do produto.

581

Vaor esbela
Modelo (Tamanho do motor| ,0,;;:;;;2&::::[1] Taxa de trabalho %) Tem:'f"mf[ﬂﬂ;"‘f"m LECD
LEPY6 | 70 100 -
LEPS6 Basico 80 70 10
100 50 5
Vel esibeed
Modelo  |Tamanho do motor W;z:;zss‘;\‘a;::": ;hl Taxa de trabalho %] Te'“::"f‘v::ﬂ'el:m“]m
LEPY10 o 60 ou menos 100 —
LEPS10 Bésico 70 30 3
100 15 1
Modelo |Tamanho do motor e Taxa de trabalho %] Te'“f:"f‘v::ﬂ'e[:m;m]m
LEPY10 70 ou menos 100 —
LEPS10 Compacto 80 70 10
100 50 5
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Controlador/Driver

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP6

Pagina 597

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP1

Pagina 594

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECPA
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Controlador (tipo de entrada de dados de passo)
Motor de passo (Servo/24 VCC) C € LW

Série LECP6

Como pedir

/A\Cuidado

[produtos em conformidade com a CE]
A conformidade EMC foi testada ao
combinar a série LEP de atuador elétrico
e a série LEC de controlador.

A EMC depende da configuragdo do
painel de controle do cliente e da relagéo
com outros equipamentos elétricos e
cabeamento. Portanto, a conformidade
com a diretiva EMC nao pode ser
certificada para os componentes SMC
incorporados nos equipamentos do
cliente sob condigdes reais de operagao.
Como resultado, é necessario que o
cliente verifique a conformidade com a
diretiva EMC para o maquinario e
equipamento como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for
requerida, o atuador elétrico e o controla-

Equipamento elétrico I

Controlador

Motor compativel

Nimero de dados de passo (pontos)®

(6] o4 ]

Tipo E/S paralela

LECP6[NI I -

Referéncia do atuador

(Exceto especificagdes de cabo e opgdes de atuador)
Exemplo: Insira “LEPY10K-50" para o
LEPY10K-50U-R16N1.

Comprimento do cabo de E/S [m] }

I———— e Opcionais

Nada \Momagem com parafusos\
D ™ Montagem em trilho DIN |

Sem cabo

Nota) O trilho DIN nao esta

N | NPN 1 15
[P] PP | 3 3
5 5

incluso.

dor deverdo ser usados com uma fonte
Peca separadamente.

de alimentagdo UL1310 Classe 2.

* Quando o tipo equipado com controlador € selecionado ao pedir a série LE, vocé n&o precisa pedir este controlador.

Confirme se a combinagéo do controlador e do atuador esta correta.

¢ LEPY6K-25U
<Verifique o seguinte antes do uso.> R T
@ Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo. Ele corresponde ao controlador.
(@ Verifique se a configuragéo de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP). ()

+ Consulte o manual de operag&o para utilizar os produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Especificacoes

Especificagoes basicas
Item Especificacdes
Motor compativel Motor de passo (Servo/24 VCC)

Tensao de alimentacao de energia: 24 VCC +10% Consumo de corrente: 3 A (pico 5 A) "2
[incluindo alimentagéo de energia do acionamento do motor, alimentagao de energia do controle, parada e liberagao da trava]
11 entradas (isolamento fotoacoplador)

13 saidas (isolamento fotoacoplador)

Fase incremental A/B (800 pulso/rotacdo)

RS485 (em conformidade com o protocolo Modbus)

Fonte de alimentagao ":"

Entrada paralela
Saida paralela
Encoder compativel
Comunicacao serial

Memoria EEPROM

Indicador de LED LED (Verde/vermelho) um de cada

Controle de Terminal de liberagéo forgada de trava N2
Comprimento do cabo [m] Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos
Sistema de Resfriador de ar natural

0 a 40 (sem congelamento)

90 ou menos (Sem condensagao)
—10 a 60 (sem congelamento)
90 ou menos (Sem condensacao)
Resisténcia do isolamento Entre o alojamento e o terminal SG

[Mw] 50 (500 VCC)

150 (parafuso de montagem)

170 (montagem em trilho DIN)

Nota 1)  Néo utilize a fonte de alimentacéo do "tipo de prevengao de corrente de partida" para a fonte de alimentagéo de entrada do controlador. Quando a conformidade com UL for requerida,
o atuador elétrico e o controlador deverdo ser usados com uma a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte as especificagdes do atuador para obter detalhes.

Nota 3) Aplicavel & trava sem magnetizag&o.
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sér ie LE CP 6

Como montar

a) Montagem com parafusos (LECP6JJ-[J)

(Instalacao com dois parafusos M4)

Diregao de montagem |:>

Diregao de montagem |::>

b) Montagem em trilho DIN (LECP6JCID-[J)

(Instalacao com trilho DIN)

O trilho DIN esta travado.
Fio terra

Trilho DIN

LAT3

&5

==
m|m|m
»n || <|r

r— | ==
% H
=Bl <

Encaixe o controlador no trilho DIN e pressione a
alavanca da segao A na diregao da seta para trava-lo.

Adaptador de montagem em trilho DIN

Trilho DIN L
12,5 5,25
AXT100-DR-o (Espagamento)
* Para [J, digite um nimero a partir da linha “N°” na tabela abaixo. NN R N - o
Consulte as dimensdes na pagina 586 para as dimensdes de montagem. R e i s s i 2
&
. - 12
Dimenséao L [mm]
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L 23 | 35| 48 | 605| 73 | 855 | 98 |110,5| 123 | 1355 | 148 | 1605 | 173 | 1855 | 198 | 2105 | 223 | 2355 | 248 | 260,5
N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 | 2855 | 298 |310,5| 323 |3355| 348 |360,5| 373 |3855| 398 |410,5| 423 | 4355 | 448 |460,5| 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN
LEC-DO (com 2 parafusos de montagem)

Deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN estiver instalado, em seguida, no tipo de controlador montado com parafusos.
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Série LECP6

Dimensoes

a) Montagem com parafusos (LECP611-[1)

24,5 35
para montagem do corpo
LED da fonte de ali 30 (Verde) 31
(LIGADO: a fonte de alimentagéo estd LIGADA.)
) N %
LED da fonte de (Vermelho) W
(LIGADO: o alarme esta LIGADO.) |
Conector de E/S paralela CN5
1
Conector de E/S serial CN4
1
o -
Conector do encoder CN3 2 hs
—
Conector e alimentagao de energa do malor CN2
1
Conector da fonte de alimentagao CN1
— |

para montagem do corpo

b) Montagem em trilho DIN (LECP6( 1 1D-(")

Consulte a pagina 585 para saber a dimenso L e a referéncia do trilho DIN.

(81,7)

66
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sér ie L E CP 6

Exemplo de cabeamento 1

limentag&o: CN1

‘ Conector da fonte de

Terminal do conector da fonte de alimentagcdo CN1 para LECP6 (PHOENIX CONTACT FK-MC0.5/5-ST-2.5)

* O plugue da fonte de alimentagao & um acessorio.

Plugue de fonte de alimentagao para LECP6

Nome do terminal Funcao Detalhes
ov Alimentagao comum (-) | Os terminais M24V/C24V/EMG/ BK RLS sao comuns (-).
M24V Fonte de alimentagao do motor () | Fonte de alimentagao do motor (+) fornecida para o controlador
C24V Fonte de alimentacao de controle (+) | Fonte de alimentagao de controle (+) fornecida para o controlador
EMG Parada (+) Entrada (+) para liberagao de parada
BK RLS Liberacao da trava (+)| Entrada (+) para liberagao da trava

Exemplo de cabeamento 2

| Conector de E/S paralela: CN5

Diagrama de cabeamento

* Quando conectar um CLP ao conector de E/S paralela CN5, utilize um cabo de E/S (LEC-CNS-D).
* O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

LECP6NCICI-C] (NPN) LECP6PLILI-L] (PNP)
Fonte de 20 de 24 Fonte de alimentagao de 24
CN5 | VCC para sinal de E/S CN5 VCC para sinal de E/S
CoM+ | A1 {1 COM+ | A1 {+
COM- | A2 COM- | A2
INO A3 — INO A3 |
/_‘
IN1 A4 — IN1 A4 LT
/_<
IN2 A5 — IN2 As | 7
/_‘
IN3 A8 — IN3 A6 | 7
/_‘
IN4 A7 — IN4 A7 |7
/_<
INS A8 — IN5 A8 | 7 =
SETUP | A9 — SETUP | A9 — —
HOLD | A10 |— HOLD | A10 — —
DRIVE | A11 [— DRIVE | Af1 — —
RESET | A12 — RESET | A12 — —
SVON | A13 | — SVON | A13 —
ouTo B1 ouTo B1 [Cargal
ouT1 B2 ouT1 B2 [Cargal
ouT2 B3 ouT2 B3
ouT3 | B4 ouT3 | B4
ouT4 B5 ouT4 BS
ouTs | B6 ouTs | B6
BUSY | B7 BUSY | B7
AREA B8 AREA | B8
SETON | B9 SETON | B9
INP | B10 NP | B10
SVRE | B11 SVRE | B11
*ESTOP | B12 —{Cagy +ESTOP | B12
*ALARM | B13 [—fCaga— +ALARM | B13
P |
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de alimentagao 24 V para o sinal de entrada/saida OUT0 a OUT5 | Saida do n° de dados de passo durante a operagao
COM- Conecta a fonte de alimentagao de 0 V para o sinal de er BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
Dados de passo especificados pelo n° de bits AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa configurada
INO a IN5 (A entrada esta instruida na combinagao de INO a 5.) SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
SETUP Instruc@o para retornar a origem INP Saida quando a posicao alvo ou forga alvo é alcangada
HOLD A operagao esta interrompida temporariamente (Liga quando o posicionamento ou pressionamento estiver completo.)
DRIVE Instrugdes da unidade SVRE Saida habilitada quando o servo esta ligado
RESET Reiniciar o alarme e interrupcao de operagao +ESTOP Mt |Saida desabilitada quando a parada EMG esta acionadal
SVON Instrucao Servo LIGADA +ALARM Nota) Saida desabilitada quando um alarme & gerado

Nota) Sinal do circuito de logica negativa (N.F.)
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Série LECP6

Configuracao de dados de passo

1. Configuragao de dados de passo para posicionamento

Nesta configuracao, o atuador se move para frente e para a posicéo alvo.
O seguinte diagrama exibe a configuragéo dos itens e operacéo.
A configuragéo de itens e os valores estabelecidos para esta
operagao estdo dispostos abaixo.

Velocidade
Acelorac D 5
— \
Velocidade|
Saida INP | LIG DESL LIG

€]

: E necessério configurar.
+ E necessario ajustar conforme requerido.
: N&o é necessario ajustar.

N

| C

Dados de passo (posicionamento)

2. Configuracao de dados de passo para pressionamento

O atuador se move para frente em diregdo a posigao de inicio
de pressionamento, e quando alcanga esta posi¢éo, da-se inicio
ao pressionamento com a for¢a de configuragdo ou menos.
O seguinte diagrama exibe a configuragéo dos itens e operagéo.
A configuragao de itens e os valores estabelecidos para esta
operacao estdo dispostos abaixo.

Velocidade

Velocidade

Velocidade de
pressionamento ‘

ca Posicao

0w

Gatilho LV [ ‘

Saida INP | LIG DESL LIG

. @E necessario configurar.
Dados de passo (pressic O:E 4rio ajustar conforme requerido.

MNecesidae| Iltem Detalhes

Necessida| Item Detalhes

Quando a posicao absoluta for requerida,
defina como Absolute. Quando a posi¢ao
relativa for requerida, defina como Relative.

© | Movement MOD

Quando a posi¢do absoluta for requerida,
defina como Absolute. Quando a posi¢do
relativa for requerida, defina como Relative.

© | Movement MOD

©O | Speed Transferéncia da velocidade para a posicao de destino O | Speed Transfira a velocidade para a posicao de inicio de
© | Position Posicao de destino © | Position Posi¢éo de inicio de pressionamento

Parametro que define o quao répido o
atuador alcanca a velocidade estabelecida.
Quanto maior for o valor estabelecido, mais
rapido a velocidade configurada ¢ alcangada.

© | Acceleration

Parametro que define o quao répido o
atuador alcanca a velocidade estabelecida.
Quanto maior for o valor estabelecido, mais
rapido a velocidade configurada é alcangada.

© | Acceleration

Parametro que define o quao rapido o
atuador ird parar. Quanto maior for o
volume configurado, mais rapido ird parar.

© | Deceleration

Parametro que define o quéo rapido o
atuador ird parar. Quanto maior for o
volume configurado, mais rapido ird parar.

© | Deceleration

Defina como 0.
(Se os valores de 1 a 100 forem configurados, a operagéo
serd alterada para a operagdo de pressionamento.)

© | Pushing force

Nao é necessario ajustar.

A taxa de forga de pressionamento é definida.
A faixa de configuracéo difere dependendo do
tipo de atuador elétrico. Consulte o manual de
operagdo para o atuador elétrico.

© | Pushing force

— | Trigger LV

Pushing speed Nao é necessario ajustar.

Torque max. durante a operagdo de posiciona-

A )
© | Moving force mento (nenhuma alteragéo especifica é requerida.)

O | Area 1, Area 2 Condig&o que liga o sinal de saida AREA.

Condigéo que liga o sinal de saida de INP.
Quando o atuador entra na faixa de [in
position] (posi¢cdo de entrada), o sinal de
saida INP é ligado. (Ndo é necessario
altera-lo do valor inicial.) Quando for
necessario que o sinal de chegada saia
antes que a operagdo seja completada,
aumente o valor.

O | In position

588

Condig&o que liga o sinal de saida de INP.
O sinal de saida INP é ligado quando a
forca gerada exceder o valor. O nivel de
gatilho deve ser a forca de
pressionamento ou menos.

© | Trigger LV

Velocidade de pressionamento durante o
pressionamento.

Quando a velocidade é configurada em rapido, o
atuador elétrico e as pecas de trabalho podem ser
danificados devido ao impacto quando chegam ao
fim, portanto, configure um valor menor. Consulte
o manual de operagao para o atuador elétrico.

O | Pushing speed

Torque méx. durante a operagéo de posicionamento

© | Moving force (nenhuma alteracao especifica é requerida.)

O | Areat, Area 2 Condigéo que liga o sinal de saida AREA.

Transfira a distancia durante o pressionamento. Se
a distancia transferida ultrapassar a configuragéo,
ha uma parada mesmo que ndo esteja em
pressionamento. Se a distancia transferida for
ultrapassada, o sinal de saida INP nao serd ligado.

© | In position




Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Sel‘ e LE CP 6

Tempo do sinal

Retornar a origem

Fonte de alimentacdo 24V
ov
LIG
SVON DESL
Entrada .
SETUP
BUSY Le
DESL
SVRE
SETON
Saida
INP .
\
\
+ALARM |
\ .
\
*ESTOP 'n‘
\
\
\
R
Velocidade w = 0 mm/s
\
Retornar a origem i
\

i Se o atuador estiver dentro da faixa de "posicdo de entrada" do

i parametro basico, INP serd ligado; sendo, permanecera desligado.

* “*ALARM” e “*ESTOP” sao expressos como circuito negativo-légico.

IN
DESL
Entrada 115ms Saida do n° de S
DRIVE iou mais| ] 5 dados de passo .
LIG
ouTt
DESL
Saida BUSY
INP R
n
i
i\
P—— HA
[
[
Velocidac - B +—— 0 mm/s
Operagao de posncwnamenw’: H

E Caso o atuador esteja dentro da faixa da “posi¢do de entrada” E
1 dos dados de passo, INP serd LIG; sendo, permanecera DESL. }

Operacao de pressionamento ;

i Examinar o n® de
dados de passo

LIG
IN
T DESL
Entrada 5 Saida do n° de s
DRIVE 5_(’1.ados de pass: .
B LG
ouTt
DESL
Saida BUSY .
INP :
i
N
i
[
i
[
_\_ i
Velocidade 4 it 0 mm/s
Operagao de p! Y

Se a forga de aperto atual ultrapassar o valor de

"gatilho |
LV" dos dados de passo, o sinal INP ird LIG. '
*“OUT” é a saida quando “DRIVE” ¢ alterada de LIG para DESL.
(Ao aplicar a fonte de alimentagéo, o “DRIVE” ou “RESET"” é ligado ou o
“ESTOP” ¢é desligado, todas as saidas “OUT" sao desligadas.)
HOLD Redefinir ! Redefinir alarme.
| - R s T LiG
Entrada HOLD | | DESL Entrada | RESET DESL
. LIG LIG
BUSY T
Saida Us DESL ou DESL
Saida LG
*ALARM
N\ A L DESL
Velocidade 5D\m|nu|ro — —— 0 mm/s 1
ipontode 1 HOLD durante a operagao -
{inicio E possivel identificar o grupo de alarme pela combinagéo de i

* Quando o atuador esta na faixa de posi¢do durante a operagdo de aperto,

ele ndo para mesmo que o sinal HOLD esteja acionado.

sinais OUT quando o alarme é gerado.

* “*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.
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Série LECP6

Opcoes: Cabo do atuador, Cabo I/O

Cabo do atuador
[Cabo robotico, cabo standard para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-CP-

-]

Comprimento do cabo/LE-CP- 3 1,5m,3m,5m

Lado do controlador
- .
(14,2)

Conector C (Numero do terminal)

(Ndmero do terminal) ‘Muador ‘g T 153
8 i Agl
. < (13,5)
Comprimento do cabo (L) [m] ,\—1 ‘ e
1 15 = Conector A
onector
3 3 (30,7) L
5 5
8 8* Comprimento do cabo/LE-CP-32:8m, 10 m,15m,20m  Lado do controlador
Q 12 (* Produzido apos o recebimento do pedido) Conector € (142) (Ngmero do terminal)
Cc 20* (Ntmero do terminal) Lado do atuador \g; g ; ‘ﬂ
* Produzido apds o recebimento do pedido :I ‘ \ E i
(Somente cabo robético) =
@
Tipo de cabo 30,7) Conector A_ |
Nada Cabo robético
(Cabo flexivel) Sinal e b Ed O
S Cabo padréo A B-1 Marrom 2
A A Vermelho 1
B B- Laranja 6
B A- Amarelo 5
COM-A/COM B- Verde 3
COM-B/— A Azul 4
Protecao Cor do cabo | oot
VCC B- £ = Marrom 12
GND A Y 3 Preto 13
A B- — — Vermelho 7
A A L L Preto 6
B B6 7 7 Laranja 9
B A6 — — Preto 8
Tt — 3
Cabo de E/S
LEC —_ C N5 —_ Lado do controlador Lado do CLP
(Ndmero do terminal) >
B1 At < A1
Comprimento do cabo (L) [m] Qf N A% 3
1 1,5 & | § ‘ B1
3 3 H
5 5 813 Atz (48[ ] L B13
N¢ do pino| Cordo |Marca do| Cor do N2 do pino| Cordo |Marca do| Cor do
do conector| isolamento| ponto | ponto do conector|isol; ponto | ponto
Al \Marrom@laru u Preto B1  |Amarelo m m  |Vermelho
Te h tor: AWG2!
* Tamanho do condutor: AWG28 A2 |Marrom-claro| m Vermelho B2  |Verde-claro m m Preto
A3 |Amarelo| m Preto B3 |Verde-claro| W W |Vermelho
A4 Amarelo| B Vermelho B4 Cinza |m® Preto
A5 |Verde-claro| B Preto B5 Cinza | m®_ |Vermelho
A6 |Verde-claro| m Vermelho B6 Branco| m m Preto
A7 Cinza | m Preto B7 Branco| m ®m  |Vermelho
A8 Cinza | m Vermelho B8  [M: laro)| M W W | Preto
A9 Branco| m Preto B9 M laro| ™ ® W |Vermelho
A10 |Branco| ®m Vermelho B10 |Amarelo) m m B | Preto
A11_ Marrom-claro) B W Preto B11_ |Amarelo| ® Vermelho
A12  Marom-claro) 1 W Vermelho B12  |Verde-claro) M ® Preto
A13  |Amarelo) m m Preto B13  |Verde-claro) m m m |Vermelho
— Protecdo
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Série LEC

(compativel com Windows®XP, Windows®7 )

Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

Como Eedir

@ Software de configuragao L EC - W2

do controlador

@ Cabo de
comunicagao ® Cabo USB
i (tipo A-mini B)
| ) e e 2 e T >

Controlador/driver compativel

L

Kit de configuracao do controlador
(Disponivel em japonés e inglés)

Conteudo

PC (@ Software de configuracao do controlador (CD-ROM)
(@ Cabo de comunicacao
(® Cabo USB
(Cabo entre o PC e a unidade de conversao)

Controlador de motor de passo (Servo/24 VCC) Série LECP6
Driver de motor de passo (Tipo de entrada de pulso) Serie LECPA

Requisitos de hardware

Maquina compativel com IBM PC/AT

SO Windows®XP (32 bits),
Windows®7 (32 e 64 bits).

Interface de Portas USB 1.1 ou USB 2.0

comunicagcao

Display XGA (1024 x 768) ou mais

= Windows® e Windows®7 s@o marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.
= Consulte o site da SMC para obter informagdes atualizadas da versao, http://www.smcworld.com

Exemplo de tela

Exemplo de tela em modo facil
oy Mode [SEE)

File®) Edt Comm Settine

D
for= = Test

rwons | st

Servo ON
Step o Posiion Speed Force
to. 0 050 o /s 30 % oo

Status Joe Speed

awarM | svRe | Busy | e | seTon - - Test DRV

Step Data
No. Move M | Spee | Fosition Pushinef PushingSp In pos ~
% ]

0 dbsolute
1 Absolute ITITRT]
2 hbsolute 0o 20000
3 Absalute w0 3000

9 Absalute 50 90,00
Move Spesd 20 [mm/sec] Move distance. Move

T —‘.

Ready -10000 ~ 30000

Facil operacao e configuracao simples
@ Permite configurar e exibir os dados de passo do
atuador como posicao, velocidade, forca, etc.

@ A configuragdo dos dados de passo e teste do

drive podem ser realizados na mesma pégina.
® Pode ser usado para ativar e movimentar
em uma taxa constante.

Exemplo de tela em modo normal

Configuracao detalhada

® Os dados dos passos podem ser configurados em detalhes.

@ Os sinais e status do terminal podem ser monitorados.

@ Os parametros podem ser estabelecidos.

® O JOG e movimento em uma faixa constante, retorno a origem, operagéo
de teste e teste de saida forgada podem ser realizados.
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Série LEC

Teaching Box/LEC-T1

C€ Mss

Como Eedir

oo

Interruptor de habilitagdo
(Opcional)

LEC-T1-3[J|G

Teaching box Interruptor de habilitagao
\ Nada \ Nenhum \
Comprimento do cabo [m] ‘ S ‘ Equipado com um interruptor de habilitagao ‘

3 * Interruptor de intertravamento para as
fungdes jog e test

Idioma inicial
7] Japonés ‘ Interruptor de parada
‘ E ‘ Inglés ‘ ‘ G ‘Equwpadocom imerruptordeparada‘

* O idioma exibido pode ser modificado para inglés ou japonés.

Eseecificagbes

Funcoes padrao

« Exibicao de caracteres chineses

« O interruptor de parada é fornecido.

Opcionais

Item Descricao
Sensor Interruptor de parada, Interruptor de habilitagdo (Opgao)
Comprimento do cabo [m] 3
Encapsulamento IP64 (Exceto conector)
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a50

« O interruptor de habilitacao & fornecido.

Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagao)

Modo facil

Peso [g] 350 (Exceto cabo)

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC da teaching box foi testada com controlador de motor de passo série LECP6
(servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverédo ser usados
com uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

Funcao Detalhes

Fluxograma de operagoes do menu

dos itens do monitor do modo facil

* Ajuste dos dados de passo e sele¢ao

N = Menu Data
Dados de passo |* Configuragao de dados de passo
P 9 — Q P Data Step data no.

Deslocamento |- Operagao jog Monitor Ajuste de dois itens selecionados da lista abaixo

* Retornar a origem Jog (Position, Speed, Force, Acceleration, Deceleration)
Teste * Operagdo de 1 passo Test

* Retornar a origem ALM ) Monitor

« Exibig&o do eixo e n® dos dados de passo. T8 setting — D'SPJaY °f‘5F9p no. )
Monitor « Exibigéo de dois itens selecionados de Ewalga.o.de dois itens selecionados da lista abaixo

posigao, velocidade e forca. (Position, Speed, Force)

ALM * Exibicao do alarme ativo Jog

* Redefinir alarme -

[ Return to origin

* Reconexao do eixo Jog operation

Configuragao do TB * Ajuste do modo facil/normal

1 step operation

592

ALM
Active alarm display
Alarm reset

TB setting

| Reconnection of axis
Easy/Normal

Set item




Modo normal

Teaching Box Sél‘ie LEC

Fluxograma de operagcoes do menu

59

w

Funcédo Detalhes Menu Step data
Dados de passo| * Configuracéo de dados de passo Step data Step data no.
N « Confi %0 d " Parameter Movement MOD
Parametro onfiguragéo de parametros Monitor Speed LAT3
* Operag&o jog/Movimento em Test =1 Position
velocidade constante ALM Acceleration LEF
* Retornar a origem File Deceleration
Teste o Test drive TB setting Forga de pressionamento
(Especifique no méaximo 5 dados Reconnect Trigger LV LEJ
de passo e opere.) Pushing speed
* Saida forgada Moving force LEL
(Saida forgada de sinal, saida forgada do terminal) Area 1,2
« Monitor de acionamento In position LEY
* Monitor do sinal de saida 5 5
Monitor * Monitor do sinal de entrada L Basic 9 LES
. Mon!tor do term!nal de saida ORIG ORIG setting
* Monitor do terminal da entrada LEPY
« Display do alarme ativo Monitor DRV monitor LEPS
ALM (Redefini¢do do alarme) Drive || Position, Speed, Torque
« Display da gravagdo de registro de alarme || Output signal Step no. LER
« Salvar dados Input signal Last step no.
Salve os dados e pardmetros de passo Output terminal ’—‘ - LEH
do controlador que esta sendo utilizado Input terminal OlIpIEETgna IMonTtoK
para comunicagao (¢ possivel salvar Test Input signal monitor LECo
quatro arquivos, com um conjunto de
Arui dados de passo e pardmetros definidos JOG/MOVE Output terminal monitor
rquivo COMO UM arquivo). Returnlto ORIG
« Carregar para o controlador Test drive Input terminal monitor
Carrega os dados salvos na teaching Forced output
b‘?’f no controlador que estd sendo ALM Status
utilizado para comunicag&o. " "
« Apague os dados salvos — Status =1 Active alarm display
. ALM Log record Alarm reset
* Display de Configuragdo - =
(Modo facil/normal) File ALM Log rgcord display
* Ajuste do idioma [ Data saving Log entry display
(Japonés/Inglés) Load to controller
Configuragéo do TB | « Configurag&o da luz de fundo File deletion
« Configuragao de contraste do LCD TB settin
« Configuragdo do som do bipe 9
« Eixo maximo da conexao Easy/Normal
* Unidade de distancia (mm/polegada) Language
R n “R 30 do ei Backlight
econectar econexao do eixo L | CD contrast
Beep
Max. connection axis
Password
Distance unit
—{ Reconnect
Dimensoes
——
34,5
N° Descricao Funcao
1 LCD Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)
2 | Anel Um anel para pendurar o teaching box
Ao ser pressionado, o interruptor trava e para.
3 | Interruptor de parada A trava é liberada quando é virada para direita.
4 | Protetor do interruptor de parada| Um protetor para o interruptor de parada
Interruptor de habilitagao Evita operagéo involuntaria (operagfm inesperada)
5 5 da fungao teste de jog. Outras fungdes, como
(Opcional) 7 A 2
alteragdo de dados, nédo sao incluidas.
6 | Chave comutadora | Interruptor para cada entrada
7 | Cabo Comprimento: 3 metros
8 | Conector Um conector conectado ao CN4 do controlador



/\Cuidado

[produtos em conformidade
com a CE]

A conformidade EMC foi testada ao
combinar a série LEP de atuador
elétrico e a série LEC de controlador.

Unidade de gateway

Série LEC-

Protocolos Fieldbus apli

Como Eedir

Lec-oEl]

A EMC depende da
painel de controle do cliente e da
relagdo com outros equi

MJ2 CC-Link Ver. 2.0
i ™
30 do Eg: D%VICGN? m Montagem com parafusos :
PROFIBUS DP Montagem em trilho DIN l
EN1 EtherNet/IP™ C8

elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC
ndo pode ser certificada para os
componentes SMC incorporados nos
equipamentos do cliente  sob
condigdes reais de operagdo. Como
resultado, é necessario que o cliente
verifique a conformidade com a
diretiva EMC para o maquindrio e
equipamento como um todo.
[produtos em conformidade
comaUL]

Quando a conformidade com a UL for
requerida, o atuador elétrico e o
controlador deverdo ser usados com uma
fonte de alimentagéo UL1310 Classe 2.

EsEecificagbes

BT LEC-

Nota) O trilho DIN n&o esté incluso.
Peca separadamente.

g—

,Cj| )
Tipo de cabo
/_VW\ Comprimento do cabo V' 4
|2 [cabo entre ramificagd K 03m Cabo de
L| o05m comunicagao .
1 im \

e’

Cabo entre
ramificacoes

o

Conector de derivacao

LEC-CGR

Modelo LEC-GMJ20) LEC-GDN1O LEC-GPR1O LEC-GEN1O
Sistema \Fieldbus CC-Link DeviceNet™ PROFIBUS DP EtherNet/IP™
aplicavel  |Versao "= Ver. 2.0 Vers&o 2.0 V1 Versdo 1.0
9,6 k/19,2 k/45,45 k/
Velocidade de comunicagao [bps] |  1°° /';’6M2/51 (')",2\/"5 M 125 k/250 k/500 k | 93,75 k/187,5 k/500 ki 10 MH100 M
1,5 M/3 M/6 M/12 M
Arquivo de config a0 N2 — Arquivo EDS Arquivo GSD Arquivo EDS
Especificacoes de 4estagdes | Entrada 896 pontos
comunicacao ~ ocupadas 108 palavras Entrada de 200 bytes |Entrada de 57 palavras| Entrada de 256 bytes
Area de ocupacao de E/S (wgﬂdg: 57 | saldags6ponos | Saida de 200 bytes | Saida de 57 palavras | Saida de 256 bytes
tempos) 108 palavras
Fonte de aimentagio] — 11a25 VCC — —
para comunicagio | C — 100 — —
do conector de 20| Conector (Acessorio) | Conector (Acessorio) D-sub RJ45
Resistor de ter a N&o incluso Na&o incluso Na&o incluso Na&o incluso
Tensao da fonte de alimentagao [V] Nt=® 24 VCC £10%
Consumo de [Nao ao box 200
corrente [mA] \ C ao box 300
Terminal de saida EMG 30VCC1A
Especifi do Controladores apllc‘avels Série LECP6, Série LECA6
controlador de [bps] "=® 115,2 k/230,4 k
Nimero max.d is 1o 12 I 8 Nota 5) I 5 I 12
Acessorios Conector da fonte de conegtor de a0 \ Conector da fonte de alimentagéo

Faixa de temperatura de trabalho [°C]

0 a 40 (sem congelamento)

Umi relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensacéo)

Faixa de temperatura de ar

to [°C]

—10 a 60 (sem congelamento)

Faixa de umidade de armazenamento [%RH]

90 ou menos (Sem condensagao)

Peso [g]

200 (montagem com parafuso), 220 (Montagem em trilho DIN)

Nota 1) Observe que a versao esta sujeita a alteragao.
Nota 2) Cada arquivo pode ser transferido por download no site da SMC, http://www.smcworld.com
Nota 3) Ao utilizar uma teaching box (LEC-T1-J), estabelega a velocidade de comunicagao em 115,2 kbps.
Nota 4) Um tempo de resposta de comunicacg&o para 1 controlador é de aproximadamente 30 ms.
Consulte "Diretriz para o tempo de resposta de comunicagéo” para os tempos de resposta quando vérios controladores s@o conectados.
Nota 5) Para entrada de dados de passo, até 12 controladores conectaveis.
Nota 6) Se a conformidade com o UL for requisitada, o atuador elétrico e o controlador devem ser utilizados com uma fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
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Unidade de gateway Sél‘ie LEC'G

Diretriz para o tempo de resposta da comunicacao

O tempo de resposta entre a unidade de gateway e os controladores depende do niimero de controladores conectados a unidade de gateway.

Para saber o tempo

de resposta, consulte o grafico abaixo.

400

350
300

250

200

150

100

Tempo de resposta (ms)

s

50/

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10
Numero de controladores conectéveis (unidade)

11

Dimensoes

Montagem com parafuso (LEC-G[1[1[])

Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link Ver. 2.0

85
245 82
paramontagem do corpo 1
(3]
Rl 5 {

18,2

para montagem do corpo

Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP

is (87.9)
o
: 82
para montagem do corpo 1
1|
N
gy s
=
:‘
18,2

4,5

para montagem do corpo

O tempo de retardo da rede Fieldbus ndo estd incluso.

Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™

24,5
para montagem do corpo

(35)

(85)

82

170
152,2

161

18,2

para montagem do corpo

Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™

85,
82

(35)
045 T3
para montagem do corpo
mﬁ
|
o
28 e =

18,2

4.5

para montagem do corpo

2
+ Este grafico mostra os tempos de retardo entre a unidade de gateway e os controladores.

M Marca registrada DeviceNet™ é uma marca registrada da ODVA. EtherNet/IP™ ¢ marca registrada da ODVA.
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Série LEC-G

Dimensoes

Montagem em trilho DIN (LEC-G ([ /D)

Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link Ver. 2.0

170
152,2

193,2 (Ao remover trilho DIN)
187,3 (Ao travar trilho DIN)

(85)
82

(95)

* Montavel no trilho DIN (35 mm)

Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP

Iho DIN)
ho DIN)

170
152,2

193,2 (Ao remover
187,3 (Ao travar

]

Trilho DIN
AXT100-DR-0

« Para

(87.9)
82

g

iz

(98)

UL S

* Montavel no trilho DIN (35 mm)

, digite um numero a partir da linha “N°” na tabela abaixo.

Consulte as dimensdes acima para as dimensdes de montagem.

Dimensao L [mm]

Protocolo Fieldbus aplicavel:

DeviceNet™

(35 (85)
31 82
S
ek
2|
o
o
=
o
8 5 8| g &
2 g |7
(Y
o 5
I o
N &
ol 2
:'
(95)

Protocolo Fieldbus aplicavel:

) v

+ Montavel no trilho DIN (35 mm)

EtherNet/IP™

(85)
82

2| 2|
o a
2 e

193,2 (Ao remover
187,3 (Ao travar

L

(95)

# Montével no trilho DIN (35 mm)

BB B-D-D-B b
PEFEEEPR

125 (espagamento) 5,25 7.5
ool
RARS
2
0|
1,25
Lo,

N [ 1 [ 2] 38456 7] 89 J1o]11][12]1[14]15]16] 17 ] 18] 19 ] 20
L | 23 [355] 48 |605| 73 [ 855 98 [1105] 123 | 1355 148 | 1605 | 173 | 1855 | 198 | 2105 | 223 | 2355 | 248 | 260,5
Ne [ 21 [ 22 [ 23 [ 24 | 25 [ 26 | 27 | 28 | 29 [ 30 | 31 [ 32 | 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40
L | 273 [2855] 298 |310,5] 323 [ 3355 | 348 [ 3605 | 373 | 3855 | 398 | 4105 | 423 | 4355 | 448 | 4605 | 473 | 4855 | 498 | 5105

M Marca registrada DeviceNet™ ¢ uma marca registrada da ODVA. EtherNet/IP™ é marca registrada da ODVA.
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Controlador nao programavel

série LECP1

Como pedir

LECP 1 -[LEPY10K-50]
Controlador—l_ T Opcionais Referéncia do atuador
Motor compativel (Exceto especificagbes de cabo e opgdes de atuador)
Exemplo: Insira “LEPY10K-50" para o
‘ d ‘ Motor de passo (Servo/24 VCC) ‘ Nota) O trilho DIN nléo esta incluso. P LEPY10K-50U-R11 Ng.
Numero de dados de passo (pontos) Pega sep nente.
[[1 [14 (N&o programavel) Comprimento do cabo de E/S [m] * Quando o tipo equipado com controlador &
. Nada Sem cabo selecionado ao pedir a série LE, vocé nao
Tipo E/S paralela 1 15 precisa pedir este controlador.
Eam : :
/A Cuidado O controlador & vendido como uma
[produtos em conformidade com a CE] unidade simples depOiS que 0

A conformidade EMC foi testada ao combinar a série LEP de atuador elétrico e a série LEC de controlador.

componentes SMC incorporados nos equipamentos do cliente sob condi¢des reais de operacdao. Como

A EMC depende da configuragéo do painel de controle do cliente e da relagdo com outros equipamentos atuador compativel & configurado.
elétricos e cabeamento. Portanto, a conformidade com a diretiva EMC n&@o pode ser certificada para os Confirme se a combinagéo do

resultado, é necessario que o cliente verifique a conformidade com a diretiva EMC para o maquindrio e controlador e do atuador esta correta.

equipamento como um todo.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deveréo ser usados com
uma fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

+ Consulte 0 manual de operagdo para utilizar os produtos.
Baixe-0 em nosso site, http://www.smcworld.com

Especificacoes
——
Especificacoes basicas
Item LECP1
Motor compativel Motor de passo (Servo/24 VCC)
Fonte de alimentagao "2 ~ Tensao da fonte de alimentagao: 24 VCC +10%, Consumo max. de corrente: 3 A (Pico 5 A) "#2
[Incluindo a energia de direcionamento do motor, a fonte de alimentagdo de controle, parada e liberagdo da trava]
Entrada paralela 6 entradas (isolamento fotoacoplador)
Saida paralela 6 saidas (isolamento fotoacoplador)
Pontos de paradas 14 pontos (NUmero da posicdo de 1 a 14(E))
Encoder compativel Fase incremental A/B (800 pulso/rotacéo)
Comunicacao serial RS485 (em conformidade com o protocolo Modbus)
Memoria EEPROM
Indicador de LED LED (Verde/vermelho) um de cada
Display de LED de 7 tead) | Og do display de 7 e 1 digito sdo expressos em ("10" a "15" em nuimeros decimais sdo expressos como "A" a 'F*)
Controle de travamento Terminal de liberacao forcada de trava N4
Comprimento do cabo [m] Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos
Sistema de resfriamento| Resfriador de ar natural
Faixa de de trabalho [°C] 0 a 40 (sem congelamento)
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensacao)
Faixa de temperatura d [c] —10 a 60 (sem congelamento)
Faixa de umidade d [%RH] 90 ou menos (Sem condensacao)
istencia do i mw] Entre o alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)
Peso [g] 130 (montagem de parafuso), 150 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) Nao utilize a fonte de alimentagéo do "tipo de prevencédo de corrente de partida” como a fonte de alimentagéo de entrada do controlador. Quando
a conformidade com a UL for requerida, o atuador elétrico e o controlador deverédo ser usados com uma fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte cada manual de operacdo do atuador etc. para detalhes.

Nota 3) "10" a "15" em nimeros decimais s@o exibidos como se segue no LED de 7 segmentos.

Display decimal 10 11 12
Display hexadecimal A b c
Nota 4) Aplicavel a trava sem magnetizagao.
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série LECP1

Detalhes do controlador

Ne | Display Descricao Detalhes
® PWR Fonte de alimentagéo LED Fonte de alimentagdo LIG/Servo LIGADO : O verde é ligado
Fonte de alimentagéo LIG/Servo DESLIGADO : O verde pisca
/® ® ALM Alarme de LED Com alarme :Vermelho é ligado
Configuragdo de parametro : Vermelho pisca
_ T Mudanca e protecéo do interruptor de modo
® ampa Fechar a cobertura depois de mudar o interruptor,
p p
@ _ Aterramento da estrutura (Apertar o parafuso com a
FG porca ao montar o controlador). Conectar o fio terra.)
r : ® - Interruptor de modo | Trocar 0 modo entre manual e automatico.
® - LED de 7 segmentos | Posigao parada, o valor definido por i e as informagaes de alarme sao exibidas.
@ SET Bot&o de configuragao | Decidir as configurages ou a operagao de acionamento no modo manual.
- Interruptor de selegao de posigéo| Designar a posicao para acionamento (1 a 14) e a posigao de origem (15).
® MANUAL Botéo de avancar manual | Desempenhar o deslocamento de avango e a regulag&o.
Botao de reversdo manual | Desempenhar o deslocamento reverso e a regulagéo.
@ SPEED Interruptor de velocidade de avango | 16 velocidades de avango encontram-se disponiveis.
® Interruptor de velocidade de reverszo | 16 velocidades reversas estéo disponiveis.
® ACCEL Interruptor de aceleragéo de avango | 16 etapas de aceleragdo de avango estdo disponiveis.
Interruptor de aceleragio de reversio| 16 etapas de aceleragao reversa estéo disponiveis.
® CN1 Conector da fonte de aimentagio | Conectar o cabo da fonte de alimentagao.
/® CN2 Conector do motor | Conectar o conector do motor.
@ CN3 Conector do encoder|Conectar o conector do encoder.
CN4 Conector de E/S | Conectar o cabo de E/S.
—®

Como montar

Montagem do controlador mostrada abaixo.

1. Parafuso de montagem (LECP111(1-[1)
(Instalag@o com dois parafusos M4)

2. Aterramento

Apertar o parafuso com a porca ao montar o

fio terra como mostrado abaixo.

Fio terra

Diregao de montagem I::>

Dire¢ao de montagem I:>

Controlador

Parafuso M4
Cabo com terminal de crimpagem

Arruela dentada

A\ Cuidado

eParafusos M4, cabo com terminal de crimpagem e arruela dentada ndo estéo inclusos.
Assegure-se de desempenhar o aterramento a fim de assegurar a tolerancia a ruidos.

eUtilizar uma chave de fenda de relojoeiro do tamanho mostrado abaixo ao trocar a posicao
do interruptor (® e o valor definido do interruptor de velocidade/aceleragéo @ a @.

Tamanho
Largura da ponta L:2,0a2,4[mm]
Espessura da ponta W:0,5a 0,6 [mm] wh

Visao aumentada da ponta
da chave de fenda
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Controlador nao programavel Sél’ie LECP 1

Dimensoes

Montagem em parafuso (LEC[11(1(1-])
38

36,2 85

24,5 1,2
para montagem do corpo I~

LAT3
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para montagem do corpo
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Conector de E/S CN4

Conector do encoder CN3

Conector de motor CN2

Conector da fonte de alimentagdo CN1

Montagem em trilho DIN (LEC[]1(](1D-[)

38
oL 36,2 85 11,5
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Série LECP1

Exemplo de cabeamento 1

* Ao conectar um conector da fonte de alimentagao CN1, utilize o cabo da fonte de alimentagao (LEC-CK1-1).
* O cabo da fonte de alimentagao (LEC-CK1-1) & um acessorio.

‘ Conector da fonte de alimentacao: CN1

Terminal do conector da fonte de alimentagao CN1 para LECP1 Cabo da fonte de alimentacédo para LECP1 (LEC-CK1-1)
Nome do terminal | Cor d0 cabo Funcao Detalhes

OV | Azul | Alimentagao Terminal M24V/terminal C24V/BK ﬂ@] E%j rd ]
comum (=)

Os terminais RLS sao comuns (-).

Fonte de alimentagao | Fonte de alimentagao do motor
M24V - [Branco do motor (+) (+) fornecida para o controlador

Fonte de alimentacao | FONte de alimentagao de controle
C24V " \Marrom | 4&'c3rircle (+ (+) fornecida para o controlador

BK RLS | Preto | Liberagao da trava (+)| Entrada (+) para liberagao da trava)

Exemplo de cabeamento 2

* Ao conectar um CLP ao conector CN4 de E/S paralela, utilize o cabo de E/S (LEC-CK4-0).
* O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

\Conector de E/S paralela: CN4

ENPN HPNP
Fonte de alimenta¢ao de Fonte de alimentagao de
CN4 24 VCC para sinal de E/S CN4 24 VCC para sinal de E/S
COM+ 1 {4 COM+ 1 {4
Com- | 2 com- | 2
ouTo 3 ouTo 3 —{Carga}
OouT1 4 Cargal OouT1 4 |—{Carge}
ouT2 5 ouT2 5  —{Carge}
ouTs 6 Carga ouTs 6 Carga
BUSY 7 BUSY 7 —{Carge}
ALARM 8 [Cargd ALARM 8  —{Carga}
INO 9 — —1 INO 9 — —1
IN1 10— ——t IN1 10— —1
IN2 "= IN2 "o—
IN3 12— % IN3 12— —1
RESET | 18 |— —1 RESET | 13 [— —
STOP | 14 |— ——— STOP | 14 [— —
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de 30 24 V para o sinal de entrada/saida Liga quando o posicionamento ou o pressionamento & concluido.
COM- Conecta a fonte de 0 de 0 V para o sinal de entrada/sat (A ssuda esta Ilnslrulda na combl‘nzgéo de OUTO a 3.2 .
* Instrugao para acionamento (entrada com uma combinagao de INO a IN3) OUT0 a OUT3 or exemplo - (operagao concluida para a posigao n° 3)
* Instrugao para retornar  origem (INO a IN3 todas LIGADAS simultaneamente) ‘ ouT3 ‘ ouT2 ‘ OuT1 ‘ ouTo ‘
INO a IN3 Por exemplo - (instrugao de acionamento para a posicao n° 5) [ pEs. [ pest [ uG [ UG |
\ IN3 \ IN2 \ IN1 \ INO \ BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
[ pest | ue [ besL | uG | *ALARM Net@) | Saida desabilitada quando um alarme & gerado ou o servo desligado
Reiniciar o alarme e interrupgao de operagao Nota) Sinal do circuito de logica negativa (N.F.)
RESET Durante a operacao: parada de desaceleragao a partir
da posigao onde ocorreu a entrada do sinal (servo LIGADO & mantido)
Enquanto o alarme estiver ativo: reiniciar o alarme
STOP Instrugao para parar (apos a parada de desaceleragao méaxima, servo DESLIGADO)
Tabela de a0 das posicdes [INO - IN3] de sinal de entrada :DESL :LIG Tabela de 40 de posicdes [OUTO - OUT3] de sinal de saida :DESL :LIG
Numero da posicao IN3 IN2 IN1 INO Nimero da posicao ouT3 ouT2 OouT1 ouTo
1 1
2 2
3 3
4 4
5 5
6 6
7 7
8 8
9 9
10 (A) 10 (A)
11 (B) 11 (B)
12 (C) 12 (C)
13 (D) 13 (D)
14 (E) 14 (E)
Retornar a origem Retornar a origem
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Tempo do sinal

(1) Retornar a origem

Controlador nao programavel Série LE CP 1

. = 24V
Fonte de alimentacdo I 5 INO-3 todas L\Gi oV
NG
Y [ile]
Entrada | INO-3 { | | DESL
+ =
\ LIG
BUSY \
us —_—— l._ DESL
Saida | OUTO-3 4
i
*ALARM J

A

/i
Trava externa Al I

i

Liberacdao

de retengao

Vi /

E LIG apds a inicializagao do sistema do controlador i

= 0 mm/s

Retornar a origem

E Sinais de saida para OUT0, OUT1, OUT2, OUT3 ﬁcami
E LIGADOS quando o retorno a origem for completado.

*"+ALARM" é expresso como circuito negativo-légico.

(2) Operagao de posicionamento

Operagao de posicionamento

Fonte de alimentag&o 24V
ov
LIG
Entrada INO-3 I/ /] DESL
AN 4
.
o i LIG
OuTo0-3 A
/‘. ” DESL
Saida \n
BUSY I i :
| —
: o =
Trava externa i Liberagao

de retengéo

0 mm/s

i
H

_/_\: :'

for

Velocidade ':
H

H

H

T

(
E Os sinais de saida OUTO0-3 ficam LIGADOS no mesmo esladoE
1 que a entrada INO-3 ou quando o posicionamento for concluido. !

(3) Parada por interrupgao (Parada para reiniciar)

Fonte de alimentagdo 24V
oV
LIG
INO-3 DESL
Entrada
RESET I I
ouTo-3 Le
- DESL
Saida N
BUSY | :
: Iy
Trava externa leerag:ao.
de retengéo
Velocidade Parada por corte durante a 0 mm/s
operagao de posici

(4) Parada através do sinal STOP

Fonte de alimentagao 24V
oV
LG
INO-3 DESL
Entrada
STOP
LIG
ITO-
0ouTo-3 DESL
Saida BUSY
R L
*ALARM | 4 °
Trava externa | H leera(i:ao de
+ retencéo
Velocidade =gz ravés do sinal STOP aurantea | © ™M/S
operagao de posicionamento

(5) Reiniciar alarme

Entrada

LIG

DESL

Saida

LIG
DESL

* "*ALARM" é expresso como circuito negativo-légico.
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Série LECP1

Opcoes: Cabo do atuador

[Cabo robotico, cabo standard para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-cP-[1]-[ ]

Lado do controlador

. 1
Comp"mento do cabO/LE'CP'g' 1,5m,3m,5m Conector C_ (14,2) (Namero do terminal)

(Nmero do terminal) _Lado do atuador @
Al ==-B1 |
Comprimento do cabo (L) [m] IE] ":i ‘ '\xvi
1 15 A6 F=HB6 =
el Conector A
3 3 (14,7) (30,7)
5 5
8 8
« : 8B
A 10+ Comprimento do cabo/LE-CPac: 8 m,10m,15m,20 m Lado do controlador
%+ (+ Produzido apbs o recebimento do pedido) __ Conector G (14,2) (Nimero do terminal)
4 0 =
N " N (Numero do terminal) Lado do atuador ] 3 1 !ﬁ 2
* Produzido ap6s o recebimento do A B1 2 = 57=="6
pedido (Cabo robético somente) IE‘I ',:I ‘ N S — (13.5)
A6-F'B6 = } J—‘{ ]
™
. (14,7) Conector A ©
Tipo de cabo 307) | & L
Cabo robético
Nada
(Cabo flexivel)
5 Cabo padréo Sinal |¥ dotemina Cordocabo | Voseme
A B-1 Marrom 2
A A- Vermelho
B B-; Laranja
B A Amarelo
COM-A/COM B- Verde
COM-BI— A- Azul
___Protecio____ Cordocabo |*i e
VCC B4 i 7 Marrom 12
GND A-4 4 1) Preto 13
A B5 + Tt Vermelho 7
A A5 T— Preto
B B6 3 1 3 } Laranja
B A6 v v Preto
Opcoes
[Cabo da fonte de alimentacao]
Nome do terminal| Cor da tampa Funcao f % i Pd T
oV Azul | Alimentagdo comum ()| = s
M24V | Branco | Fonte de alimentagéo domotor (+)| (10,5) (133) (35) 3 (60)
C24V | Marrom | Fonte de alimentago de controle (+) (1500)
BKRLS| Preto |Liberagdo da trava (+) * Tamanho do condutor: AWG20
[Cabo de E/S]
Lado do controlador Lado do CLP
g \ ¢
Comprimento do cabo (L) [m] (10) L a1 (30) ’0\? (60)
1 15 8]
L)
3 3
5 5 * Tamanho do condutor: AWG26
Nmero do terminal | Cor de isolamento [Marca com ponto| Cor do ponto Funcéao Ntmero do terminal | Cor de isolamento | Marca com ponto | Cor do ponto Funcéo
1 Marrom-claro | | Preto COM+ 8 Cinza | | Vermelho ALARM
2 Marrom-claro n Vermelho COM- 9 Branco n Preto INO
3 Amarelo | ] Preto ouTo 10 Branco | ] Vermelho IN1
4 Amarelo | | Vermelho OouT1 11 Marrom-claro [ B | Preto IN2
5 Verde-claro | | Preto ouT2 12 Marrom-claro [ B | Vermelho IN3
6 Verde-claro | ] Vermelho ouT3 13 Amarelo mm Preto RESET
7 Cinza | | Preto BUSY 14 Amarelo [ B | Vermelho STOP

+ O sinal de E/S paralela é valido em modo automatico. Somente a saida é vélida durante a operagéo da fungao teste em modo manual.
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ACuidado

[produtos em conformidade

com a CE]

@ A conformidade EMC foi

testada ao combinar a série
LEP de atuador elétrico com a
série LECPA.
A EMC depende da configuragdo do painel
de controle do cliente e da relaéo com
outros  equipamentos  elétricos &
cabeamento. Portanto, a conformidade
com a diretiva EMC ndo pode ser
certificada para os componentes SMC
incorporados nos equipamentos do cliente
sob condigdes reais de operagdo. Como
resultado, € necessario que o cliente
verifique a conformidade com a diretiva
EMC para 0 maquindrio e equipamento
como um todo.

@ Para a série LECPA (driver do
motor de passo), a conformidade
EMC foi testada com a instalagao
de um conjunto de filtro de ruido
(LEC-NFA). Consulte a pagina 609
para o conjunto de filtro de ruido.
Consulte 0 Manual de Operagéo
LECPA para instalagao.

[produtos em conformidade

com a UL]

Quando a conformidade com a UL for
requerida, o atuador elétrico e o driver
devem ser usados com a fonte de
alimentagdo UL1310 Classe 2.

Driver do motor de passo

Serie LECPA

Como pedir
LECP[AN|

Tipo de driver
[ AN _[Tipo de entrada de pulso (NPN) |
‘ AP ‘ Tipo de entrada de pulso (PNP) ‘

C€ R

—|LEPY‘!0K-50|

Montagem do driver

Nada | Montagem com parafusos
D M=) | Montagem em trilho DIN

Nota) O trilho DIN n&o esta incluso.

Comprimento do cabo de E/S [m]

Peca separadamente.
Nada Nenhum Referancia d d
* Entrada de pulso utilizavel 1 15 eferéncia do atuador
somente com diferencial. 3 3% (Exceto especificagbes de cabo e opcdes de atuador)
Utilizavel somente com cabos 5 5+ Exemplo: Insira “LEPY10K-50" para o

de 1,5 m com coletor aberto. LEPY10K-50U-R1AN1.

* Quando o tipo de controlador equipado for selecionado ao pedir a série LE, vocé nao precisa pedir esta unidade.

e N
O driver & vendido em uma unidade simples depois

que o atuador compativel for configurado.
Confirme se a combinag&o do driver e do
atuador esté correta.

LEPY10K—50

<Verifique o seguinte antes do uso.>

@ Verifique o rétulo do atuador para o nimero do modelo.
Este é igual ao driver.

@ Verifique se a configuragao de E/S paralela

\___ corresponde (NPN ou PNP). @

Eseecificagbes

* Consulte o0 manual de operagao para utilizar os produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Item

LECPA

Motor compativel

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentagao ="

Tensé&o da alimentacédo de energia: 24 VCC +10%
Consumo de corrente méaximo: 3 A (Pico 5 A) Noa2)
[incluindo alimentagao de energia do acionamento do motor, alimentagao de energia do controle, parada e liberagao da trava]

Entrada p

5 entradas (Exceto o isolamento do fotoacoplador, terminal de entrada de pulso, terminal COM)

Saida paralela

9 saidas (isolamento fotoacoplador)

Entrada de sinais de pulso

Frequéncia méxima: 60 kpps (Coletor aberto), 200 kpps (Diferencial)
Método de entrada: modo de 1 pulso (Entrada de pulso na diregao), modo de 2 pulsos (Entrada de pulso em diregdes diferentes)

Encoder compativel

Fase incremental A/B (Resolugao do encoder: 800 pulsos/rotagéo)

Ci icacao serial RS485 (em conformidade com o protocolo Modbus)
Memoria EEPROM

de LED LED (Verde/vermelho) um de cada
Controle de Terminal de liberagéo forgada de trava 29

Comprimento do cabo [m]

Cabo de E/S: 1,5 ou menor (Coletor aberto), 5 ou menor (Diferencial)
Cabo do atuador: 20 ou menor

de resfriamento

Resfriador de ar natural

Faixa de de trabalho [°C] 0 a 40 (Sem congelamento)

Umi relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagéo)

Faixa de de [°c] —10 a 60 (sem congelamento)

Faixa de umidade de [%RH] 90 ou menos (Sem condensag&o)

Resisténcia do isol MQ] Entre o alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)
Peso [g] 120 (montagem com parafuso), 140 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) N&o utilize fonte de alimentagédo do "tipo de prevencgéo de corrente de partida” para a fonte de alimentag&o do controlador. Quando a conformidade
com a UL for requerida, o atuador elétrico e o driver devem ser usados com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte as especificagdes do atuador para obter detalhes.

Nota 3) Aplicavel & trava sem magnetizagao.
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Série LECPA

Como montar
a) Montagem com parafusos  b) Montagem em trilho DIN (LECPACICID-)

(LECPAIOI-0) (Instalacao com trilho DIN)
(Instalacao com dois
parafusos M4) O trilho DIN esta travado.
Fio terra Fio terra Fio terra
Diregao de I | |
montagem |::> dp de
7 7
5’4 5’4
© @ @
Trilho DIN Trilho DIN

©

Diregao de |:>

montagem

ﬁ Adaptador de montagem em trilho DIN

Encaixe o controlador no trilho DIN e pressione a
alavanca da segao A na diregao da seta para trava-la.

Nota) O espago entre os drivers deve ser de pelo menos 10 mm ou mais.

Trilho DIN L
12,5 5,25
AXT100-DR-1 ot
* Para [J, insira um nimero da linha "N°" na tabela abaixo. A A A A Q)
Consulte as dimensdes na pagina 605 para as dimensdes de montagem. R e i s s i - @
w
" = 1,25
Dimenséo L [mm] -
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L 23 | 355 | 48 | 605 | 73 |855 | 98 |110,5| 123 |1355| 148 | 160,5| 173 | 1855 | 198 | 2105 | 223 | 2355 | 248 | 260,5
N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 | 285,5| 298 | 310,56 | 323 |3355| 348 | 360,5| 373 |3855| 398 |410,5| 423 | 4355 | 448 | 460,5| 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN
LEC-2-D0 (com 2 parafusos de montagem)

Este deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN estiver montado, em seguida, no driver tipo de parafuso de montagem.
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Dimensoes

Driver do motor de passo Sél‘ie LECPA

a) Montagem com parafusos (LECPA[][-[])

LED da fonte de alimentagao (Verde)
(LIGADO: a fonte de alimentagao esté LIGADA.)

LED da fonte de alimentagéo (Vermelho)
(LIGADO: 0 alarme esté LIGADO.)

Conector de E/S paralela CN5

Conector de E/S serial CN4

Conector do encoder CN3

Conector de alimentagéo
de energia do motor CN2

| —

0
1

116

35 66
45 12
para montagem do corpo i LAT3
¢( w (Tipo parafuso de montagem)
CE— LEF
@

T

Conector da fonte de

&0 CN1

4,5
para montagem do corpo
(Tipo parafuso de montagem)

b) Montagem em trilho DIN (LECPA[/[]D-[)

el I
m|m
-~ | &

= |[=
m|m
| <

—r
mm
-l
wn=<

©
=
m
=

—
H;
O ==

76

148,2 (Ao remover o trilho DIN)
142,3 (Ao travar o trilho DIN)

109

1

Exemplo de cabeamento 1

‘Conector da fonte de

3: CN1 | * O plugue da fonte de alimentagao € um acessério.

Terminal do conector da fonte de

CN1 para LECPA (PHOENIX CONTACT FK-MC0.5/5-ST-2.5)

Nome do terminal Funcao Detalhes
. - Os terminais M24V/C24V/EMG/ BK RLS sao
oV Alimentacéo comum (-)
comuns (-).
M24V Fonte de alimentaggo domotor (+) | Fonte de alimentagdo do motor (+) fornecido ao driver
C24v Fonte de almentagéo de contole (+) | Fonte de alimentagéo de controle (+) fornecido ao driver
EMG Parada (+) Entrada (+) para liberar a parada
BK RLS Liberacdo da trava (+)| Entrada (+) para liberagéo da trava

35

142,3 (Ao travar o trilho DIN)
148,2 (Ao remover o trilho DIN)

* Montavel no trilho DIN
(35 mm)

Plugue de fonte de alimentacao para LECPA
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Série LECPA

Exemplo de cabeamento 2

[Conector de E/S paralela: CN5

LECPANLCICI-[] (NPN)
ons oG 105 para.
Fungao  N°do pino sinal de E/S
com+ 24V 1 ‘ 1
COM- ov 2
NP+ [Sinal de pulso| 3
NP- _|Sinal de pulso| 4 |
Nota 1)
PP+ _|Sinal de pulso| 5 f
PP [Sinalde pulso| 6
SETUP | Entrada 7 ‘
RESET Entrada 8
SVON Entrada 9 ‘
CLR Entrada 10
TL Entrada 1
TLOUT Saida 12 ‘ {Cargal—1
WAREA Saida 13 ‘ {Cargal—
BUSY Saida 14 {Carga—1
SETON Saida 15 ‘ {Carga—
INP Saida 16 {Carga—1
SVRE Saida 17 {Carga—1
*ESTOP M2 Saida 18 ‘ %
*ALARM 22 Saida 19 ‘ {Cargal—
AREA Saida > {Carga—

Nota 1) Para o método de cabeamento de sinal, consulte "Detalhes de cabeamento de sinais de pulso”.
Note 2) Saida quando a fonte de alimentagao do driver estiver LIGADA. (N.F.)

Sinal de entrada

Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de a0 24 V para o sinal de
COM- | Conecta a fonte de a0 de 0V para o sinal de
SETUP Instrucao para retornar a origem
RESET Redefinir alarme
SVON Instrucao Servo LIGADA

CLR Redefinicao de desvio

TL Instruc@o para a operagao de empuxo

Detalhes do cabeamento de sinais de pulso

* Ao conectar um CLP, etc., ao conector de E/S paralela CN5, utilize um cabo de E/S (LEC-CL5-I).
* O cabeamento deve ser alterado dependendo do tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

LECPAPLICI-[] (PNP)
e e
Nomecotemina]  Fungao N do pino sinal de E/S
com+ 24V 1 ‘ ]
COM-. ov 2
NP+ |Sinal de pulso| 3 f
NP-_[sinalde puiso| 4
Nota 1)
PP+ Sinal de pulso 5 ‘
PP- Sinal de pulso 6
SETUP Entrada 7 ‘ 1
RESET | Entrada 8 P —
SVON | Entrada 9 ‘ P —
CLR Entrada 10 D —

T Entrada 11 ‘ - —
TLOUT | saida 12 {Carga——
WAREA | saida 13 ‘ {Carga——

BUSY Saida 14 LCargal———
SETON Saida 15 ‘ {Carga}
INP. Saida 16 {Cargal

SVRE Saida 17 ‘ LCargal———

*ESTOP 'ee2 Saida 18 [_a!—mg‘i

A | Saida 19 ‘ {Carga——

AREA Saida 20 {Carga——

FG

Sinal de saida

Nome Detalhes
BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
INP Sai quando a posicao alvo & alcangada
SVRE Saida habilitada quando o servo esta ligado
*ESTOP N3 | Saida quando a parada EMG esta acionada
+*ALARM N3 | Saida desabilitada quando um alarme é gerado
AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa configurada
WAREA  |saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa configurada na W-AREA|
TLOUT Saida habilitada durante a operacao de aplicagao de forca

Nota 3) Sinal do circuito de logica negativa LIGADO (N.C.)

o A saida de sinais de pulso da unidade de posicionamento é saida diferencial

Unidade de posicionamento
o

L

jd NP+
‘ NP 1kl %
7 1200
I PP+
‘ P 1 kol |3
‘ 7 1200

i Dentro do driver
]

o A saida de sinais de pulso da unidade de posicionamento é saida coletor aberto

Fonte de alimentag@o de sinais de pulso
|

606

! Unidade de ! !
posicionamento | ! Dentro do driver
' NP+,
‘ 1kl |f
A o=
Resisor Rimitador 1200
de corente ' P PP+
1kQ B
A - /‘ PP—
| ResisorRiimitador de K 120 Q

Nota) Conecte o resistor R limitador de corrente em série
para que corresponda a tensao de sinais de pulso.

Riimitador de corrente
3,3 kQ 45% (0,5 W ou maior)
390 Q +5% (0,1 W ou maior)

[Tensao de alimentacao de sinais de pulso| E:
24 VCC £10%
5VCC 5%




Driver do motor de passo Sél‘ie LECPA

TemEo do sinal

Retornar a origem

Fonte de alimentagao 24V
ov
LIG
SVON DESL
Entrada .
SETUP .
BUSY Le
DESL
SVRE
SETON
Saida
INP .
\
\
+ALARM |
\ .
\
*ESTOP 'n‘
\
\
\
R
Velocidade w = 0 mm/s
\
Retornar a origem i
\

e o atuador estiver dentro da faixa de "posigéo de entrada’ do §
arametro bésico, INP serd ligado; sendo, permanecera desligado. E

* "+ALARM" E "*ESTOP" s@o expressos como circuito negativo-légico.

Operacgao de posicionamento

H LIG
. DESL
Entrada | Sinal de pulso
LIG
DESL
Saida BUSY
INP i
n
"
I
i
f— i\
i
Velocidac i 0 mm/s
Operagao de posicionamento ! 'l‘
[

Y
1 Caso 0 atuador esteja dentro da faixa da "posicéo de entrada”
1 dos dados de passo, INP serd LIG; sendo, permanecerd DESL.

Redefinir alarme

! Redefinir alarme

LIG
Entrada | RESET DESL
—| ]— LG
i *ALARM
Saida DESL

 Alarme desligado

+ "+ALARM" é expresso como circuito negativo-légico.

Operacao de pressionamento

LIG
w1 DESL
Entrada B
Sinal de pulso IlI“I"I“II“I"II"Il :
LIG
TLout _I DESL
Saida BUSY .
INP i
A
it
_\_ it
[
Velocidade frmmil O MMV/S
Operagao de !

. L—
1 Se a forga de pressionamento atual ultrapassar o valol

E de "gatilho LV" dos dados de passo, o sinal INP ira LIG. !

Nota) Caso a operagao de empuxo seja parada quando nao houver

desvio de pulso, talvez a pega mével do atuador pulse.
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Série LECPA

Opcoes: Cabo do atuador

[Cabo robotico, cabo standard para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-cP-[1]-[ ]

Comprimento do cabo (L) [m]
1 1,5
3 3
5 5
8 8*
A
B

10*
15*
C 20*
* Produzido ap6s o recebimento
do pedido (Somente cabo

robético) .
Tipo de cabo
Cabo robético
NEER (Cabo flexivel)
S Cabo padréo

608

Comprimento do cabo/LE-CP- é: 1,5m,3m,5m

Lado do driver

Conector C (14,2

(NUmero do termmal)

(Ntmero do terminal) _Muador

At .—]‘ Bl I ‘
6 N
Conector A

(1 4,7) (30,7) L Conector D

]
3|

{

Comprimento do cabo/LE-CP35:8 m, 10 m, 15 m, 20 m
(* Produzido apos o recebimento do pedido)

Conector C_ (14,2) (Numero do terminal)

g 14592
g sk

Lado do driver _

Lado do atuador

(05,5)

(Namero do terminal)

odot — =
Al IE“ B1 ,’:T Txyﬁ  S—
6 56 I
[ &
(14,7) Conector A«
(0 N — L
Sinal [ :1; ’m:‘:\ do Cor do cabo N“:: Z:;ww
A B1 Marrom 2
2 a Vermelho 1
B B2 Laranja 6
E A2 Amarelo 5
COM-A/COM B-3 Verde 3
COM-B/— A3 Azul 4
Protegéo Cordo cabo %"
7eT 57 — . \\ Marrom 12
GND A-4 1 HE Preto 13
x B- ! : T ; Vermelho 7
A ™ - : Preto 6
& o — — Laranja 9
5 = — , Preto 8
,,,,,,,,,,,,, A — 3




Driver do motor de passo Sél’ie LECPA

Oggbes
[Cabo de E/S]

LEC-CL5-

LAT3
Tipo do cabo de E/S Comprimento do cabo de E/S (C)
[L5 [ ParalECPA ] 1 1,5m
3 3m*
5 5 m*

+ Entrada de pulso utilizavel
somente com diferencial.
Utilizavel somente com cabos

[l =l = = (= = = =
m(mpBES m(|m|m|m|m
T|DERY || <|r|=|m

de 1,5 m com coletor aberto. .~ Cor de Marca |Cor do T Corde |Marcacom|Cor do
PN jsolamento |com ponto| ponto ©P|isolamento | _ponto ponto
L 1 Marrom-claro| H Preto 12 |Marrom-claro| W W VM
12! 2 Marrom-claro| Vermelho| 13 Amarelo m m | Preto
3 Amarelo | ® Preto 14 Amarelo | m m |Vermelho
5 4 Amarelo | = Vermelho| 15  |Verde-claro| ™ m | Preto
n N g% 5 |Verde-claro| ® Preto 16 |Verde-claro| m m |Vermelho
- 6 |Verde-claro| ® Vermelho 17 Cinza H B | Preto
(25) |_(10) (40) 7 Cinza n Preto 18 Cinza B W |Vermelho
5) 8 Cinza u Vermeho| 19 Branco H B | Preto
100 10 9 Branco u Preto 20 Branco m m_|Vermeho
e 10 | Bunco | B Neomelyl [, Verde ‘
larrom-claro T X
o o] | g5 LECo

[Conjunto de filtro de ruidos]
Driver do motor de passo (Tipo de entrada de pulso)

LEC-NFA

Componentes do conjunto: 2 filtros de ruidos
(Produzido por WURTH ELEKTRONIK: 74271222)

@ — N
3 | — W
R
(42,2) (28,8) =l

* Consulte o Manual de Operagéao série LECPA para instalagéo.
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Série LEC

(compativel com Windows®XP, Windows®7 )

Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

Como Eedir

@ Software de configuragao L EC - W2

do controlador

@ Cabo de ® Cabo USB
comunicagéo (tipo A-mini B)

=N

Controladores/driver compativeis

'ﬂlm-—lll\%m
£

@ Kit de configuragao do controlador
(Disponivel em japonés e inglés)

Conteldo

PC (@ Software de configuragao do controlador (CD-ROM)
(@ Cabo de comunicacao
(® Cabo USB
(Cabo entre o PC e a unidade de conversao)

Controlador de motor de passo (Servo/24 VCC) Série LECP6

Controlador de servomotor (24 VCC)

serie LECAG6

Driver de motor de passo (Tipo de entrada de pulso) ~ Série LECPA

Requisitos de hardware

Magquina compativel com IBM PC/AT

SO Windows®XP (32 bits),
Windows®7 (32 e 64 bits).

Interface de Portas USB 1.1 ou USB 2.0

comunicagdo

Display XGA (1024 x 768) ou mais

+ Windows® e Windows®7 sdo marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.
* Consulte o site da SMC para a verséo de informagdes atualizadas, http://www.smcworld.com

ExemEIo de tela

Exemplo de tela em modo facil

B Eocy Mode (B
Fie®) Edt _Conm_setiie
I
oo 5 RTNORIG | Stop | Servo ON
Step No. Fositon Soeed Force
No 0 00 om0 /s 30 ¥ —_
Statis e S
| - - est
aarm [ swre | susy | e | seron Test DRV
Seplote
No.Wove W | Spee | Position |PushineF Pushingss| In pos S
mis | m % H m
0 Absolute w50 o o
1 dbsolute w100 o [
2 Absolute L o o i
3 Absolute w0 a0 o [
4 bsolute 00 w00 o [
§ Absolute a0 0.0 o o i
& Absolute w0 o000 o [
7 bsolute w7000 o TN
8 Absolute w0 w000 o [N
3 Absolute S0 a0 o K] v
Mo Speet 20 [nm/sec) Move distance Vove
e — L R - +
= 10000 ~ 30000

Facil operacao e configuracao simples

@ Permite configurar e exibir os dados das etapas do
atuador como posicéo, velocidade, forca, etc.

® A configuracdo dos dados das etapas e teste do
drive podem ser realizados na mesma pégina.

@ Pode ser usado para ativar e movimentar em uma faixa constante.
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Exemplo de tela em modo normal

Configuracao detalhada

@ Os dados das etapas podem ser configurados em detalhes.

@ Os sinais e status do terminal podem ser monitorados.

® Os parametros podem ser estabelecidos.

® O JOG e movimento em uma faixa constante, retorno a origem,
operacao de teste e teste de saida forgada podem ser realizados.



série LEC

Teaching Box/LEC-T1

Como Eedir

Zoc

Interruptor de habilitacdo
(Opcional)

7
a
a
7
7
7
7
72
A

LEC-T1-

Teaching box

Comprimento do cabo [m]

C € e us

3JIG

Interruptor de habilitacao

LAT3
EF

\ Nada \ Nenhum
‘ S ‘ Equipado com um interruptor de habilitagao ‘

—

8

EJ

* Chave de intertravamento para a corrida e
fungéo teste

Idioma inicial
] Japonés ‘ Interruptor de parada
[E] Inglés ‘ [ G JEauipado com interruptor de parada

* O idioma exibido pode

Eseecificagbes

ser modificado para inglés ou japonés.

—
m
-

,_
=<

-
(7]

—r
mm
-l
wn=<

-
=

Funcoes padrao

* Exibicao de caracteres chineses

* O interruptor de parada é fornecido.

ltem Descrigao
Sensor Interruptor de parada, Interruptor de habilitagao (Opcional)
Comprimento do cabo [m] 3
Encapsulamento IP64 (Exceto conector)
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a50

Opcionais

Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensag&o)

* O interruptor de habilitacao & fornecido.

Peso [g]

350 (Exceto cabo)

[produtos em conformidade com a CE]
A conformidade EMC do teaching box f
(servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.
[produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for req
fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

oi testada com controlador de motor de passo série LECP6

uerida, o atuador elétrico e o driver devem ser usados com a

Modo facil
——
Fungdo Detalhes Fluxograma de operacoes do menu
Step data « Configuragédo de dados de passo MENT Datd
— Data Step data no.

Jog * Operagao‘Jogl Monitor Ajuste de dois itens selecionados da lista abaixo

* Retornar a origem Jog Ver. 1.#k:
T « Operagao de 1 passo Nota 1) Test Position, Speed, Force, Acceleration, Deceleration

est * Retornar a origem ALM Ver. 2.#%:
- " 5 TB setting Position, Speed, Pushing force, Acceleration, Deceleration, Movement MOD,

* EX\‘blga? do eixo en dos dadoslde passo. Trigger LV, Pushing speed, Moving force, Area 1, Area 2, In position

Monitor « Exibicao de dois itens selecionados de
posicao, velocidade e forga. Monitor

ALM . EX|b|g§g do alarme ativo Display of step no.

* Redefinir alarme Exibicéo de dois itens selecionados da lista abaixol

* Reconexao do eixo (Ver. 1.#%) (Position, Speed, Force)

 Configurag&o do idioma exibido
TB settin (Ver. 2.x) 2og iqi

9 « Configuragéo do modo fécil/normal [ Return to origin
* Ajuste dos dados de passo e sele¢do Jog operation
dos itens do monitor do modo f&cil

Nota 1)

Né&o compativel com o LECPA.

1 step operation

ALM
Active alarm display
Alarm reset

TB setting

Reconnection of axis (Ver. 1.xx)
Japanese/English (Ver. 2.xx)
Easy/Normal

Set item
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série LEC

Modo normal

Fluxograma de operacoes do menu

Funcédo Detalhes Menu Step data
Step data « Configuragao de dados de passo Step data Step data no.
- ~ N Parameter Movement MOD
Parameter « Configuragdo de parametros Monitor Speed
 Operagao jog/Movimento em velocidade Test T Position
constante ALM Acceleration
* 1F_iet(t)|;jn§1r ar\?n'ge:)w File Deceleration
* Test drive Nota ; ’
Test (Especifique no maximo 5 dados ;2;:;22%1 Eqrga dfvpressmnamento
de passo e opere.) rigger
« Saida forcada Pushing speed
(Saida de sinal forcada, Saida de Moving force
terminal forgada) Nete2 Area 1,2
« Monitor de acionamento In position
« Monitor do sinal da saida Nota 2) Parameter
Monitor * Monitor do sinal da entrada Nota 2) l— Basic
* Monitor do terminal de saida ORIG
* Monitor do terminal da entrada
- - Monitor DRV monitor
« Display do alarme ativo -
ALM (Redefini¢do do alarme) Drive | Position, Speed, Torque
« Display da gravagéo de registro de alarme || Output signal No'=2 Step no.
Input signal Met22) Last step no.
* Salvar dados . Output terminal
Salve os dados e parametros do passo Input terminal
do driver que estd sendo utilizado para
comunicacao (é possivel salvar quatro Test —‘ Monitor do sinal de entrada
arquivos, com um conjunto de dados da JOG/MOVE . . ~
etapa e‘os)parémevos definidos como l— Return to ORIG
y um arquivo). ive Nota 1) - .
File « Carregar para o driver ;?)?::g(;“:)itput o) Monitor do terminal da entradal
Carrega os dados salvos na caixa
de instrugdo do driver que esta ALM Status
sendo utilizado para comunicagao. | Status I~ Active alarm display
. ApaQU§ os dad0§ salvos. ALM Log record Alarm reset
¢ Protegéo do arquivo (Ver. 2.#x)
L
« Display de Configuragao — Salvar dados
(Modo facil/normal) Carregar para o driver
* Configuragédo do idioma Excluséo de arquivo
(Japonés/Inglés) Protegao do arquivo (Ver. 2.xx)
TB setting « Configuragéo da luz de fundo -
« Configuragéo de contraste do LCD TB setting
« Configuragéo do som do bipe Féacil/Normal
« Eixo méximo da conexao Idioma
* Unidade de distancia (mm/polegada) Luz de fundo Nota 1) N&o compativel com o
Reconnect « Reconex&o do eixo [ Contraste do LCD LECPA.
Bipe Nota 2) Os sinais abaixo sao
Eixo méaximo da conexao compativeis com o
Senha LECPA com TB Ver.
Unidade de distancia 2.10 ou mais recente.
Entrada: CLR, TL
— Reconectar Saida: TLOUT
Dimensoes
—
34,5
Ne Descricao Fungéo

LCD

Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)

Anel

Um anel para pendurar o teaching box

Ao ser pressionado, o interruptor trava e para.
A trava é liberada quando é virada para direita.

1
2
3 | Interruptor de parada|
4

Protetor do interruptor de parada

Um protetor para o interruptor de parada

Interruptor de habilitagao
(Opcional)

Evita operagao involuntéria (operagao inesperada)
da funcao teste de jog. Outras fungdes, como
alteragdo de dados, ndo sao incluidas.

6 | Chave comutadora

Interruptor para cada entrada
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7 | Cabo

Comprimento: 3 metros

8 | Conector

Um conector conectado ao CN4 do controlador




