Pincas elétricas

Série LEH

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Tipo Z (2 dedos)

Compacto e leve, varias forcas de aperto

Tipo ZJ (2 dedos)

Com protecao contra poeira (equivalente a IP50)
3 tipos de materiais para a protecao (somente na
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Serie LEgﬁ, base dos dedos)
Tamanho| aMbos 0s Forca de pegada [N] e
“:,‘,’[_,?3 Bésico | Compacto q' Série LEHZJ
10 4 2a6 il X Tamanha a,ﬁgg?és Forca de pegada [N]
16 6 6al4 3a8 A % 4’; h,,“’[_,?ﬁ Basico | Compacto
20 10 11a28 - N 10 4 3a6
16240 = w 6a14
25 14 gl -2 - 16 6 4a8
32 22 522130 - q =~ 20 10 teado | 11228
a

40 842210 - 25

s n'
Ti

po S (3 dedos)

Tipo F (2 dedos)

Pode manipular varias pecas de trabalho de tamanhos diferentes

Pode manipular pecas de trabalho esfericas

devido ao longo curso. Série LEHF
N = = - Curso/
2 _ > ; = Tamanhg ar?:"o:sos Forca ?; ]pegada
o i le 10 16 (32) 3a7

—~ . 20 24 (48) 11a28

d\%e(‘;‘. 32 | 32064 | 48at120

5 ) S 40 40 (80) 722180

-

g

(): Curso longo

I EESNEE P2 ele)  Controlador/Driver

» Tipo de entrada de dados de passo
serie LECP6
® Posicionamento de 64 pontos

@ Entrada utilizando o kit de configuragdo de
controlador ou caixa de instrugo

série LEHS
= Ci /
% - diameno | Forea de pegada [N]
S ( $ [mmy Basico | Compacto
¢ 1 ! - 10 4 22a55 14a35
Ce U 20 6 9a22 7a17
- - “ =
& £ ’!f 32 8 36290
i 4 40 12 522130 -

» Tipo nao programavel

série LECP1

@ Posicionamento de 14 pontos

@ Configuragao do painel de controle

série LECPA

> Tipo de entrada de pulso
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Pinca elétrica com 2 dedos

Série LEHZ/Tamanho: 10, 16, 20, 25, 32, 40
Série LEHZJ/Tamanho: 10, 16, 20, 25
Série LEHF/Tamanho: 10, 20, 32, 40

@®Compacta e leve @Tampa contra poeira com estrutura selada (equivalente a IP50)

Vérias forgas de aperto @ Previne a entrada de cavacos de usinagem, poeira, etc., no interior
@ Previne respingos de graxa, etc.

Peso: 165 g @3 tipos de materiais de tampa (Somente na base dos dedos)

(LEHZ1 0) @ Borracha de cloropreno (preta): padrao
@ Borracha de flior (preta): Opcional
@ Borracha de silicone (branca): Opcional

Peso: 135 g

(LEHZ10L)

Tampa contra poeira
do encoder

" Borracha de silicone

Tampa projetada
sem projecoes

O modelo com dobra interna
nao cria saligncias quando a
tampa é aberta e fechada,
evitando a interferéncia nas
operagdes de outros

dispositivos.
—
Opcoes do dedo
Série LEHZ Série LEHZJ
Parafuso de acionamento Parafuso de acionamento
manual auxiliar manual auxiliar

Para a abertura e fechamento dos dedos Para a abertura e fechamento dos dedos (quando o
(quando o fomecimento elétrico & desligado) fornecimento elétrico é desligado)

Tampa contra poeira do encoder
—

I |

ﬁ“ : e
L] Parafuso de: nte Jr Parafuso deslizante
@ Q} A resistencia ao atrito & A resisténcia ao atrito &
Furos passantes na reduzida por tratamento @ @ reduzida por tratamento
diregao da o 5 especial — especial
aber 2 i &
I N

Protecao contra poeira

Guia linear

Prevencao do desalinhamento da guia linear,

O desalinhamento do guia linear & . o p
evitado com 2 pinos de O desalinhamento do guia linear &

posicionamento. evitado com 2 pinos de posicionamento.

Guia linear J Prevencio do desalinhamento da guia linear

Dedos chatos
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@Pode manipular varias pecas de
trabalho de tamanhos diferentes
devido ao longo curso

Curso:
Max. de 40 mm

)

i
0 Curso longo

| Curso:
. Max. de 80 mm

série LEHF

Pinca elétrica com 3 dedos

Série LEHS/Tamanho: 10, 20, 32, 40

@®Pode manipular pecas de trabalho esfericas

Peso: 185 g
(LEHS10)

[ CompactaJ
Peso: 150 g

(LEHST0L)
*—z\“.,,é‘é;: 5
1

i / Série LEHS

Parafuso de acionamento

Parafuso de acionamento
auxiliar manual/Ambos os lados
Para a abertura e

fechamento dos dedos
(quando a fonte de

Parafuso deslizante]

A resisténcia ao atrito &
reduzida por tratamento
especial

manual auxiliar

Para a abertura e fechamento
dos dedos (quando o
fornecimento elétrico & desligado)

ﬁ
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alimentagao & desligada)
|
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=

Parafuso deslizante]

A resisténcia ao
atrito & reduzida por
tratamento especial

Prevencéo do desalinhamento
da guia linear

O desalinhamento do guia
linear & evitado com 2 pinos de
posicionamento.

Com estrutura de came de cunha,

A forga compacta e ampla pode ser
conseguida através da estrutura do
came de cunha.

673



Série LEH

<Variag6es de montagem>

Série LEHZ/LEHZJ

A Quando usar a rosca na
lateral do corpo

Pino de posicionamento

|

Diregédo de
montagem

Série LEHF

A Quando utilizar a rosca no corpo

Pino de

posicionamento l Direc&o de montagem

00 O

Série LEHS

I} Quando utilizar a rosca na
placa de montagem

Pino de

Diregao de o
posicionamento

montagem

=2

E] Quando utilizar a rosca na
placa de montagem

Pino de posicionamento

-—) E

Direcao de
montagem

EANNANNRNNAN [ AR NNSANNNNNNN

] Quando utilizar a rosca na
placa de montagem

Diregédo de
montagem

Pino de

E] Quando utilizar a rosca na
parte de tras do corpo

]
=8

posicionamento

[d Quando utilizar a rosca na parte
de tras do corpo

Pino de posicionamento

Ap—

Dire¢do de montagem

Quando utilizar a rosca na
parte de tras do corpo

Diregdo de montagem

Pino de posicionamento

r

Pino de posicionamento

Dire¢ao de montagem

-
A direcao de montagem do cabo do motor pode ser selecionada.
serie LEHZ/LEHZJ serie LEHS série LEHF
Entrada no Entrada no
Entrada no lado esquerdo lado esquerdo ) lado direito Entrada no lado esquerdo Entrada no lado direito
» é@ a iz
S " LS
i Entradano
Cabo do motor lado da frente
Tampa do
conector Entrada no lado
da frente
&
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Pincas elétricas

Exemplos de aplicacao

4<Manipulagéo de componentes que se deformam ou sao danificados facilmente>7

Alinhamento e selecao de pecas
alinhadas aleatoriamente

e _§
&
rﬁ

Identificacao das pecas
de trabalho com
diferentes dimensées

Tubo de teste

{t\perto em um espaco estrei@

’\ lTJ _ Posicionamento

Controle de posicionamento, velocidade e forca de aperto

Toque suave/Alta
frequéncia

P o
e e
| S o

Controle da
velocidade e
posicionamento
(curso minimo)

(Manipulagéo de pecas cilindricas e esféricas)—

Controle de velocidade e forca de aperto

T
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Tipo de entrada de dados de passo Série LECP6

Configuracao simples para uso imediato

OModo facil para configuracao simples
Se desejar usa-lo imediatamente, selecione "Modo facil".

<Quando um PC for usado> iy

Motor de passo
(Servo/24 VCC)
LECP6

[SE(]

Software de configuracéo do controlador for- El

s st
e o8

re [

@Configuracao de dados de passo,

-~ Mover o deslocamento

operacao de teste, mover
deslocamento ou mover para a taxa
constante podem ser configurados e
operados em uma tela.

Configuragao de

_ --{Iniciar teste)

onfiguracao de
_.|dados de passo

deslocamento e

velocidade da taxa

over para a taxa

onstante

constante

o0~ 00

<Quando uma TB (teaching box) for utilizada> Exemplo de verificagéo de status de operacdo

®Tela simples sem

12 tela 12 tela

rolagem promove facil B-A_Ti £=%

configuragdo e I Mo&g OR

i sttela | JIA | vag | BE 22 tela
®Escolha um icone a partir (s v - k ALARM I W | sTTNEE !

. . | ep Axis 1 ° @ Monitor Axis 1

G PIIETR (R L | == |StepNo. 0 | =—————""—7 stepNo. 1

selecionar uma funcéo. pragay Posn  (123.45mm Posn  12.34mm
@Selecione os dados de \;‘}3 Speed '\ 100 mms/| Speed 10 mm/s

passo e verifique o i.i'“i‘ 'r O status de

monitor na segunda tela. =% Pode ser registrado como "SET" apds a insercao dos valores. Ss:friigzz-pode ser
Jemeaiei ey Step Axis 1 Step Axis 1
@®0s dados podem ser 'Step No. 0 . 'Step No. 1 '
configurados com posigdo e |:Posn 50.00 mm |||||||||||’ i Posn 80.00 mm
velocidade. (Outras condiges j& |.Speed 200 mm/s | {Speed 100 mm/s ;

estdo definidas.)

Unidade de gateway série LEC-G

®Unidade que liga a série LECP6 e a rede Fieldbus
@®Dois métodos de operagao

Entrada de dados de passo: opera usando dados de passo pré-configurados no controlador.
Entrada de dados numéricos: o atuador opera usando valores como posi¢éo e velocidade a partir do CLP.

Comunicacdo
serial RS485

PLC
Rede
Fieldbus

Até 12 controladores
podem ser conectados

Gateway it e d) T
(GW) unidad ! i 4 Controlador
. 3 compativel
m o= E‘ Série LEC

o @ =g

; : — P
Protocolos Fieldbus . =

=S
Nimeromiz, de Controlador do motor de passo
12 8 5 12 (Servo/24 VCC)
série LECP6

Atuadores elétricos compativeis

Pinga Elétrica Atuador elétrico/

Mesa deslizante elétrica

Fontede
et 24vee
para a unidade gateway
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Série LEH série LES Tipo haste
serie LEY
A : e
4
¢ | :

Atuador elétrico/tipo Atuador elétrico/mesa
deslizante rotativa
seérie LEF serie LER

»;~§- = l
Atuador elétrico/tipo Atuador elétrico/cursor
miniatura haste-guia
série LEP seérie LEL




OModo normal para configuracao detalhada

Selecione o0 modo normal quando a configuragao detalhada for necessaria.
@0s dados de passo podem ser configurados detalhadamente. @®0s parametros pode m ser definidos.
@0s sinais e status do terminal podem ser monitorados. @JOG e movimento em faixa constante, retomo & origem, operagéo de teste e teste de saida forgada podem ser realizados.

<Quando um PC for usado>
Software de configuracdo do controlador

@®Configuracéo de dados de
passo, ajuste de parametros,
monitor, instrucao, efc., s&o
indicados em diferentes janelas.

oo - amc0

Janela de configuragao

de dados de passo
Janela de |
configuragao de }
parametro we |
s ‘
oo ‘ i
Janela de monitoramento W
Menu Axis 1
Step data 5
®Dados de passos multiplos podem ser Parameter Ste Axis 1
armazenados na teaching box e Test Step No. A| Test DRV Axis 1
transferidos para o controlador. — 0 Step No. 1
@®Operagao de teste continuode at¢ 5 Tela do menu principal | Movement MOD  ¥| pgsny 123.45 mm
dados de passo. Tela de configuragao Stop Outmon  Axis1
de dados de passo BUSY[ ] A

Tela da teaching box

Tela de teste SVRE[@]
SETON[ ] v

@ Cada funcéo (configuragao de dados
de passo, teste, monitor etc.) pode
ser selecionada no menu principal.

Tela de monitoramento

O atuador e o controlador sao fornecidos em coniunto. (Eles podem ser pedidos separadamente.)

Confirme se a combinagdo do controlador com o atuador esta correta.
<Verifique o seguinte antes do uso.>

(™ Verifique o nimero do modelo no rétulo do atuador. Ele corresponde ao controlador.
@ Verifique se a configuragdo de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP).

Controlador
Atuador

m
® @
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Tipo nao programavel Série LECP1

Nao programavel

Capaz de configurar uma operacao de atuador elétrico sem utilizar um PC ou uma teaching box
Motor de passo

0 Configuragdo de nimero de posicdo » 9 Configuragdo e uma posigéo de parada = 9 Registro (Lségg/‘M VCC)
Configuragao de um niimero de Movendo o atuador para a Registro de uma posigéo
registro para posigéo de parada posi¢ao de parada usando os de parada usando o
Maximo de 14 pontos botées FORWARD (avango) e botdo SET (definir)

REVERSE (reversao)
Velocidade/aceleracao

Ajuste de 16 niveis

Display de
namero de
posigao Interruptor Botdo SET ~Y )| Interruptores
de selecao - cun de ajuste de
de posicao Botdes DY N
FORWARD R
(avanco) e :9} g

de ajuste de
aceleragdo

REVERSE
(reversao)

Tipo de entrada de pulso série LECPA

@Um driver que usa sinais de pulso para permitir o posicionamento em qualquer posicao.
O atuador pode ser controlado a partir da unidade de posicionamento de clientes.

Painel de toque

5

(B

Sinal de pulso

ea= g
)

Unidade de
posicionam i Pinga elétrica
ento CLP
serie LEH
Driver do motor de passo (tipo de entrada de pulso) ere
série LECPA

@Sinal de comando de retorno a origem
Permite acdo de retorno automatico a origem.

@®Com funcao de limite de forca (operacao de forca de pressionamento/aperto disponivel)
Operagéo de forca de pressionamento/posicionamento possivel trocando sinais.
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série LECP6/LECP1/LECPA

Dados de passo e
ajuste de parametro

Tipo de entrada de dados de
LECP6
+ Entrada pelo software de configuragao do controlador (PC)
+ Entrada pela teaching box

programavel
LECP1

* Selecione usando botoes de
operagao do controlador

po de entrada de pulso
LECPA

* Entrada pelo softy

(PC)

« Entrada pela teaching box

Configuragao da
"posicdo" de dados
de passo

« Entrada dos valores numéricos pelo software
de configurac&o do controlador (PC) ou pela teaching box
« Entrada dos valores numéricos
« Instrugéo direta
* Instrugao JOG

« Instrug&o direta
* Instrugao JOG

* N&o requer configuragéo de "posicao”
Posicéo e velocidade definidas por sinal de pulso

Numero de dados de passo

64 pontos

14 pontos

Comando de operagao (sinal de E/S)

Passo N° [IN*] entrada = entrada [DRIVE]

Somente entrada do n° de passo [IN*]

Sinal de pulso

Sinal de a

saida [INP]

Saida [OUT*]

saida [INP]

Itens de configuracao )

TB: Teaching box PC: software de config

uracdo do controlador

Modo | Normal T'g°:ede"":d" Tipo de entrada Tipo nao
Contetido < p:s:: < de pulso programavel
LECP1*
LECP6 LECPA
MOD de Selegéo de*posico absoluta" e ‘osici Ale ®  |Configure em ABS/INC Valor fixado (ABS)
Velocidad i de énci L N ) ° Configure em unidades de 1 mm/s Selecione a partir de 16 niveis
. [Posigéo]: posigéo alvo Configure em Nao requer Instrugdo direta
Posicao oo ° idadesde 0,01 configurag@o
[Compressiial: posicéo de inicio de compresséo unidadesde 0,01 mm Instrugdo JOG
Aceleracao, . = 5 2 } ) -
Desaceleracéo Aceleracéoldesaceleracdo durante movimento § @ | @ [ ] Configure em unidades de 1 ms’ Selecione a partir de 16 niveis
g;:f(:gu"ﬁ rorcaide Taxa de forca durante operagéo de compressio | @ | @ ®  |Confiqure em unidadesdo 1% | Configure em uridadesde 1% | peecione 4 par do 3nivels
dados de | Gatilho LV Forga-alvo durante operagio de compressio | A | ® ®  |Configure em unidades de 1% | Configure em unidades de 1% | Nerhuma confguracdo  necossiria
::Eassort ] Velocidade de Velocidade durante a operago de compressio | A | @ ®  |Configure em uridades de 1mmis | Configure em unidades de 1 mm/s
xcerto;
Forga de movimentagao| Forca durante operacéo de posicionamento | A\ | ® (] Configure em 100% 5;':’2;;2 come. (1"'/;/“30'95 diferentes
Saida da drea | Condigges para que o sinalde saida de dreasealigado | 2 | @ ® (c mm | C idades de 0,01 mm
Posigéo de [Posigao]: largura para a posigo alvo Configure em 0,5 mm ou mais| Configure em (Valores N0 requer configuragio
501 0 quant o AN ® (Unidades: 0,01 mm) diferentes para cada atuador) ou
[Compressé: 0 0! mais (Unidades: 0,01 mm)
Curso (+) limite lateral + da posi¢ao | x | x ®  |Configure em unidades de 001 ™M | 5nfig g em unidades de 0,01 mm
:L :;::e(::o Curso (-) limite lateral — da posicao | X | X ® |Configure emunidades de 0.1 MM | Gty em unidades de 0,01 mm
(Excerto) |Direcao da ORIG | Adiegio doretomo origem pode ser configurada. | < | X ° Compativel Compativel Compativel
da ORIG | Veloci 4 posicdo d origg x| x e G 1mmvs| Config 1mm's I N&o requer configuragao
ORIG ACC Aceleragao durante o retorno a posicéo de origem X | x [ C 1mm?| Config unidades de 1 mm/s
Aop finua na velocidade | A operagao continua na velocidade || Pressione o botdo MANUAL (DQ@)
JOG [ B ) ) definida pode ser testada enquanto o | definida pode ser testada enquanto o § para envio uniforme (a velocidade
sensoreilersendo pressionado. | sensor esiiver sendo pressionado. | ¢ um valor especificado)
A operagéo na distancia e A operacdo na distancia e Pressione o botdo MANUAL () uma
MOVE Xl e ] velocidade definidas a partirda | velocidade definidas a partir da Vﬁl Pa;a :‘V"BHS\TLN; r;psrwo
posicao atual pode ser testada. | posicao atual pode ser testada, | 00020 Quantdade ce i
Teste valores especificos
Retornar a ORIG [ BN ) ° Compativel Compativel Compativel
Teste de Operagdes de dados de ® _ . i
acionamento | passo especificados o0 (Operacﬁc; Compativel N&o compativel Compativel
continua
Saida forgada | LIGADODESLIGADO dotemiradesaidapodem sertesados, | % | X Compativel Compativel
Posigéo atual, velocidade, forca e
dados de passo especificados ol e Y Compativel C tivel
DRV mon . pativel ompativel
Monitor podem ser monitorados. Né&o compativel
O status LIGADO/DESLIGADO|
In/Out mon atual do terminal de entradae| X | X ° Compativel Compativel
saida pode ser
Status 0 alarme atualmente sendo gerado pode ser confirmado, | @ | @ Compativel Compativel Compativel (grupo de alarme do display)
ALM GI’HV&Q&O de N - P
registro de ALM | Oalame gerado anteriormente pode ser confimado, | X | X< ] Compativel Compativel
Dados de passo e parametros
Arquivo | Salvar/Carregar podlel‘v; ser salvos, encaminhadose | x | x [ Compativel Compativel Nao compativel
excluidos.
Outros Idioma Pode ser atrado paa aponés ou inglés. eo|e0 [ Compativel Compativel

A: Pode ser definida a partir de TB Ver. 2.** (A informacéo da verséo é exibida na tela inicial)
* O tipo nao programavel LECP1 nao pode ser utilizado com a Teaching box e o kit de configuragdo do controlador.

G SNC
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Série LEH

®Pinca elétrica

Para CN5

Para CN4

Para CN2

Para CN1

(Acessorio)

Fornecido pelo cliente Tipo de entrada de dados de passo

LECP6

Fonte d

24veehe

Nota) Quando a conformidade com a UL for
necessaria, o atuador elétrico e o
controlador deverao ser usados com
a fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2.

<Tamanho do cabo aplicavel>
AWG20 (0,5 mm?)

Cabo padrao
LE-CP--S
| LE-CP--S |

DCabo do atuador*

Tipo de controlador
LECPS (tipo de entrada de dados de passo)
‘ LECP1 (tipo ndo programavel)

Cabo robético
LE-
LE-

@D—\

Fornecido pelo cliente

Cabo de E/S

Tipo de controlador LEEY
LECP6
‘ LECP1 (ndo programavel) ‘

Tipo nao programavel
LECP1

Nota) A teaching box, o kit de configuragéo do controlador
e a interface do operador de toque nao podem ser
conectados.

@®Interface do operador de toque (fornecido pelo cliente),
GP4501T/GP3500T
Produzida por Digital Electronics Corp.

Pro-face

para a melhor interface

As pegas do cockpit
podem  ser baixadas
gratuitamente no site da
Pro-face. Usar as pecas
do cockpit possibilita o
ajuste da interface do
operador de toque.

A marca *: pode ser incluida em "Como

\

r

pedir" no caso do atuador.

Teaching box
(Com cabo de 3 m)
Referéncia: LEC-T1-3JGO

osn

=
-\J |

Kit de configuragéo de controlador

Kit de configurag&o do controlador
(Cabo de comunicagao, unidade de conversao e cabo USB incluidos.)

Referéncia: LEC-W2

Pagina 749

Cabo de comunicacao®

(3m)
| \
@ =

| s

e

= e @Cabo USB
= | ///’;E::::::: (Tipo A mini B)

: [ (0,3 m)
Q PC

680

Nota) Nao pode ser usado com o tipo nao programavel (LECP1).



Pincas elétricas

Fornecido pelo cliente

®Pinca elétrica

<
LAT3
Nota) Quando a conformidade com a UL
for necessdria, o atuador elétrico e
o driver devem ser usados com a
fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2.
Driver* --@Cabo de E/S LEL
Tipo de driver Referéncia
LEPY
N LEPS
1 Para CN4
=
Fornecido pelo cliente Para CN1
Fonte de alimentag&o para ™=
driver de 24 VCC " ®lugue da fonte de
Nota) Quando a conformidade com allmentggao
a UL for necessaria, o atuador (Acessorio) ,<C,abo de
elétrico e o driver devem ser tamanho aplicavel>
usados com a fonte de AWG20 (0,5 mm2)
alimentagédo UL1310 Classe 2.
@®Cabo do atuador*
Tipo de driver Cabo padrdo  Cabo robético
LECPA (Tipo de entrada de pulso) LE-CP-[J-S LE-CP-0
- \ J
A marca *: pode ser incluida em "Como 7~
pedir" no caso do atuador.
Opcionais
@®Teaching box de configuragéo do
(Com cabo de 3 m) Cabo de comunicagao (com unidade de
Referéncia: LEC-T1-3JGO conversao) e cabo USB incluidos.
Referéncia: LEC-W2
S
? Cabo de comunicacao®@---------
‘\ i

--------- @Cabo USB
(Tipo A mini B)

%SvVC 681



Série LEH

Pincas elétricas

Pégina 752

Protocolos Fieldbus aplicaveis
CC-Link Ver. 2.0

Unidade de gateway (GW)
CLP
(Fomecido pelo cliente))

Fonte de alimentacao DeviceNet™ =3
para unidade de gateway PROFIBUS DP
24 VCC Nota 1) EtherNet/IP™

@®Conector da

®Software de configuragéo do controlador [l ICIAL]
(Cabo de comunicagéo e cabo USB incluidos.)

Referéncia: LEC-W2

e Rede fonte de @
ontede 5 alimentagéo ——
alimentagéo Fieldbus ( o Para CN4 dcabode
comunicagéo
®Conectorde =/l
comunicagao i
ina 752 (Acessorio)* = Para CN3 .
®Cabo d icaca j - E
LEC?C(;?gmumcagao * C(?-Lmk v:lzr. 2.0 @H Cabo USB® PC
DeviceNet™ somente i Para CN2 (tipo A mini B) _(Fornecido pelo cliente)
== ([N 4
Para CN1 \\/
...... @®Teaching box
L (Com cabo de 3 m)
----- eentre ramificacoes Referéncia: LEC-T1-3JGOJ
LEC-CG2-0
{
(
H @Conector de resistor
@Conector de ramificagao de terminagéo 120
LEC-CGD LEC-CGR
— X
----- @Cabo de comunicagao
""" LEC-CG1-0
Controlador ®Controlador
| : ! " < e Nimeromd, de
Pr los Fiel licavei:
! otocolos Fieldbus aplicaveis e
CEIEEERCD CC-Link Ver. 2.0 i2
= e Coooo [
) . DeviceNet™ 8
alimentacdo
(Acessério) PROFIBUS DP 5
@Conector da Vally, EtherNet/IP™ 12
fonte de l ’ >
alimentagio Para CN1 Controlador compativel
(Acessdrio) Fonte de alimentagao de Fonte de alimentagao de Controlador do motor de passo Série LECP
entrada do controlador Mt ﬁnlrada do controlador M (Servo/24 VCC) érie 6
1
Nota 1) Conecte os terminais de 0 V para a fonte
de alimentagdo de entrada do
controlador e a fonte de alimentagdo da
unidade de gateway.
t t Quando a conformidade com a UL for
requerida, o atuador elétrico e o
. s controlador deverao ser usados com
®Pinca elétrica uma fonte de alimentagdo UL1310
) Classe 2.
g
série LEH
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Tipo

Motor de passo (Sevo/24 VCC) ) ((Servomotor (24 VCC))

Fuso de esferas recirculantes

Transmissao por correia

Servomotor de CA )

Fuso de esferas recirculantes Transmissao por correia

serie LEFS serie LEFB ) série LEFS série LEFB
¥ —~
g A 4 3
= N2 > - ’
= e &
» = : f
serie LEFS serie LEFB serie LEFS Série LEFB
Curso Cargaméina deavano | CUFSO Carga mxima doavaho | CUTSO Tamanho| Carga mésimadevavaino | CUFSO
i I (5) (mm) | S (mm) i (<o) G (ko) ()
16 10 Até 400 16 1 Até 1.000 25 20 Até 600 25 5 Até 2.000
25 20 Até 600 25 5 Até 2.000 32 45 Até 800 32 15 Até 2.500
32 45 Até 800 32 14 Até 2.000 40 60 Até 1.000 40 25 Até 3.000
40 60 Até 1.000
Tipo deslizante com alta rigidez  (‘servomotor de CA) Deslizador da haste-guia  (otor de passo (Servo/24 VCC) )
Fuso de esferas Transmissao por Transmissao por
recirculantes correia correia
série LEJS série LEJB = série LEL
N
série LEL25M série LEL25L
série LEJS série LEJB Bucha deslizante Rolamento de bucha de esferas
Cargaméximadel  Curso Tamanhie PR moimade  Curso Tamanho Curso Tamanho. Curso
Tamanho | yranaiho (kg) (mm) trabalho (kg) (mm) trabalho (kg) (mm) trabalho (kg) (mm)
40 55 200 a 1.200 40 20 200 a 2.000 25 3 Até 1.000 25 5 Até 1.000
63 85 300 a 1.500 63 30 300 a 3.000
Tipo haste  (Motor de passo (Servo/24 VCO)) ([Servomotor (24 VCC) )
Tipo basico Tipo com motor em linha Tipo haste-guia Tipo haste-guia
Série LEY ie LEY- [Tipo com motor em linha

serie LEY
Tamanho Curso
(N) (mm)
16 141 Até 300
25 452 Até 400
32 707 Até 500
40 1058 Até 500

série LEYG

série LEYG-D
2
T

série LEYG
Curso
(N) (mm)
16 141 Até 200
25 452 Até 300
32 707 Até 300
40 1058 Até 300

Tipo bésico Tipo com motor em linha Tipo haste-guia Tipo haste-guia
série LEY série LEYG [Tipo com motor em linha
série LEYG-
P :5:»’/
e e
Hi
serie LEY seérie LEYG série LEYG
Curso Curso Forga de pressionament).  CUFSO Forca de pressionameno
Tamanh
™) (mm) Ny (mm) ) (mm) dam |y (mm)
25 485 Até 400 25 485 Até 400 25 485 300 25 485 300
32 588 Até 500 32 736 Até 500 32 588 32 736
63 1910 Até 800

4 S\NC
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Mesa deslizante ((Motor de passo (Servo/24 ch[) Servomotor (24 VCC))

série LESCIR

Tipo compacto Série LES
Tipo basico/tipo R

Tipo simétrico/tipo L
série LESCIL X
s

& Tipo com motor em linha/tipo D
i (kg) (mm) série LESCID
8 1 30, 50, 75 /\
30, 50
16 3 75,100
30, 50, 75
% ° 100, 125, 150
Miniatura (Motor de passo (sevor24 vee) )
Tipo haste Tipo mesa deslizante
série LEPY série LEPS

Mesa rotativa

Tipo de alta rigidez Série LESH
Tipo basico/tipo R Tipo simétrico/tipo L
série LESHOR série LESHOL
Tipo com motor em linha/tipo D
série LESHOID
T Ll Curso
(kg) (mm) >
8 2 50, 75 S
16 6 50, 100 =
25 9 50, 100 “
150

Tipo basico
série LER

R
( Motor de p:
\

S0 (Servo24 VCC) )

Tipo de alta precisao
série LERH

série LER
série LEPY série LEPS [ Torque de rotagao (N-m) | Velocidade
Curso = Curso Bésico | Torque alto |Bésico | Torque alto
(kg) (mm) (kg) (mm) 10 | 02 0,3
6 1 6 1 25 30 0,8 1,2 420 280
10 2 25,50,7 10 2 50 50 6,6 10
Pinga (
Tipo com 2 dedos Tipo com 2 dedos Tipo com 2 dedos Tipo com 3
série LEHZ Com protegéo contra poeira Curso longo dedos
série LEHZJ série LEHF serie LEHS
m '
Série LEHZ série LEHZJ Série LEHF Série LEHS
Tamanh: Tamanho | For6a méxima de pegada (V) Cursolambos Tamanhol é Tamanho Forga méxima e pegada ()|
Bésico) Compacto| os lados (mm) Bésica Compacto | os lados (mm) de aperto (N) |os lados (mm) Bésico Compacto |os lados (mm)
10 14 6 4 10 14 6 4 10 7 16 (32) 10 55 3,5 4
16 8 6 16 8 6 20 28 24 (48) 20 22 17 6
20 10 20 10 32 120 32 (64) 32 90 — 8
— 1 40 28 40 28
25 14 25 14 40 180 40 (80) 40 |130 — 12
32 130 — 22 Nota) (): curso longo
40 210 — 30
684
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Controlado iver )

Tipo de entrada de Tipo de entrada de Tipo nao Tipo de entrada de
dados de passo dados de passo programavel pulso
Para motor de passo Para servomotor série LECP1 série LECPA
série LECP6 série LECA6
LAT3
LEF
Motor de controle Motor de controle Motor de controle Motor de controle
Motor de passo Servomotor Motor de passo Motor de passo
(Servo/24 VCC) (24 VCC) (Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC) LEL
Unidade de gateway (134
Unidade de gateway (GW) compativel com LES
Fieldbus
série LEC-G

el ==

mm
m s
=<

LEH

@
) o . — PIR[OJF] 1 =
Protocolos Fieldbus aplicaveis CC. Link DeviceMP thefNet/I’é

Nimero méx. de controladores conectaveis 12 8 5 12

Driver
Driver do servomotor de CA

Tipo de entrada de Tipo de entrada de pulso Tipo de entrada direta de Tipo SSCNET Il

pulso/Pulso série LECSB CC-Link série LECSS

Tipo de posicionamento (Tipo absoluto) série LECSC (Tipo absoluto)

série LECSA - (Tipo absoluto) .

(Tipo incremental) f 1
- -

I Hu‘!'j"y‘v“““'"‘ E! p

‘ - |
5@ I )

Motor de controle Motor de controle Motor de controle Motor de controle
Servomotor de CA Servomotor de CA Servomotor de CA Servomotor de CA
100/200/400 W, 100/200/400 W, 100/200/400 W, 100/200/400 W,

svc 085
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Variagcoes da série

Pinca elétrica com 2 dedos série LEHZ/LEHZJ/LEHF

Curso de Forca de pegada [N] Velocidade de Série do
a:":’;"‘"’g’;ﬂ‘:ra‘:’:s“ aberturalfecha | controlador/

S0 | e || zae |
16 | 6 | 3a8 |
LEHZ %l % 16 a 40 11azs 5a100 Pégina 688
32 | 22 | s2at30 | — | 52120 Série
4 | 30 | ssazio| — | °° LEC
4:2 |Q: | 6al4 4ia: | 5a 80 L?E%rir;
a
LEHZJ Pégina 702
BN t6a40 | 2% | sa100 S0
25 | 14 | LECPA
10 | 16(32) Nota) | 3a7 | sa80
1= 20 |24 (48) Nota)| 11a28 | S
32 | 32(64) Nota) | 482120 | 52100
40 | 40 (80) Nota) | 72 2180 |

Nota) (): curso longo

Pinga elétrica com 3 dedos Série LEHS

Série do
controlador/

Forca de pegada [N] | Velocidade de
aberturaffecha
Compacto | mento (mmis)

| 22255 | 14235 | 5a70

Driver

| E¢Fe
6 | 9a22 | 7a17 | 5a80 | suie !
8 | ssa | — | sat00 | LE?? B
12 | s2a130 | — | sat120 | (2%A

Controlador/Driver LEC

Tensao da E/S paralela Nimero de pontos. )
ino Motor | e

Tip?1 dz Motor de passo | 24 VGG 11 entradas 13 saidas
mess | LECP6 2 >~ | (Isolamento de| (Isolamento de 64 Pigia 742
(Servo/24 VCC)| +10%
passo fotoacoplador) | fotoacoplador)
R 6 entradas 6 saidas
Tipo ndo Motor de passo | 24 VCC -
] LECP1 (Servo/24 VCC)|  +10% (Isolamento de | ~ (Isolamento de 14 Pégina 75
fotoacoplador) |  fotoacoplador)
Tipo de 5 entradas 9 saidas
entradade |LECPA NETTEoRERDs)| 25 U0E (Isolamento de |  (Isolamento de — Pégina 76
(Servo/24 VCC)|  £10%
pulso fotoacoplador) | fotoacoplador)
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Tipo motor de passo (Servo/24 VCC)

o
-

A . L ‘ b
Q

I = =

OPinca elétrica de 2 dedos série LEHZ
Selecao de MOdelO .......ceuieiiiiiiiii e Pagina 688
COMO PEAIN oot Pagina 694
ESPECIfiCACOES .....euiiiiiiiiei e Pagina 696
CONSIUGAO  o.uieiiii i et eas Pagina 697
DIMENSOES  .viiiiiiiiii e Pagina 698
Opcdes de pingas Pagina 701

©OPinca elétrica de 2 dedos/Com tampa contra poeira série LEHZJ
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COMO PEAIN ..t Pagina 708
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©OPinga elétrica de 2 dedos série LEHF
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Unidade do gateway/Série LEC-G ............cccoooviiiiiiiiiiiinannnns Pagina 752
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Teaching bOX/LEC-T1 .......c.ooiiiiiiiiiiiii e Pagina 769
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Pinca elétrica com 2 dedos

série LEHZ

Selecao de modelo

Procedimento de selecao

Verifique a forca
de pegada.

'm Verifique o ponto de
» pegada e a projegao.

Verifique a forca de pegada.

Verifique as
condigoes.

-

Exemplo

Massa da pega de trabalho: 0,1 (k) }

Calcule a forga de
pegada necessaria.

Orientagdes para a sele¢éo da pinga em
relacdo a massa da peca de trabalho
@® Embora as condigdes variem conforme a forma da

peca de trabalho e o coeficiente de atrito entre os
acessorios e a peca de trabalho, selecione um
modelo que possa proporcionar uma forga de aperto
10 a 20 vezes Nota) o peso da peca de trabalho, ou

mais.

Nota) Para obter detalhes, consulte o célculo da forga de
aperto necessaria.

@® Se alta aceleragdo ou forgas de impacto forem
percebidas durante o movimento, uma margem
adicional de seguranca devera ser considerada.

Exemplo) Quando se deseja ajustar a forca de pegada
20 vezes ou mais acima do peso da peca de trabalho.

Forga de pegada necessaria
=0,1kg x20x9,8 m/s2 19,6 N ou mais

Forga de pressionamento: 70%

- Selecione o modelo do grafico
da forca de pegada.

Motor de passo (Servo/24 VCC)

’M Verifique a forca
externa dos dedos.

' Selecione a velocidade de
pressionamento.

LEHZ20

% T T 1
g 2 Forca de pressionamento 100%
w
©
] 30 70%
g 27 —
o
g 2 40%
8
5 10
w

0

0 20 30 40 60 80 100 120 140

Ponto de pegada L [mm]

- Quando a LEHZ20 for selecionada.

A forga de aperto € um dos valores dos dados de etapa inserido no controlador.

Distancia do ponto de aperto: 30 mm

Velocidade de pressionamento: 30 mm/s

—p

—

@ Uma forga de aperto de 27 N é obtida a partir do ponto de
intersecao da distancia do ponto de aperto L = 30 mm e 70% da
forga de pressionamento.

@ forca de aperto é 27,6 vezes maior que o peso da pega de
trabalho e, portanto, atende ao valor de configuragéo da forga
de aperto ser 20 vezes maior ou mais.

LEHZ20
110

Forga de pressionamento e faixa de nivel do gatilhg

Acessdrio

durante o transporte normal, etc.

Pega de trabalho

Calculo da forca de aperto necessaria

Durante a pegada de uma peca de
trabalho, como mostrado na figura a
esquerda, e com as defini¢oes a seguir:

F: Forga de aperto (N)

p: Coeficiente de fricgao entre os
acessorios e a pega de trabalho

m: Massa da peca de trabalho (kg)

g: Aceleracéo gravitacional (= 9,8
m/s2)

mg: Peso da peca de trabalho (N)
As condigdes sob as quais a pega de
abalho néo ird cair sdo
Irx—prumero de dedos
mg

e, portanto, F> 2XH
Com "a" representando a margem,
"F" é determinado pela seguinte férmula:

F=_"9
2xp

xa

"Forca de aperto de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da peca de trabalho"

* O "peso 10 a 20 vezes maior que o0 peso da peca de trabalho" recomendado pela SMC é
calculado com uma margem de seguranca de "a" = 4, que permite que impactos ocorram

Quando p = 0,2 Quando p = 0,1
L -_M9 . 4_
F_2x0’2x4_10xmg F_2x0,1x4_20xmg

10 x Peso da pega de trabalho

20 x Peso da pega de trabalho

100
920
80
70
60
50
40
30

0 10 20 30 40 50 60
Velocidade de pressionamento [mm/s]

Forga de pressionamento/Nivel do gatilho [%]

@ velocidade de pressionamento é satisfeita no ponto em
que 70% da forga de pressionamento e 30 mm/s da
velocidade de pressionamento se cruzam.

Nota) Confirme a faixa da velocidade de pressionamento a partir da
forca de pressionamento determinada [%).

<Referéncia> O coeficiente de friccéo p (depende do ambiente de
trabalho, press&o de contato, etc.)

Cosficente de rabahoy |  Acessorio — Material de pegas de trabalho (orientagéo)
0,1 Metal (rugosidade da superficie Rz3,2 ou menos)
0,2 Metal

0,2 ou mais Borracha, resina, etc.

Nota)+ Mesmo nos casos em que o coeficiente de fricgéo seja maior que m = 0,2, por
razbes de seguranga, selecione uma forga de pegada que seja de 10 a 20 vezes
maior que o peso da pega de trabalho, como recomendado pela SMC.

+ Se alta aceleragao ou forgas de impacto forem percebidas durante o movimento,
outra margem de seguranca devera ser considerada.

688




Procedimento de selecao

Selecdo de modelo da Série LEHZ

Verifique a forca de aperto: Série LEHZ

endicacao da forca de aperto
A forga de pegada efetiva mostrada nos gréficos abaixo é expressa como "F",
que é a forga de pegada de um dedo, quando ambos os dedos e os
acessorios estiverem em contato total com a pega de trabalho, como
mostrado na figura abaixo

Estado da pegada externa

@ Configure o ponto de pegada "L" da peca de trabalho de forma que
fique dentro da faixa mostrada na figura abaixo.

Estado da pegada interna

L: Ponto de
aperto

' F: Forcade

aperto

Peca de trabalho

Acessério

L: Ponto de
aperto

F: Forca de
aperto

* A forga de pressionamento é um dos valores
dos dados de passo inseridos no controlador.

* A forca de pressionamento é um dos valores
dos dados de passo inseridos no controlador.

Basico Compacto
LEHZ10 LEHZ10L
20 Precisao da forga de pegada: +30% (F.S.) 8 Precisdo da forga de pegada: +30% (F.S.)
Z | z
w Forca de pressionamento 100% L 6
© —_— o o
£ g \w. ento 100%
54 70% 54
g —_ g 4 ——_[70%
(o] (o]
kel
o — | 0% = —_ a0% |
& o 2
S 4 S e
g g
0 0
0 20 40 60 80 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZ16 LEHZ16L
20 Precisao da forga de pegada: +30% (F.S.) 10 Precisdo da forga de pegada: +30% (F.S.)
Z 46 2 3
© ~_ Forca de pressionamento 100% © S~
B 12 3 6 Forca de pr 100%
o o |
f = A e A e
° I ©
T — \
s — | 20% — 8 T 40% —
s 4 s 2
w w
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
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Série LEHZ

Procedimento de selecao

Verifique a forca de aperto: Série LEHZ

* A forga de pressionamento é um dos valores

* A forca de pressionamento é um dos valores

Basico dos dados de passo inseridos no controlador. COmpacto dos dados de passo inseridos no controlador.
LEHZ20 LEHZ20L
50 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.) 35 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.)
Z 4, Forga de pressi 100% Z 80—/ e | ' 100%
w TH (s
o o
® 80 o S
) E % > 20 —r 70%
o S 15
g 2 40% 3 !
s 9 g 10 = 40%
5 10 5 T
- e 5
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZ25 LEHZ25L
50 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.) 35 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.)
Z 4 ‘ i Z 3 Forca d “ t!100°/
w — Forga de, 100% T ~— orca de pressionamento o
g a2 g —
20
g 02 g — | 70%
15
g 2 " 3
© 207 g 10 40%
S 10 2
£ £ s
0 0
0 50 100 150 200 250 0 50 100 150 200 250
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZ32
160 Preciséo da forca de pegada: +20% (F.S.) \Selegéo da velocidade de pressionamento
= . . T ®juste a [forga de pressionamento] e o [gatilho LV] dentro
L 90| ————re@ e Prossionamento 172 da faixa mostrada na figura abaixo.
© P
K] Basico
o) — o, =
8 80 AA ; 1;8 Forca de pressionamento e faixa de nivel do gatilho
) 5
° —_ 40% g 9
8 40 T 80
S =
o 5 70
0 z 60
0 50 100 150 200 250 2 50
Ponto de pegada L [mm] & 40
g 30
LEHZ40 & 0 10 20 30 40 50 60
250 Precisao da forga de pegada: +20% (F.S.) Velocidade de pressionamento [mm/s]
= Forca de pressionamento 100% Cgmpacto
1 200 T — § 1 2)8 Forca de p e faixa de nivel do gatilho
] =
° 8
@ 150 s 90
70%
g et || 3 80
o 100 £ 70
3 —_ | 0% 2 &0 |
S g
5 50 g 50
* 2 40
0 2 380
0 50 100 150 200 250 s 0 10 20 30 40 50 60
Ponto de pegada L [mm] k< Velocidade de pressionamento [mm/s]
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M Verifique o ponto de aperto e a projecéo: Série LEHZ

Selecado de modelo da Série LEHZ

@ Decida a posi¢édo de pegada da peca de trabalho, de forma que a proporgao da projegdo "H" permanega dentro da faixa

mostrada na figura abaixo.

@ Se a posigéo de pegada estiver fora do limite, podera reduzir a vida til da pinca elétrica.

Estado da pegada externa

Estado da pegada interna

; i - [ ﬁ ]
— ] \ E } ,rg i ‘
= ‘ o he—j L | - @o | N
rl [ [
1]
Posigéo de aperto . Posicéo de aperto L
L H: Projecao L H: Projecao
L: Ponto de aperto L: Ponto de aperto
* A forca de pressionamento é um dos valores * A forca de pressionamento é um dos valores
Ba’sico dos dados de passo inseridos no controlador. COmpacto dos dados de passo inseridos no controlador.
LEHZ10 LEHZ10L
100 100
= 80 = 80
£ £
z 60 \\ T 60 \\ 205,
o J0o. o X 90
S 40 % S 40 Fore <
o) \ o] %
2 % 12
T 5 % N o ey
o ~ 20 SN
/Z;%’% ‘ i I~
0 % | N 0
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZ16 LEHZ16L
140 140
120 120
E 100 DN E 100 PN
£ ~N S N A
= N = \D"Pa
T 80 200 T 80 %
%, N %,
) For 500 8 N o
S 60 %0 g % S 60 ~ 700,
2 s,
S 40 S5, S 40 N
a < o &
20 & 1005 \\ 20
0 \ 0 ‘ \
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZ20 LEHZ20L
140 140
120 120
B B
£ 100 £ 100
T T 80 }40o/°
o o
g 8 60 Py %
2 2 \a%p,
o o 40 s,
o o ey
o \ "le,,,° -
%
0 ‘ \
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
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Série LEHZ

Procedimento de selecao

M Verifique o ponto de aperto e a projecio: Série LEHZ

* A forca de pressionamento é um dos valores * A forca de pressionamento é um dos valores
Basico dos dados de passo inseridos no controlador. COmpacto dos dados de passo inseridos no controlador.
LEHZ25 LEHZ25L
250 250
—~ 200 — 200
£ £
E E
- 150 - 150 1%
8 8 N\X
_& 100 _& 100 a%p
o o
T 5 & 50
0 0
0 50 100 150 200 250 0 50 100 150 200 250
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZ32
250

0 50 100 150 200 250
Ponto de pegada L [mm]

LEHZ40

250
—~ 200
€
£ N

150
T
o X 05,
'@ S 20s
& 100 oo
3 Q
o \obe’he\

50 M
0 AN
0 50 100 150 200 250

Ponto de pegada L [mm]
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M Verifique a forca externa dos dedos: Série LEHZ

Selegdo de modelo da Série LEHZ

— 1 [
—

Qo

I

Mr

Fv: Carga vertical Mp: de
H, L: Distancia ao ponto no qual a carga é aplicada (mm)
. Carga vertical admissivel Momento estatico admissivel
FvIN] Momento de espagamento: Mp [N-m]| Momento da guinada: My [N-m] | Momento da rolagem Mr [N-m]
LEHZ10(L)K2-4 58 0,26 0,26 0,53
LEHZ16(L)K2-6 98 0,68 0,68 1,36
LEHZ20(L)K2-10 147 1,32 1,32 2,65
LEHZ25(L)K2-14 255 1,94 1,94 3,88
LEHZ32(L)K2-22 343 3 3 6
LEHZ40(L)K2-30 490 4,5 4,5 9

Nota) Os valores para carga na tabela indicam valores estaticos.

Célculo da forga externa admissivel (quando é aplicada carga de momento)

Exemplo de célculo

M (Momento maximo admissivel) (N-m)
Lx102"
(* Constante para convers&o de unidade)

Carga admissivel F (N)

Quando a carga estatica de f = 10 N estiver em operagao, que aplica momento
de inclinagao ao ponto L = 30 mm em relagéo a guia LEHZ16K2-6.
Portanto, ela pode ser usada.

0,68
30x 107

=22,7(N)
Carga f = 10 (N) < 22,7 (N)

Carga admissivel F=
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Pinca elétrica com 2 dedos

Série LEHZ C€ AN

LEHZ10, 16, 20, 25, 32, 40

Como pedir

LEHZ Eﬁf%ﬂ?'??%@

(6] 0]

Tamanho P Tamanho do motor Fio condutor Opgoes do dedo
10 Nada | Basico \ K ] Basico | O Tivo com 2 dedos Nada: Basico
16 ‘L Nota)‘ Compacto ‘ (Roscado na diregéo de
20 Nota) Tamanho: 10, 16, 20, 25 abertura/fechamento)
25 somente
a2 Curso [mm] Opcodes de dedo
E— Cursolambos os lados| Tamanho Nada | Basico (roscado na diregéo de abertura/fechamento)
4 10 A Montagem roscada lateral
6 16 B Furos passantes na diregao de abertura/fechamento
10 20 C Dedos chatos
14 25
22 32
30 40

Entrada do cabo do motor

Basico (Entrada no Plano de referéncia
lado esquerdo) de montagem

ZN—E

Nada (& g &
/Cabo do motor

Tampa do conector

B: Furos passantes na direcao
de abertura/ fechamento

Entrada no lado da frente Plano de referéncia A Cuidado i
de montagem [Produtos em conformidade com a CE]
Y A conformidade com a EMC foi testada combinando o
NG atuador elétrico Série LEH com o controlador Série LEC.
A EMC depende da configuragao do painel de controle
Plano de referéncia do cliente e da relagdo com outros equipamentos
I\ de montagem elétricos e cabeamento. Portanto, a conformidade com a
diretiva EMC nao pode ser certificada para os
componentes SMC integrados nos equipamentos do
cliente sob condicoes reais de operagdo. Como
resultado, é necessario que o cliente verifique a
Tampa do conector conformidade com a diretiva EMC para o maquindrio e o
equipamento como um todo.
[Produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for r aria, o
atuador elétrico e o controlador/driver devem ser usados
com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

p
O atuador e o controlador/driver sdo vendidos como um pacote.

Confirme se a combinacéo do controlador/driver e do atuador esta correta.

<Verifique o seguinte antes do uso.> MM
(@ Verifique o numero do modelo no rétulo do atuador. Ele é igual ao do controlador/drivef, |
@ Verifique se a configuragédo de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP). C) é
J

* Consulte o manual de operagéo para utilizar os produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

694



Pinga elétrica de 2 dedos Série LEHZ

© Tipo de cabo do atuador* @ Comprimento do cabodoatuador[m] () Tipo de controlador/driver*
Nada Sem cabo Nada Sem cabo Nada Sem controlador/driver
S Cabo padréo 1 1,5 6N LECP6 NPN
R Cabo robético (cabo flexivel) 3 3 6P | (Tipo de entrada de dados de passo) | PNP
* O cabo padrdo deve ser utilizado em pegas fixas. 5 5 1N LECP1 NPN
Par§ gtilizar em pegas moveis, selecione o cabo 8 8* 1P | (Tipo néo programével) | PNP
robético. A 10° AN LECPA NPN
B 15* AP | (Tipo de entrada de pulso) | PNP
[ 20" * Para obter detalhes sobre controladores/driver e

m Comprimento do cabo de E/S [m]*1

* Produzido ap6s o recebimento do pedido (Somente cabo

robético) Consulte as especificagoes Nota 3) na pagina 696.

Montagem do controlador/driver

*1 Quando "Sem controlador/driver" for selecionado
para os tipos de controlador/driver, o cabo de E/S
nao pode ser selecionado. Consulte a pagina 748
(para LECP6), a pagina 760 (para LECP1) ou a pagina
767 (para LECPA) se o cabo de E/S for necessério.

*2 Quando "tipo de entrada de pulso" for selecionado
para os tipos de controlador/driver, a entrada de
pulso é utilizavel apenas com um diferencial.
Utilizavel somente com cabos de 1,5 m com coletor
aberto.

Controladores/driver compativeis

Nada Sem cabo Nada \ Montagem com parafuso \
1 1,5 ‘ D ‘ Montagem em trilho DIN* ‘
3 32 * Trilho DIN néo incluso. Pega-o
5 5*2 separadamente.(Consulte a pagina 743.)

motores compativeis, consulte os
controladores/driver compativeis abaixo.

Tipo de Tipo ndo programavel Tipo de entrada de pulso
entrada de ‘
dados de \
passo
)
$ 5 s
Série LECP6 LECP1 LECPA

Caracteristicas

Entrada de valores (dados de passo)
Controlador padrao

Capaz de configurar a operagao (dados de passo)
sem utilizar um computador ou uma teaching box

Operagao por sinais de pulso

Motor compativel

Motor de passo

Motor de passo

(Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC)
Nimero maximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos —
Tensao da fonte de ali a 24VCC
Péagina de referéncia Pagina 742 Péagina 755 ‘ Pagina 761
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Série LEHZ

Como montar

a) Quando usar a rosca na

lateral do corpo

696

Pino de posicionamento

Diregao de montagem

Eseecificagées

Modelo LEHZ10|LEHZ16|LEHZ20 |LEHZ25|LEHZ32|LEHZ40
Curso de aberturaffechamento (Ambos os lados) 4 6 10 14 22 30
Forga de pegada | Basico 6a14 16 a 40 52a130|84 a210
[N] ot Compactg 2a6 3a8 11a28 — —
Velocidade de abertura e fechamento/
Velocidade de pressionamento [my] 214415 5a80/5a50 5a100/5 a 50 5a120/5 a 50
_'g' Método de acior Parafuso deslizante + Came deslizante
“5_’ Tipo de guia do dedo Guia linear (Nao circulante)
o | Repetibilidade [mm] "=+ +0,02
S — — -
Preciséo de medicéo repetida do
.§ comprimento [mm] "% +0,05
o
« | Folga do dedo/ ambos os
§ lados [mm] Nota 6) 0,5 ou menos 1,0 ou menos
g)_ Resisténcia a vibragéofimpacto [m/s] **" 150/30
W | Frequéncia méxima de operagéo [c.p.m.] 60
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagdo)
Basico 165 220 430 585 1120 1760
Peso [g]
Compacto 135 190 365 520 — —
@ Tamanho do motor 020 28 042
-‘;—’ Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
% Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagdo)
§ Tensao nominal [V] 24 VCC +£10%
p
| e e umo de Basico 11/7 28/15 34/13 36/13
o me@lnemeepemdumme
% aoperagdo [W] "= Compactg 8/7 22/12 — —
3 | Consumomaximo | Basjco 19 51 57 61
o'| de energia
wi, anea[W]'=) | Compactq 14 42 — —

Nota 1) A forga de aperto deve ser de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da pega de trabalho. A forga de posicionamento deve
ser de 150% quando liberar a peca de trabalho. A precisdo da forca de pegada deve ser de +30% (F.S.) para
LEHZ10/16, +25% (F.S.) para LEHZ20/25 e +20% (F.S.) para LEHZ32/40.

Nota 2) A velocidade de pressionamento deve ser configurada dentro da faixa durante a operagao de pressionamento (apeno)
Caso contrério, ela pode causar mau i A de abertt e

ressionamento so para ambos os dedos. A velocidade para um dedo é a metade deste valor.

Nota 3) A velocidade e a forga podem ser alteradas dependendo do comprimento do cabo, da carga e das condigdes de
montagem. Além disso, se 0 comprimento do cabo ultrapassar 5 m, diminuird até 10% a cada 5 m. (Em 15 m: reduzira
em até 20%)

Nota 4) Repetibilidade significa a variagao da posi¢@o de aperto (posi¢do da peca de trabalho), quando a operagéo de aperto
for realizada repetidamente na mesma sequéncia para a mesma pega de trabalho.

Nota 5) A precisao de medicao repetida do comprimento significa dispersdo (valor no monitor do controlador), quando a peca
de trabalho for mantida repetidamente na mesma posig&o.

Nota 6) Nao havera influéncia de recuo durante a operagao de pressionamento (aperto). Deixe o curso mais comprido para a
proporgéo de recuo durante a abertura.

Nota 7) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de queda,
tanto na diregao axial quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a pinga em estado
inicial.

Resisténcia & \)/ibragé nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa entre 45 e 2.000 Hz. O teste foi realizado
tanto na diregdo axial quanto na dire¢do perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a pinga em estado
inicial.)

Nota 8) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador estiver operando.

c) Quando usar a rosca na
parte de tras do corpo

b) Quando usar a rosca na
placa de montagem

N N
Diregéo de o - - Diregéo de
montagem 7 e montagem
[ > a =< ]

Pino de posicionamento Pino de posicionamento



Construgéo
Série LEHZ

Partes componentes

Pinca elétrica de 2 dedos Série LEHZ

\

N° Descricao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado

2 Placa do motor Liga de aluminio Anodizado

3 | Anel guia Liga de aluminio

4 Porca Aco inoxidavel Tratamento a quente + tratamento especial
5 Parafuso deslizante Aco inoxidavel Tratamento a quente + tratamento especial
6 Rolete da agulha Rolamento de ago com alto teor de carbono e cromo

7 Rolete da agulha Rolamento de ago com alto teor de carbono e cromo

8 | Conjunto do dedo —

9 | Alavanca Aco inoxidavel especial

10 | Motor de passo (Servo/24 VCC, —

Pecas de reposicao

Conjunto do dedo

aq Furos passantes na direcéo de
Basico (Nada) Montagem roscada na lateral (A) abertural fechamento (B) Dedos chatos (C)
Tamanho

T
10 MHZ-A1002 MHZ-A1002-1 MHZ-A1002-2 MHZ-A1002-3
16 MHZ-A1602 MHZ-A1602-1 MHZ-A1602-2 MHZ-A1602-3
20 MHZ-A2002 MHZ-A2002-1 MHZ-A2002-2 MHZ-A2002-3
25 MHZ-A2502 MHZ-A2502-1 MHZ-A2502-2 MHZ-A2502-3
32 MHZ-A3202 MHZ-A3202-1 MHZ-A3202-2 MHZ-A3202-3
40 MHZ-A4002 MHZ-A4002-1 MHZ-A4002-2 MHZ-A4002-3
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Série LEHZ

Dimensodes
—
LEHZ10(L)K2-4
Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente
[mm]
Modelo L (L1)
LEHZ10K2-400 | 103,38 | (59.7) Parafuso de acionamento
LEHZ10LK2-401| 87,2 | (43,1) manual auxiliar
Ol v o
Plano de referéncia de montagem /| 20 ‘ ‘ 20
02,5H9 () *90%°
profundidade 2,5 Comprimento do cabo do motor 300
Plano de referéncia de montagem (Entrada do cabo do motor: basico)
o — .
S P
g5 3 AE
[ y
2 2 #2,5H9 (0% 25
i — 3|8
N i profundidade 2,5 - N s
A
i o BESEN, }‘3,§ 8
ANEE "t 1 "t ] og ©
35 i ¥ o :
o
J? N\2xM3x05x6 e/
o N o Posigao de referéncia
5 005 0 do ponto de aperto \2xM4x07x6
12 4 x M2,5 x 0,45 2 x 03,3 passante
(BLA
Quando fechado: 1132
435, Quando aberto: 15 *32  (Intervalo de operagéo do dedo: 11 a 16) M@
-%— Nota) Faixa em que os dedos podem se mover quando
= retornam a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos nao interfere com as
LEHZ16(L)K2-6 pegas de trabalho e instalagdes ao redor dos dedos.
Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente
[mm]
Modelo L (L1) §
LEHZ16K2-60] 112,8 (59,7) Parafuso de acionamento | 0
LEHZ16LK2-601| 96,2 | (43,1) manual auxiliar L :
L o
@ o
SRy L T of ©
Qal e s
Plano de referéncia de 20 20
montagem 35
02,5H9 (*0%°)
profundidade 2,5
Plano de refeeéndia o Comprimento do cabo do motor 300
0 de roforéncia de montagem (Entrada do cabo do motor: bésico)
- .
—~
g |3 = S
3 3 I
=2 02,5H9 (*3°%) Z 2
I(2 — =2
o S rofundidade 2,5 Hoi |5
~la P - AW T
) =Y ¥ o
' il .“21 - & :’I 25 ©
2 pr It efliiiiie
3,5 o, | 1 ;
l N 2xM4x07x6 o ihn
UM D 2ol /
+ *‘ 2xM4x0,7x6
8005 N Posigéo de referéncia 2x 03,3 passante
14 4xM3x0,5 do ponto de aperto ” 08
Quando fechado: 14,6 "o
539, Quando aberto: 206  *33  (Faixa de operag@o do dedo: 14,6 a 21,6) "=
24 Nota) Faixa em que os dedos podem se mover quando
38

698

retornam & origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos no interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos dedos.



Pinca elétrica de 2 dedos Série LEHZ

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente

2x05

‘@;:Q(
|20 |

Dimensodes
—
LEHZ20(L)K2-10
[mm]
Modelo L (L1)
LEHZ20K2-100] | 129,6 | (61,8)  ovaweso oo aconamento
LEHZ20LK2-100 | 115,6 | (47,8)
=]
& ;I
W
Plano de referéncia de montagem

Comprimento do cabo do motor 300

Nota) Faixa em que os dedos podem se
mover quando retornam & origem.
Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos néao
interfere com as pecas de trabalho e
instalagbes ao redor dos dedos.

Nota) Faixa em que os dedos podem se
mover quando retornam & origem.
Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos nao

interfere com as pecas de trabalho e

@3H9 (*3‘025 ) (Entrada do cabo do motor: bésico)
profundidade 3
)
—~18 “=) Plano de
8 § | referéncia de
> = montagem
?°) g 23H9 (+g.025> 4
2|6 fmtm profundidade 3 N
mia
- d g
wn
el < gl o 19 W 8
VEE ENE olllille \ 522
! N (.,
S| 1 2|5
ity ES ——\&I2
2xM5x0,8x8 © [Cuany e
o ol & 03
NS 16 04| 2xM5x0,8x8
o] Quendo et 2% 042 ‘
100 } Posigéio de referéncia . oy X 04,2 passante
—— 4xM4x0,7 do ponto de aperto 8 01 04 [Faixa de operacao do dedo: 16 a 28) "=
18 30
50
LEHZ25(L)K2-14
[mm] Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente
Modelo L (L1)
LEHZ25K2-140] 139,8 | (61,8) Parafuso de acionamento
> > manual auxiliar
LEHZ25LK2-14] | 125,8 | (47,8) 0
Q
E &
L 3V o [
sl i=: ) 81
= el & i
—
AP l.20]
Plano de referéncia de montagem 50
Comprimento do cabo do motor 300
04H9 (*3°%) (Entrada do cabo do motor: bésico)
profundidade 3
Plano de
‘; —~| referéncia de
8 ;.', montagem
S |3
2°|5 N
5|S 04H9 (*9°%)
5 —
E3ES profundidade 3 -
- ]
72) @ 0] : 0 s
wl o | o s
™ {\ L,;l Y & g
N S ®
e i :
1 £ T
2xM6x1,0x10 _ o
| uando fechado:
k! & & 2
i 195 xM6x1,0x 10
Quando aberto: -— 2 x 05,2 passante
12805 1 . o P
P AXMEX0B o sormior 1004 08 (Faixa de operagdo do dedo: 19 a 34,5) ")
=2 === Posicdo de referéncia 38
do ponto de aperto o

instalagdes ao redor dos dedos.
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Série LEHZ

Dimensoes
LEHZ32K2-22

Parafuso de acionamento
manual auxiliar

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente

0
Q
o x
-
[ OI
=T
42 20
Plano de referéncia de montagem 63
0,030
24H9 (0™) c do cabo do motor_300

profundidade 3

(Entrada do cabo do motor: basico)

N FL
& |Plano de ™
o o3 |referéncia de S ls
Sle Llmontagem g8 |8
g |8 13
So| 2 518
|2 +0,030 25
>|5 04H9 (8%%) i 38 ]
3 P o )
|8 profundidade 3 h ©
©
% - © © 5
D @ =] o ¢
N
5 42 | ":I o 4N @ o
UegmnlJ \exmex1,0x10 e
x M6 x 1,0 x -
Hee, .
<
gt ~ > Q Quando fechado; ﬁ
s I 295 2xM6x1,0x10
0,05 . :WG 10 Posicao de referéncia Quando aberto: 2 x 95,2 passante
X x1, do ponto de aperto 0
28 SGxMoXx 1,V lo p P 1278 . 4805
48
97

LEHZ40K2-30

5H (*9%%)
profundidade 4

N
O

o
—
22,5
(53
37,5

Parafuso de acionamento manual auxiliar

o5H9 (*39%)
profundidade 4

2xM8x1,25x 14

rxt o
T Posigéo de referéncia
do ponto de aperto
18805
* 4xM8x 1,25
28

700

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente

(Faixa de operacao do dedo: 26 a 49,5) "=

w
Q
=
o
-
] ] g
g 2 P
5| o - o
B @ | |
i 42 ] <20,
80

(Entrada do cabo do motor: basico)

1959

(75,4)

o5H9 (3% )

monizgen

profundidade 4

120,5

47,5
5

& ®|

D]
65

— L —
Quando fechado:
0
-05
Quando aberto:

605

0,030
5H9 (3™)
profundidade 4

2 x 06,8 passante

2xM8x1,25x 14

(Faixa de operacdo do dedo: 30 a 62,5) "=

60
119

Nota) Faixa em que os dedos

podem se mover quando
retornam a origem.
Certifique-se de que a
peca de trabalho
montada nos dedos nao
interfere com as pegas de
trabalho e instalagbes ao
redor dos dedos.

Nota) Faixa em que os dedos

podem se mover
quando retornam a
origem. Certifique-se de
que a peca de trabalho
montada nos dedos nao
interfere com as pecas
de trabalho e
instalagdes ao redor



Série LEHZ
Opcoes de dedo

Montagem roscada na lateral (A)

A=1nE
=1

Furos passantes na direcao de abertura/fechamento (B)

=
=1

4 x MM passante ol||e
®|| o * Rosca para
||| montagem ol | &
do acessorio
Lzl o o Lgz]
o < < 4 x oH passante
* Furo para montagem
do acessério
[mm] [mm]
Modelo A B Cc MM Modelo A B H
LEHZ10(L)K2-4A0] 3 57 2 M2,5 x 0,45 LEHZ10(L)K2-4BC] 3 57 2,9
LEHZ16(L)K2-6AC] 4 7 2,5 M3 x 0,5 LEHZ16(L)K2-6BL] 4 7 3,4
LEHZ20(L)K2-10A0] 5 9 4 M4 x 0,7 LEHZ20(L)K2-10BC 5 9 4,5
LEHZ25(L)K2-14A01 6 12 5} M5 x 0,8 LEHZ25(L)K2-14B0 6 12 55
LEHZ32K2-22A0 7 14 6 M6 x 1 LEHZ32K2-22BJ 7 14 6,6
LEHZ40K2-30A0 9 17 7 M8 x 1,25 LEHZ40K2-30BCJ 9 17 9
Dedos chatos (C)
= | o
M innl
Lem | y
4 0“_1:
w wl K
D G
4 x MM, comprimento L da rosca
+ Rosca para montagem
do acessorio |
%Ef
8
[mm]
Modelo A| B | cCc|D|F © J K MM L w | Peso
Quando aberto | Quando fechado ()}
LEHZ10K2-4COJ 0 0 10025 0 165
LEHZ10LK2-4CO0 | 2% 6 52 | 109 | 2 548, | 1,452 | 445 | 2H9% M2,5 x 0,45 5 5805 a8
LEHZ16K2-6CI 0 0 40025 0 220
TLEHZ16LK2-6CCI | 3,05 8 83 | 141 25 7430, | 145, | 58 | 25H9% M3 x0,5 6 8.00s =
LEHZ20K2-10CO 0 0 40,025 0 430
—LEHZZOLK2-1OCD 3,95 10 10,5 17,9 3 11,602 | 1,602 7,45 3H9 g M4 x 0,7 8 100,05 365
LEHZ25K2-14C0 0 0 40030 0 575
—LEHZZSLK2-14CD 4,9 12 13,1 21,8 4 1602 202 8,9 4H9 "y M5 x 0,8 10 12 005 510
LEHZ32K2-22CC 73 20 |18 346 | 5 2535, 3.0, 14,8 | 5H9*G*® M6 x 1 12 15805 | 1145
LEHZ40K2-30CC 8,7 24 |22 414 | 6 335, 33 17,7 6H9 3% M8 x 1,25 16 18005 | 1820
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Pinca elétrica de 2 dedos/com tampa contra poeira QUESKENEENEENIPZRAYC)

Série LEHZJ
Selecao de modelo

Procedimento de sele¢cao

Verifique a forca
de pegada.

»EED

m Verificacao da forca de pegada.

Verifique o ponto de
pegada e a projec¢ao.

Verifique as ‘ Calcule a forca de
condigdes. pegada necessaria.
Exemplo Orientagdes para a selecdo da pinga em

relagcdo a massa da peca de trabalho
® Embora as condi¢des variem conforme a forma da
peca de trabalho e o coeficiente de atrito entre os
acessorios e a pega de trabalho, selecione um modelo
que possa proporcionar uma forga de aperto 10 a 20
vezes Nota) o peso da pega de trabalho, ou mais.
Nota) Para obter detalhes, consulte o célculo da forca de
aperto necessdria.
® Se alta aceleragcdo ou forgas de impacto forem
percebidas durante o movimento, uma margem
adicional de seguranca devera ser considerada.
Exemplo) Quando se deseja ajustar a forca de pegada
20 vezes ou mais acima do peso da pega de
trabalho.

Massa da pega de trabalho: 0,1 (kg) ’

Selecione o modelo do
gréfico da forga de pegada.

>

Forga de pegada necesséria
=0,1kg x20x9,8m/s?= 19,6 N ou mais

Forga de pressionamento: 70%

|

A forga de aperto € um dos valores dos dados de etapa inserido no controlador.

Distancia do ponto de aperto: 30 mm

Velocidade de pressionamento: 30 mm/s

1 3

Acessorio

Peca de trabalho

Calculo da forca de aperto necessaria

Durante a pegada de uma pega de trabalho,
como mostrado na figura a esquerda, e com as
defini¢oes a seguir:

F: Forga de aperto (N)
y: Coeficiente de friccao entre os
acessorios e a peca de trabalho
m: Massa da peca de trabalho (kg)
g: Aceleragao gravitacional (= 9,8 m/s?)
mg: O peso da peca de trabalho (N)

as condigdes sob as quais a peca de trabalho
ndo caird séo
2xpF>mg

Numero de dedos

e, portanto, F> _MY

2xp
Com “a” representando a margem,
b determinado pela seguinte férmula:
m

9

2xpu

F=

a

“Forga de aperto de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da peca de trabalho”

* O “peso 10 a 20 vezes maior que o peso da peca de trabalho” recomendado pela
SMC ¢ calculado com uma margem de seguranga de “a
impactos ocorram durante o transporte normal, etc.

” = 4, que permite que

Quando p = 0,2 Quando p = 0,1
M9 - L' B
F_2x0’2x4_10xmg F_2x0’1x4_20xmg

4

4

[10 x Peso da pecga de trabalho]

[20 x Peso da peca de trabalho]

Verifique a forca
externa dos dedos.

> @D

Selecione a velocidade
de pressionamento.

LEHZJ20
_ % 1 1
E 2 Forca de pr 100%
©
8 30 70%
D 27 —
a
g 2 40%
8
5 10
w
0
0O 203040 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm]

Quando LEHZJ20 for selecionado.

@ Uma forca de pegada de 27 N é obtida a partir do ponto de
intersecdo da distancia do ponto de aperto L = 30 mm e
70% da forca de pressionamento.

@ A forca de pegada é 27,6 vezes maior que o peso da peca
de trabalho e, portanto, atende ao valor de configuragéo da
forca de pegada ser 20 vezes maior ou mais.

LEHZJ20
110
100
9
80
70
60
50
40
30

Forca de pressionamento e faixa de nivel do gatilho

0 10 20 30 40 50

Velocidade de pressionamento [mm/s]

60

Forca de pressionamento/Nivel do gatilho [%]

@ A velocidade de pressionamento é atendida no ponto em
que 70% da forga de pressionamento e 30 mm/s da
velocidade de pressionamento se cruzam.

Nota) Confirme a faixa da velocidade de pressionamento a
partir da forga de pressionamento determinada [%]

<Referéncia> O coeficiente de friccdo p (depende do

ambiente de trabalho, pressdo de contato, etc.)

Coeficiente de trabalho j | Acessério — Material de pegas de trabalho (orientagéo)
0,1 Metal (rugosidade da superficie Rz3,2 ou menos)
0,2 Metal
0,2 ou mais Borracha, resina, etc.

Nota) » Mesmo nos casos em que o coeficiente de friccdo seja maior que

m

=0,2, por razoes de seguranca, selecione uma forga de

pegada que seja de 10 a 20 vezes maior que o peso da peca de
trabalho, como recomendado pela SMC.

« Se alta aceleracéo ou forcas de impacto forem percebidas durante
0 movimento, outra margem de seguranga devera ser considerada.
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Procedimento de selecao

Selegéo de modelo da Série LEHZJ

M Verifique a for¢a de aperto: Série LEHZJ

e Indicag@o da forga de aperto
A forga de pegada efetiva mostrada nos graficos abaixo é expressa como “F”, que é
a forga de pegada de um dedo, quando ambos os dedos e os acessorios estiverem
em contato total com a pega de trabalho, como mostrado na figura abaixo.

Estado da pegada externa

e Configure o ponto de pegada “L” da pega de trabalho de forma que fique dentro da
faixa mostrada na figura abaixo.

Estado da pegada interna

L: Ponto
~—F de aperto
Peca de F: Forca
trabalho de aperto

Acessério
-
\ﬁy L: Ponto
Fer —F de aperto
Peca de F: Forca
trabalho de aperto

= A forca de pressionamento é um dos
valores dos dados de passo inseridos

= A forga de pressionamento é um dos
valores dos dados de passo inseridos

Basico no controlador. Compacto no controlador.
LEHZJ10 LEHZJ10L
20 Precisdo da forga de pegada: +30% (F.S.) 8 Precisdo da forga de pegada: +30% (F.S.)
-3 16 2
w Forca de pressionamento 100% L 6
% 12 % \ Forca de pr ento 100%
2 | 70% e . I—
s . —r a8 ——70%
(o] (o]
° 40% ° T 50% ——
s 4 S
- g
0 0
0 20 40 60 80 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZJ16 LEHZJ16L
20 Precisao da forgca de pegada: +30% (F.S.) 10 Precisdo da forga de pegada: +30% (F.S.)
Z 16 Z 8
TR w \
© | ional ©
S 5 Forca de pressionamento 100% g 6 Forca de pi q 100%
o > ~
@ ——— @
S L T 70% ° 4 — 70% | T—
° I ©
— \ T—
g —— 1 40% — g ——— —
s 4 s 2
w w
0 0
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
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Série LEHZJ

Procedimento de selecao

M Verifique a for¢a de aperto: Série LEHZJ

= A forca de pressionamento é um dos
valores dos dados de passo inseridos

* A forca de pressionamento € um dos
valores dos dados de passo inseridos

Basico no controlador. CompaCtO no controlador.
LEHZJ20 LEHZJ20L
50 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.) 35 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.)

z Forca de ionamento 100% z 30 — Forca de pressionamen‘to 100% ‘
= 40 T o5 —— | Orca de pre | S
3 30 3
% [70% % ?2 — 70%
a 20 aQ |
8 40% 2 10 40%
s 10 ©  I—
o S
£ o £ o

0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm]

0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm]

Ponto de pegada L [mm]

LEHZJ25 LEHZJ25L

50 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.) 35 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.)
z , = d‘ B Z % ‘ 1 1
o 40 [==orealcelpy to Ik ,e| T Forcade pressi 100%
© © T —
o} 70% ® 20 S
2 2 — 70%
2 20 o 15
3 40% 3 10 40%
g 10 g s
(s} (s}
w 0 uw 0

0 50 100 150 200 250 0 50 100 150 200 250

Ponto de pegada L [mm]

Selecao da velocidade de pressionamento

® Ajuste a [forca de pressionamento] e o [nivel do gatilho] dentro da faixa mostrada na figura abaixo.

Basico

Compacto

£ 14

2 0 Forga de pressionamento e faixa de nivel do gatilho
= 100

S

g 90

% 80

=

2 70

g 60

&

é 50

8 40

s

3 30

s 0 10 20 30 40 50 60
£ Velocidade de pressionamento [mm/s]

LEHZJ10L, LEHZJ16L

110
100
90
80
70 f
60
50
40
30

Forca de pressionamento e faixa de nivel do gatilho

0 10 20 30 40 50 60
Velocidade de pressionamento [mm/s]

Forga de pressionamento/Nivel do gatilho [%]
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LEHZJ20L, LEHZJ25L

& 110

2 100 Forga de pressionamento e faixa de nivel do gatilho
B

g 9

2z 80

s 70 T

E 60

& 50

g 40

5

g 30

s 0 10 20 30 40 50 60
S Velocidade de pressionamento [mm/s]




M Verifique o ponto de pegada e a projecao: Série LEHZJ

Selecio de modelo da Série LEHZJ

@ Decida a posigao de pegada da peca de trabalho, de forma que a proporg¢ao da proje¢do “H” permanecga dentro da faixa mostrada na

figura abaixo.

@ Se a posicado de pegada estiver fora do limite, podera reduzir a vida Util da pinga elétrica.

Estado da pegada externa

Estado da pegada interna

‘ : Qe |0 : ©oe [0
I
T Qe |0 ’) T Qe I ')
2 = [T Il
z’osu;aod Posicdo =
© pegada, - d d _
L H: Projecao © pega L H: Projecao
L: Ponto de aperto L: Ponto de aperto
* A forca de pressionamento € um dos * A forca de pressionamento € um dos
.. valores dos dados de passo inseridos valores dos dados de passo inseridos
Basico no controlador. CompaCtO no controlador.
LEHZJ10 LEHZJ10L
100 100
—~ 80 —~ 80
E E
I 60 I I 60 SN 20
. N L
2 % 2 oy X300,
g 40 N g 40— ep,e@ d
2 > 20o, N 2 “ong,
o 20 %'e 3 o 20 'be"t
;’% '%% \ © 70.}
R N 0 % NG
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZJ16 LEHZJ16L
140 140
120 120
E 100 PN E 100N«
E ~N E N o,
T 80 N 80 NG
7> 0o, I e
o 07, 3 o N g,
% 6o faq, 0o @ N
O o 3 S 60 7o,
@ Pre @ %,
S SSs S NG 2,
S 40 RN S 40 9%
& Zonsy TN & s |
20 ° 7 N 20
00,
o N SN o N
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHZJ20 LEHZJ20L
140 140
120 120
B B
£ 100 £ 100
T 80 0, I 80 % >4oo/°
o o #¢
il 8 60 N0 0%
k) o} N es,
9 o 40 Song
& & 20 \hlellto
70p,
0 \ i
0 20 40 60 80 100 120 140 0 20 40 60 80 100 120 140
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
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Série LEHZJ

Procedimento de selecao

@ Verifique o ponto de pegada e a projecao: Série LEHZJ

= A forga de pressionamento é um dos
valores dos dados de passo inseridos

= A forca de pressionamento é um dos

L . valores dos dados de passo inseridos
Basico no controlador. Compacto no controlador.
LEHZJ25 LEHZJ25L
250 250
— 200 —~ 200
E E
I 150 < 150 205,
&S
o ) Roy, 0o,
@ @ £ 4 Q
S S 100 © b,
2 s Sry
a £ w0 \'F'hs,,t
%
0
0 50 100 150 200 250 0 50 100 150 200 250
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
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M Verifique a forca externa dos dedos: Série LEHZJ

Fv: Carga vertical
admissivel

Mp: Momento de
espacamento

Selegéo de modelo da Série LEHZJ

]
g

-
1
T
‘\/
My: Momento de guinada Mr
M
/—K Mr: Momento de rolamento

=]

IS

H, L: Distancia ao ponto no qual a carga é aplicada (mm)

T Carga vertical admissivel Momento estatico admissivel
FV/[N] Momento de espagamento: Mp [N-m]| Momento da guinada: My [N-m] Momento da rolagem Mr [N-m]
LEHZJ10(L)K2-4 58 0,26 0,26 0,53
LEHZJ16(L)K2-6 98 0,68 0,68 1,36
LEHZJ20(L)K2-10 147 1,32 1,32 2,65
LEHZJ25(L)K2-14 255 1,94 1,94 3,88

Nota) Os valores para carga na tabela indicam valores estaticos.

Célculo da forga externa admissivel (quando é aplicada carga de momento)

Exemplo de calculo

M (Momento maximo admissivel) (N-m)
Lx10-3*
(* Constante para conversao de unidade)

Carga ivel F(N) =

Quando uma carga estatica de f = 10 N, que aplica momento de
espagamento ao ponto L = 30 mm da guia LEHZJ16K2-6, estiver em
funcionamento.

Portanto, ela pode ser usada.

0,68
30x1072

=22,7 (N)
Carga f =10 (N) < 22,7 (N)

Carga admissivel F =
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Pinca elétrica de 2 dedos/com tampa contra poeira

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Series LEHZJ (€ N«

LEHZJ10, 16, 20, 25 (RoHS>

Como pedir

YT IR IXYTS

@ Protecéo contrapoeira @ Tamanho © Tamanho do motor O Fio condutor
‘ J ‘Com protegdo contra poe\ra‘ 10 ‘ Nada ‘ Bésico ‘ ‘ K ‘ Bésico
16 ‘ L ‘ Compacto ‘
20
25
O Tipo com 2 dedos O Curso [mm] @ Tipo protecdo contra poeira
Curso/ambos os lados| Tamanho Nada |Borracha de cloropreno (CR)
4 10 K Borracha de fltor (FKM)
6 16 ) Borracha de silicone (Si)
10 20
14 25
O Entrada do cabo do motor
Basico (Entrada no lado esquerdo)
Plano de referéncia de montagem|
Plano de
Nada m referéncia de
\4 montagem
Cabo do motor
Tampa do conector
Entrada no lado da frente Plano de referéncia de montagem A\ Cuidado
[Produtos em conformidade com a CE]
~B B A conformidade com a EMC foi testada combinando o atuador elétrico
Plano de Série LEH com o controlador Série LEC.
referéncia de A EMC depende da configuragéo do painel de controle do cliente e da
montagem relagdo com outros equipamentos elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC nao pode ser certificada para os
F componentes SMC integrados nos equipamentos do cliente sob condigoes
reais de operagdo. Como resultado, é necessario que o cliente verifique a
conformidade com a diretiva EMC para o maquinario e o equipamento
como um todo.
[Produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for necessaria, o atuador elétrico e o
controlador/driver devem ser usados com a fonte de alimentagao UL1310
Classe 2.
4 ™\
O atuador e o controlador/driver sao vendidos como um pacote.
Confirme se a combinagéo do controlador/driver e do atuador esta correta. ~_______.coom=mTT T
<Verifique o seguinte antes do uso.> LEHZJ10LK2-4 o
@ Verifique o nimero do modelo no rétulo do atuador. Ele é igual ao do controlador/driver. e,
@ Verifique se a configuragéo de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP). d> @
- J

* Consulte 0 manual de operacao para utilizar os produtos. Baixe-o0 em nosso site, http://www.smcworld.com
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Pinca elétrica de 2 dedos/Com tampa contra poeira Série LEHZJ

© Tipo de cabo de atuador: @ Comprimento do cabo do atuador [m @ Tipo de controlador/driver:
Nada Sem cabo Nada Sem cabo Nada Sem controlador/driver
) Cabo padréo 1 1,5 6N LECP6 NPN
R Cabo robético (cabo flexivel) 3 3 6P |(Tipo de entrada de dados de passo)] pNP
* O cabo padréo deve ser utiizado em pegas fixas. 5 5 1N LECP1 NPN
I'Poabr;i:él.llzar em pegas moveis, selecione o cabo 8 g+ 1P (Tipo ndo programével) PNP
A 10* AN LECPA NPN
B 15% AP (Tipo de entrada de pulso) PNP
c 20* * Para obter detalhes sobre controladores/driver e
motores compativeis, consulte os

* Produzido apds o recebimento do pedido
(Somente cabo robético)
Consulte as especificagoes Nota 3) na pagina 710.

controladores/driver compativeis abaixo.
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® Comprimento do cabo de E/S [m]+' ® Montagem do controlador/driver

Nada Sem cabo \ Nada \ Montagem com parafuso \
1 1,5 ‘ D ‘ Montagem em trilho DIN=* ‘
3 3*2 * Trilho DIN nao incluso. Pega-o separadamente.

5 52 (Consulte a pagina 743.)

*1 Quando “Sem controlador/driver” for selecionado para
os tipos de controlador/driver, o cabo de E/S nao
pode ser selecionado. Consulte a pagina 748 (para
LECPS), a pagina 760 (para LECP1) ou a pagina 767
(para LECPA) se o cabo de E/S for necessério.

#2 Quando “tipo de entrada de pulso” for selecionado para
os tipos de controlador/driver, a entrada de pulso é
utilizavel apenas com um diferencial. Utilizavel
somente com cabos de 1,5 m com coletor aberto.

Controladores/driver compativeis

Tipo de Tipo ndo programavel Tipo de entrada de pulso
entrada de
dados de
passo
o [
2 : =
Série LECP6 LECP1 LECPA

Caracteristicas

Controlador padrao de entrada
de valor (dados de passo)

Capaz de configurar a operagéo
(dados de passo) sem utilizar um
computador ou uma teaching box

Operagao por sinais de pulso

Motor compativel

Motor de passo

Motor de passo

(Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC)
Niimero maximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos ‘ —
Tenséo da fonte de alimentagéo 24VCC
Pagina de referéncia Pégina 742 Péagina 755 ‘ Pégina 761
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Série LEHZJ

Como montar

a) Quando usar a rosca na
lateral do corpo

Vedagdo de protecdo
contra elementos
estranhos (incluido)

* Consulte 0 manual de
operagao para obter
detalhes.

Eseecificagées

Modelo LEHZJ10 | LEHZJ16 | LEHZJ20 | LEHZJ25
Curso de (Ambos os lados) 4 6 10 14
Forga de pegada Bésico 6al4 16 a40
[N] Meta 1) Netas) Compacto 3a6 4a8 11a28
e e oy 1" 5a80/5 a 50 5a 100/5 a 50
S | Método de acionamento Parafuso deslizante + Came deslizante
E Tipo de guia do dedo Guia linear (Nao circulante)
2
g Repetibilidade [mm] N2 +0,02
: Precisdo de medicao repetida do comprimento [mm) "5 +0,05
xﬂo‘; Recuo do dedo/ 0.5 ou menos
g ambos os lados [mm] Nt ©) !
5 | Resisténcia a vi [m/s2] Neta?) 150/30
qg’- Frequéncia maxima de operagéo [c.p.m.] 60
W Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
Basico 170 230 440 610
Peso [g]
Compacto 140 200 375 545
@ | Tamanho do motor 020 028
£ | Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
% Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagéo)
2YO0=I0%
§| Sonimo sasrwia | Bésico n 2915
£ 20 [W] et c 8/7 22/12
“3’_ gz’;‘;’r';‘i’a"'“'m" Biésico 19 51
wi; anea [W] "9 | C 14 42

Nota 1) A fora de aperto deve ser de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da pega de trabalho. A forga de posicionamento deve

ser de 150% quando liberar a peca de trabalho. A precisdo da forga de aperto deve ser de +30% (F.S.) para
LEHZJ10/16 e +25% (F.S.) para LEHZJ20/25.

Nota 2) A velocidade de pressionamento deve ser configurada dentro da faixa durante a operagao de pressionamento (aperto

).
Caso contrario, ela pode causar mau A de ea de
pressionamento sao para ambos os dedos. A velocidade para um dedo é a metade deste valor.

Nota 3) A velocidade e a forga podem ser alteradas dependendo do comprimento do cabo, da carga e das condigdes de montagem.

Além disso, se o comprimento do cabo ultrapassar 5 m, diminuird até 10% a cada 5 m. (Em 15 m: reduzira em até 20%)

Nota 4) Repetibilidade significa a variagéo da posigao de aperto (posigao da pega de trabalho), quando a operagéo de aperto

for realizada repetidamente na mesma sequéncia para a mesma pega de trabalho.

Nota 5) A precis@o de medigao repetida do comprimento significa dispersao (valor no monitor do controlador), quando a pega

de trabalho for mantida repetidamente na mesma posigao.

Nota 6) Nao havera influéncia de recuo durante a operagéo de pressionamento (aperto). Deixe o curso mais comprido para a

proporgao de recuo durante a abertura.

Nota 7) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de queda, tanto

na diregao axial quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a pinga em estado inicial.)
Resisténcia a vibragao: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa entre 45 e 2.000 Hz. O teste foi realizado
tanto na diregao axial quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a pinga em estado inicial.)

Nota 8) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador estiver operando.

O consumo de energia em espera é para quando a pinga estiver parada na posi¢do de configuragéo durante a
operagao, incluindo 0 modo de economia de energia durante a pegada.

Nota 9) O consumo méximo de energia instantanea (incluindo o controlador) é para quando a pinga estiver em operagao. Este

valor pode ser usado para a selegéo da fonte de alimentagéo de energia.

b) Quando usar a rosca na c) Quando usar a rosca na
placa de montagem parte de tras do corpo

=N, =N,

) Pino de posicionamento @] Pino de posicionamento

Pino de posicionamento
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Construgéo
Série LEHZJ

Partes componentes

Pinca elétrica de 2 dedos/Com tampa contra poeira Série LEHZJ

Ne Descrigao Material Nota
1 Corpo Liga de aluminio Anodizado
2 Placa do motor Liga de aluminio Anodizado
3 Anel guia Liga de aluminio
4 | Porca deslizante Aco inoxidavel Tratamento a quente + tratamento especial
5 Parafuso deslizante Aco inoxidavel Tratamento a quente + tratamento especial
6 Rolete da agulha Rolamento de ago com alto teor de carbono e cromo
7 Rolete da agulha Rolamento de ago com alto teor de carbono e cromo
8 | Placa do corpo Liga de aluminio Anodizado
CR Borracha de cloropreno
9 Protecédo contra poeira FKM Borracha de fltior
Si Borracha de silicone
10 | Conjunto do dedo —
11 Tampa contra poeira do encoder Si Borracha de silicone
12 | Alavanca Ago inoxidavel especial
13 | Motor de passo (Servo/24 VCC) —

Pecas de reposicao

Ne Descrigao LEHZJ10 | LEHZJ16 | LEHZJ20 | LEHZJ25
] CR | MHZJ2-10 | MHZJ2-J16 | MHZJ2-J20 | MHZJ2-J25
g |Protecdocontral  ieriall FKM | MHZJ2-JIOF | MHZJ2-JI6F | MHZJ2-J2OF | MHZJ2-J25F
poelra Si | MHZJ2J10S | MHZJ2-J16S | MHZJ2J20S | MHZJ2-J258
10 | Conjunto do dedo MHZJ-A1002 | MHZJ-A1602 | MHZJ-A2002 | MHZJ-A2502

* A protecao contra poeira é uma peca consumivel. Substitua-a conforme necessario.
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Série LEHZJ

Dimensodes
——
LEHZJ10(L)K2-4 203
15 Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente
[mm]
Modelo L (L1)
LEHZJ10K2-40 1098 | (62,7) Tampa contra poeira do encoder
LEHZJ10LK2-40] | 93,2 | (46,1) B
o NN
o N
° [
< o1 Plano de referéncia de montagem /* 016 20
@ +0,025: o )
B 22,5H9 ('g™) profundidade 2,5 Comprimento do cabo do motor 300
% (Entrada do cabo do motor: basico)
2 =
5 == == =
3 =
g 3
= ﬂ—ﬁ Plano de
° 0 de
E>1 referéncia
% de montagem
+0,025
o B e 028G 25 4 N Nota) Faixa na qual os dedos
© | o podem se mover
?—31 = 4 3| g quando retornam a
- /‘77 2xM3x05x6 JCRg =, origem. Certifique-se
3,5 £ > Yol S de que a peca de
o] ;‘ trabalho montada nos
o - / dedos néo interfere
0 © L com as pegas de
5-005 rPeof:Ir%iZigedo onto 2xM4x0,7x6 trabalho e instalagdes
12 | N_4xM25x0,45 de aperto P 2 x 93,3 passante ao redor dos dedos.
(21) Quando fechado: 11°92 (Faixa de operagio
4.9, Quando aberto: 1502 do dedo: 11 a 16) e
19
(34)
LEHZJ16(L)K2-6 35
17,5 Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente
[mm]
MOdElD L (L1) Tampa contra poeira do encoder
LEHZJ16K2-60] 118,6 | (62,7)
LEHZJ16LK2-61 | 102 (46,1) - 0
o ‘3
o~
~|© [
|8 =R |
0 Plano de referéncia de montagem 20
N 21
0,025 i
§ 02,5H9 ('9”) profundidade 2,5 216 Comprimento do cabo do motor 300
% (Entrada do cabo do motor: basico)
S z
° N ==
s ] =
& o o
X IHI SPlano de g8
* 02,5H9 (*39%5) profundidade 2,5 | |réferéncia de gol8
2 — montagem =2
B 2
N / a N Qiya. Nota) Faixa na qual os dedos
ol w744 _ . podem se mover
5317 1 D ~ Rl 35, 8 quando retornam a
i) 35 2xM4x0,7x6 o) - = origem. Certifique-se
< : 9 3 I de que a pega de
- = \ ‘ y trabalho montada nos
~ @l o ' dedos nao interfere
b com as pegas de
8 905 < 2xM4x0,7x6 trabalho e instalagdes
14 4xM3x0,5 a do ponto 2x 03,3 passante ao redor dos dedos.
P Quando fechado: 14,6707 ; 5
(29,6) og? (Faixa de operagéo
5901 Quando aberto: 20,6703 do dedo: 14,6 a 21,6) )
24
(45)
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Pinca elétrica de 2 dedos/Com tampa contra poeira Série LEHZJ

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente

Comprimento do cabo do motor 300

(Entrada do cabo do motor: basico)

Nota) Faixa na qual os dedos

podem se mover
quando retornam a
origem. Certifique-se de
que a pega de trabalho
montada nos dedos ndo
interfere com as pegas
de trabalho e
instalag6es ao redor
dos dedos.

(Faixa de operagao do
dedo: 16 a 28) Mo

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente

Comprimento do cabo do motor 300

Dimensodes
——
LEHZJ20(L)K2-10 a2
21
[mm]
Modelo (L1)
LEHZJ20K2-100 135,7 | (64.8)
LEHZJ20LK2-100J] | 121,7 | (50,8)
Tampa contra poeira do encoder
wn
Q
x
@) N
o8 ]
[ 7/
|
20
2 51\
2 Plano de referéncia de montagem
B 29 03H9 (*3%%°) profundidade 3 20,6
o
5 I
S ( =
)
= SPiano de U
a ] 3
ﬁ 4 ~referéncia de \
29 0,025 ) montagem 4
> | 98H9 ('g™) profundidade 3
5 R
©
- - =| ~ D o o
5| y 3| 3 P ARE
2xM5x08x8 o) — - g 18
| = L = I 222
5 0| & \ |2
S o
5 3| of T\ SIS
> @ 2xM5x0,8x8
0 Posicéo de referéncia 2 x 04,2 passante
10 005 do ponto de aperto Quando fechado: 1633
18 AxM4x0,7 8.0, Quando aberto: 2603
(34,6) 30
(58)
LEHZJ25(L)K2-14 52
26
[mm]
Modelo (L1)
LEHZJ25K2-140 146,7 | (64,8
( ) Tampa contra poeira do encoder
LEHZJ25LK2-1400 | 132,7 | (50,8) -
e}
Qo
® CAREC H X
o @ —‘ e A | o
3 J 7 | N
- ———= || 20
|
2 Plano de referéncia de montagem
E 04H9 (*39%°) profundidade 3 29,6
g ] |
5 [ T
s
a - Plano de
& < referéncia de < \
g
%l s W—m 04H8 (*3%%) profundidade 3| | Montagem s
2 sl fus
B ;
- © 52l
© . n
et Ea AR
= o 2|8
f 2xM6x1,0x10 o T 7 X 9efs
e 5 |a 3|2
= 2
- o S < §, Ny ) &8
] A 2xMBx1,0x10
N | | 2 x 05,2 passante
12 7805 © Posicao de referéncia, Quando fechado: 1992
do ponto de aperto 0 ~ m’g5
= 4xM5x0,8 10 o4 Quando aberto: 3370’3
(42) 38
(73)

(Entrada do cabo do motor: basico)

Nota) Faixa na qual os dedos

podem se mover
quando retornam a
origem. Certifique-se de
que a pega de trabalho
montada nos dedos néo
interfere com as pecas
de trabalho e
instalagbes ao redor
dos dedos.

(Faixa de operagéao do
dedo: 19 a 34,5) "o
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Pinca elétrica com 2 dedos

Série LEHF
Selecao de mod

Procedimento de selegcao

Verifique a for¢ca
de pegada.

Etapa 1 »EED

m Verifique a for¢a de pegada.

Verifique as - Calcule a forga de
condig¢des. pegada necessdria.
Exemplo Diretrizes para a selecao da pinca

em relagdo a massa da peca de trabalho
? @ Embora as condi¢des variem de acordo com a forma
da peca de trabalho e o coeficiente de atrito entre os
acessorios e a pega de trabalho, selecione um modelo
que possa proporcionar uma forca de aperto 10 a 20
vezes o peso da pega de trabalho, ou mais.

Nota) Para informagdes mais detalhadas, consulte a

ilustragéo de selegdo de modelo.

@ Se alta aceleracao, desaceleracdo ou forgas de
impacto forem percebidas durante o movimento, uma
margem de seguranca adicional devera ser
considerada.

Exemplo) Quando se deseja ajustar a forga de pegada
20 vezes ou mais acima do peso da peca de
trabalho.

Forga de pegada necessaria

=0,1kg x20x9,8m/s2=19,6 N ou mais

Massa da pega de trabalho: 0,1 (kg)

Forga de pressionamento: 100%

Distancia do ponto de aperto: 30 mm

Velocidade de pressionamento: 20 mm/s

Verifique o ponto de
pegada e a projecao.

Selecione o modelo do
gréfico da for¢a de pegada.

|

Motor de passo (Servo/24 VCC)

elo

Verifique a forca
externa dos dedos.

»EED

Selecione a velocidade
de pressionamento.

> LEHF20
35
oy I I I
w 26 é rca de pressionamento 100%
8 25
S 20
g I — 70%
o 15
o° )9
; 10 40%
© 5
g
0
0 20 30 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm]

Quando LEHF20 for selecionada.

@ Uma forga de pegada de 26 N é obtida a partir do ponto
de interse¢do da distancia do ponto de pegada L = 30 mm
e da for¢a de pressionamento de 100%.

@ A forga de pegada é 26,5 vezes maior que 0 peso da pega
de trabalho, portanto, atende ao valor de configuragao da
forga de pegada ser 20 vezes maior ou mais.

LEHF20
110

Forga de pressionamento e faixa de nivel do gatilho

-
=}
1<)

Calculo da forca de aperto necessaria

figura a esq ecomas
F: Forga de aperto (N)
: Coeficiente de fricgdo entre os
acessorios e a pega de trabalho
: Massa da peca de trabalho (kg)
: Aceleragao gravitacional (= 9,8 m/s?)
: O peso da pega de trabalho (N)
as condigdes sob as quais a peca de trabalho
néo caird sdao
Ex uF >mg

Dedo

F
Numero de dedos

mg
2xpu
Com “a” representando a margem,
“F” é determinado pela seguinte férmula:
-_mg
F_pr
“Forca de aperto de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da peca de trabalho”
* O “peso 10 a 20 vezes maior que o peso da pega de trabalho” recomendado
pela SMC ¢ calculado com uma margem de seguranca de “a” = 4, que permite
que impactos ocorram durante o transporte normal, etc.

Peca de trabalho
e, portanto, F >

Acessorio

xa

Quando | = 0,2 Quando p = 0,1
L B -_m9 -
F-2x0’2x4_10xmg _2x0’1x4_20xmg

4

[10 x Peso da peca de trabalho]

A

[20 x Peso da peca de trabalho]

Durante o aperto de uma pega de trabalho, como na

90
80
70
60
50
40
30

0 10 20 30

Velocidade de pressionamento [mm/s]

40

Forca de pressionamento/Nivel do gatilho [%

@ A velocidade de pressionamento é atendida no ponto onde
100% da forga de pressionamento e 20 mm/s da velocidade
de pressionamento se cruzam.

Nota) Confirme a faixa da velocidade de pressionamento a
partir da forca de pressionamento determinada [%].

ia> O de fricgdo p do ambiente
de trabalho, pressao de contato, etc.)

Coeficiente de trabalho p
0.1
0,2

0,2 ou mais

Acessoério — Material de pegas de trabalho

Metal (rugosidade da superficie Rz3,2 ou menos)
Metal

Borracha, resina, etc.

Nota) » Mesmo nos casos em que o coeficiente de friccao seja maior que
m =0,2, por razbes de seguranga, selecione uma forca de
pegada que seja de 10 a 20 vezes maior que o peso da pec¢a de
trabalho, como recomendado pela SMC.

* Se alta aceleragao ou forgas de impacto forem percebidas durante
0 movimento, outra margem de seguranga devera ser considerada.
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Procedimento de selecao

Selegiio de modelo Série LEHF

M Verifique a forca de aperto: Série LEHF

o Indicagéo da forca de pegada

Estado da pegada externa

Estado da pegada interna

A forca de pegada efetiva mostrada nos gréficos
abaixo é expressa como “F”, que ¢ a forca de pegada
de um dedo, quando ambos os dedos e os
acessorios estiverem em contato total com a peca de
trabalho, como mostrado na figura abaixo.
e Configure o ponto de pegada “L” da peca de trabalho
de forma que fique dentro da faixa mostrada na figura O O [} O
abaixo.
Dedo Dedo
il P
-
-——F L: Ponto | L: Ponto
Peca de de aperto I e I ) de aperto
Ih F: Forca . F: Forca
trabalho de aperto Acessoério Peca de trabalho de aperto
LEHF10 LEHF40
10 Precisao da forga de pegada: +30% (F.S.) 200 Precisdo da forga de pegada: +20% (F.S.)
T T
Z . Z o ——| Forca de pre 1ento 100%
w w
§ 6 ~ Forca de pressionamento 100% § 120 70%
=} =}
@ — @
o 19/ o
S, T~ 70% o 80 40%
° —— °
8 —~—__40% S
S 2 S 40
g [y
0 0
0 20 40 60 80 100 0 30 60 90 120
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHF20
35 Precisdo da forca de pegada: +25% (F.S.) \Selegéo da velocidade de pressionamento
Z 30 ! — 1 - ® Ajuste a [forca de pressionamento] e o [gatilho LV] dentro
TR — Forga de pressionamento 100% da faixa mostrada na figura abaixo.
g
g 20 % £ 110
g 15 T 2 Forca de preséianamento e fa‘ixa de nivel do ‘gatilho
S 40% £ 100
© 10 =
o | E— s 92
S >
5 2 80
z
0 g 70
0 20 40 60 80 100 5
Ponto de pegada L [mm] § 60
2 50
LEHF32 ¢ L.
— - ~ s
150 Precisao da forga de pegada: +20% (F.S.) 8 5
_ ‘ s "o 10 20 30 40
Z N s Velocidade de pressionamento [mm/s]
T 120 Forca de pressionamento 100% ——
w ———
g 90
=} —70%
g T
g o0 :
© \&
IS¢
s 30
L
0
0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm]

* A forca de pressionamento ¢ um dos valores dos dados de passo inseridos no controlador.
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Série LEHF

Procedimento de selecao

M Verifique o ponto de aperto e projecao: Série LEHF

@ Decida a posicdo de pegada da peca de trabalho, de forma que a proporgéo da projecéo “H” permaneca dentro da faixa

mostrada na figura abaixo.
@ Se a posicao de pegada estiver fora do limite, podera reduzir a vida Util da pinca elétrica.
Estado da pegada externa

Estado da pegada interna

7

52

H: Projecéao
L: Ponto de aperto

L[] -

LJ Posicao de aperto

@ @
@
S [@
) H: Projecédo
@ 6} L: Ponto de aperto

R
F

H Posicao de aperto

Ponto de pegada L [mm]

LEHF10 LEHF20

100 100
—~ 80 —~ 80
NS 3
I 60 NN I 0% 20
3 \oo/" S 2eq X905,
S s0ta L S 40 %0 2
ko) e, 05~ Ko} '8,
2 % ore ° 9 W
& 20 Slong N & 20 ey

""’% N M&
0 00%\ \ 0 S
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHF32 LEHF40
100 120
N
100
z ® £ ~
E E
T T
o o V
S g \
s kot N
[<} [<}
a a \\
~
Doe\ \
0 20 40 60 80 100 60 80 100 120

Ponto de pegada L [mm]

= A forga de pressionamento é um dos valores dos dados de passo inseridos no controlador.
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M Verifique a forca externa nos dedos: Série LEHF

Selegiio de modelo Série LEHF

RGE

t ~—
Fv Mp
Fv: Carga vertical Mp: Momento de

admissivel espacamento

-

| |

|
My: Momento de guinada

\/
My M
— r
Mr: Momento de rolamento
= T
=T

H, L: Distancia ao ponto no qual a carga é aplicada (mm)

. Carga vertical admissivel Momento estético admissivel
FvIN] Momento de espagamento: Mp [N-m]| Momento da guinada: My [N-m] Momento da rolagem Mr [N-m]
LEHF10K2-OO 58 0,26 0,26 0,53
LEHF20K2-O 98 0,68 0,68 1,4
LEHF32K2-O1 176 1,4 1,4 2,8
LEHF40K2-O 294 2 2 4

Nota) Os valores para carga na tabela indicam valores estaticos.

Calculo da forca externa admissivel (quando é aplicada carga de momento)

Exemplo de calculo

M (Momento maximo admissivel) (N-m)

Lx10-3*
(* Constante para convers&o de unidade)

Carga IF(N)=

Quando uma carga estatica de f = 10 N, que aplica momento de
espacamento ao ponto L = 30 mm da guia LEHF20K2-0J, estiver em
funcionamento.

Portanto, ela pode ser usada.

0,68
30x1073

=227 (N)
Carga f =10 (N) < 22,7 (N)

Carga issivel F =

77

ﬁ
=
w©w

[l Bl Bl Ol O
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Pinca elétrica com 2 dedos

Série LEHF C€ N
LEHF10, 20, 32, 40

Como pedir

T T ETEET)

© Tamanho @ Fio condutor O Tipocom2 @ Curso[mm]

10 [ K] Basico | dedos Curso/ambos os lados
o Tamanho

20 Basico Curso longo

32 16 32 10

40 24 48 20
32 64 32
40 80 40

@ Entrada do cabo do motor

Basico (Entrada no lado direito)

Cabo do motor

Nada

/A Cuidado

[Produtos em conformidade com a CE]

A conformidade com a EMC foi testada combinando o atuador elétrico
Série LEH com o controlador Série LEC.

Entrada no lado esquerdo A EMC depende da configuragio do painel de controle do cliente e da
relagdo com outros equipamentos elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC ndo pode ser certificada para os
componentes SMC integrados nos equipamentos do cliente sob condi¢des
reais de operagdo. Como resultado, é necessdrio que o cliente verifique a
L conformidade com a diretiva EMC para o maquindrio e o equipamento
como um todo.

[Produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for necessaria, o atuador elétrico e o
controlador/driver devem ser usados com a fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2.

Cabo do motor

O atuador e o controlador/driver sao vendidos como um pacote.

Confirme se a combinag&o do controlador/driver e do atuador esta correta.

<Verifique o seguinte antes do uso.> LEHF10K2-16
©) Verifique o nimero do modelo no rétulo do atuador. Ele é igual ao do controlador/driver.
(2 Verifique se a configuragéo de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP). é

* Consulte o manual de operagéo para utilizar os produtos. Baixe-0 em nosso site, http://www.smcworld.com
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Pinga elétrica de 2 dedos Série LEHF

O Tipo de cabo atuador* @ Comprimento do cabo do atuador [m © Tipo de controlador/driver*
Nada Sem cabo Nada Sem cabo Nada Sem controlador/driver
S Cabo padrdo 1 1,5 6N ) LECP6 NPN
R Cabo robdtico (cabo flexivel) 3 3 6p |(Tio de entrada de dados de passo)| pnp
* O cabo padrdo deve ser utilizado em pecas 5 5 1N LECP1 NPN
fixas. Para utilizar em pegas moveis, 8 8* 1P (Tipo nao programavel) PNP
selecione o cabo robético. A 10* AN LECPA NPN
B 15% AP (Tipo de entrada de pulso) PNP
C 20* + Para obter detalhes sobre controladores/driver

© Comprimento do cabo de E/S [m]*

* Produzido ap6s o recebimento do pedido (Somente
cabo robético)
Consulte as especificagdes Nota 3) na pagina 720.

(@ Montagem do controlador/Driver

Nada Sem cabo \ Nada \ Montagem com parafuso \
1 15 ‘ D ‘ Montagem em trilho DIN* ‘
3 3*2 #*Trilho  DIN  ndo incluso. Pega-o
5 5%2 separadamente.

=1 Quando “Sem controlador/driver” for selecionado
para os tipos de controlador/driver, o cabo de E/S
nao pode ser selecionado. Consulte a pagina 748
(para LECPS6), a pagina 760 (para LECP1) ou a
pagina 767 (para LECPA) se o cabo de E/S for
necessério.

*2 Quando “tipo de entrada de pulso” for selecionado
para os tipos de controlador/driver, a entrada de
pulso é utilizavel apenas com um diferencial.
Utilizavel somente com cabos de 1,5 m com coletor
aberto.

Controladores/driver compativeis

(Consulte a pagina 743.)

e motores compativeis, consulte os
controladores/driver compativeis abaixo.

Tipo de Tipo ndo programavel Tipo de entrada de pulso
entrada de ‘
dados de \
passo
Tipo m ’
: 5§ i
¢ 5 >
Série LECP6 LECP1 LECPA

Caracteristicas

Controlador padrdo de entrada
de valor (dados de passo)

Capaz de configurar a operagéo
(dados de passo) sem utilizar um
computador ou uma teaching box

Operagao por sinais de pulso

Motor compativel

Motor de passo

Motor de passo

(Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC)
Nimero maximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos ‘ —
Tenséo da fonte de alimentago 24VCC
Pagina de referéncia Pagina 742 Pagina 755 ‘ Pagina 761
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Série LEHF

Eseecificagées

Modelo LEHF10 | LEHF20 | LEHF32 | LEHF40
Curso de abertura/ Bésico 16 24 32 40
(ambos os lados) Curso longo 32 48 64 80
Forga de aperto [N] Neta 1) eta3) 3a7 11a28 | 48a120 | 72a 180
i i 52805220 5a100/5 a 30
5 | Método de acionamento Parafuso + correia
E Tipo de guia do dedo Guia linear (Nao circulante)
g Repetibilidade [mm] Yet2 4 +0,05
‘g Precisdo de medicao repetida do comprimento [mm] "ets5 +0,05
g Recuo do dedo/ambos os lados [mm] Mta©) 1,0 ou menos
§_ Resisténcia a vibragao/impacto [m/s2] "7 150/30
& Frequéncia méaxima de operagio [c.p.m.] 60
Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
Basico 340 610 1625 1980
Pesolal Curso longo 370 750 1970 2500
. | Tamanho do motor 020 028 042
;.-,% Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
E Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagdo)
§ | Tensdo nominal [v] 24 VCC +10%
g et o ey a0 o™ 11/7 28/15 34/13 36/13
W | Consumo méximo de energia instantanea [W] "o 19 51 57 61

Nota 1) A forga de aperto deve ser de pelo menos 10 a 20 vezes o peso da pega de trabalho. A forga de posicionamento
deve ser de 150% quando liberar a pega de trabalho. A preciséo da forga de aperto dever ser +30% (F.S.) para
LEHF10, +25% (F.S.) para LEHF20 e +20% (F.S.) para LEHF32/40.

Nota 2) A velocidade de pressionamento deve ser configurada dentro da faixa durante a operagéo de pressionamento
(aperto). Caso contrario, ela pode causar mau funcionamento. A velocidade de abertura/fechamento e
velocidade de pressionamento sao para ambos os dedos. A velocidade para um dedo é a metade deste valor.

Nota 3) A velocidade e a forga podem ser alteradas dependendo do comprimento do cabo, da carga e das condigdes
de montagem.

Além disso, se 0 comprimento do cabo ultrapassar 5 m, diminuira até 10% a cada 5 m. (Em 15 m: reduzira em até 20%)

Nota 4) Repetibilidade significa a variagdo da posigdo de aperto (posigdo da pega de trabalho), quando a operagéo de
aperto for realizada repetidamente na mesma sequéncia para a mesma pega de trabalho.

Nota 5) A precisdo de medigéo repetida do comprimento significa dispersao (valor no monitor do controlador), quando a
pega de trabalho for mantida repetidamente na mesma posigao.

Nota 6) Nao havera influéncia de recuo durante a operagéo de pressionamento (aperto). Deixe o curso mais comprido
para a proporgao de recuo durante a abertura.

Nota 7) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador de
queda, tanto na direg@o axial quanto na diregao perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a pinga em
estado inicial.)

Resisténcia a vibragao: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa entre 45 e 2.000 Hz. O teste
foi realizado tanto na diregao axial quanto na diregéo perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a
pinga em estado inicial.)

Nota 8) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador estiver operando.

O consumo de energia em espera é para quando a pinga estiver parada na posi¢do de configuragao durante a
operagao, incluindo o modo de economia de energia durante a pegada.

Nota 9) O consumo méximo de energia instantanea (incluindo o controlador) é para quando a pinga estiver em operagéo.

como montar Este valor pode ser usado para a selegéo da fonte de alimentagéo de energia.
a) Quando usar a rosca no b) Quando usar a rosca na c) Quando usar a rosca na
corpo placa de montagem parte de tras do corpo

Diregao de montagem

Pino de posicionamento

[
Pino de posicionamento Pino de posicionamento
Direcdo de Diregao de
montagem montagem
LT
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Pinca elétrica de 2 dedos Série LEHF

Construgéo

Série LEHF

Partes componentes

Ne Descrigao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado

2 Placa lateral A Liga de aluminio Anodizado

3 | Placa lateral B Liga de aluminio Anodizado

4 Eixo deslizante Aco inoxidavel Tratamento a quente + tratamento especial
5 | Bucha deslizante Aco inoxidavel

6 Porca deslizante Aco inoxidavel Tratamento a quente + Tratamento especial
7 Porca deslizante Aco inoxidavel Tratamento a quente + Tratamento especial
8 | Placa fixa Aco inoxidavel

9 Placa do motor Acgo-carbono

10 | PoliaA Liga de aluminio

11 | PoliaB Liga de aluminio

12 | Batentedor Liga de aluminio

13 | Bucha de borracha NBR

14 | Rolamento —

15 | Correia —

16 | Flange —

17 | Conjunto do dedo —

18 | Motor de passo (Servo/24 VCC) —
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Série LEHF

27

Plano de referéncia de montagem

62,5
67,5

Parafuso de acionamento manual auxiliar,
(Ambos os lados)

(Faixa de operag&o do dedo: 0 a 17) N

Nota) Faixa na qual os dedos podem se mover quando

retornam a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos n&o interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos
dedos.

27

Plano de referéncia de montagem

(faixa de operagéo do dedo: 0 a 33) Mo

Dimensodes
——
LEHF10K2-16: Basico 30
= 3H9 (+g,025>
4xM4x0.7x7 profundiliade 3
<
[ ——" | =]
[ I -
03H9 (5%
profundidade 3
~290 ~230
(Entrada do cabo do motor: (Entrada do cabo do motor:
Basico) 40 Entrada no lado esquerdo)
65 25
| 4,
Q
x
« }
= S
— N
fen = &y
o [« 0
ER o
g |z T\
B 03H9 (5%%)
2(3 profundidade 3
o8 Quando fechado: 03"
Quando aberto: 16 =1
2xM5x0,8x10 (38,2)]| 36,4
2x 04,2 passante {7 74,6 1,7
08 14| [14 08
4xM25x%045x%3 "’ o
[=1 -
3G
'
40,02 EAIA g
2x@2H9 (¢’ 5) 11 S|
- B o
profundidade 2 7. ol
a1,
LEHF10K2-32: Curso longo ”
(== 3H9 (+9925)
4xM4x07x7 profundidade 3
~
T o =
e '
93H9 (0%
profundidade 3
~ 280 =230
(Entrada do cabo do motor: (Entrada do cabo do motor:
Basico) 40  Entradanolado esquerdo)
65 25
wl| |4
Q
=
1 N
OL‘S\YiH =3
N T = =
1 <
= B 7Y
— (=]
g | @
Sol
5 93H9 (*§9%)
5 profundidade 3
2x M5 0.8 x 10 Quando fechado: 0 *3""
. Quando aberto: 32 =1
2x 04,2
X 04,2 passante (375)] 45
1,7 83,4 1,7
038
20
8xM25x045x3 08 _18 08 |18 08

2 x 02H9 (*59%%)
profundidade 2
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Parafuso de acionamento manual auxiliar

(Ambos os lados)

Nota) Faixa na qual os dedos podem se mover quando
retornam a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos nao interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos dedos.




Pinca elétrica de 2 dedos Série LEHF

Dimensodes
——
LEHF20K2-24: Basico 40
~— 4H9 (*3°%)
4xM5x08x8 ’H profundidade 3
n
T
Yy~ e o
R E===a
04H9 (*39%0)
profundidade 3 LEF
~270 ~230
(Entrada do cabo do motor: (Entrada do cabo do motor: LEJ
Basico) 50 Entrada no lado esquerdo)
65 5 Plano de referéncia de montagem 35
E i LEL
x
«
of [ Y1, LEY
Y
2xMBx1x12 EJ ' @ ol o
2 x 05,2 passante ©| o B @
= . S LES
=) ] ~ —
8|8 — N © Parafuso de o S ' LEPY
é—; 2 manual auxiliar T LEPS
z g 04H9 (*90%) (Ambos os lados) |20
Quando fechado: 0 *3"" profundidade 3 LER
(Faixa de operagao do dedo: 0 a 25) ™ Quando aberto: 24 =1
(358)|_ 457
Nota) Faixa na qual os dedos 2 81,5 2
podem se mover quando
retornam a origem. LI
Certifique-se de que apeca 8xM3x0,5x4 .21 1
de trabalho montada nos 0
dedos néo interfere com as I 3 = ;‘" A
pecas de trabalho e & — HoH
instalagdes ao redor dos 4
+0,025 0|
dedos. 2xva2,5_H9( o) 45 ‘ s g
profundidade 2,5 iy
12 12 -
LEHF20K2-48: Curso longo
———40 0,030
| 4H9 (0™)
4XM5x08X8 H profundidade 3
> wn
~—
[ | s o
[ —— I L
04H9 (%)
profundidade 3
~240 ~ 230
(Entrada do cabo do (Entrada do cabo do motor:
motor: basico) 50 entrada no lado esquerdo) Plano de referéncia
65 o 5 de montagem 35
S T ~
x 30
N 4
OL YTy
[ 4/1;4‘ ©
2xM6x1x12 ~| | ]
2 x 85,2 passante = RINEdES
3o N Parafuso de
Y 04H9 (m‘oao) manual auxiliar
I 0
Sr—— Ambos os lados) 20
“auando fechado: o'’ profundidade 3 ¢ )
(Faixa de operago do dedo: 0 249) ™ Quando aberto: 48 =1
(53,8) 62,2
Nota) Faixa na qual os dedos 2 116 2
podem se mover quando
retornam a origem.
Certifique-se de que a peca LA L2
de trabalho montada nos 8xM3x0,5x4 o
dedos néo interfere com as T
pegas de trabalho e < == == ]
instalages ao redor dos t L= ==
dedos. 2 x02,5H9 (*39%) 8
profundidade 25 18]|45 45|18 <
i o
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Série LEHF

Dim

ensoes
LEHF32K2-32: Basico

60

5H9 (*4°%)

4xM6x1x10 profundidade 4
<
~—
o s (\11
| = @
o5H9 (79°%)
profundidade 4
~ 240 ~220
(Entrada do cabo do (Entrada do cabo do motor:
motor: basico) 75 entrada no lado esquerdo)
Plano de referéncia
65 _ w| 6 51
S ‘ ‘ 50 de montagem
3V
Q N i e S0 5 i
2xM8x1,25x 16
2 X @6,4 passante —
N
© © -
=
|8 \ o
EE-| © f !
=R - Parafuso de acionamento
% ?;7 05H9 (*g‘oec) manual auxiliar
} i I|s profundidade 4 (Ambos os lados)
(Faixa de operagao do  qQuando fechado: 05"
dedo: 0 a 33) N Quando aberto: 32 +1
(49,5) 65,5
Nota) Faixa na qual os dedos 26 115 26
podem se mover
quando retornam a
origem. Certifique-se 2
de que a pega de
trabalho montada nos O‘
dedos néo interfere R
com as pecas de w
: < 3
trabalho e instalagoes =
n
ao redor dos dedos. profundidade 3 55 _|[18] @
LEHF32K2-64: Curso longo 60 o
5H9 (6™
4xM6x1x10 *H profundidade 4
©
~—1
—— Fo
= ®
25H9 (%)
profundidade 4
~190 ~ 220
(Entrada do cabo do (Entrada do cabo do motor: A
motor: bisico) 75 entrada no lado Plano de referéncia de montagem
65 | 6
Q) — T 5
|
.
f=3 I
e ———
2xM8x1,25x16
2 x 06,4 passante SN~
- Tl
<~ - - \ H
P 8 o Parafuso de acionamento ’[g
8 ;8 N manual auxiliar i Jo~
%2 2 o5H9 (*3°%) (Ambos os lados) ‘
o5 o 01 n 27
z g et prgiundldade 4 .
64 +1 (Faixa de operagéo do dedo: 0 a 65) "2
(72,5) 84
2,6 156,5 2,6 Nota) Faixa na qual os dedos podem se mover quando
retornam a origem. Certifique-se de que a pega de
12,87 12 12 37 12 trabalho montada nos dedos nao interfere com as
8xM4x0,7x4 pegcas de trabalho e instalagdes ao redor dos dedos.
I 1
O f=1
SIS T T iR
2 x 03H9 (*39%) ff T &
profundidade 3 26|55 55 ||26] ¢
~ o]
o
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Dimensoes
LEHF40K2-40: BASIiCO, , s 1 x 10

70

1]

Pinca elétrica de 2 dedos Série LEHF

5H9 (+g.030 )
profundidade 4

<
(]
o
S o
o5H9 (*5°%)
profundidade 4
~ ~210
(Entrada do cabo do (Entrada do cabo do motor: Plano de referéncia de montagem
motor: basico) 85 Entrada no lado
T O R
x
—1 N L
&
Yy T
2xM8x1,25x16 g
2 x 96,4 passante =~
e &
< \ ©
@
wn
EpE] Paraluso de
C{‘f ‘g 25H9 (+8‘030) Am:nual aIw:Iiar -
218 0 %' ||"profundidade 4 (Ambos os lados) | 32, |
wia g
4041 (Faixa de operagao do dedo: 0 a 41) "
(60; 69,5
2,6 129,5 2,6
Nota) Faixa na qual os dedos podem se mover quando
8xM4x07 x4 12, .36 12 retornam & origem. Certifique-se de que a peca de
E— 12 86 1.2 trabalho montada nos dedos nao interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos
o Y s <r¢ dedos.
qy T &
2x03H9 (%) ‘ g
profundidade 3 120/ 1.8 8|29 £
LEHF40K2-80: Curso longo
70 +0,030
4xMBx1x10 |5H9 (%)
profundidade 4
©
~g i
i L} NI
!
o5H9 (*5°%)
profundidade 4
~180 ~210
(Entrada do cabo do (Entrada do cabo do motor: Plano de referéncia de montagem
motor: basico) 85 Entrada no lado
65 9 LI
x T 60
N -
&t
2xM8x1,25x16 @
2 x 26,4 passante =~
© ©
< AN !
8 8 /T o
ERES Parafuso de acionament
g°|T manual auxiliar
N Qundetaioll 95HO (*5°*°) (Ambos os lados) 32
I|e 0 ‘o i
5| Qunioaerof| Profundidade 4
80 +1 (Faixa de operagao do dedo: 0 a 81) "=
(90) 99,5
26 189,5 2,6 Nota) Faixa na qual os dedos podem se mover quando
retornam a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos nao interfere com as
8xM4x0,7x4 12 46,42 12 46, 1.2 pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos
dedos.
ol Y5 o o Ny vt
QA A ; T 7 Qs
2x03H9 (3°°)/ |30 |8 8 lls0| =
profundidade 3 @
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Pinca elétrica com 3 dedos

Série LEHS

Selecdo de modelo &£

Procedimento de sele¢cao

@ Verifique a forca de pegada.

Verifique as - Calcule a forga de
condi¢des. pegada necesséria.

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Exemplo Orientagbes para a selecéo da pinga em

Massa da pega de trabalho: 0,1 (kg)| >

peca de trabalho e o coeficiente de atrito entre os
acessorios e a peca de trabalho, selecione um
modelo que possa proporcionar uma forca de
aperto 7 a 13 vezes "°@ o peso da pe¢a de

trabalho, ou mais.

Nota) Para obter detalhes, consulte o célculo da forga

de aperto necessdria.

@ Se alta aceleragdo ou forcas de impacto forem
percebidas durante o movimento, uma margem

relacdo a massa da peca de trabalho
@® Embora as condi¢des variem conforme a forma da

adicional de seguranga devera ser considerada.

Exemplo) Quando se deseja ajustar a forga de aperto
em 13 vezes ou mais acima do peso da

peca de trabalho.
Forca de pegada necessaria

Selecione o modelo do Selecione a velocidade
gréfico da forga de pegada. de pressionamento.
LEHS20
25 T T T
= ~——| _Forca de pressionamento 100%
o 20
k]
g 15 70%
2 14 ——
@ 10
3 — | [ 40%
8 I
s 5
w
0
0 20 30 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm]

=0,1kgx 13x 9,8 m/s?=12,7 N ou mais

Forca de pressionamento: 70%

Distancia do ponto de aperto: 30 mm

Velocidade de pressionamento: 30 mm/s

11l

Quando a LEHS20 for selecionada.

® Uma forga de aperto de 14 N é obtida a partir do ponto de
intersegdo da distancia do ponto de aperto L = 30 mm e
forga de pressionamento de 70%.

® A forga de aperto é 14 vezes maior que o peso da pega de
trabalho, portanto, atende & condicdo do valor de
configuragao da forca de aperto ser 13 vezes maior ou mais.

LEHS20
£110
100

Forga de pressionamento e faixa de nivel do gatilho

Calculo da forca de aperto necessaria

as definigoes a seguir:
: Forca de pegada (N)

=

Durante a pegada de uma pega de trabalho,
como mostrado na figura a esquerda, e com

: Coeficiente de friccao entre os
acessorios e a peca de trabalho

: Massa da pega de trabalho (kg)

: Aceleragao gravitacional (= 9,8 m/s?)

mg: Peso da peca de trabalho (N)

= = as condigdes sob as quais a peca de trabalho
nao ira cair sao
© | @ Dedo 3xF>mg
Numero de dedos
m
e, portanto, F > _mg
3xpu
F— -—F Com “a” representando a margem,
Peca “F” é determinado pela seguinte férmula:
Acessério | uF ‘ uF de trabalho mg
mg F= xa
3xp

“Forca de aperto de pelo menos 7 a 13 vezes o peso da peca de trabalho”
¢ O peso “7 a 13 vezes maior que o peso da pega de trabalho” recomendado

pela SMC ¢é calculado com uma margem de seguranga de “a’= 4, que
permite que impactos ocorram durante o transporte normal, etc.
Quando p =0,2 Quando p = 0,1
_m9 a4 M9 4
F= 3x0,2x4_6,7xmg F= 3x0,1 x4=13,3xmg

x 5

[7 x Peso da peca de trabalho] [13 x Peso da peca de trabalho]

90
80
70
60
50
40
30

0 10 20 30 40 50 60
Velocidade de pressionamento [mm/s]

Forca de pressionamento/Nivel do gatilho [%]

® A velocidade de pressionamento é satisfeita no ponto em
que 70% da forga de pressionamento e 30 mm/s da
velocidade de pressionamento se cruzam.

Nota) Confirme a faixa da velocidade de pressionamento a
partir da forca de pressionamento determinada [%].

<Referéncia> Coeficiente de friccao p (dependendo do
ambiente de trabalho, pressao de contato, etc.)

Coeficiente de trabalho | | Acessorio — Material de pegas de trabalho (orientagao)
0,1 Metal (rugosidade da superficie Rz3,2 ou menos)
0,2 Metal
0,2 ou mais Borracha, resina, etc.

Nota) « Mesmo nos casos em que o coeficiente de fricgéo for maior que
m = 0,2, por razdes de seguranga, selecione uma forga de
aperto que seja pelo menos 7 a 13 vezes maior que o peso da
peca de trabalho, como recomendado pela SMC.

* Se alta aceleragao ou forcas de impacto forem percebidas
durante 0 movimento, outra margem de seguranca devera ser
considerada.
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Série LEHS

Procedimento de selecao

@ Verifique a forca de aperto: Série LEHS

o Indicagao da forga de pegada
A forca de aperto efetiva mostrada nos gréficos na pagina 729 é expressa como “F”,
que é a forca de um dedo, quando trés dedos e os acessérios estiverem em total
contato com a pega de trabalho, como mostrado na figura abaixo.

Estado da pegada externa

Configure o ponto de aperto “L”, de forma que fique dentro da faixa mostrada na
figura abaixo.

Estado da pegada interna

X @ @ Dedo
Acessorio
]

IS -
I Peca de
trabalho L: Ponto

Acessorio @ @ Dedo
NG

Peca de trabalho | L: Ponto

de aperto de aperto

;

]

F
F
g

F: Forca F: Forca
de aperto de aperto
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Selegdo de modelo da Série LEHS

@ Verifique a forca de aperto: Série LEHS

* A forca de pressionamento é um dos
valores dos dados de passo inseridos no

* A forca de pressionamento é um dos
valores dos dados de passo inseridos no

Basico controlador. Com PaCtO controlador.
LEHS10 LEHS10L
8 Precisao da forga de pegada: +30% (F.S.) 5 Precisao da for¢a de pegada: +30% (F.S.)
z z ,
w 6 w Forca de pressionamento 100%
K ~——__|_Forca de pressionamento 100% g — E R :
g —— ‘ g 3 \700/
@ 4 t o) — o
§ \\\ 70% § 2 ‘
40%
g 2 ——a0% g -
(s} (s}
s ‘ g
0 0
0 10 20 30 40 50 60 70 0 20 40 60 80
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHS20 LEHS20L
25 Precisdo da forga de pegada: +25% (F.S.) 20 Precisao da forga de pegada: +25% (F.S.)
I I I
= P — Forca de pre‘ssionamento 100% = Forca de pressionamento 100%
= 20 = ——
w w15
] ]
o
§ 15 — ] 70% g 70%
@ @ 10
° 10 %
) 40%
] [— 40% 3
S — | S 5
s 5 S
e g
0 0
0 20 40 60 80 100 0 20 40 60 80 100
Ponto de pegada L [mm] Ponto de pegada L [mm]
LEHS32
100 Precisdo da forga de pegada: £20% (F.S.) |Selegdo da velocidade de pressionamento
= ———_Forca de pressionamento 100% @ Ajuste a [forca de pressionamento] e o [gatilho LV] dentro
o 8o da faixa mostrada na figura abaixo.
«
S 60 70% Basico
b5 £ 110
Q 5 Forca de pressionamento e faixa de nivel do gatilho
g 40— 40% g 100
5 D 4 90
5 20 s 80
w (]
0 5 60
0 20 40 60 80 100 120 s 50
Ponto de pegada L [mm] 2 40
S 30
LEHS40 5 0 10 20 30 40 50 60
160 Precisdo da for¢a de pegada: +20% (F.S.) £ Velocidade de pressionamento [mm/s]
= . : ‘ . I Compacto
£ orca de pressionamento o =
w 120 —— i E 1;8 Forga de pressionamento e faixa de nivel do gatilho
(o] =
3 S
S _ 70% S
2 80 i T 80 T
2
3 40% E ;g
© 5
o 40 £
S s 50 l
= 8 40
0 2 80
0 20 40 60 80 100 120 140 s 0 10 20 30 40 50 60
Ponto de pegada L [mm] & Velocidade de pressionamento [mm/s]
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Pinca elétrica com 3 dedos

Série LEHS C€ A
LEHS10, 20, 32, 40

Como pedir

TS TR T YT

© Tamanho © Tamanho do motor © Fio condutor
10 [ Nada | Basico \ [ K] Basico
20 ‘ [LREE) ‘ Compacto ‘
32 Nota) Tamanho: 10, 20 somente
40
O Tipo de 3 dedos @ Curso [mm] O Entrada do cabo do motor
Curso/didmetro Tamanho Basico (Entrada no lado esquerdo) :Larl%:;;eef;rénda
4 10 _

6 20 |

g 82 Nada ‘

~
12 40 S

Cabo do motor
Tampa do conector

Entrada no lado da frente  plano de referéncia de montagem|

Tampa do conector

A\ Cuidado |

[Produtos em conformidade com a CE]

A conformidade com a EMC foi testada combinando o atuador elétrico Série LEH com
o controlador Série LEC.

A EMC depende da configuragao do painel de controle do cliente e da relagdo com
outros equipamentos elétricos e cabeamento. Portanto, a conformidade com a diretiva lado direito Cabo do motor
EMC nao pode ser certificada para os componentes SMC integrados nos i Jampa do conector
equipamentos do cliente sob condigdes reais de operagdo. Como resultado, é N N
necessdrio que o cliente verifigue a conformidade com a diretiva EMC para o R .
magquinario e o equipamento como um todo.

[Produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for necessdria, o atuador elétrico e o
controlador/driver devem ser usados com a fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

Entrada no Plano de referéncia de montagem

O atuador e o controlador/driver sdo vendidos como um pacote.
Confirme se a combinagéo do controlador/driver e do atuador esta correta.

<Verifique o seguinte antes do uso.>
(™ Verifique o niimero do modelo no rétulo do atuador. Ele é igual ao do controlador/driver.
(2 Verifique se a configuragdo de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP). d>

[ LEHS10K3-4

* Consulte o manual de operagéo para utilizar os produtos. Baixe-0 em nosso site, http://www.smcworld.com
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Pinca elétrica com 3 dedos Série LEHS

Comprimento do cabo

QTipo de cabo de atuador* €,do atuador [m] OTipo de Controlador/Driver*
Nada Sem cabo Nada Sem cabo Nada Sem controlador/driver
S Cabo padrao 1 1,5 6N LECP6 NPN
R Cabo robético (cabo flexivel) 3 3 6P | (Tipo de entrada de dados de passo) | PNP
* O cabo padrdo deve ser utilizado em pecas 5 5 1N LECP1 NPN
fixas. Para utilizar em pegcas moveis, 8 8* 1P_ (Tipo ndo programéavel) PNP
selecione o cabo robético. A 10* AN LECPA NPN
B 15* AP |(Tipo de entrada de pulso)| PNP
Cc 20" + Para obter detalhes sobre controladores/driver e

{ Comprimento do cabo de E/S [m]"

* Produzido apds o recebimento do pedido
(Somente cabo robético)Consulte as especificagdes
Nota 3) na pagina 732.

@ Montagem do controlador/driver

+1 Quando "Sem controlador/driver" for selecionado para

os tipos de controlador/driver, o cabo de E/S nédo
pode ser selecionado. Consulte a pagina 748 (para
LECPS), a pagina 760 (para LECP1) ou a pagina 767
(para LECPA) se o cabo de E/S for necessario.

N

Quando "tipo de entrada de pulso" for selecionado

para os tipos de controlador/driver, a entrada de
pulso é utilizavel apenas com um diferencial.
Utilizével somente com cabos de 1,5 m com coletor

aberto.

Controladores/driver compativeis

Nada Sem cabo mada \ Montagem com parafuso \
1 15 ‘ D ‘ Montagem em trilho DIN* ‘
3 32 * Trilho DIN n&o incluso. Peca-o
5 52 separadamente.

(Consulte a pagina 743.)

motores compativeis, consulte
controladores/driver compativeis abaixo.

0s

Tipo de entrada
de dados de
passo

Tipo ndo programavel

Tipo de entrada de pulso

)
¥
2 &
Série LECP6 LECP1 LECPA

Caracteristicas

Entrada de valores (dados de passo)
Controlador padrao

Capaz de configurar a operagéo (dados de
passo) sem utilizar um computador ou uma

Operagao por sinais de pulso

teaching box
“ Motor de passo Motor de passo
Mctorcompatis (Servo/24 VCC) (Servo/24 VCC)
Nimero méximo de dados de passo 64 pontos 14 pontos ‘ —
Tenséo da fonte de alimentado 24VCC
Pégina de referéncia Pégina 742 Péagina 755 ‘ Pégina 761
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Série LEHS

Especificacoes
Modelo LEHS10 LEHS20 LEHS32 LEHS40
Curso de id 4 6 8 12
Forga de pegada | Bésico 22a55 9a22 36 a 90 52 a 130
[N] Nota 1) ™29 | compacto | 1,4a35 7ai17 — -
Velocidade de abertura e fechamento/ 5a70/ 5a 80/ 5a 100/ 5a 120/
5 idade de pressi [mmis]'ee2tes | 5 a 50 5a50 5a50 5a 50
E Método de acior Parafuso deslizante + Came de cunha
E Repetibilidade [mm] Nota +0,02
O | Medicédo do comprimento repetida
ﬁ Precisdo [mm] Nota 5) 0,05
g Recuo do dedo/diam. [mm] Net2&) 0,5 ou menos
% | Resisténcia a vibraga [mis2] Mo 150/30
§. Frequéncia maxima de operagao [c.p.m.] 60
W Faixa de temperatura de trabalho [°C] 5a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (sem condensagao)
Basico 185 410 975 1265
Peso [g]
Compacto 150 345 — —
o Tamanho do motor 0120 0128 42
-.,_9_ Tipo de motor Motor de passo (Servo/24 VCC)
% Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotagao)
.§ Tens&o nominal [V] 24 VCC +10%
G| oo Basico 1/7 28/15 34/13 36/13
£ | Soperaciotunions | Comp 8/7 22112 — —
;T g::rz‘l';“ méximode | g5gjco 19 51 57 61
[W] Nota 9) Compacto 14 42 — —

Nota 1) A forca de aperto deve ser 7 a 13 vezes o peso da peca de trabalho. A forga de posicionamento deve ser de
150% quando liberar a peca de trabalho. A precisdo da forca de aperto deve ser de +30% (F.S.) para
LEHS10, +25% (F.S.) para LEHS20 e +20% (F.S.) para LEHS32/40.

Nota 2) A velocidade de pressionamento deve ser configurada dentro da faixa durante a operagado de
pressionamento (aperto). Caso contrario, ela pode causar mau funcionamento. A velocidade de
abertura/fechamento e a velocidade de pressionamento sao para ambos os dedos. A velocidade para um
dedo ¢ a metade deste valor.

Nota 3) A velocidade e a forca podem ser do imento do cabo, da carga e das condigoes
de montagem. Além disso, se o i do cabo 5m, até 10% a cada 5 m. (Em 15
m: reduzira em até 20%)

Nota 4) Repetibilidade significa a variagao da posi¢ao de aperto (posi¢ao da pega de trabalho), quando a operagéo
de aperto for realizada repetidamente na mesma sequéncia para a mesma pega de trabalho.

Nota 5) A precisao de medicao repetida do comprimento significa disperséo (valor no monitor do controlador), quando
a peca de trabalho for mantida repetidamente na mesma posi¢ao.

Nota 6) Nao havera influéncia de recuo durante a operagao de pressionamento (aperto). Deixe o curso mais
comprido para a propor¢ao de recuo durante a abertura.

Nota 7) Resisténcia a impacto: nenhum mau funcionamento ocorreu quando o atuador foi testado com um testador
de queda, tanto na dire¢o axial quanto na dire¢@o perpendicular ao parafuso. (O teste foi realizado com a
pinga em estado inicial.)

Resisténcia a vibragao: nenhum mau funcionamento ocorreu em um teste na faixa entre 45 e 2.000 Hz. O teste foi
realizado tanto na diregao axial quanto na diregao perpendicular em relagédo ao parafuso. (O teste foi
realizado com a pinga em estado inicial.)

Nota 8) O consumo de energia (incluindo o controlador) é para quando o atuador estiver operando.

O consumo de energia em espera é para quando a pinga estiver parada na posicdo de configuragdo durante a
operagao, incluindo o modo de economia de energia durante a pegada.

Nota 9) O consumo maximo de energia instantanea (incluindo o controlador) é para quando a pinga estiver em

cOmo montar operagao. Este valor pode ser usado para a sele¢ao da fonte de alimentagao de energia.
———
a) Montagem tipo A b) Montagem tipo B
a) (quando usar a rosca na placa de montagem) b) (quando usar a rosca na parte de tras do corpo)
Direcao de | [ B B Diregdo  de
montagem ,_J ‘ montagem
—> =3 < \
; oyl oy

Pino de posicionamento Pino de posicionamento
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Construgéo

Partes componentes

Pinca elétrica com 3 dedos Série LEHS

Ne Descrigao Material Nota

1 Corpo Liga de aluminio Anodizado

2 Placa do motor Liga de aluminio Anodizado

3 Anel guia Liga de aluminio

4 Came deslizante Ago inoxidavel Tratamento a quente + tratamento especial
5 Parafuso deslizante Ago inoxidavel ' Tratamento a quente + tratamento especial
6 Dedo Ago-carbono Tratamento a quente + tratamento especial
7 Placa lateral Ago inoxidavel

8 Motor de passo (Servo/24 VCC)

733
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Série LEHS

Dimensoes
LEHS10(L)K3-4
[mm]
Modelo L (L1)

LEHS10K3-4 | 891 | (59.6)
LEHS10LK3-4 | 726 | (43,1)

Entrada do cabo do motor:
Entrada no lado direito

Entrada do cabo do motor:
Entrada no lado da frente

rﬁﬁlauxi\iar

Parafuso de acionamen ~
i . <
il 20_®
L e x
pec J
h ]
T n o
T > i
2,5H9 (9% 2xM4x0,7x6

profundidade 2,§

L
(L)
I:L‘

2 x 23,3 passante

Comprimento do cabo do motor 300
(Entrada do cabo do motor: basico)

[
=) 0| I
= SoER S Nk
= | = ey
© 3,5
2H9 (5% 4 Posicéo de referéncia ”
wn
Quando fechado: 5 do ponto de aperto |
Quando aberto: 7 s |8
(Faixa de operagao do dedo: 4,5 a 7,5) Nota) ¥ é
10| ole
2
Plano de referéncia de montagem 2L
Nota) Faixa em que os dedos podem se mover quando o,
retornam a origem. Certifique-se de que a peca de &
trabalho montada nos dedos nao interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos dedos.
ol
ot 5h9 (8 0a0)
6xM3x0,5x5
LEHSZO(L)Ks_S Entrada do cabo do motor:
Entrada no lado da frente
[mm] Entrada do cabo do
Modelo L (L1) motor:

LEHS20K3-6_ | 988 | (618)
LEHS20LK3-6 | 848 | (47.8)

k.

2H9 (*2025)

Quando fechado: 7
14 Quando aberto: 10

(Faixa de operagao do
dedo: 6,5 a 10,5) Nota)

Nota) Faixa em que os dedos podem se mover quando
retornam a origem. Certifique-se de que a peca de
trabalho montada nos dedos néo interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos

dedos.

734

Entrada no lado direito

Parafuso de acionamento manual auxiliar

~
<
o
=
o
3| & RI
24H9 (¥
profundidade
Comprimento do cabo do motor 300
(Entrada do cabo do motor: basico)
-
2 2xMBx1x10
o
O 2 x 95,2 passante
=)
i )
~ € 8
5| a| ;e 5 8 8
% (3 Eiks(E
T 5|2
© 5 I|2
Posicao de referéncia 0 Te
do ponto de aperto ==
Plano de referéncia de.montagem o
S[E Y
E Q
a8 @7@' D

12

6h9 (_0.030)



Pinca elétrica com 3 dedos Série LEHS

Dimensodes
—
LEHS32K3-8
Entrada do cabo do motor:
Entrada no lado da frente
Entrada do cabo do motor:
Entrada no lado direito Parafuso de acionamento manual auxiliar
I |
3o S ]
© N
! 3
L4 | 20| %
64 o
o5H9 (9% 2xM8x1,25x 14
profundidade & 2 x 06,8 passante
Comprimento do cabo do motor 300
3| (Entrada do cabo do motor: basico)
o)
0/ [l
= M
) 8
- &
2 SI mI JEN: 3 '
ofy R S (@ EX D
2
Gl =| g
N? Posicéo de referéncia 6.l 2|3
3H9 (8%°)|_|lo Quando fechado: 10 do ponto de aperto 30, o

21 Quando aberto: 14
(Faixa de operagao do dedo:
9,5 a 14,5) Nota)

(Quando abero: 35)
(Quando fechado: 31

12

Nota) Faixa em que os dedos podem se mover quando

Paro e e Gmoragen 0
&

=

retornam a origem. Certifique-se de que a pega de
trabalho montada nos dedos nao interfere com as

pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos
dedos.

LEHS40K3-12

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado direito

6xM4x0,7x8

8h9 (-5 0s0)
116

Entrada do cabo do motor: Entrada no lado da frente

Parafuso de acionamento manual auxiliar

~
3
4 20| *
64 <ol o
o5H9 (‘)8'030 2xM8x1,25x 14
profundidade\s 2 x 06,8 passante
Fjr A Comprimento do cabo do motor 300
= (Entrada do cabo do motor: basico)
g
I
3 J
8 = 8
Bt I
puR]
< 1 BN
ey H 07 , y=IMIS )
N el 6 8 |8
Posigao de refere T Sols
4H9 (%) 10| Quando fechado: 11 do ponto de aperto~ / 30 tsl g
24 Quando aberto: 17 215
sla

(Faixa de operagao do dedo:
10,5 a 17,5) Nota)

Nota) Faixa em que os dedos podem se mover quando
retornam a origem. Certifique-se de que a pecga de
trabalho montada nos dedos nao interfere com as
pecas de trabalho e instalagdes ao redor dos dedos.

Plano de referénca de morlagem

6xM5x0,8x10

1 11109 (S e)
:
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Série LEH

Pincas elétricas/

Precaucoées especificas do produto 1
Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrucées de seguranca.
Para informacdes sobre as Precaugdes com o atuador elétrico, consulte as paginas 2 a

7 e 0 Manual de operagoes.Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Esquemal/selecédo \

A\ Atencio

1. Mantenha o ponto de aperto especificado.

Se a faixa especificada de aperto for ultrapassada, momento
excessivo sera aplicado a parte deslizante do dedo, podendo ter
um efeito adverso sobre a vida util do produto.

L: Ponto de aperto
H: Projecédo

Posicdo
de aperto

Posicao
de aperto

H J\ Posicéo de aperto

X "L" é muito longo. X "H" é muito longo.

O "L" e "H" sdo
apropriados.

2. Crie um acessorio de modo que seja leve e curto.

Um acessorio longo e pesado ird aumentar a for¢a de inércia quando
o produto for aberto ou fechado, o que causa folga no dedo. Mesmo
que o ponto de aperto do acessoério esteja dentro de uma faixa
especifica, crie de forma que seja o mais curto e leve possivel.

Para uma pega de trabalho longa e grande, selecione um modelo de
maior tamanho ou utilize duas ou mais pingas juntas.

3. Providencie um espaco para o acessorio quando a peca de
trabalho for ite fina ou g

Sem um espago de escape, o produto ndo pode realizar um aperto
estavel, podendo resultar no deslocamento da pega de trabalho ou
falha no aperto.

6. Selecione o modelo que permita a largura de abertura e
fechamento relativa a peca de trabalho.

A selegdo de um modelo inadequado iré resultar em aperto em
posicdes inesperadas, devido a largura de abertura e fechamento
varidvel do produto e ao didametro de uma peca de trabalho que o
produto possa suportar. Também é necessario realizar um curso
mais largo para superar o recuo criado quando o produto abrir
apds o aperto.

Montagem

A Atencao

1. Nao deixe a pinca cair nem bater para evitar arranhoes
e amassamento nas superficies de montagem.

Mesmo uma leve deformagdo pode causar deterioragcéo da
precisao e falha na operagéo.

2. Ao montar o acessorio, use parafusos com o
comprimento adequado e aperte-os com o torque
adequado dentro da faixa de torque especificada.

Apertar os parafusos com maior torque do que o
recomendado pode causar mau funcionamento, enquanto
que apertar com um torque menor pode causar O
deslocamento da posicao de montagem ou, em condicdes
extremas, o atuador poderd se soltar de sua posicdo de
montagem.

Montagem do acessério no dedo

A carga deve ser montada com o torque especificado na
tabela a seguir, rosqueando o parafuso na rosca fémea de

montagem do dedo e no furo.

<Série LEHZ>

]%’F ]%’F Modelo Parafuso gg?;:n??ﬁ_':nc;
° o > o LEHZ(J)10(L) | M2,5x0,45 0.3
Dedo LEHZ(J)16(L) M3 x 0,5 0,9
T LEHZ(J)20(L) M4 x 0,7 1,4
% LEHZ(J)25(L) | M5x08 30
Espago de circulagag s Espago de circulagdo LEHZ32 M6 x 1 5.0
Peca de trabalho em forma de agulh/ Peca de trabalho fin LERZ40 M8 x1.25 120
4. Selecione um modelo que permita uma forca de aperto que <Série LEHF>
corresponda ao peso da peca de trabalho, adequadamente. Torque méximo
A selecdo de um modelo inadequado pode causar a queda da peca de Modelo Parafuso de aperto (N-m)
trabalho. A forga de aperto deve ser de 10 a 20 vezes (LEHZ, LEHF), ou
de 7 a 13 vezes (LEHS) o peso da pega de trabalho. LEHF10 M2,5 x 0,45 03
Precisao da forca de aperto CEHE20 M3x 0,5 09
LEHZ(J)10(L)\LEHZ(J)16(L) LEHZ(J)ZU(L)\LEHZ(J)25(L) LEHZ32 \ LEHZ40 tg:iiﬁ m: i g'; 1':
+30% (F.S.) +25% (F.S.) £20% (F.S.) : :
LEHF10 LEHF20 LEHF32 \ LEHF40 <Series LEHS>
+30% (F.S.) +25% (F.S.) +20% (F.S.) Modelo Parafuso Torque maximo
LEHS10(L) LEHS20(L) LEHS32 \ LEHS40 de aperto (N-m)
+30% (F.S.) +25% (F.S.) +20% (F.S.) LEHS10(L) M3 x 0,5 0,9
5. Nao use o produto em aplicagbes onde forca externa LEHS20(L) M3 x 0.5 09
excessiva (inclusive vibragio), ou forca de impacto possam LEHS32 M4 x 0,7 14
ser aplicadas a ele. LEHS40 M5 x 0,8 3,0

Podera resultar em quebra ou emperramento, o que causa falha
de operacdo. Nao aplique impacto e vibragdo fora das
especificagdes.
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Série LEH

Pincas elétricas/

Precaucoes especificas do produto 2
Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrugdes de seguranca.
Para informagdes sobre as Precaugdes com o atuador elétrico, consulte as
pdginas 2 a 7 e o Manual de operacdes.Baixe-0 em nosso site, http:/fwww.smcworld.com

Montagem

Montagem da pinca elétrica, série LEHZ/LEHZJ

Montagem da pinca elétrica, série LEHF

Quando usar a rosca na lateral do corpo

Parafuso de acionamento manual auxiliar

Quando usar a rosca no corpo

Parafuso de acionamento auxiliar manual/Ambos os lados

Tqrque i
Modelo Parafuso | Ma@ximo 1
de aperto L) '
(N-m) : e | ésnace
LEHZ(J)10(L)| M3x0,5 0,9 6 3 Modelo | Parafuso | aperto |musmml
LEHZ(J)16(L)| M4x0,7 1,4 6 i (N-m) (mm)
LEHZ(J)20(L)| M5x0,8 3,0 8 i LEHF10 | M4x0,7 1,4 7
LEHZ(J)25(L)] M6 x 1 5,0 10 LEHF20 | M5x0,8 3,0 8
LEHZ32 M6 x 1 5,0 10 | LEHF32 | M6x1 5,0 10
LEHZ40 M8x1,25| 12,0 14 | LEHF40 | M6x1 5,0 10
Quando usar a rosca na placa de montagem Quando usar a rosca na placa de montagem
! Tqrque Tqrque
Modelo Parafuso dmammo 1 Modelo Parafuso | Ma@ximo
e aperto ' de aperto
(N-m) ! (N-m)
LEHZ(J)10(L)| M3x0,5 0,9 L%E o LEHF10 | M4x0,7 1,4
LEHZ(J)16(L)| M3x0,5 0.9 E/ LEHF20 | M5x0,8 3,0
LEHZ(J)20(L)| M4 x0,7 1,4 ! LEHF32 | M6x1 5,0
Eﬁj LEHZ(J)25(L)] M5x038 3,0 : LEHF40 | M6 x1 5,0
LEHZ32 M5x 0,8 3,0 :
LEHZ40 M6 x 1 5,0 ;
Quando usar a rosca na parte de tras do corpo Quando usar a rosca na parte de tras do corpo
1 Torque | Profunddade ® ® Torque | Profunddade
Modelo Parafuso dméximo rainate 3 Modelo Parafuso maximo de | médnade
e aperto | aperto
(N-m) () 1 (N-m) (m)
Hi—ﬂ LEHZ(J)10(L)| M4 x0,7 1,4 6 ! : LEHF10 | M5x0,8 3,0 10
(== LEHZ(J)16(L)| M4x0,7 1,4 6 o LEHF20 | Méx1 5,0 12
SRS LEHZ(J)20(L)| M5x0,8 30 8 : \Cs LEHF32 | M8x125 | 120 16
7 LEHZ(J)25(L)] M6 x1 50 10 3 LEHF40 | M8x 1,25 | 120 16
ﬁ LEHZ32 M6 x 1 5,0 10 ;
LEHZ40 M8 x 1,25 12,0 14
Montagem da pinca elétrica, série LEHS
Quando usar a rosca na placa de montagem Quando usar a rosca na parte de tras do corpo
ﬁﬂ Torque ﬂ Torque | punsienaim
Modelo Parafuso | Maximo Modelo Parafuso MAXIMO | pctsrenn
de aperto de aperto Lfm)
(N-m) (N-m)
LEHS10(L) | M3x05 0.9 LEHS10(L) | M4x07 1,4 6
Ejzg LEHS20(L) | M5x0,8 3,0 ‘ ] LEHS20(L) M6 x 1 5,0 10
LEHS32 M6 x 1 5,0 I LEHS32 M8x1,25 | 12,0 14
E@ LEHS40 M6 x 1 5,0 %@ LEHS40 M8 x 1,25 12,0 14
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Série LEH
Pincas elétricas/
Precaucodes especificas do produto 3
A Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrugcées de seguranca.

Para informagées sobre as Precaucées com o atuador elétrico, consulte as paginas 2 a
7 e o Manual de operacées.Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

\ Montagem \

A\ Atencio

3. Aperte os parafusos de montagem da pinca elétrica com o torque
especificado.

Apertar com um torque maior que o da faixa especificada pode causar mau
funcionamento e o aperto insuficiente pode causar deslocamento.

4. Ao fixar o adaptador ao dedo, evite aplicar torque excessivo no
dedo.

Pode resultar em folga ou alteragao da preciséo.

5. A face de montagem tem furos e fendas para o posicionamento.
Use-0s para o posicionamento preciso da pinca elétrica, se necessario.

6. Quando a peca de trabalho tiver de ser retirada quando néo estiver
energizada, abra e feche o dedo manualmente ou retire o acessorio
antes.

Quando o produto for operado com os parafusos de acionamento manual,
verifique a posicao destes parafusos no produto e deixe o espago
necessario para acesso. N&o aplique um torque excessivo aos parafusos de
acionamento manual auxiliar que possa causar danos e mau funcionamento
do produto.

7. Ao apertar peca de trabalho, mantenha uma folga na direcdo
horizontal para evitar que a carga se concentre em um dedo para
permitir o desalinhamento da peca de trabalho.

Com o mesmo objetivo, a0 movimentar a peca de trabalho para o
alinhamento com o produto, reduza a resisténcia ao atrito criada pelo
movimento da peca de trabalho. O dedo pode se deslocar, se soltar ou
quebrar.

8. Faca o ajuste e confirmagéo para assegurar que ndo haja forca
externa sendo aplicada sobre o dedo.

Se 0 dedo for submetido & carga lateral ou a impacto repetitivos, podera
causar folga ou rompimento e o parafuso pode emperrar, o que pode
resultar em falha da operacdo. Deixe uma folga para evitar que a peca de

3) Quando transferir
trabalho ou adaptador atinjam a pinga no final do curso.

N

Carga de ipacto

Folga

9. Ajuste o ponto de aperto de forma que uma for¢a excessiva
nao seja aplicada aos dedos ao inserir uma peca de trabalho.
Opere o produto manualmente ou em baixa velocidade e
verifique se a seguranga foi confirmada sem que haja impacto,
particularmente, durante uma tentativa de ensaio.

O Alinhado X Néo alinhado

1) Fim do curso quando os dedos estao abertos
O Com folga X Sem folga

Carga de impacto

\ Manuseio \

/A Cuidado

1. Os parametros do curso e a
para ambos os dedos.

O curso e a velocidade de aberturafechamento de um dos dedos é a
metade de um parametro configurado.

2. Ao apertar uma peca de trabalho com o produto, configure na
operacao de pressionamento.

Além disso, ndo bata com a pega de trabalho e adaptador em posicdo de
operagéo ou na faixa da posicdo de operagao.

Caso contrério, o parafuso pode agarrar e causar falha de operagao.
Contudo, se a pega de trabalho ndo puder ser apertada durante a operagao
(como uma pega de trabalho plasticamente deformada, componente de
borracha, etc.), vocé pode aperta-la durante a operagao de posicionamento,
considerando a forca eldstica da pega de trabalho. Nesse caso, mantenha a
velocidade de acionamento para o impacto especificada no item 3 na pagina
52.

Quando a operagéo for interrompida, por uma parada ou parada temporaria
e ocorrer a saida da instrugdo de operagdo de pressionamento logo apds o
reinicio da operag&o, a diregéo ird variar de acordo com a posi¢éo de partida.

idade de aber sado

Folga % |

2) Fim do curso quando a pinga esta se movendo
O Com folga X Sem folga

Folga
Folga

Carga de impacto
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Série LEH

Pincas elétricas/

Precaucoes especificas do produto 4

Leia antes do manuseio. Consulte a parte inicial 38 para obter Instrugdes
de seguranca. Para informagdes sobre as Precaugbes com o atuador elétrico,
consulte as paginas 2 a 7 e o Manual de operagoes.

Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Manuseio \

A\ Cuidado

3. Mantenha a seguinte faixa de velocidade durante a operagao
de pressionamento.

* LEHZ/LEHZJ: 5 a 50 mm/s * LEHF10: 5 a 20 mm/s

« LEHF20/32/40: 5 a 30 mm/s *LEHS: 5 a 50 mm/s

A operagdo fora da faixa de velocidade pode fazer com que o
parafuso agarre e cause falha de operacao.

4. Nao hé efeito de recuo na operagao de pressionamento.

O retorno & origem ¢ feito pela operagao de pressionamento.

A posigéo pode ser deslocada pelo efeito de folga durante a operagéo
de posicionamento.

Leve a folga em consideragédo ao configurar a posig&o.

5. N&o altere a configuragdo do modo de economia de energia.
Quando a operagdo de pressionamento (pressdo) for continua, o
calor gerado pelo motor pode causar falha de operag&o.

Isso é causado devido ao mecanismo de trava automatica do
parafuso, fazendo com que o produto mantenha a for¢a de pegada.
Para economizar energia nessa situagdo onde o produto tenha de
ficar em espera, ou continuar fixo durante periodos de tempo
prolongados, o produto sera controlado para reduzir o consumo de
corrente (para 40% automaticamente, logo que uma pega de trabalho
seja fixada).

Caso haja redug&o da forga de fixag&o vista no produto, depois que a
peca de trabalho tenha sido fixada e deformada durante um certo
periodo de tempo, entre em contato com a SMC separadamente.

6. Sinal de saida de INP

1) Operagao de posicionamento

Quando o produto estéa dentro da faixa de configuragéo por dados de
passo [em posicionamento], o sinal de saida INP ligara.

Valor inicial: configure para [0,50] ou mais.

2) Operagao de pressionamento

Quando a forga efetiva ultrapassa os dados de etapa [gatilho LV], o
sinal de saida INP ir4 ligar.

Use o produto dentro da faixa especificada da [forca de
pressionamento] e [gatilho LV].

a) Para assegurar que o atuador pressione a pega de trabalho com o
conjunto [forga de pressionamento], é recomendado que o [gatilho LV]
seja configurado no mesmo valor que a [forga de pressionamento].

b) Quando a [forca de pressionamento] e o [gatilho LV] sao
configurados abaixo da faixa especifica, o sinal de saida INP ira ligar
a partir da posi¢ao de inicio de pressionamento.

<Sinal de saida INP na versao do controlador>

@SV0.8 ou maior

Apesar do produto comutar automaticamente para o modo de
economia de energia (corrente reduzida), depois que a operagao de
pressionamento for finalizada, o sinal de saida INP permanece ligado.
@SV0.7 ou menos

a. Quando o [Gatilho LV] for configurado em 40% (quando o
valor for o mesmo que o modo de economia de energia)

Apesar de o produto comutar automaticamente para o modo de
economia de energia (corrente reduzida), depois que a operagao de
pressionamento for finalizada, o sinal de saida INP permanece ligado.
b. Quando o [Gatilho LV] for configurado em 40%

O produto é ligado apés o término da operagdo de pressionamento,
mas o sinal de saida de INP desligard quando o consumo for
reduzido automaticamente no modo economia de energia.

7. Quando liberar uma peca de trabalho, configure a forgca de
posicionamento em 150%.

Se o torque for muito pequeno quando uma pega de trabalho for
fixada em operagdo de pressionamento, pode ocorrer gripagem do
produto impossibilitando a liberagdo da pega de trabalho.

8. Se ocorrer gripagem do dedo devido a erro de configuragdo
operacional, etc. abra e feche o dedo manualmente.

Quando a pega de trabalho é removida através de operagdo manual,
verifique a posicdo de acionamento manual auxiliar do produto e
deixe 0 espago necessario. Nesse momento, tenha cuidado para ndo
aplicar torque excessivo ao acionamento manual auxiliar, que causa
quebra e mau funcionamento.

9. Mecanismo de trava automética

O produto mantém uma for¢ca de pegada devido ao mecanismo de
trava automatica no parafuso. Além disso, nao ira operar na direcdo
contraria mesmo quando for aplicada for¢a externa durante a fixacédo
de uma peca de trabalho.

<Tipo de paradas, cuidados>

1) Todas as fontes de alimentagdo de energia para o controlador sao
desligadas.
Quando uma e fonte de alimentacéo é ligada para reiniciar a
operacéo, o controlador serd inicializado e o produto pode deixar
cair uma peca de trabalho devido a operacéo de deteccao de polo
magnético do motor. (Significa que ha movimentos de cursos
parciais do dedo através da deteccé@o da fase do motor, depois
que a fonte de alimentac@o for ligada.) Retire a peca de trabalho
antes de iniciar a operagao.

2) A "(parada) de EMG" do CN1 do controlador é desligada.
Ao utilizar o interruptor de parada da teaching box;
Nao é necessdrio retirar a peca de trabalho antes, porque uma
operagéo de deteccéo de polo magnético do motor nao ocorrera
quando a fonte de alimentagdo for ligada para reiniciar a
operacdo. Um alarme pode ocorrer quando a operacdo for
reiniciada a partir da parada.

3) A "(a fonte de alimentacéo de acionamento do motor)" M24V do CN1
do controlador esta desligada.
Nao é necessdrio retirar a peca de trabalho antes, porque uma
operacao de deteccdo de polo magnético do motor ndo ocorrera
quando a fonte de alimentagdo for ligada para reiniciar a
operacéo.
Um alarme pode ocorrer quando a parada for ativada durante a
operagéo, ou quando a operacéo for reiniciada a partir da parada.

10. Retorno a origem

1) Recomenda-se configurar as diregdes de retorno a origem e o
aperto da peca de trabalho na mesma direcéo.
Caso sejam configuradas em sentidos opostos, podera ocorrer
retrocesso, que agrava a precisio de medicao
consideravelmente.

2) Se a direcdo de retorno a origem for configurada para o sentido
horario (pegada interna);
Se o retorno a origem for realizado somente com o produto,
podera ocorrer desvio significativo entre diferentes atuadores.
Use uma peca de trabalho para configurar o retorno a origem.

3) Se a direcéo de retorno a origem for realizada usando uma peca de
trabalho;

O curso (faixa de operac@o) sera reduzido. Verifique novamente o
valor dos dados de passo.

4) Se os para (D da forem utilizados;
Quando o retorno a origem for confi com [D da
origem] é necessario alterar a posicao vigente do produto.
Verifique novamente o valor dos dados de passo.

11. Na operag&o de pressionamento (aperto), configure o produto em

uma posicéo com pelo menos 0,5 mm de afastamento da peca de

trabalho. (Esta posicédo é mencionada como a posicéo de inicio do

pressionamento.)

Caso o produto seja configurado com a mesma posigao que a peca
de trabalho, os alarmes a seguir podem ser gerados e a
operagao pode se tornar instavel.

a. Um alarme "Posn failed" é gerado.
O produto ndo pode alcangar a posigdo de inicio de
pressionamento devido a largura das pecas de trabalho.
b. O alarme "ALM pressionamento" é gerado.
O produto é puxado para trds da posicdo de inicio de
pressionamento apés o inicio.

12. Ao montar o produto, mantenha um didmetro de 40 mm ou mais para

as curvas no cabo.

Manutencéao

A\ Atencao
1. Quando o produto tiver de ser removido, verifique
se uma peca de trabalho nao esta presa.
Existe risco de queda da peca de trabalho.
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Controlador/Driver

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP6

Tipo nao programavel Pagina 755

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP1

Pagina 752

Série LEC-G

Péagina 761

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECPA
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Controlador (tipo de entrada de dados de passo)
Motor de passo (Servo/24 VCC)

Série LECP6

€ s

Como pedir

A\ Cuidado

[Produtos em conformidade com a CE]
A conformidade com a EMC foi testada
combinando o atuador elétrico Série LEH
com o controlador Série LEC.

A EMC depende da configuragdo do
painel de controle do cliente e da relagéo
com outros equipamentos elétricos e ca-
beamento. Portanto, a conformidade com
a diretiva EMC nao pode ser certificada
para os componentes SMC integrados
nos equipamentos do cliente sob
condi¢des reais de operagdo. Como re-
sultado, é necessdrio que o cliente veri-
fique a conformidade com a diretiva EMC
para 0 maquinério e o equipamento como
um todo.

[Produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for ne-
cessaria, 0 atuador elétrico e o controla-
dor deveréo ser usados com uma fonte
de alimentacao UL1310 Classe 2.

LE
Equipamejl_

to elétrico

Controlador

Numero de dados

P6(NIL I |-

Referéncia do atuador

(Exceto especificagdes de cabo e opgdes de atuador)
Por exemplo: Insira "LEHZ10LK2-4" para
LEHZ10LK2-4AF-R16N1.

de passo (pontos)

Comprimento

do cabo de E/S [m

S m— 0] o1+ 1]

‘ Nada ‘Momagem com parafuso‘
‘D Nota)‘ Montagem em trilho DIN ‘

* Quando o tipo equipado com controlador é selecionado ao solicitar a Série LE, vocé néo precisa pedir este controlador.

Tipo de E/S paralela Nada | Sem cabo Nota) Trilho DIN nao incluso.
N | NPN 1 1,5 Pega-o separadamente.
[P [ PNP | 3 3
5 5

O controlador é vendido como uma unidade simples depois que o atuador compativel é de

Confirme se a combinag¢éo do controlador com o atuador esta correta.
<Verifique o seguinte antes do uso.>

Verifique o niimero do modelo no rétulo do atuador. Ele corresponde ao controlador.

Verifique se a configuracao de E/S paralela corresponde (NPN ou PNP).

[ LEHZI0LK2-4

)

* Consulte 0 manual de operag&o para utilizar os produtos. Baixe-0 em nosso site, http://www.smcworld.com

Especificac6es

Especificacoes basicas

Item

Especificacoes

Motor

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentagéo Nota 1)

4 :C de24VCC +10% 3A (pico5 A) Nota2)

Entrada paralela 11 entradas )
Saida paralela 13 saidas (i )
Encoder compativel Fase A/B (800 a
Ci 4o serial RS485 (em com o protocolo Modbus)
Meméria EEPROM

de LED LED (Verde/vermelho) um de cada
Controle de Terminal de liberagao forgada de trava Nota 3)
Ci do cabo [m] Cabo de E/S: Cabo atuador 5 ou menos: 20 ou menos
Sistema de resfriamento Resfriador de ar natural
Faixa de de trabalho [°C] 0 a 40 (Sem

90 ou menos (Sem condensagéo)

Umidade relativa [%UR]
- -

~10 a 60 (sem congelamento)

sUR]

90 ou menos (Sem condensagéo)

Resisténcia do isolamento [MQ]

Entre o alojamento e o terminal SG
50 (500 VCC)

Peso [g]

150 (montagem com parafuso)
170 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) N&o utilize fonte de alimentagéo de energia do "tipo de prevencao de corrente de partida” para a fonte de alimentagéo de energia do controlador. Quando a
conformidade com a UL for necessaria, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.
Nota 2) O consumo de energia muda de acordo com o modelo do atuador. Consulte as especificagdes do atuador para obter mais detalhes.

Nota 3) Aplicavel a trava sem magnetizag&o.
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Série LEC P6

Como montar

a) Montagem com parafuso (LECP6lII-I) b) Montagem em trilho DIN (LECP6IID-I)
(Instalacao com dois parafusos M4) (Instalacao com o trilho DIN)

O trilho DIN esta travado.

Diregéo de montagem |:> .

Trilho DIN

Direcdo de montagem |::>

‘Adaptador de montagem

Enganche o controlador no trilho DIN e pressione em trilho DIN
a alavanca da segdo A na direcéo da seta para
travé-lo.
Trilho DIN L
12,5 5,25
AXT100-DR-O0 (Pitch)
*Para O, digite um nimero da linha "N°" na tabela abaixo. R N R R N |V o
Consulte as dimensdes de montagem na pagina 744. R s i i s i 7 o
3
1,25

Dimenséao L [mm]
Ne 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 | 11 | 12 | 13 | 14 | 15 | 16 | 17 | 18 | 19 | 20
L 23 |355| 48 | 605 | 73 | 855 | 98 |1105| 123 | 1355| 148 | 1605 | 173 | 1855 | 198 | 2105 | 223 | 2355 | 248 | 2605

Ne 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 | 2855| 298 |310,5| 323 |3355| 348 | 360,5| 373 | 3855 | 398 | 410,5 | 423 | 4355 | 448 | 460,5 | 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN
LEC-DO (com 2 parafusos de montagem)

Deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN estiver instalado, em seguida, no tipo de controlador
montado com parafusos.
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Série LECP6

Dimensodes
——
a) Montagem com parafuso (LECP6lII-I)
(81,7)
04,5 35 66
LED da fonte de alimentagdo (Verde) para montagem 31 LI
(ON: afonte de aimentagao esta LIGADA) ~~.d0 corPo
LED da fonte de alimentacdo (Vermelho)
(ON: 0 alarme esta LIGADO.) r—
©
Conector de E/S paralela CN5
1]
Conector de E/S serial CN4
—
ol & -
Conector do encoder CN3 2| e b
|
Conector de alimentagzo do motor CN2
—1
Conector da fonte de alimentagédo CN1
1
Q@

4,6
para
montagem

do corpo

b) Montagem em trilho DIN (LECP6IID-I)

Consulte a pagina 743 para saber a
dimensé&o L e a referéncia do trilho DIN. (81,7) (11,5)
35 66

31 1

64,2

150
132

173,2 (Ao remover o trilho DIN)
167,3 (Ao travar o trilho DIN)
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Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motor de passo (Servo/24 VCC) Serle LEC P6

Exemplo de cabeamento 1

* O plugue da fonte de alimentagao & um

‘ Conector da fonte de alimentacdo: CN1

acessorio.
Terminal do r CN1 da fonte de ali 0 para LECP6 (PHOENIX CONTACT FK-MC0,5/5-ST-2,5)
lome do terminal Fungao Detalhes
oV " = Terminais M24V/C24V/EMG/BK RLS
Alimentagao comum (=) sa0 comuns ().
M24V Fon(edgema%\&;rr}eﬂ 3?50 Fonte de ali a0 do motor (+) fornecida para o controlador
C24v Fonie de alimenfacio Fonte de ali 0 de controle (+) fornecida para o controladgr
EMG Parada (+) Entrada (+) para liberagao de parada
BKRLS Liberagao da trava (+) Entrada (+) para liberagao da trava

Exemplo de cabeamento 2

* Quando voce conecta um CLP, etc., ao CN5 paralelo ao conector de E/S, utilize um cabo de E/S
(LEC-CNS5-I).
* O cabeamento deve ser trocado, de acordo com o tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

‘ Conector de E/S paralela: CN5

Diagrama de cabeamento

Plugue da fonte de alimentacao para LECP6

LECPENOICH] (NPN) LECPEPL-OI(PNP)  Fotesparmmicnss
CN5 24 VCC para sinal de E/S CN5 E/S
COM+ | A1 {1 COM+ | A1 {
COM- A2 COM- A2
INO A3 — INO A3 | - —1
IN1 A4 — IN1 A4 |
IN2 A5 — IN2 A5 7;
IN3 A6 — IN3 A6 | - —1
IN4 A7 — IN4 A7 |~
IN5 A8 — IN5 A8 i;:‘
SETUP A9 — SETUP A9 7/_4
HOLD A10 — HOLD A10 7/_4
DRIVE | A11 |— DRIVE | A11 —
RESET | A12 — RESET | A12 |~
SVON A13 — SVON A13 7/_‘
0ouTo B1 ouTo B1 —
ouT1 B2 ouT1 B2 —fagd——¢
ouT2 B3 ouT2 B3 —fagd——
OuT3 | B4 ouTs | B4 —Fagd——1
ouT4 | B5 outs4 | B5s (—fargd—+
ouTs B6 ouTs B6 —fagd—+
BUSY | B7 BUSY | B7 [—Tfagd—+
AREA B8 AREA | B8 —fagd—¢
SETON | B9 SETON | B9 —fargd—+
INP B10 INP B10 —fargd—+
SVRE | B11 SVRE | B11 —Largd——+
*ESTOP | B12 *ESTOP | B12 |—Cagd——¢
*ALARM | B13 —fargq— *ALARM | B13 +
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de alimentagao de 24 V para sinal de er I OUT0 a OUT5 | Produz a saida do niumero de dados de passo durante a operagao
COM- Conecta a fonte de alimentagao 0 V para sinal de entrada/saida BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
INO a IN5 Dados de passo especificados pelo n° de bits AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa
(A entrada esta instruida na combinagao de INO a 5.) SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
SETUP Instrucao para retornar a origem INP Saida quando a posi¢ao alvo ou a forga alvo for alcangada
HOLD A operagao esta interrompida temporariamente (Liga quando o posicionamento ou pressionamento estiver concluido.)
DRIVE Instrugdes para acionamento SVRE Saida habilitada quando o servo esta ligado
RESET Reinicializagao do alarme e interrupgao de operacao *ESTOP Neta) Saida desabilitada quando a parada EMG esta acionada
SVON Instrugao Servo ON *ALARM Newa) Saida desabilitada quando um alarme & gerado

Nota) Sinal do circuito de logica negativa LIGADO (N.F.)
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Série LECP6

Configuragéo de dados de passo

1. Configuracéo de dados de passo para posicionamento

Nesta configuragéo, o atuador se move para frente e para na posi¢ao
alvo.

O diagrama a seguir mostra os itens de configuragéo e operagao.

Os itens de configuragdo e os valores estabelecidos para essa
operagao estdo abaixo.

Velocidade
‘ Aceleragdo ‘ ‘Desace\evagéo‘
Velocidade

Posigao de entradal
Saida INP | ON OFF ON

©: Requer confAiguragao.

O: requer ajuste conforme necessario.

Dados de passo (posicionamento) —: Nao requer configuragao.

2. Configuracao de dados de passo para pressionamento

O atuador se move para frente em direcao a posicao de inicio de
pressionamento e, quando atinge esta posi¢ao, dé-se inicio ao
pressionamento com a forga de configuragdo ou menos.

O diagrama a seguir mostra os itens de configuragéo e operagéo.

Os itens de configuragdo e os valores estabelecidos para essa
operagao estdo abaixo.

Velocidade
[ Acserago | [pesaceleregio

Veloci

Velocidade de
Forca Posigao
Posicédo de entrada

Forca de F

Gatilho LV | — ‘

Saida INP | ON OFF ON

©: Requer configuragao
Dados de passo (pressionamento) O : Requer ajuste conforme necessario

fecessidad Item Detalhes

ecessidac) Item Detalhes

Quando a posi¢ao absoluta for necessaria,

Quando a posi¢ao absoluta for necessaria,

© | MOD de movimentg configure Absoluto. Quando a posigao © | MOD de movimentg configure Absoluto. Quando a posicao
relativa for necessdria, configure Relativa. relativa for necessdria, configure Relativa.
Velocidade ransferéncia da velocidade para a posicéo de destino elocidade ransfiaa posigio de
© Transferéncia da velocidade %0 de desti © | Velocidad Transfi o de ini
© | Posigao Posicao de destino © | Posicao Posicao de inicio de pressionamento
Parametro que define a rapidez na qual o Parametro que define a rapidez na qual o
O | Aceleragio atuador alcanga a velocidade configurada. o Aceleragao atuador alcanga a velocidade configurada.
Quanto maior for o valor estabelecido, mais Quanto maior for o valor estabelecido, mais
i ite aa configurada. rapidamente alcancaréa a velocidade configurada.

Parametro que define com que rapidez o

Parametro que define com que rapidez o

movimentagao

O | Desaceleragdo atuador iré parar. Quanto maior for o valor o Desaceleragao atuafior ira parar. Quefmto maior fpr o valor
configurado, mais rapidamente ira parar. configurado, mais rapidamente ira parar.
Defina como 0. A taxa de forga de pressionamento é definida.
© Forca de (Se os valores de 1 a 100 forem configurados, a operacao Forca de A faixa de configuragao difere de acordo com o
X serd alterada para a operagdo de pressionamento.) © ressionamento tipo de atuador elétrico. Consulte o manual de
pressionamento P! operacao para o atuador elétrico.
O | Gatilho LV Nao é necessério configurar.
O | Velocidade de pressionamento | N&o é necessério configurar. Condigdo que liga o sinal de saida INP. O
Fe d Torque max. durante a operagéo de posicionamento . sinal de saida INP ¢ ligado quando a forca
orea de (Nenhuma alteracao especifica necesséria.) © | Gatilho LV gerada exceder o valor. O nivel de gatilho

o | Area1, Area2 Condigao que liga o sinal de saida AREA.

Condigcdo que liga o sinal de saida INP.
Quando o atuador entra na faixa de [em
posi¢ao], o sinal de saida INP é ligado.
(Nao é necessario altera-lo do valor
O | Posigéo de entrada| inicial.) Quando for necessario produzir
uma saida do sinal de chegada antes que
a operagdo seja completada, aumente o
valor.

746

deve ser equivalente a forca de
pressionamemo 0Ou menos.

Velocidade de pressionamento durante o
pressionamento.

Quando a velocidade é configurada em rapida, o
atuador elétrico e as pegas de trabalho podem

o | Velocidade de
ser danificados devido ao impacto quando

pressionamento chegam ao final, portanto, este valor configurado
deve ser menor. Consulte 0 manual de operagao
para o atuador elétrico.

Forga de Torque méx. durante a operagdo de posicionamento

movimentag&o (Nenhuma alteragéo especifica necessaria.)

P . Condig&o que liga o sinal de saida AREA.
O | Areat, Area2 1¢ci0 que figa o sl !

Transfira a distancia durante o pressionamento. Se
a distancia i a [ a
© Posigao de entrada havera uma parada, mesmo que n@o esteja em
pressionamento. Se a distancia transferida for
ultrapassada, o sinal de saida INP ndo sera ligado.




Controlador (Tipo de entrada de dados de passo)/Motorz de passo (Servo/24 VCC) Serle LEC P6

Tempo do sinal

Retorno a origem

Fonte de alimentacdo 24V
ov
ON
SVON OFF
Entrada .
SETUP
ON
BUSY
OFF
SVRE
SETON
Saida
INP .
\
\
*ALARM |
\ .
\
*ESTOP 'n‘
\
\
\
R
Velocidade w = 0 mm/s
\
Retorno a origem i
\

Se o atuador estiver dentro da faixa de "posicéo de entrada"
do parametro basico, INP sera ligado; caso contrario,
permanecera desligado.

**ALARM” e “*ESTOP” s30 expressos como circuito negati vo-légico.
-

Examinar o nimero

de dados de passo

Operagao de posicionamento

IN
i P OFF
Entrada| 15ms + Produz a saida do nimer
ou mais + de dados de passo
DRIVE —|
ON
out
OFF
Saida BUSY
INP &
N
i
Velocidac - = 0 mm/s
Operacéo de posicionamento ; i
[
L

Se o atuador estiver dentro da faixa de "posicdo de entrada" dos

dados de passo, INP sera ligado, sendo, permanecera
desligado.

*“OUT” é a saida quando “DRIVE” é comutado de LIG para DESL.
(Ao aplicar a fonte de alimentagéo, o “DRIVE” ou “RESET"” é ligado ou 0 “*
ESTOP” é desligado, todas as saidas "OUT” sao desligadas.)

Operacéo de pressionamento

T N H
{ Examinar o nimero |
i de dados de passo !}

ON
" il |OFF
Entrada| 1 nimero de dados
DRIVE :_de passo M
ON
ouTt
OFF
Saida BUSY .
INP A
A
N
1
i
i
\ [
I
Velocidade 1 '. 0 mm/s
Operagéo de P

] L .
Se a forga de pressionamento atual ultrapassar o valor de E

“gatilho LV” dos dados de passo, o sinal INP ligara. H

HOLD Redefinir od0 do alarme |
| oN [ _ T _ =TT “Jon
Entrada| HOLD | | OFF Entrada| RESET OFF
. ON ON
BUSY T
Saida Us OFF ou OFF
Saida oN
/_I.LI... ‘ A ALARM OFF
T
Velocidade H Desaceler — —— 0 mm/s
iaroponto | HOLD durante a operagdo -
5 de inicio E possivel identificar o grupo de alarme pela combinagao de

* Quando o atuador esta na faixa de posi¢do durante a operagdo de aperto,
ele nao para, mesmo que o sinal HOLD esteja acionado.

H
H
sinais OUT quando o alarme é gerado. E

*“*ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.
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Série LECP6

Opcoes: Cabo do atuador, Cabo de E/S

Cabo do atuador

[Cabo robético, cabo padrao para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-CP-

Comprimento do cabo (L) [m]
1,5

3

5

8*
10*
15*
20*
* [Ipodulido an (s0 peyepipevio
8o nedido (Zopevte yopo pop rt\xo)

-]

O[> | 0w |=

Tipo de cabo
Cabo robético
Nada | - bo flexivel)
S Cabo padrao
Cabo de E/S

LEC-CN5-

Compri do cabo (L) [m]
1 1,5
3 3
5 5

1
Comprimento do cabo/LE-CP 3 -: 1,5m, 3 m,
(N° do terminal Lado do atuador

Sil

(30,7)

(08)

{

Conector A

5m

Lado do controlador

Conector C

(142)

Comprimento do cabo/LE-CPﬁg :8m,10m, 15 m, 20 m

(10)

Lado do controlador

(N2 do terminal)

B1

B13

* Tamanho do condutor: AWG28

748

(N2 do terminal)

" . < . .
(* Produzido apds o recebimento do pedAldo) ConeclorC_ (142) (N® do terminal)
')
(Ne do terminal),Lado do atuador o =
Al g==rB1 —
H ;;I I o 1
il = AV
A6~ B6 —
. &)
14,7 ©
(14,7) (307) Conector A_ g Conector D
Sinal N soseminl Cor do cabo | 8o Soremrg
A B-1 Marrom 2
A A1 Vermelho 1
B B- Laranja 6
B A-: Amarelo 5
COM-A/COM B. Verde 3
COM-B/— A Azul 4
N® do terminal
Protegio Cordo cabo |45 Conctor 0
VCC B-4 £ = Marrom 12
GND A4 Y : Preto 13
A B- — Tt Vermelho 7
A A- + + Preto 3
B B6 1 1 Laranja 9
B A-6 — — Preto B
- — 3
Lado do controlador Lado do CLP
- .
A1 pe A1
— K] :
5| A13
3 I o
Atz (144) L B13
e | wSlid | W | & Nedopno | Corse | M [
ponto ponto conector isolamento ponto ponto
Al Marrom-claro | ® Preto B1 Amarelo L] Vermelho
A2 Marrom-claro | ® |Vermelho B2 Verde-claro | B B Preto
A3 Amarelo L Preto B3 Verde-claro | M W Vermelho
A4 Amarelo L Vermelho B4 Cinza nm Preto
A5 Verde-claro | B Preto B5 Cinza H B |Vermelho
A6 Verde-claro u |Vermelho B6 Branco L] Preto
A7 Cinza u Preto B7 Branco L] Vermelho
A8 Cinza u |Vermelho B8 Marrom-claro | @ B B | Preto
A9 Branco L Preto B9 Marrom-claro | M B W |Vermelho
A10 Branco L Vermelho B10 Amarelo N EE | Preto
A1l Marrom-claro | W W Preto B11 Amarelo H B B |Vermelho
A12 Marrom-claro | B B VVermelho B12 Verde-claro | B B B | Preto
A13 Amarelo L] Preto B13 Verde-claro | M B B |Vermelho
— Protecéo




Série LEC

(Compatl’vel com Windows®XP, Windows®7 )

Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

2 Como pedir

- LEC-W2

Software de
configuragao do

Kit de configuragao do controlador I

controlador
ﬂ (Japonés e inglés disponiveis.)
Cabo de Cabo USB
I comunicagao (tipo A mini B)
..... [.%j-_mugm = Conteudo
! Software de configuracdo do controlador (CD-ROM)
‘ PC Cabo de comunicagéo (com unidade de convers&o)
e Cabo USB
(Cabo entre o PC e a unidade de conversao)
Controlador/Driver compativel
Controlador de motor de passo (Servo/24 VCC) Série LECP6

Driver de motor de passo (Tipo de entrada de pulso) Série LECPA

Requisitos de hardware

Mégquina compativel com IBM PC/AT
0s Windows®XP (32 bits),
Windows®7 (32 bits e 64 bits).

em funcionamento

Interface de Porta USB 1.1 ou USB 2.0
comunicagao
Display XGA (1024 x 768) ou mais

* Windows® e Windows®7 sao marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.
* Consulte o site da SMC para informagdes atualizadas da versao, http://www.smcworld.com

Exemplo de tela

Exemplo de tela em modo facil

File(®) Edt Gomm _geiting

p

Step N Pasition Spesd

Force
No. 0 050 om0 /s G0 ¥ —

Step Date
Mo. Hove W

Spee | Position |PushineF PushineSel In pos
X %

0 hbsalute 100 5.00 0 0

1 Absolute

2 hbsalute 0o 20.00
3 Absalute 00 30,00

I

5 Absalute s 5000
6 Absalute 30 60,00
7 dbsolute w7000
8 hbsalute aw s
9 Absalute 800 90,00

Move Speed 20 [mm/sec] Move distance
0 pso =
ety =100 ~ 30000

Facil operagéo e configuracao simples

W Permite configurar e exibir os dados de
passo do “atuador, como posicao,
velocidade, forca, etc.

Hm A configuracdo dos dados de passo e o
teste do acionamento podem ser realizados
na mesma pagina.

B Pode ser usado para ativar e movimentar
em uma faixa constante.

Exemplo de tela em modo normal

wiows

pomions

votons a1

oomntend |

Configuracédo detalhada
m Os dados de passo podem ser configurados detalhadamente.

m Os sinais e status do terminal podem ser monitorados.

m Os parametros podem ser configurados.

m JOG e movimento em velocidade constante, retorno a origem,
operacdo de teste e teste de saida forcada podem ser
realizados.
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Série LE C

Teaching Box/LEC-T1

o

Interuptor de habiitagao
(Opciona))

Funcgodes padrao
* Exibicao de caracteres chineses
¢ O interruptor de parada é fornecido.

Opcionais
* O interruptor de habilitacao é fornecido.

Modo facil

C€ Mss

Como Eedir
LEC-T1-3J|G

Teaching box Interruptor de habilitacao
‘ Nada ‘Nenhum ‘
Comprimento do cabo [m] ‘ S ‘ Equipado com interruptor de habilitagéio ‘

3 * Chave de intertravamento para as
fungoes de deslocamento manual e teste

Idioma inicial
‘ J ‘ Japonés ‘ Interruptor de parada
‘ E ‘ Inglés ‘ \ G ‘Eqmpadocom interruptor de parada‘
* O idioma exibido pode ser

modificado para Inglés ou Japonés.

Eseecificagées

ltem Descricéo
Interruptor Interruptor de parada, Interruptor de habilitagao (Opgéo
Comprimento do cabo [m] 3

Encapsulamento IP64 (Exceto conector)

5a50

Faixa de temperatura de trabalho [°C|
Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensag&o)

350 (Exceto cabo)

Peso [g]

[Produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC da teaching box foi testada com controlador de motor de passo
série LECP6 (servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.

[Produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for necessaria, o atuador elétrico e o controlador
deveréo ser usados com uma fonte de alimentacéo UL1310 Classe 2.

e Detalhes Fluxograma de operacoes do menu
N - M D:
Dados de passo  Configuragao de dados de passo D:::s N‘;a(r’izsdados de passo
* Operagéo de deslocamento Monitor Ajuste de dois itens selecionados abaixo
Deslocamento « Retorno & origem Deslocamento manual (Posigao, velocidade, forga, aceleragao, desaceleragéo)
manual Teste
* Operagao de 1 passo ALM
Teste * Retorno a origem Configuragdo da TB Monitor
Exibicao do n° de passo
« Exibig&o do eixo e n° dos dados de passo| f—{ Exi e de dois iths
Monitor « Exibigao de dois itens selecionados da selecionados abaixo
posig&o, velocidade e forga. (Posicao, i forga)
« Display do alarme ativo
ALM * Redefini¢do do alarme g:'s;::grgir:::enr:‘anual
* Reconex&o do eixo Operagéo de
. _ * Configuraga@o do modo facil/normal deslocamento
Configuragéo da TB|« Ajuste dos dados de passo e selegao
dos itens do monitor do modo fécil este) =
Operacao de 1 passo

750

ALM
Display do alarme ativo
Redefinicao do alarme

Configuracédo daTB
Reconectar

— | Facil/normal
Definir item




Modo normal

Teaching Box Série LEC

Fluxograma de operacoes do menu

LAT3

H

[l (R =R = =
m  m m| | m m
w||<|[rF|e|m

Funcéo Detalhes Menu Dados de passo
Dados de passo |* Configuragéo de dados de passo Dados de passo N° de dados de passo
3 MOD de movimento
Parametro « Configuragéo de parametros Monitor Velocidade
* Operagéo de deslocamento Teste Posigdo .
manual/taxa constante ALM Sceleralg:ao _
; esaceleragao
: r;;;t\gmzn;oori em Arquivo Forga de presgionamento
g Configuragéo daTB Gatilho LV
Teste * Teste de acionamento 8 .
+ (Especifique no maximo 5 Reconectar Velocidade de plre'ssmnamemo
« dados de passo e opere.) Forga de posicionamento
* Saida forgada Areal,2
« (Saida de sinal forgada, Posigéo de entrada
* Saida de terminal forcada)
* Monitor de acionamento 3 e
. i i i - ara L) uste basico
~Monior o snaldo enraca — Bisico '
Monitor ORIG i
* Monitor do terminal de saida Ajuste ORIG
* Monitor do terminal da entrada - DRV
« Display do alarme ativo Unidade osicao, velocidade,
ALM * (Redefinigzo do alarme) Sinal de saida t"%rg:e asso
+ Display da gravagzo de registro de alarme [~ Sinal de entrada N° do gllimo asso
Terminal de saida P
° gg:zzrg:nég ddoesizdg:sso o Terminal de entrada Monitor do sinal de saida
parametros do controlador que Monitor do sinal de entrada
esta sendo utilizado para Igs(:‘:M OVE
comunicagao (¢ possivel salvar ) Monitor do terminal de saida
quatro arquivos, com um conjunto — Retornar a ORIG
, de dados da passo e os Teste de acionamento Monitor do terminal da entrada
Arquivo parametros definidos como um Saida compulséria
arquivo).
« Carregar no controlador ALM Status
Carrega o dados salvos na e Statu§ ) Display do alarme ativo
teaching box para o controlador Gravacao de registro de ALM Redefinicao do alarme
g C:
que esta sendo utilizado para
comunicag&o. Arquivo ibicdo da g céo de
* Apagar os dados salvos. |— Salvar dados registro de ALM
« Configuragéo do display Carregal: no controlafior Display de entrada
« (Modo facil/normal) Excluséo do arquivo de fegistro
* Ajuste do idioma
* (Japonés/Inglés) Configuracao da T8
. = * Ajuste da luz de fundo Facil/normal
Configuragéo « Ajuste de contraste do LCD Idioma
daTB » Configuragéo do som do bipe Luz de fundo
 Conexao méx. do eixo Contraste do LCD
* Unidade de distancia [— Contraste do
(mm/polegada) Bipe . )
- - Conexao max. do eixo
Reconectar * Reconexao do eixo Senha
Unidade de distancia
Dimensoes
——
34,5
Baic ¥
Ne Descricao Funcao
1 LCD Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)
2 | Anel Um anel para pendurar a teaching box
3 Interruptor de parada | Quando o interruptor é pressionado, ele trava e para.
A trava é liberada quando girada para a direita.
4 Protetor do interruptor de parada | Um protetor para o interruptor de parada
Evita operag@o involuntdria (operagéo inesperada) da
5 Interruptor de fungao teste de deslocamento. Outras fungdes, como
habilitagéo(Opcional) | ajteracéo de dados, néo sdo cobertas.
6 Chave comutadora Interruptor para cada entrada
7 | Cabo Comprimento: 3 metros
8 Conector Um conector conectado ao CN4 do controlador
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A\ Cuidado

[Produtos em conformidade com a CE]
A conformidade com EMC foi testada
ao0 combinar a série LE de atuador
elétrico e a série LEC de oon!rolador

A EMC depende da i do

Unidade de gateway

érie LEC-

Como Eed'r

o e G

los Fieldbus apli

=

painel de controle do cliente e da

relagdo com outros
elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC ndo
pode ser certificada para os
componentes SMC integrados nos
equipamentos do cliente sob
condicdes reais de operagéo. Como
resultado, é necessario que o cliente
verifique a conformidade com a
diretiva EMC para o maquinario e o
equipamento como um todo.
[Produtos em conformidade com a UL]
Quando a conformidade com a UL for
necessaria, o atuador elétrico e o
controlador deverdo ser usados com
uma fonte de alimentagdo UL1310
Classe 2.

EsEec'ficagées

MJ2 CC-Link Ver. 2.0 Mc

DN1 DeviceNet™ [ Nada | com parafuso |
PR1 PROFIBUS DP | D Nota) | Montagem emtriho DIN |
EN1 EtherNet/IP™ Nota) O trilho DIN néo estd incluso.

Peca-o0 separadamente.

LeC-

LEC-CGD

Conector de derivacao

Tipo de cabo

i

do wbo!

1 Cabo de

\ 2 \Cabo entre 1 K 03m
L 05m
1 im

LEC-CGR

o

Cabo de comunicacao

‘b’

Co

P

——

Cabo entre derivagoes "’

Model LEC-GMJ2 LEC-GDN1 LEC-GPR1 LEC-GEN1
Sistema \ Fieldbus CC-Link DeviceNet™ PROFIBUS DP EtherNet/|P™
aplicavel  |Verséo Nota 1) Ver. 2.0 Versdo 2.0 \al Verséo 1.0
156 k/625 k/2,5 M 9,6 k/19,2 k/45,45 k/
/5 M/10 M 125 k/250 k/500 k 93,75 k/187,5 k/500 k/ 10 M/100 M
Velocidade de comunicacgéo [bps] 1,5 M/3 M/6 M/12 M
— Arquivo EDS Arquivo GSD Arquivo EDS
Especificagée Arquivo de Not2y 4estagdes | Entradade 89 ponlos
sde o _ ocupadas 'mgpalawas Entrada de 200 bytes Entrada de 57 palavras Entrada de 256 bytes
comunicagdo Area de ocupagdo de E/S do8tempos)|  OBgearas Saida de 200 bytes Saida de 57 palavras Saida de 256 bytes
Fonte de — 11a25VCC - —
i 0 para| — 100
comunicagdo Conector (Acessorio) Conector (Acessorio) D-sub RJ45
A Néo incluso Néo incluso Néo incluso Nao incluso
Tenséo da fonte d &0 [V] o6 24 VCCx10%
Consumo de Néo conectado a teaching box 200
corrente [mA] Conectado a teaching box 300
Terminal de saida EMG 30VCC 1A
ificacd C p Série LECP6, Série LECA6
do 20 [bps] 115,2 k/230,4 k
Acessérios Niimero méx. de controladores conectéveis " 12 8 Notas) ‘ 5 12
Faixa de de trabalho [°C] Conector da fonte de conector de 1 Conector da fonte de alimentacéo
Umidade relativa [%UR] 0a 40 (Sem
Faixa de de cl 90 ou menos (Sem condensagao)
Umidade relativa de [%UR] —10 a 60 (sem cong to)

Peso [g]

90 ou menos (Sem condensagao)

200 (montagem com parafuso), 220 (Montagem em trilho DIN)

Nota 1) Observe que a versao estd suijeita a alteragéo.
Nota 2) Cada arquivo pode ser baixado do site da SMC, http:/Awww.smcworld.com
Nota 3) Ao utilizar uma teaching box (LEC-T1-K), configure a velocidade de comunicagdo em 115,2 kbps.
Nota 4) Um tempo de resposta de comunicagao para 1 controlador é de aproximadamente 30 ms.

Consulte "Diretriz para o tempo de resposta de comunicagéo" para saber os tempos de resposta quando vérios controladores estiverem conectados.

Nota 5) Para entrada de dados de passo, até 12 controladores conectaveis.
Nota 6) Quando a conformidade com UL for solicitada, o atuador elétrico e o controlador deveréo ser usados com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.
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Unidade de gateway Série LEC-G

Diretriz para o tempo de resposta de comunicacao

O tempo de resposta entre a unidade de gateway e os controladores depende do nimero de controladores conectados a
unidade de gateway.Para saber o tempo de resposta, consulte o grafico abaixo.

400
A
2 350 — LAT3
< 300
s P LEF
3 250 —
Q /
8 200 — LEJ
3 150
2 P LEL
E 100 L
® ot ] LEY
0
1 2 NUn’?ero d‘; con?rolad?)res Zonec?éveisg(uni(jigde)ﬂ 12 * Este grafico mostra os tempos de retardo entre a unidade de gateway LES
e os controladores.O tempo de retardo da rede Fieldbus n&o esta incluso. LEPY
LEPS
Dimensdes LER
——
Montagem com parafuso (LEC-G[1J)
Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link Ver. 2.0 Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™
@5) (35) ) LECO
24,5 82 24,5 31 82
Para montage% 1 Para montageﬁ 1
do corpo —t— do corpo ha
(3] o
Sh & { S &
‘ 18,2 18,2
45
Para montagem do corpo Para montagem do corpo
Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™
(87,9) (35) 85
24,5 82 045 [ 31 82
Para montagerh 1 Para montagem 1
do corpo ——f— do corpo e
1
—— 0 =
|
= RE (4 @
g
:‘ -
18,2 ‘ 18,2
45 45
Para montagem do corpo Para montagem do corpo

WA marca registrada DeviceNet™ & uma marca comercial da ODVA. EtherNet/IP™ & uma marca registrada da ODVA.
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Série LEC-G

Dimensodes

Montagem em trilho DIN (LEC-GLICICID)

Protocolo Fieldbus aplicavel: CC-Link Ver. 2.0 Protocolo Fieldbus aplicavel: DeviceNet™
(35) (85) (35) (85)
31 82 31 82

170
152,2
170
152,2

_193,2 (Quando o trilho DIN estiver removido)
_187,3 (Quando o trilho DIN estiver travado)
_193,2 (Quando o trilho DIN estiver removido)
. 187,3 (Quando o trilho DIN estiver travado)

(95) (95)

)

* Montével em trilho DIN (35 mm, * Montével em trilho DIN (35 mm,

Protocolo Fieldbus aplicavel: PROFIBUS DP Protocolo Fieldbus aplicavel: EtherNet/IP™
(87,9) (35) (85)
82 82
1 1
T =

g g g g ]
[ [l

| @ | ©

ol .2 9| 2 il

=R 2| @

HIKS 7 <

o = ~ ol z

Z| §| R| g Zla

8| ol | ®© Q| o

o| £ ol £

gl E £ 5

El o =| o

o '8 (=} '8

o o

2 s 2§

| 3 a| 3

Elle) S| O

[S1p> 9 a e —
of ol K| E—
o] © | ©

o T 3=

' ’ ©)

* Montavel em trilho DIN (35 mm|

* Montdvel em trilho DIN (35 mm!

Trilho DIN L
AXT100-DR-] 12,5 (espagamento) | 5,25 75
* Para O, insira um niimero da linha "N°" na tabela abaixo. 1
Consulte as dimensdes acima para as dimensdes de montagem. ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ ¢ 3 il{‘), -
5l
1,25 <

Dimenséo L [mm]
N [ 1 [ 2] 8] 456 7] 89 J1o]11][12]1[14]15]16] 17 ] 18] 19 ] 20
| 23 [355] 48 | 605 | 73 [855] 98 |1105] 123 [1355] 148 |160,5] 173 [ 1855 | 198 [ 2105 | 223 | 2355 | 248 | 2605
Ne [ 21 [ 22 [ 23 [ 24 | 25 [ 26 | 27 | 28 | 29 [ 30 | 31 [ 32 [ 33 | 34 | 35 | 36 | 37 | 38 | 39 | 40
| 273 | 28555 | 298 | 310,5| 323 [3355 | 348 | 360,5 | 373 | 3855 | 398 | 410,5 | 423 [4355 | 448 | 4605 | 473 | 4855 | 498 | 5105

WA marca registrada DeviceNet™ ¢ uma marca comercial da ODVA. EtherNet/IP™ é uma marca registrada da ODVA.
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Controlador nao programavel

Série LECP1

LECP 1

Controlador—l_

Motor compativel
[P_] Motor de passo (Servo/24 VCC) |

Numero de dados de passo (pontos)
[ 1 ] 14 (n@o programavel)

Como pedir

C€ M

-[LEHZ10LK2-4]

Opcionais

Referéncia do atuador

[Nada | vontagemcomparaiso

Nota) Trilho DIN nao incluso.

(Exceto especificagdes de cabo e opgdes de atuador)
Por exemplo: Insira "LEHZ10LK2-4" para o
LEHZ10LK2-4AF-R11N1.

Peca-o separadamente.

Tipo E/S paralela Nadall Sem cabo
oo 1 15
[P ene : :

5 5

Comprimento do cabo de E/S[m] * Quando o tipo equipado com controlador &

selecionado ao solicitar a série LE, vocé nao
precisa solicitar este controlador.

A\ cuidado

[Produtos em conformidade com a CE]

LEC.

equipamento como um todo.
[Produtos em conformidade com a UL]

uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

A conformidade com a EMC foi testada combinando o atuador elétrico Série LEH com o controlador Série

A EMC depende da configuragao do painel de controle do cliente e da relagdo com outros equipamentos

O controlador ¢ vendido como uma
unidade simples depois que o atuador
compativel é definido.

Confirme se a combinacdo do

elétricos e Portanto, a com a diretiva EMC n&o pode ser certificada para os ,
SMC il nos do cliente sob condigdes reais de operagdo. Como controlador com o atuador esta correta.
resultado, é necesséario que o cliente verifique a conformidade com a diretiva EMC para o inario e o

Quando a conformidade com a UL for necessdria, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com

* Consulte o manual de operagao antes de
utilizar estes produtos. Baixe-o em nosso
site, http://www.smcworld.com

Especificacoes

Especificac6es basicas

Item

LECP1

Motor

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentagao Nota 1)
[incluindo a energia de

Tensao da fonte de alimentagao: 24 VCC +10%, max. consumo de corrente: 3 A (Pico 5 A) Nota 2)

do motor, a fonte de

de controle, parada e liberagao de trava]

Entrada paralela

6 entradas (isolamente

)

Saida paralela

6 saidas (isolament

Pontos de parada

14 pontos (Numero da posicao de 1 a 14(E))

Encoder Fase incremental A/B (800 pulso/rotacao)
C ao serial [RS485 (em conformidade com o protocolo Modbus)
Meméria EEPROM
de LED LED (Verde/ve um de cada
Display de LED de 7 Nota 3)| Os nimero: do display de 7 segmentos e de 1 digito esfao expr (10" a"15" em niimeros decimais S0 exp )
Controle de Terminal de liberago de trava forgada Nota 4)

Comprimento do cabo [m]

Cabo de E/S: 5 ou menos, cabo atuador: 20 ou menos

Sistema de Resfriador de ar natural
Faixa de de trabalho [°C] 0a40
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem 2
Faixa de de rcl ~10a60
Umidade relativa d [%UR] 900u ¢ Z
isténcia do i MW] Entre 0 alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)
Peso [g] 130 (montagem com parafuso), 150 (montagem em triho DIN)

Nota 1) Nao utilize a fonte de alimentagao do "tipo de prevengao de corrente de partida" como fonte de alimentagao de entrada do controlador. Quando a
conformidade com a UL for necessaria, o atuador elétrico e o controlador deverao ser usados com uma fonte de alimentagao UL1310 Classe 2.

Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte cada manual de operagao do atuador etc. para detalhes.

Nota 3) "10" a "15" em nimeros decimais sao exibidos conforme a sequéncia do LED de 7 segmentos.

13
d

Display decimal
Display hexadecimal A b c
Nota 4) Aplicavel a trava sem magnetizagao.

E

AbcdEF

F
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Série LECP1

Detalhes do controlador

Como montar

Montagem do controlador mostrada a seguir.

1. Parafuso de montagem (LECP1mm-m)
(Instalag@o com dois parafusos M4)

Fio terra

Diregdo de montagem I::>

Diregdo de montagem I:>

N° Display Descrigio Detalhes
@ @ PWR LED da fonte de alimentagdo | Fonte de ali 40 ON/Servo LIGADO: Verde acende
Fonte de alir 30 LIG/Servo DESL: Verde pisca
@ @ ALM LED do alarme Com alarme: Vermelho acende
Configuragao de Vermelho pisca
® — Tampa Mudanca e prote¢ao do interruptor de modo
(Fechar a tampa depois de trocar a posi¢do da chave)
@ — FG Aterramento da estrutura (Aperte o parafuso com a porca
/@ durante a montagem do controlador. (Conectar o fio terra.)
® - Chave de modo Alterna entre 0s modos manual e automético.
® — LED de 7 segmentos Posicéo parada, o valor definido por i e as. de alarme s&o exibidas.
@ SET Botdo de configuragdo Decidir as configuracdes ou a operagéo de acionamento no modo manual.
® — Chave de selegio de posigao | Designar a posigo para di to (1 a 14), e a posicao de origem (15).
© | MANUAL | Chawdeavangomaniel | Realizar o avanco e o avango gradual.
() Botao de inversdo manual | Desempenhar o deslocamento reverso e a regulagéo.
@) | SPEED | Chavedevelocidade d 16 veloci de avango disponiveis.
(@] Chave de velocidade de reversio | 16 de reversao
@ ACCEL Chave de acelerago de avango | 16 etapas de aceleragéo de avango disponiveis.
(&) Chave de aceleragao de reverso | 16 etapas de 50 de reversao
@ CN1_ | Conector da fonte de aimentagao | Conectar o cabo da fonte de alimentagao.
/@ @ CN2 Conector do motor Conectar o conector do motor.
@ CN3 Conector do encoder Conectar o conector do encoder.
9 CN4 Conector de /S Conectar o cabo de E/S.
|5

2. Aterramento
Apertar o parafuso com a porca ao montar o
fio terra como mostrado abaixo.

Parafuso M4
Cabo com terminal de crimpagem

Arruela dentada

Controlador

A\ Cuidado

Tamanho
Largura da ponta L: 2,0 a 2,4 [mm]
Espessura da ponta W: 0,5 a 0,6 [mm]

*Parafusos M4, cabo com terminal de crimpagem e arruela dentada n&o inclusos.
Execute a sequéncia do aterramento para garantir a tolerancia a ruidos.

e Use uma chave de fenda de relojoeiro do tamanho mostrado abaixo, ao trocar a
posi¢éo da chave i e o valor configurado na chave de velocidade/aceleragéo !1 a 4.

Viséo aumentada da
ponta da chave de fenda
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Dimensoes

Montagem com parafuso (LECCI1C0-[)

Montagem em trilho DIN (LECCI1CCID-[)

4,5

Controlador nao programavel Série LECP1

38

36,2

110

101

86

4,5

para montagem do corpo

38

36,2

133,2 (Ao remover o trilho DIN)

127,3 (Ao travar o trilho DIN)

110

86

045
para montagem do corpo

Conector CN4 E/S

Conector do encoder CN3

Conector CN2 do motor

Conector da fonte de alimentacio CN1

85
1,2
—
85 (11,5
-B
N
<
N
b
w0
™
—
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Série LECP1

Exemplo de cabeamento 1

‘Conector da fonte de alimentac&o: CN1

Terminal do da fonte de cao CN1 para LECP1
Nome do terminal | Cordocabo Funcao Detalhes
Alimentagao Terminal M24V/terminal C24V/BK
oV Azul - -
comum (-) Os terminais RLS sao comuns (-).
Fonte de i %
M24V  |Branco| alimentagao do Fonte de gllmentagao do motor
motor (+) (+) fornecida para o controlador
Fonte de i 3
€24V Marrom alimentacao de Fonte de _allmentagao de controle
controle (+) (+) fornecida para o controlador
Liberagao da " -
BK RLS | Preto | trava (3) Entrada (+) para liberagao da traval

Exemplo de cabeamento 2

‘ Conector de

E/S paralela: CN4

ENPN

Fonte de alimentagao de

* Ao colocar um conector CN1 da fonte de alimentacao, utilize o cabo (LEC-CK1-1) da fonte de alimentagao.
* O cabo da fonte de alimentagao (LEC-CK1-1) & um acessorio.

Cabo da fonte de alimentagao para LECP1 (LEC-CK1-1)

ﬂ@] E%j rd -

* Ao conectar um CLP, etc., ao conector E/S paralelo de CN4, utilize o cabo de E/S (LEC-CK4-[J).
* O cabeamento deve ser trocado, de acordo com o tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

HPNP

Fonte de alimentagao de

CN4 24 VCC para sinal de E/S CN4 24 VCC para sinal de E/S
COM+ 1 {5 COM+ 1 {
COM- 2 COM- 2
outo | 3 ouro | 3 —fagd
ouT1 4 OuUT1 4 —fargd
ouT2 5 ouT2 5 —fargd
outs | 6 ours | 6 —faad
BUSY 7 BUSY 7 +—Pagd
ALARM 8 ALARM 8 —fagd
INO 9 — — INO 9 — —1
IN1 10— IN1 10—
IN2 "o IN2 "o—
IN3 = IN3 12— —
RESET | 18 — ——t RESET | 18 | —
stop | 14 |— ——H STOP | 14 [— —
Sinal de entrada Sinal de saida
Nome Detalhes Nome Detalhes
COM+ Conecta a fonte de alimentagao de 24 V para sinal de Liga quando o posicionamento ou o pressionamento estiver concluido.
COM- Conecta a fonte de alimentagao 0 V para sinal de entrada/saida] OUTO para OUT3 (A entrada esta instruida na combinagao de OUTO 6.3;)
Por exemplo - (operacao completada para a posi¢ao n° 3)
INO a IN3 * Instrugzo para a unidade (entrada em uma combinagao de INO a IN3)
+ Instrugzo para retomar a origem (INO a IN3 todas LIGADAS simultaneamente) [ ours | ourz | outt | outo |
Por exemplo - (instrugao para prosseguir para a posi¢ao n° 5) OFF OFF ‘ ON ‘ ON ‘
‘ IN3 ‘ IN2 ‘ IN1 INO ‘ BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
| off | on | off | on_ | “ALARM Nota) | Saida desabilitada quando um alarme & gerado ou o servo desligado
Reinicializagao do alarme e interrup¢ao de operagao Nota) Sinal do circuito de logica negativa (N.F.)
Durante a 30: parada de a0 a partir da
RESET posigao onde ocorreu a entrada do sinal (servo & mantido
LIG)
Enquanto o alarme estiver ativo: reiniciar o alarme
Instrucao para parar (apos a parada de 2
STOP maxima, servo DESLIGADO)
Tabela de 40 das posicdes [INO a IN3] de sinal de entrada O: hel ®: ON Tabelade 40 de posicoes [OUT0 a OUT3] de sinal de saida O: hel ®: ON
Umero da posicad IN3 IN2 IN1 INO Umero da posicad OouT3 OouT2 OuT1 ouTo
1 o o @] [ ] 1 o o o [ ]
2 o o [ ] O 2 o o [ ] o
3 o o [ ] ° 3 o o [ ] [ ]
4 o O O 4 o [ ] o o
5 o O o 5 o [ ] o [ ]
6 o [ ] O 6 o [ ] [ ] o
7 o [ ] [ ] 7 (@] [ ] [ ] [ ]
8 [ o O o 8 [ ] o o o
9 [ o O [ ] 9 [ ] o o [ ]
10 (A) (] o [ ] o 10 (A) [ ) o [ ] o
11 (B) (] o [ ] [ ] 11 (B) [ ) o [ ] [ ]
12(C) (] ] o 12(C) [ ) [ ] o o
13 (D) (] ] [ ] 13 (D) [ ) [ ] o [ ]
14 (E) (] [ ] o 14 (E) [ ) [ ] [ ] o
Retornar a origem (] [ ] [ ] Retornar a origem [ ] [ ] [ ) [ ]
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Controlador nao programavel Série LE CP 1

Tempo do sinal

(1) Retorno a origem

24v
Fonte de alimentacgo |} IN0-3 todas ligadas | ov
TSRRENY
Entrada - ‘ A ON
IN0-3 | | | OFF
: <
j ON
BUSY | l
—_ — OFF
Saida | OUTO-3 4
‘.'
*ALARM

Trava externa

Vi /

et N

| LIGA apds a inic H — ]
L ' Retorno a origeny

&0 do sistemna d

0 mm/s

Liberagéo de
retencéo

5Sinais de saida para OUTO, OUT1, OUT2,5
EOUTS ficam ligadas quando o retorno ag

origem é concluido.

**ALARM” é expresso como circuito negativo-légico.

(2) Operacao de posicionamento

b

Trava externa

Velocwdade_/_\

Operagéo de posicionamento

EOs sinais de OUTO0-3 ficam LIGADOS no mesmo
Ees1adc que a entrada INO-3 ou quando o

(3) Parada por interrupcéo (Parada para reiniciar)

Fonte de alimentag&o 24V
ov
ON
Entrada| INO-3 I/ /] OFF
AN 4
) I
0uT0-3 7 82':
Saida W
BUSY | :

Liberacdo de
retengédo

0 mm/s

Fonte de alimentagado 24V
oV
ON
INO-3 V/////1 OFF
Entrada H 4
RESET oS 1
; S ON
OuTo0-3 i Ay
. . OFF
Saida A\ 1
BUSY | :
: Iy
Trava externa leeragfao de
retencao
Velocidade by 0 mm/s
Parada por interrupcéao
durante aoperagao
deposicionamento

(4) Parada através do sinal STOP

Fonte de alimentacao
INO-3
Entrada

STOP

OuTo0-3

Saida BUSY
— “' A
*ALARM | Y

Velocidade Parada através do sinal

STOP durante a operagao
de posicionamento

Trava externa

(5) Reinicializacao do alarme

Entrada

Saida

24V
ov

ON

OFF

ON
OFF

0 mm/s

ON
OFF
ON
OFF

K'RALARM" é expresso como circuito negativo-légico.

Liberagdo de
retengéo
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Série LECP1

Opcoes: Cabo do atuador

[Cabo robético, cabo padrao para motor de passo (Servo/24 VCC)]

LE-CP-

Comprimento do cabo (L) [m]
1,5

3

5

8*
10*
15*
20*
* Produzido apos o

recebimento do pedido
(Somente cabo robético)

-]

o‘m:bcn‘mw-t

1
Comprimento do cabo/LE-CP3-:1,5m,3m,5m

Lado do atuador

(N2 do terminal)e———— ="
L ST
A6 F='B6 = Y
Conector A
(14,7) (30,7)

(08)

L

Lado do controlador
(142

Conector C

(N2 do terminal)

)

Conector D

Comprimento do cabo/LE-CPf\g: 8m,10m,15m,20 m

(* Produzido apés o recebimento do pedido)

Lado do controlador

ConectorC_ (14,2) (N2 do terminal)

X

(N2 do terminal).m \lg/
i R 5
S AV o .3

™
Conector A

. ©|
Tipo de cabo (30,7) =) L Conector D
Cabo robético
Nada .
(Cabo flexivel)
= " Conector A Conector C
S Cabo padrao Sinal ¢ do terminal Cor do cabo |y termina|
A B-1 Marrom 2
A A- Vermelho
B B-; Laranja
B A Amarelo
COM-A/COM B- Verde
COM-B/— A- Azul
Conector D
___Protecio____ Cor do ¢abo s 4o terminal
VCC B-4 i 7 Marrom 12
GND A-4 H 4 H 1) Preto 13
A B-5 T i T T Vermelho 7
A A5 4 T— Preto 6
B B-6 3 1 3 } Laranja 9
B A6 v v Preto 8
1---—-+ — 3
Opgdes
[Cabo da fonte de alimentacao]
Nome dotemin | Cordaeryz Fungéo e % = vd ™
ov Azul | Alimentagdo comum (-) = ‘ s
M24V | Branco | Fonte de = (105) (133) (35) 2 (60)
do motor (+) (1500)
M Fonte de alimentago
c24v aIom | de controle (+) * Tamanho do condutor: AWG20
BKRLS Preto | Liberagéo da trava (+)
[Cabo de E/S]
Lado do controlador Lado do CLP
g \ ¢
Comprimento do cabo (L) [m] (10) (1) (30) @ (60)
1 1,5 3 L
3 3
5 5 * Tamanho do condutor: AWG26
Namero doterminal | Cor doisolamento | Marca do ponto Cor do ponto Fungao Nimero do terminal| Cor doisolamento |  Marca do ponto Cor do ponto Fungo
1 Marrom-claro u Preto COM+ 8 Cinza u Vermelho ALARM
2 Marrom-claro u Vermelho COM- 9 Branco u Preto INO
3 Amarelo u Preto ouTo 10 Branco u Vermelho IN1
4 Amarelo u Vermelho ouT1 1 Marrom-claro L Preto IN2
5 Verde-claro L Preto ouT2 12 Marrom-claro L Vermelho IN3
6 Verde-claro u Vermelho ouT3 13 Amarelo -m Preto RESET
7 Cinza u Preto BUSY 14 Amarelo L Vermelho STOP
* O sinal de E/S paralela ¢ valido em modo automatico. Somente a saida é vélida durante a operagao da fungao de teste em modo manual.
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ACuidado

A conformidade com a EMC

LECPA.

nao pode ser certificada para

um todo.
(@Para a série LECPA (driver

[Produtos em conformidade com a CE]

testada combinando a série LEH de
atuadores elétricos com a série

(@ EMC depende da configuragéo
do painel de controle do cliente e da
relagdo com outros equipamentos
elétricos e cabeamento. Portanto, a
conformidade com a diretiva EMC

componentes SMC integrados nos
equipamentos do cliente sob
condicdes reais de operagéo. Como
resultado, € necessério que o
cliente verifique a conformidade
com a diretva EMC para o
magquinério e o equipamento como

motor de passo), a conformidade
com a EMC foi testada instalando

foi

os

do

um conjunto de filtro de ruido N
(LEC-NFA). Consulte a péagina 767 . 2 . P . .
para informagdes sobre o conjunto O driver é vendido em uma Unica unidade depois
de filtro de ruido. Consulte o . o
Manual de Operagio LECPA para que o atuador compativel for configurado.
instalagao. . . ~ .
[Produtos em conformidade com a Confirme se a combinag&o do driver e do
UL] 4
Quando a conformidade com a UL atuador esté correta. -
for necesséria, o atuador elétrico e . . P
o driver deverdo ser usados com a <Verifique o seguinte antes do uso.> EHZ10LK2-4
fonte de alimentagdo UL1310 q Verifique o nimero do modelo no rétulo do =
Classe 2. atuador.
Ele é igual ao do driver. [
Verifique se a configuracdo de E/S paralela d) g
\_ corresponde (NPN ou PNP). Y,

Driver do motor de passo C € AN .
Série LECPA

Como Eed'

[
Tipo de driver .
[ AN _[Tipo de entrada de pulso (NPN)| Llla?:tal\z::‘e:g::r;;z:o
‘ AP ‘Tlpo de entrada de pulso (PNP)‘ m

Comprimento do cabo de E/S [m] Nota) O trilo DIN néo estd

H

LAT3

[l (R =R = =
m  m m| | m m
w||<|[rF|e|m

incluso. Peca-o
Nada Nenhuma separadamﬁ]te . LEPY
L 1 15 eferéncia do atuadore |LEPS
* Entrada de pulso utilizavel =
somente com diferencial. |3 3 (Exceto especificagdes de cabo e opgdes de LER
Utilizavel somente com cabos| 5 5 atuador)
de 1,5 m com coletor aberto. Por exemplo: Insira "LEHZ10LK2-4" para LEH

*Quando o tipo de controlador equipado é selecionado ao pedir a Série LE,
vocé nao precisa pedir esta unidade.

EsEecificagées

* Consulte o manual de operagao antes de utilizar estes produtos. Baixe-o em nosso site, http://www.smcworld.com

Item

LECPA

Motor compativel

Motor de passo (Servo/24 VCC)

Fonte de alimentacéo Nota 1)

Tens&o da alimentac&o de energia: 24 VCC +10%
Consumo de corrente méximo: 3 A (Pico 5 A) Nota 2)
[Incluindo alimentagéo de energia de acionamento do motor, alimentagéo de energia de controle, parada e liberagéo de trava]

Entrada paralela

5 entradas (Exceto o isolamento do fotoacoplador, terminal de entrada de pulso, terminal COM)

Saida paralela 9 saidas (isolamento fotoacoplador)
Entrada de sinais de pulso Frequéncia méxima: 60 kpps (Coletor aberto), 200 kpps (Diferencial)
Método de entrada: 1 modo de pulso (Entrada de pulso na diregdo), 2 modo de pulso (Entrada de pulso em diregdes diferentes)
Encoder compativel Fase incremental A/B (Resolugao do encoder: 800 pulsos/rotagéo)
C icacéo serial RS485 (em conformidade com o protocolo Modbus)
ori EEPROM

de LED LED (Verde/vermelho) um de cada

Controle de Terminal de liberacédo forcada de trava Nota 3)

Comprimento do cabo [m]

Cabo de E/S: 1,5 ou menor (Coletor aberto), 5 ou menor (Diferencial)
Cabo do atuador: 20 ou menos

Sistema de Resfriador de ar natural
Faixa de de trabalho [°C] 0 a 40 (Sem congelamento)
Umidade relativa [%UR] 90 ou menos (Sem condensagéo)
Faixa de d [°C] —10 a 60 (sem congelamento)
Umidade relativa de [%UR] 90 ou menos (Sem condensag&o)
énciado i [mw] Entre o alojamento e o terminal SG: 50 (500 VCC)
Peso [g] 120 (montagem com parafuso), 140 (montagem em trilho DIN)

Nota 1) Né&o utilize fonte de alimentagéo de energia do "tipo de prevencgao de corrente de partida" para a fonte de alimentagéo de energia do driver.
Quando a conformidade com a UL for necesséria, o atuador elétrico e o driver deverdo ser usados com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

Nota 2) O consumo de energia muda dependendo do modelo de atuador. Consulte as especificages do atuador para obter mais detalhes.

Nota 3) Aplicavel & trava sem magnetizagao.
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Série LECPA

Como montar

a) Montagem com parafuso b) Montagem em trilho DIN (LECPACCID-[T)
(LECPACIC-0) (Instalagao com o trilho DIN)
(Instalacao com dois
parafusos M4) O trilho DIN esta travado.
Fio terra Fio terra Fio terra
Diregao de o R Lo
montagem |::> — dp: ' dop '
' ' ——  } ! ' ——  } ! '
| ! — ! ' — ! '
O b @ P @ P
i : %Trilho DIN : %Trilho DIN
b L .
o | ° . ° .
Diregao de : : q : : : :
montagem |Z> P A [ A [
ﬁ ‘Adaptador de montagem em trilho DIN

Encaixe o controlador no trilho DIN e pressione a
alavanca da secao A na diregao da seta para
trava-la.

Nota) O espaco entre as unidades deve ser de 10 mm ou mais.

Trilho DIN L
12,5 5,25
AXT100-DR-C] (Espagamerfio)
+ Para [J insira um numero da linha do "No" na tabela abaixo. A A A A - D)
Consulte as dimensdes de montagem na pagina 763. R e i s s i ot |
[
o = 1,25
Dimenséo L [mm] -
N° 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20
L 23 | 355| 48 |605| 73 |855| 98 |110,5| 123 | 1355| 148 | 160,5| 173 | 1855 | 198 | 210,5| 223 | 2355 | 248 | 260,5

N° 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 32 33 34 35 36 37 38 39 40
L 273 | 2855| 298 | 310,5| 323 |3355| 348 | 360,5| 373 | 3855 | 398 | 410,5 | 423 | 4355 | 448 | 460,5 | 473 | 4855 | 498 | 510,5

Adaptador de montagem em trilho DIN
LEC-2-D0 (com 2 parafusos de montagem)

Este deve ser utilizado quando o adaptador de montagem em trilho DIN estiver montado, em seguida, no tipo de parafuso de montagem da unidade.
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Dimensoes

Driver do motor de passo Série LECPA

a) Montagem com parafuso (LECPACICI-[])

LED da fonte de alimentagzo (Verde)
(ON: afonte de alimentagéo esta LIGADA,)

LED da fonte de alimentagao (Vermelho) |
(ON: 0 alarme esta LIGADO.)

Conector de E/S paralela CN5

125

Conector de E/S serial CN4

Conector do encoder CN3

Conector de alimentagéo do motor CN2

com parafuso)

35

24,5

para montagem do corpo
o w (Tipo
&

Conector da fonte de ali 80 CN1

4,5

para montagem do corpo
(Tipo montagem com parafuso)

b) Montagem em trilho DIN (LECPALCICID-[J)

Exemplo de cabeamento 1

148,2 (Quando remover o trilho DIN)

142,3 (Quando travar o trilho DIN)

109

‘ Conector da fonte de alimentacdo: CN1

Terminal do conector da fonte de alimentacao CN1 para LECPA

(PHOENIX CONTACT FK-MC0.5/5-ST-2.5)

T

T

* O plugue da fonte de alimentagdo € um acessério.

66

I

76

Nome do terminal Fungao Detalhes
N _ Terminal M24V/terminal C24V/terminal EMG/
ov Alimentaggo comum (=) | Os terminais BK RLS séo comuns (-).
M24V Fonte de alimentagao do motor (+) Fonte de a0 do motor (+) fornecida para o driver
C24v Fonte de alimentagao de controle (+) Fonte de a0 de controle (+) fornecida para o driver
EMG Parada (+) Entrada (+) para liberagéo de parada
BKRLS Liberagao da trava (+) Entrada (+) para liberagéo da trava

39,2

35

142,3 (Quando travar o trilho DIN)
148,2 (Quando remover o trilho DIN)

trilho DIN (35 mm)

Plugue da fonte de alimentagéo para LECPA
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Série LECPA

Exemplo de cabeamento 2

\Parallel 1/0 Connector: CN5|

LECPANCIC-CI (NPN)
Fonte de
Fungao  |N° do pino| sinal de E/S
CoM+ 24V 1 ‘ {1
com- ov 2
NP+ | Sinaldepulso | 3
NP- Sinal de pulso 4 ‘
PP+ Sinal de pulso 5 Nota 1)
PP- | Sinaldepuiso | 6 |
SETUP Entrada 7 ‘
RESET Entrada 8
SVON Entrada 9
CLR Entrada 10 ‘
TL Entrada 1
TLOUT Saida 12 {Cargal—1
WAREA Saida 13 ‘ {Cargal—
BUSY Saida 14 {Carga—1
SETON Saida 15 ‘ {Carga—1
INP Saida 16 {Carga—1
SVRE Saida 17 {Carga—1
[ESTOPNoia2)|  Saida 18 | {Cargal—
|'ALARM Nota 2) Saida {Cargal—1
AREA Saida {Carga—

Nota 1) Para o método de cabeamento de sinal de pulso,

consulte "Detalhes de cabeamento de sinais de

pulso".

Note 2) Saida quando a fonte de alimentagao do driver estiver ligada. (N.F.)

Sinal de entrada

Nome Detalhes
COM+ | Conecta a fonte de a0 de 24 V para sinal de entrad:
COM- Conecta a fonte de alimentagzo 0 V para sinal de
SETUP Instrugao para retornar a origem
RESET Redefini¢ao do alarme
SVON Instrucao Servo ON

CLR Reiniciar desvio

TL Instrugao para a operagao de pressionamento

Detalhes do cabeamento de sinais de pulso

@ A saida de sinais de pulso da unidade de posicionamento &

saida diferencial '

Unidade de posicionamento
i

No interior do driver

L

' a NP+
‘ NP- 1kl [Yas
7 1200
I PP+
‘ Pp- 1 k] ¥
‘ 7 120 Q

® A saida de sinais de pulso da unidade de posicionamento & saida coletor aberto

Fonte de alimentag@o de sinais de pulso
|

! de corente Nota)

764

! Unidadede | !
posicionamento. | i No interior do driver
' a NP+ -
‘ g 1 k[ |
A or—— NP
Resistor Riimitador 120Q
dooreriehoa) PP+
‘ . 1kQ [ %
< o= PP
. . 120 Q
=+ Resistor R imitador =

* Quando vocé conecta um CLP, etc., ao conector de E/S paralela CN5, utilize um cabo de E/S (LEC-CN5-[J).
* O cabeamento deve ser mudado de acordo com o tipo de E/S paralela (NPN ou PNP).

LECPAPLIC-OI (PNP) o
CN5 alimentagao 24
Fungao  |N° do pino) VCC x10% para
sinal de E/S
COoM+ 24V 1 ‘ {
COM- ov 2
NP+ | Sinaldepuiso | 3 ‘
NP- | Sinaldepuiso | 4 Nota 1)
PP+ | Sinaldepuiso | 5 f
PP- | Sinaldepuiso | 6
SETUP Entrada 7 ‘ - —
RESET Entrada 8 P —
SVON Entrada 9 1
CLR Entrada 10 ‘ —

TL Entrada 11 —
TLOUT Saida 12 {Carga——
WAREA Saida 13 ‘ {Carga——

BUSY Saida 14 {Cargal——¢
SETON Saida 15 ‘ {Cargal
INP Saida 16 argal
SVRE saida 17 {Cargal———¢
ESTOPNoia2)|  Saida 18 ‘ {Carga——
‘ALARM Nota2) Saida 19 ‘ {Carga——
AREA Saida 20 {Carga——
FG Moo
05a5

Sinal de saida

Nome Detalhes
BUSY Saida habilitada quando o atuador esta em movimento
SETON Saida habilitada enquanto o atuador retorna a origem
INP Produz saida quando a posigao alvo &

SVRE Saida habilitada quando o servo esta ligado
*ESTOP Nota 3) |Saida quando a parada EMG esta acionada
*ALARM Nota 3) Saida quando um alarme é gerado

AREA Saida habilidada enquanto o atuador esta dentro da faixa configurada

WAREA i faixa W-AREA-
TLOUT Saida habilitada durante a operagao de aplicagao de forca
Nota 3) Sinal do circuito de logica negativa LIGADO (N.F.)

Nota) Conecte o resistor R limitador de corrente em
série para que corresponda a tensao de sinais

de pulso.
Tensao ea sﬁ%’é\i gg alimentagao Especificagoes do resistor
pulso R limitador de corrente
24VCC £10% 3,3 kQ 5% (0,5 W ou maior)
5VCC #5% 390 Q +5% (0,1 W ou maior)




TemEO do sinal

Retorno a origem

Driver do motor de passo Sél‘ie LECPA

Fonte de alimentacao 24V
ov
ON
SVON OFF
Entrada .
SETUP
ON
BUSY
OFF
SVRE
SETON
Saida .
INP .
\
\
*ALARM |
\ .
\
*ESTOP 'n‘
\
\
\
R
Velocidade w = 0 mm/s
\
Retorno a origem i
\

iSe o atuador estiver dentro da faixa de "posicdo de entrada"

'parémetro basico, INP seré ligado; caso contrario, permanecera

esligado.

1
do}

K"*ALARM" e ""ESTOP" sao expressos como circuito negativo-légico.

Operacao de posicionamento

i ON
, OFF
Entrada | Sinal de pulso
ON
OFF
Saida BUSY
INP I
N
i
H
H
i
Velocidac 1 0 mm/s
Operagéo de posicionamento | “.
H
HE
+—

Se o atuador estiver dentro da faixa de "posicao de
entrada" dos dados de passo, INP ser4 ligado, senéo,
permanecera desligado.

Redefinicao do alarme

Redefinicao
do alarme

Entrada | RESET I I
Saida *ALARM | I

K'RALARM" é expresso como circuito negativo-légico.

Operacao de pressionamento

ON
A OFF
Entrada
Sinal de pulso IlI“I"I“II“I"II"Il :
ON
TLOUT I OFF
Saida BUSY :
INP i
N
i
[
[
\ i
Velocidade o 0 mm/s
Operagéo de pressionamento | i

INP sera ligado.

Se a forga de pressionamento atual ultrapassar o i
valor de "gatilho LV" dos dados de passo, o sinal

Nota) Caso a operagdo de pressionamento seja parada
quando nao houver desvio de pulso, a peca mével do
atuador pode pulsar.
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Série LECPA

Opcoes: Cabo do atuador

[Cabo robético, cabo padrao para motor de passo (Servo/24 VCC)]

- 1
LE-CP- - Comprimento do cabo3 /LE-CP-: 1,5m,3 m,5 m )
5 Lado do driver
Comprimento do Lado do atuador ConectorC_ (14,2) (N2 do terminal)
cabo (L) [m] (N2 do terminal)e—m—0-—"<=" § g 1 'Ei 2
- s Alqe=B1 p— = STEI6(185)
’ 3] S H RN -
3 3 A6 =186 ;
5 5 e Conector A
8 8* ' (30.7)
A 10*
B 15*
C 20* .
+ Produzido ap6s o Comprifento do cabo/LE-CP: 8 m, 10 m, 15 m, 20 m
T o o) (* Produzido apés o recebimento do pedido) Lado co driver
Tipo de cabo . Conector C_ (14,2) (N2 do terminal)
Nada Cabo robdtico (N® do terminat)Lado do atuador § s !ﬁ g
J———— T 5T
(Cabo flexivel) Al B b b
S Cabo padrao a6 IE] 86 v':I AV [
] —
(14,7) ConectorA_ @
(30,7) | & L
Sinal N do terminal do| Cor do cabo N do terminal do
conector A conector C
A B-1 Marrom 2
A A- Vermelho
B B- Laranja
A Amarelo
COM-AICOM | _B- Verde
COM-B/— A Azul
Protegdo Cor do cabo MZ‘Q&"ETS‘”
VCC B4 - ra Marrom 12
GND A4 Y 4 Preto 13
A B5 — Tt Vermelho 7
A A-5 + + Preto 6
B B-6 v 1 v 1 Laranja 9
B A6 , / Preto 8
. — 3
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Driver do motor de passo Série LECPA

Oggées
[Cabo de E/S]

LEC-CL5-

Tipo do cabo de E/S Comprimento do cabo de E/S (C)

[ L5 | ParalLECPA ] 1 15m
3 3m*
5 5 m*

* Entrada de pulso utilizavel
somente com diferencial.
Utilizdvel somente com
cabos de 1,5 m com coletor

LAT3

N do Cor do Marca | Cor do Nedo | Cordo Marca | Cor do
aberto. pino  |isolamento | doponto | Ponto pino | isolamento | 4PONO | honto
L 1 Marrom-claro| B Preto 12 |Marrom-claro| B M |Vermeho
12 2 Marrom-claro| W Vermelho 13 Amarelo [ B | Preto ‘LES
3 Amarelo L] Preto 14 Amarelo B W |Vermeho
5 4 Amarelo u Vermeho 15 Verde-claro | M M | Prefo LEPY
C N g 5 Verde-claro | W Preto 16 | Verde-claro | B M |Vermeho| |LEPS
g 6 Verde-claro | W Vemelho 17 Cinza HE | Preo
(25) | (10) (40) 7 Cinza ] Preto 18 Cinza mm vemeho| [LER
@5) 8 Cinza L] Vermelho 19 Branco HE | Preo
100810 9 Branco L] Preto 20 Branco B W |Vermelho
e 10 Branco L] Vermeho
11 Marrom-claro| 1 W Preto 055 Verde LECD

[Conjunto de filtro de ruidos]
Driver de motor de passo (Tipo entrada de pulso)

LEC-NFA

Componentes do conjunto: 2 filtros de ruidos
(Produzido por WURTH ELEKTRONIK: 74271222)

o — N
&
(422) 88 | =

* Consulte o Manual de Operacao da Série LECPA para informagoes
sobre instalagéo.
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Série LEC (Compativel com Windows®XP, Windows®7 )
Kit de configuracao do controlador/LEC-W2

Como Eedir
(DSoftware de L EC - W2

configuragao do
controlador

@ Kit de configuragéo do controlador

(@Cabo de (3 Cabo USB (Japonés e inglés disponiveis.)
comupicag@o (tipo A mini B)
- e > [ .
Conteudo
VY —
PC (DSoftware de configuragao do controlador (CD-ROM)
(@abo de comunicagdo
(3 Cabo USB
(Cabo entre o PC e a unidade de convers&o)
Controladores/Driver compativeis
Controlador do motor de passo (Servo/24 VCC) Série LECP6
Controlador de servomotor (24 VCC) Série LECA6

Driver do motor de passo (Tipo de entrada de pulso) Série LECPA

Requisitos de hardware

Méquina compativel com IBM PC/AT em funcionamento
(o] Windows®XP (32 bits),
Windows®7 (32 bits e 64 bits).

Interface de Porta USB 1.1 ou USB 2.0
comunicagio
Display XGA (1024 x 768) ou mais

* Windows® e Windows®7 sdo marcas registradas da Microsoft Corporation nos Estados Unidos.
* Consulte o site da SMC para obter informagdes atualizadas da vers&o, http://www.smcworld.com

Exemelo de tela

Exemplo de tela em modo facil Exemplo de tela em modo normal
M Easy Mode. BE® 0L
Filef) Edit Qomm Setting
= gt  smome| se |jsmeon
st pesiien spms -
o O 050 0 s 30 % _
soue S ==
[ouaros [ovney [ oosv [y [Sgiony -~ | -~ | restonv —
Step Dato ——
o i R -
1 osolute 00 i o . | i
3 Absolute 200 30.00 [ 0 w2 |
5 bsolute 300 50.00 0 0 o) | eiiiae
§ Absolute a0 6000 0 0 oo | e
9 Absalute 800 90,00 0 0 L sw | st
Move Speed 20 [mm/sec] Move distance. 4
i e =
o it ~ 00

Facil operagao e configuracao simples

@ Permite configurar e exibir os dados de passo do Configuragéo detalhada

atuador, como posigéo, velocidade, forga, etc. @ s dados de passo podem ser configurados detalhadamente.
® A configuragio dos dados de passo e o teste do @ Os sinais e status do terminal podem ser monitorados.

acionamento podem ser realizados na mesma @ Os parametros podem ser configurados.

pagina. ® JOG e movimento em velocidade constante, retorno a origem, operagéo
® Pode ser usado para ativar e movimentar em de teste e teste de saida forgada podem ser realizados.

uma faixa constante.
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Série LEC

Teaching Box/LEC-T1

oo

Funcodes padrao
¢ Exibicao de caracteres chineses
¢ O interruptor de parada é fornecido.

Opcional

¢ O interruptor de habilitagao é
fornecido.

Modo facil

Como Eedir

LEC-T1-

Teaching box

Comprimento do cabo [m]

C € e us

3J|G

Interruptor de habilitacdo

LAT3

Nada Nenhum
S Equipado com interruptor ‘
de habilitacao

* Interruptor de intertravamento para
funcao jog e teste

Interruptor de parada

Idioma inicial
[J] Japonés
‘ E ‘ Inglés

‘ G ‘ Equipado com interruptor
de parada

* O idioma exibido pode ser modificado para inglés ou japonés.

Eseecificagées

Item

Descricao

e

[l (=R ==
m| | m m m
»|=<|r|«

—r
mm
-l
wn<

Interruptor

Interruptor de parada, Interruptor de habilitagéo (Opgao)

Comprimento do cabo [m]

3

Encapsulamento

IP64 (Exceto conector)

Faixa de temperatura de trabalho [°C]

5a50

Umidade relativa [%UR]

90 ou menos (Sem condensagéo)

Peso [g]

350 (Exceto cabo)

[produtos em conformidade com a CE]

A conformidade EMC da teaching box foi testada com controlador de motor de passo série
LECPS6 (servo/24 VCC) e um atuador aplicavel.

[produtos em conformidade com a UL]

Quando a conformidade com a UL for necessaria, o atuador elétrico e o driver deverdo ser
usados com a fonte de alimentagdo UL1310 Classe 2.

Nota 1) Nao compativel com o LECPA.

Operacao de 1 passo

Funcdo Detalhes Fluxograma de operacdes do menu
Dados de passo | * Configuracéo de dados de passo glae::s zfzzsdados de passo
Deslocamento * Operag&o de deslocamento Monitor Ajuste de dois itens selecionados abaixo
manual * Retorno & origem Deslocamento manual Ver. 1.4
« Operagéo de 1 passo Nota 1) Teste Posicéo, velgcidade, forca, aceleracéo,
Teste « Retorno & origem ALM desaceleragao
— - " C dodaTB Ver. 2.**:
* Exibigao do eixo e nf dos dados de passo. Posigio, velocidade, forga de pressionamento,
Monitor * Exibicdo de dois itens selecionados da
posicao, velocidade e forga. Monitor
« Display do alarme ativo Exibicao do n° de passo
ALM « Redefinigdo do alarme — Exibigéo de dois itens selecionados abaixo
(Posicao, velocidade, forca)
* Reconexao do eixo (Ver. 1.+*)
« Ajuste do idioma exibido
(Ver. 2.%) Deslocamento manual
Configuragéo da TB |« Configuragdo do modo facil/normal || Retorno a origem
* Ajuste dos dados de passo e sele¢éo Operagéo de deslocamento
dos itens do monitor do modo fécil
Teste Nota 1)

ALM

Display do alarme ativo
Redefinigéo do alarme

Configuracado daTB

— | Japanese/English (Ver. 2.**)

Reconexao do eixo (Ver. 1.%x)

Facil/normal
Definir item
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Série LE C

Modo normal

Funcéo

Detalhes

Fluxograma de operacoes do menu

Dados de passo

» Configuragéo de dados de passo

Parametro

* Configuragcdo de parametros

Teste

* Operagao jog/Velocidade
constante do movimento

* Retorno a origem

* Teste de acionamento Nota 1)

(Especifique no maximo 5 dados de
passo e opere.)

* Saida forgada
(Saida de sinal forcada, Saida de
terminal forgada) Nota 2)

Monitor

* Monitor de acionamento
* Monitor do sinal de saida Nota 2)
* Monitor do sinal de entrada Nota

2)
* Monitor do terminal de saida
* Monitor do terminal da entrada

ALM

« Display do alarme ativo
(Redefini¢ao do alarme)
* Display da gravacéo de registro de alarme

Arquivo

* Salvar dados

Salve os dados e parametros do
passo do driver que esta sendo
utilizado para comunicagédo (é
possivel salvar quatro arquivos,
com um conjunto de dados de
passo e os parametros definidos
€OmMo um arquivo).

* Carregar para o driver

Carrega os dados salvos na
teaching box para o driver que
estd sendo utilizado para
comunicagao.

* Apagar os dados salvos.

* Protegédo do arquivo (Ver. 2.**)

Configuragdo
daTB

 Configuragéo do display

(Modo facil/normal)

* Configurag&o do idioma
(japonés/inglés)

* Ajuste da luz de fundo

* Ajuste de contraste do LCD

» Configuragéo do som do bipe

+ Conex&o max. do eixo

* Unidade de distancia (mm/polegada)

Reconectar

* Reconexao do eixo

Dimensoes

34.5
—

Menu Dados de passo
Dados de passo N° de dados de passo
Parametro MOD de movimento
Monitor Velocidade
Teste —y— Posicdo
ALM Aceleracdo
Arquivo Desaceleragao
Configuragcao Forca de pressionamento
daTB Gatilho LV
Reconectar Velocidade de pressionamento
Forga de movimentagéo
Area1,2
Posigao de entrada
Parametro Ajuste basico
|— Basico
ORIG Ajuste ORIG
Monitor Monitor DRV
Unidade Posicao, velocidade, torque
Sinal de saida Nota 2) [—| N° de passo
| Sinal de entrada Nota 2) N° do ultimo passo
Terminal de saida
Terminal de entrada Monitor do sinal de saida
Teste —‘ Monitor do sinal de entrada
JOG/MOVE
|_| Retornar 2 ORIG Monitor do terminal de saida
Teste de acionamento Nota 1) Manitor do terminal da
Saida forgada Nota 2
ALM Status
|— Status = Display do alarme ativo
Gravacao de registro de ALM Redefinicao do alarme
Arquivo Exibicao da Aq!avagéo de|
|— Salvar dados — registro de ALM
Carregar para o driver Display de entrada
Excluséo do arquivo de registro
File protection (Ver. 2.**)
Configuracao daTB
Facil/normal Nota 1) Nao
Idioma compativel com o
Luz de fundo LECPA.
|— Contraste do LCD Nota 2) Os sinais
Bipe abaixo sdo compativeis
Conex&o max. do eixo com o LECPA com TB
Senha Ver. 2.10 ou mais
. 22 el recente.
Unidade de distancia Entrada: CLR, TL
_{ Reconectar Saida: TLOUT
Ne Descrigdo Fungao
1 LCD Uma tela de cristal liquido (com luz de fundo)
2 | Anel Um anel para pendurar a teaching box
3 Interruptor de parada | Quando o interruptor é pressionado, ele trava e para.

A trava ¢ liberada quando ¢ virada para direita.

4 Protetor do interruptor de parada

Um protetor para o interruptor de parada

Interruptor de
habilitagao(Opcional)

Evita operacéo involuntaria (operagdo inesperada) da
funcéo teste de deslocamento. Outras fungdes, como
alteragd@o de dados, ndo séo cobertas.

6 Chave comutadora

Interruptor para cada entrada
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7 | Cabo

Comprimento: 3 metros

8 Conector

Um conector conectado ao CN4 do controlador




