Valvula de baixo respiro

Série XVD

J A construcio integrada da valvula/valvula da agulha requer somente 1/4 do espaco de
tubulacao dos modelos anteriores.

J Os particulados sao reduzidos significativamente através do uso de um diafragma de metal
na porcao da folha

J A vazao da alimentacéo de ar inicial e da alimentacéo de ar principal pode ser ajustada.

Modelo Tipo de | Tamanhoda | Orificio Area efetiva 30 de (Pal_m¥s) ?,iiﬂgs,«,gf
vélvula | tubulagio | (mme) (mm?) (Pa) Interna Externa Conexdo (10 mil)
XVD2-02V [simples Alimentacéo de ar 5x10° 1,3x10™ fz’i Yl(‘.l:-??
agdo | 14 3 principal: 46 | 0,2 MPa (G)a1x 10-6 - ; 50
Alimentacéo de ar Os valores estéo em temperatura normal, | Para Swagelok®
XVD2-02S | (NF) inicial: 0,2 a 4,6 excluindo a permeabilidade por gas 1.3 x 10-10
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Valvula de baixo respiro (Linha de fornecimento)

Série XVD

Como pedir

XVD2— 02]y|

1 - : Vélvula de baixo respiro Tipo de conexao
- S | ParaSwageloko |
® Economia de espaco Tamanho do orificio (23) Tamanho da conexao (1/4)

A construcao integrada da
valvula/valvula da agulha
requer somente 1/4 do
espaco da tubulacdo dos
modelos anteriores.

@ Os particulados sao reduzidos
significativamente pelo uso
de um diafragma de metal na
porcao da folha

@ A vazdo da alimentacao de ar
inicial e da alimentacao de ar
principal pode ser ajustada.

Aplicacao

Introduzir toda a quantidade de pressao de alimentagao (Ar

limpo/N,) ao mesmo tempo

ao retornar a camara de vacuo a atmosfera fara com que os particulados entrem na
camara. Para evitar isso, apos introduzir lentamente a alimentagao de ar inicial e definir a
pressao, troque para o circuito da valvula principal e fornega toda a quantidade.

Camara

XVD
Camara 4—|:|
XVD

No estado inicial, a subvalvula
abre e a quantidade definida
(valvula da agulha) & fornecida
lentamente para dentro da
camara.

Ao trocar para o circuito da
valvula principal, a valvula
principal abre e a quantidade
total & introduzida na camara.
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série XVD

Especificacoes

Modelo

XVD2-02V XVD2-028

Tipo de valvula

Normalmente fechada (Pressurize para abrir, vedacao da mola)

Fluido

Nitrogénio, Ar, Gas inerte, etc.

Temperatura de trabalho (°C)

5 a 60 °C (Temperatura de cozimento de 150 °C ou inferior)

Presséo de trabalho (Pa)

0,2 MPa (G) a 1 x 10 (abs)

Diametro do orificio (mm) 03
. 40 de ar principal 4,6
Area efetiva (mm?) e

Alimentago de ar inicial 02a4,6

Interna 5x10° Em temperatura normal, excluindo a permeabilidade por gas.
Vazamento (Pa’'m?¥s) Externa 1,3x 107 Em temperatura normal, excluindo a permeabilidade por gés.
Conexao 1,3x 107 1,3x 107
Tipo de conex&o da tubulagédo Para VCR® Para Swagelok®

Tamanho da conexao

1/4

Materiais principais

Corpo: ago inoxidavel 316L, Peca principal: ago inoxidavel 316L, ago inoxidavel 304, FKM (Material de vedagao)

Tratamento de superficie interno

Tratamento de EP do corpo

Presséo de trabalho (MPa)

0,4 a 0,7 (Valvulas de alimentagao principal e inicial)

Conexao do piloto M5 x 0,8
Peso (kg) 0,5
Dimensoes

40

Nao disponivel para montagem

i

Parafuso de fixagao para a
alimentagao de ar principal (M2,5)
Porca de ajuste da vazao
da alimentacgao de ar inicial
Parafuso de fixacao para a
alimentagao de ar inicial (M5)

|
e

[[] PortaM M5x0,8
Porta da valvula de alimentacao de ar principal

ENTRADA

Porta S M5 x 0,8

WAOER ISP
Porta da valvula de alimentac@o de ar inicial

o3

(32)

52 (Dimensdes do corpo)
65,8

(XVD2-028)

ENTRADA

WOENIPA - l

2xM5x08, 18
profundidade da rosca 5

k4
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Construcao/operacao

Valvula de baixo respiro Série XVD

Placa de escala da alimentagao de ar principal @

Placa de escala da alimentagéo de ar inicial

Porca de ajuste da alimentagéo de ar principal &

Porca de ajuste da alimentagao de ar inicial @

Mola principal

Valvula tipo assento

Mola inicial
Pistao da vélvula de abertura e fechamento

Conjunto da tampa

0.2MPa-~10Pa
04-0.7MPa
5~60C

Assento (Material: PCTFE)©

Conjunto do corpo (Material: Ago inoxidavel 316L, PCTFE, FKM)J
(Incluindo®9)

Ajuste da vazao da alimentacao de ar inicial> Série XVD

Use uma chave de fenda de cabeca plana para girar gentilmente o parafuso
de travamento da alimentagéo de ar inicial @ para a esquerda, afrouxando-a
até que ela pare. Continue girando a porca de ajuste da alimentacao de ar
inicial @ para a direita e a vazéo de alimentagao de ar inicial minimo possivel
é o ponto em que a plaqueta de identificacdo e a marca da porca de ajuste se
alinham o mais proximo de onde o torque é sentido. (Cuidado para nao
apertar a porca de ajuste da alimentacdo de ar inicial @ para além desse
ponto, pois pode causar danos aos componentes.)

Apbs confirmar a posicdo da porca de ajuste da alimentac&o de ar inicial @ e
a escala de alinhamento do angulo da placa de escala da alimentagao de ar
inicial @ , ajuste a quantidade de alimentacéo de ar inicial rodando a porca
para a esquerda. De acordo com o "nimero de rotagdes e caracteristicas de
vazdo" conforme exibido, defina a vazao da alimentacao de ar inicial. Apés a
definicao, trave-a apertando o parafuso de travamento da alimentacéo de ar
inicial @ com um torque de 0,5 N-cm.

Ajuste da vazao da alimentacao de ar principal

Use a chave de fenda de cabega plana para afrouxar gentilmente o parafuso de
travamento da alimentagdo de ar principal @ e também para confirmar que a
porca de ajuste da alimentagdo de ar principal & estd rodando livremente.
Mantenha a rotacéo da porca de ajuste da alimentagéo de ar principal ® para a
direita e 0 ponto onde ela parar serd a "quantidade de ajuste da alimentacéo de ar
inicial". Apés confirmar a posicdo da porca de ajuste da alimentacao de ar
principal ® e a escala de alinhamento do angulo da placa de escala da
alimentac@o de ar principal @), ajuste a quantidade de alimentagéo de ar principal
rodando a porca para a esquerda. Apds a definicao, trave-a apertando o parafuso
de travamento da alimentac@o de ar principal @ com um torque de 0,3 N-cm.

Fornecimento da alimentacéao de ar inicial

O gas que preenche a partir da lateral da porta ENTRADA (1) empurra a mola
inicial @ para baixo no pistdo da vélvula de abertura @ e fechamento @ e veda
o diafragma @ e o assento da vélvula ® para parar o gés. A pressao de ar é
aplicada na porta do piloto S @. A press@o de ar € carregada na parte inferior do
pistao de abertura e fechamento @ e o pistao da valvula de abertura e
fechamento @ para apds se mover até a quantidade atribuida. O movimento do
pistdo da valvula de abertura e fechamento @ faz com que o diafragma @ seja
removido do assento da valvula ® e com que o gés flua. Quando o gés comeca a
fluir, ele passa pela abertura entre a vélvula do assento @ (quantidade
definida de alimentac@o de ar inicial) e flui até a porta SAIDA (2).

O
2

Parafuso de travamento da g
alimentagéo de ar principal

Parafuso de travamento da
alimentagao de ar inicial ®\

Porta do piloto S da
alimentacéo de ar inicial

Porta do piloto M da
alimentagao de ar principal

[/

ENTRADA(1) f@
~

Fornecimento da alimentacéo de ar princip

Com a porta do piloto da alimentagdo de ar inicial S @ em um estado
pressurizado, a press&o ¢ aplicada & porta do piloto M @. A presséo de ar
preenche a parte inferior do pistdo da vélvula de assento @ e o pistdo da
valvula de assento @ se move para cima, parando quando chega a porca
de ajuste da alimentacdo de ar principal ®. O movimento do pistdo da
valvula de assento @ faz com que a valvula tipo assento fixada se
mova para mais longe da posicéo de ajuste da alimentacao de ar inicial e
produz maior volume de vazao de gas na porta SAIDA (2).

Parada da alimentacéo de ar inicial e principal
E possivel fazer com que a alimentacéo de ar inicial e principal parem ao
mesmo tempo. A forga da mola principal @ ativada pelo escape da porta
do piloto S @ faz com que o pistdo da valvula de abertura e fechamento
se mova para baixo e o diafragma @ e o assento da vélvula ® se
fechem, parando o fornecimento de gas. A forga da mola inicial @ ativada
pelo escaée da porta do piloto M @ faz com que o pistao da valvula tipo
assento se mova para baixo e com que a alimentagéo de ar inicial
reverta a sua posi¢ao previamente ajustada.

Observagdes 1: O fornecimento da alimentacdo de ar principal é realizado
com a porta do piloto da alimentagéo de ar principal S @
em um estado pressurizado.

Observagdes 2: Aumentar a quantidade de alimentagdo de ar inicial no
mecanismo causara uma diminuicdo na faixa da
quantidade de alimentagao de ar principal.

Caracteristicas de taxa de vazao e rotacao
50

4,0

3,0

Area efetiva (mm?)

0 0,5 1 15 2 25 3

Numero de rotagdes do manipulo (alimentagao de ar inicial)
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Precaucoes especificas do produto

2 I Série XVD
Certifique-se de ler antes do manuseio.

Projeto |

Tubulagéo |

A\ Atencao

1

. O material do corpo e os foles sdo de acgo inoxidavel 316L,

enquanto os outros materiais que podem ser expostos a
fluidos s@o de ago inoxidavel 304 e PCTFE e o material de
vedagado é o FKM. Verifique o material utilizado e use somente
fluidos que nao interferirdo no material.

Selecédo \

Adeado

N

Lol

1. Faga o uso dentro da faixa de presséo de trabalho.
. Pode ocorrer vazamento quando a pressdo fornecida exceder

0,2 MPa(G). Ao ajustar a pressdo no lado da alimentagdo com
um regulador, etc., tome precaucdes contra o aumento de
pressao para evitar o vazamento do regulador.

Nao aperte a vazao da alimentagdo de ar além da posicédo de
"vazao de alimentagdo minima", pois isso resultarad em danos
aos componentes ou aumento do tempo necessario para
atingir o vacuo na camara do véacuo devido a um declinio nas
capacidades de deslocamento da pega de acumulacéo de gas
(camara dos foles).

Montagem

/A Cuidado

1.

Em ambientes de alta umidade, mantenha as valvulas
empacotadas até o momento da instalacéo.

A\ Cuidado

1. Antes da montagem, limpe a superficie de vedagdo com etanol, etc.
2. Aperte o VCR® e o Swagelok® adequadamente, de acordo com o

torque especificado e os métodos prescritos pela Swagelok.
Referéncia) Para o VCR®: 1/8 de giro ap6s aperta-lo com a mao
Para o Swagelok®: 1 1/4 de giro apés aperta-lo com a mao

3. Fixe a valvula usando os parafusos de montagem na base do corpo

2 x M5)

Manutencao

/A Cuidado

1. Substitua a pe¢a do conjunto da tampa e a peca do conjunto

do corpo quando o fim de sua vida Util estiver se aproximando.

2. Se houver suspeita de dano antes do fim da vida util, realize a

manutengao anteriormente.

3. As pecas especificadas pela SMC devem ser utilizadas como

pegas de servico.

Pecas de manutencao

Valvula de baixo respiro XVD

N° da construgao Descrigao Referéncia
1 Conjunto da tampa | XVD2-02A-30-1
2 Conjunto do corpo XVD2-02V-30-2 (Para VCR®)
XVD2-02S-30-2 (Para Swagelok®)
3 Vedacao exterior | AS568-024V
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