Cilindro sem haste para vacuo

Série CYV
015, 32

A . ) XLO

Cilindro de ar para transferéncia em ambientes de vacuo (1,3 x 10* Pa) w
XM

XYD

camaradevicwo _ Simplifica e reduz o tamanho
do equipamento

Como o cilindro pode ser instalado dentro de uma
camara de vacuo, ele contribui para simplificar e reduzir
o tamanho de um sistema de transferéncia.

(Desenho conceitual)

Nota) A ilustracao acima é um exemplo mostrando como instalar o cilindro sem haste.
No entanto, é apenas uma imagem e nao satisfaz todas as condigoes necessarias para o uso de uma camara de vacuo.
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Raixa %,

o Cilindro de ar para transferéncia
Projetado com cuidado para a baixa geracao de particulados.
Baixa geracao de parti S

Geracao de particulas média (particulas > 0,1 ) €
0,1 particulas/ ciclo. (Condic¢oes atmosféricas)

Nota 1) Estes dados indicam a deterioracdo do nimero médio
de particulas por operagao sob as seguintes condi¢des
de testes.
<Condigdes de teste>

« Cilindro: CYV32-100  + Massa da pega de trabalho: 5 (kg)

« Velocidade média: 100 mm/s

« Ambiente de medicéo: a operagao na atmosfera apés o cozimento a
150 °C por 48 horas.

Nota 2) Estes dados sao considerados tipicos, mas nao foram
garantidos.

Nota 3) Uma geragao de particulados foi realizada em um ambiente
do raio gaticho em um ambiente de vacuo 10-5 Pa.

Geragéo de particulados [particulas/ciclos]

0 s
& %, Guia linear de ago
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vacuo de baixa geracao

Ciclos de operagdo
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de particulados

A geracéo de particulados da unidade da

Construcao sem contato
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quia linear foi reduzida com o uso da guia
linear de aco inoxidavel e da graxa de
vacuo de baixa geracao de particulados.

0 de
s20 %05, <
" ga % Geragdo de

& particulados
inicial reduzida
Limpa, montada,
inspecionada e empacotada
no primeiro estégio em um
ambiente limpo.

Nao ha geracao de particulados devido &
fricc&o, j& que a construgao nao permite o
contato entre a superficie exterior do tubo
do cilindro e a superficie interna da mesa
deslizante.

R4iXa gg,

Sem contato

Mesa
deslizante

Tubo do cilindro especial de
curso longos (Max. 700 mm)

E empregado um tubo do cilindro
especial usando material de aluminio
extrudado.

Nao ha deflexdo ou o contato ocorre
mesmo depois de cursos longos, ja que
o cilindro ¢é fixo rigidamente a base e a
mesa deslizante tem o suporte

independente de uma guia linear. P
@@ de iy,

S <
| & Baixa geracéo de particulados nas extremidades do curso
© —

A geragao de

particulados foi 5

reduzida ao fim do
curso reduzindo o
impacto utilizando um
amortecedor senoidal
e interrompendo o
curso usando um
batente interno.

———

250 300

Aceleracao de impacto [m/s3]

150 200
Velocidade [mm/s]

Relacéo entre a velocidade e a aceleragéo de impacto

50 100
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Em ambientes de vacuo s ry

baixo vazamento e baixa desgaseificacao.

Baixo vazame

Vazamento:1,3 X 107 Pa-m®/s ou inferior

(em temperaturas normais, excluindo a permeabilidade por gas)

107
= \Valor standard
E
&€ 10®
L
<
o
£
©
N
< 109
F do teste de
1010 /
0 5 10
Tempo [min]
\*eqazao, Nazap,

Nota 1) Os dados indicam o vazamento

medido em um ambiente de
vacuo de 10° Pa.

Nota 2) O resultado do teste de vazamento

mostrado tem base em um teste
realizado por 10 minutos apés o
cilindro ser pressurizado com
hélio a 0,1 MPa.

Nota 3) Esses dados sédo considerados

tipicos, mas nao sao garantidos.

As oes de O-ring ati sédo

sem haste engatado

o < ~ .
& l ‘%,5 Emprega um cilindro & 2;6Vacuo e atmosfera separados das vedaces de O-ring

usadas para todas as

vécuo e a atmosfera.
Nota 1) O grafico acima mostra os resultados de
teste de vazamento com base em um teste

entre o

magneticamente sem

vazamento de ar das realizado usando essa construgdo de

cilindro.
pecas moveis Nota 2) Para permitir ajustes de curso finos, as
PE——— vedagdes de O-ring sao instaladas para
separar o vacuo da atmosfera. Consulte a
SMC se precisar alterar o método de
vedacao.

\Vedagao do O-ring

Desgaseificacao reduzida

&\, Materiais de
g Zresina eliminados

Marcacdo a laser foi empregada
para a designacédo do modelo.

&%, Redugéo da desgaseificagdo devido
g % ao tratamento de superficie
Todas as pegas externas (feitas de liga de
aluminio) como o corpo e a mesa deslizante
séo revestidos com niquel.
Além disso, os anéis magnéticos externos
séo revestidos com nitreto de titanio.
Nota 1) Consulte a SMC se outras
especificagdes para o tratamento
de superficie forem necessarias.

Ajustes finos
ao fim do curso

Ajustes finos entre -2 e 0 mm podem
ser feitos por um dos lados (-4 a 0 mm
para ambos os lados).

Chave hexagonal
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série CYV
Selecao de modelo 1

Cuidado no projeto (1)

O momento admissivel da massa da carga difere de acordo com o método de montagem da pega de trabalho, da orientagao de montagem do cilindro e da velocidade do pistao.
Para determinar se o cilindro pode ou nao ser operado, nao permita que a soma (£an) dos fatores da carga (an) para cada massa e momento excedam "1".

20n =

Massa da carga

(m) . Momento estatico (M)

Momento dinamico (Me)

Massa da carga maxima (m méx.)

+ <
Momento estatico admissivel (M max.) Momento dinamico admissivel (Me max.)

Massa da carga

Massa da carga méx. (kg)

Modelo

CYV15

m
M méx.
1

5

CYV32

Iil

junj

m

.

Momento

Momento admissivel
(Momento estatico/momento dinamico)

M3
o
M1 M2 (Nom)
N T Modelo | M1 | M2 | M3
CYV15 03[0,603
[———] [ AERE
CYV32

(T R GRS ETITEO Momento gerado pelo peso da pega de trabalho igual mesmo quando o cilindro é parado

B Momento de espacamento
Mi=mxgx(L+B)x10?®

I

B Momento de rolamento

M2=mxgx(L+B)x102

Y Suni
(6H

w (1 J
I 0 mxg
mxg ™\ Superfcie de montagem
do eixo da guia

B Momento de rendimento
Mz=mxgx(L+A)x10°

w( =

(mm)
mi M Modelo | A B
CYV15 | 165 | 255

M1, 2, 3: Momento [NOm]
m: Massa da carga [kg]

L.
A, B: Distancia ao eixo da guia (mm)
g: Aceleraggo gravitacional [9,8 m/s?]

R g AcleadogaviaconaBsm

mxg \Eixo central da guia
Eixo central do cilindro

Distancia ao centro de gravidade da carga [mm] 1

ﬂ il

Momento dinamico Yt gerado pela carga equivalente ao impacto no final do curso

We=5x103xmx gx 1] EWe: Carga equivalente ao impacto [N]

m

B Momento de espagcamento
Me1=1/3-We (L +B)-10°*
« Coeficiente de carga média

We{—

Me1
[ i

: Massa da carga [kg]

U: Velocidade max. [mm/s]
g: Aceleragéo gravitacional [9,8 m/s?]

B Momento de rendimento
Me3=1/3-We (L +A) - 10°*

i

[F——— |

e 1]
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\Superﬁcwe de montagem

= Coeficiente de carga média
Mes

We

(mm)
Modelo A B

CYV15 | 16,5 | 255
= 27,0 | 48,0
[ CYV32

L]

o
ﬁl

\ Eixo central do cilindro

il

do eixo da guia

O

il BN
< Eixo central da guia



série CYV
Selecao de modelo 2

Calculo da selecao

O calculo da selegao encontra os fatores de carga (Oln) dos itens abaixo, onde o total (£an) nao excede "1".

\ 20N =0+ 0L+ 0, 1

Item

Fator de carga Oln

Nota

FMassa da carga max.

o, = m/m max.

Analise m.
m max. &€ a massa da carga maxima.

EFMomento estatico

o, = M/M max.

Analise M1, M2, M3.
M méax. & o momento admissivel.

ElMomento dinamico

o, = Me/Me max.

Analise Me1, Me3.
Me max. & o momento admissivel.

Exemplo de calculo

Cilindro:
Montagem:

Massa da carga:

Condicdes de operacao
Cyva2
Montagem em parede horizontal

Velocidade maxima: U =300 [mm/s]

m =1 [kg] (excluindo a massa da se¢ao do brago)

L1 =50 [mm]
L2 =50 [mm]

ltem

Fator de carga Oln

Nota

Maxima massa da carga

Superficie de montagem do eixo da guia Bl L

0
- ﬁ Ol1 = m/m max. Analise m
Jf =1/5 :
[1 =0,20
L1
(2R to estat =m-qg- - 10~
omento estatico mxg M2 =m-g- (L1 +B)-10-3
_ =1-9,8-(50+48)-10-3
=0,96 [Nom] Analise M2.
= ,M Ol2 = M2/M2 max. Como M1 e M3 nao sao gerados, a
‘ il Ll =0,96/4 analise nao & necessaria.
=0,24

Momento dinamico

Me3
-
3
We < £ er
. F ‘
I |
< \ Eixo central
Me1 da guia
We ¢ 1V
e
o ; Superficie de montagem
do eixo da guia

We=5x102-m-g-U
=5x10201-9,8-300
=147 [N]

Me3 = 1/3 - We (L2 + A) - 10-3
=1/3-14,7 - (50 + 27) - 10-3
=0,38 [N-m]

OL3a = Me3s/Mes max.
=0,38/3
=0,13

Analise Me3.

Mel =1/3-We - (L1 +B) - 10-3
=1/3-14,7 - (50 + 48) - 10-3
=0,48 [N'm]

OL3b = Mei/Me1 - max.
=0,48/3
=0,16

Analise Me1.

20ln = Ol1 + Ol2 + (OL3a+0l3b)

O resultado *an = 0,73 1 permite a operacéao.

=0,20 + 0,24 + (0,13+0,16)
=0,73

SMC 1223

'\



série CYV

Selecao de modelo 3

Cuidado no projeto (2)

Deflexao da mesa Nota)

Deflexdo da mesa devido a carga do momento de afastamento

Deflexdo da mesa devido a carga do momento de rolamento

Deflexdo da mesa devido a carga de momento de guinada

LA IF T F Eixo central da guia
F E "
I T N e
] . =
[ Eixo central da guia i
A
Mi1=FxL M2=FxL M3=FxL
Nota) Deflexao: Deslocamento do ponto A quando
a forga age no ponto F
Ponto A:  Indica um ponto de medi¢ao
CYV15 (1) CYV15 (M2) CYV15 (M3)
0,05 0,05 0,05
004 004 004
E 003 E 0,03 E 003
o / o o /
S I I
3 002 & 00 3 002
® / @ ® /
a a o
001 001 001
0 01 02 03 0 01 02 03 0 01 02 03
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)
CYV32 (M) CYV32 (M2) CYV32 (M3)
0,05 0,05 0,05
0,04 0,04 0,04
E 003 E 003 E 0,03
o o o
st st it
3 002 3 002 3 002
® 3 3
o (s} a
0,01 0,01 0,01
0 05 1 15 2 0 05 1 15 2 0 05 1 15 2
Momento (N-m) Momento (N-m) Momento (N-m)

Nota) Estenda a linha do grafico para a deflexao se um momento que nao seja o dado acima for aplicado.

Operacao vertical

Parada intermediaria

Quando usar na operacao vertical, deve-se
considerar a prevengao da queda da peca de
trabalho decorrente da quebra do acoplamento
magnético. A massa da carga e a pressao
maxima de trabalho permitidas devem ser as

apresentadas na tabela abaixo.

M d Pressao maxima
Modelo assagacarga | ge trabalho Pv
admissivel mv (kg) (MPa)
CYVi5 1 0.3
CYV32 5 ’
1224

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) & aplicado somente antes do final das

variedades de curso indicadas na tabela abaixo.

O efeito de amortecimento (partida suave, parada suave) nao esta disponivel em uma parada
intermediaria ou de um retorno de uma parada intermediaria usando um batente externo, etc.

Ao usar uma parada intermediaria considerando as informagoes acima, implemente medidas para
evitar a geragao de particulados e definir a pressao de trabalho para nao mais que 0,3 MPa.

Curso de amortecimento

Curso
Modelo (mm)
CYVi5 25
CYV32 30

O
2



Cilindro sem haste para vacuo

série CYV

>
2=
[

Como pedir

100

CYV[15]-[200

Cilindro sem l

5=
og

D-0
haste para vacuo
Diametro Curso padrio XVD
[15] 15mm | Diametro (mm) | Curso padrao (mm)
[32] 32mm | 100, 150, 200, 250 XGT
15, 32 300, 350, 400, 450
500, 600, 700
S = CYV
Especificacoes
Diametro (mm) 15 32
Pressio do ambiente de trabalhg Atmosfera a 1,3 x 10-4 Pa (ABS)
Atmosfera de trabalho No2 1) Ar/gases inertes
Fluido Neta ) Ar/gases inertes
Acao Dupla agéo
Pressao de teste 0,5 MPa
Faixa de pressao de trabalho 0,05a 0,3 MPa

1,3 x 10-7 Pa m%s ou inferior

Vazamento (em temperaturas normais, excluindo a permeabilidade por gés)

Temperatura maxima de cozimento "o'22)Neta3) 100 °C

Temperatura ambiente e do fluido —10 a 60 °C (Sem congelamento)

Velocidade do pistao (MAX.) Not2 4) 50 a 300 mm/s

Ajuste do curso —2 a 0 mm em cada lado (—4 a 0 mm no total)

Amortecimento Amortecedor senoidal (amortecimento pneumatico)

Conexao 5/16-24 UNF 7/16-20 UNF

Lubrificacao Graxa de vécuo para a unidade da guia linear e dentro do tubo do cilindro
Nota 1) R -Se 0 ar como a e fluido de trabalho, mas entre em contato com a SMC se outros

gases inertes forem usados, pois a vida (til do produto pode ser alterada.

Nota 2) O cozimento ¢ limitado ao cozimento antes da operag&o do cilindro. A operagao do cilindro deve estar
em uma faixa de temperatura de -10 a 60 °C.

Nota 3) Entre em contato com a SMC se a temperatura de cozimento exceder a 100 °C.

Nota 4) A velocidade do pistdo listada acima é a velocidade maxima do pistdo. Quando a mesa deslizante na
borda do curso comegar a se mover, levara aproximadamente 0,5 segundos (em cada extremidade) ou
1 segundo (em ambas as extremidades) para sair do curso de amortecimento.

Peso

(kg)

Curso padrao (mm)
100 | 150 | 200 | 250 | 300 | 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700
CYV15 12 (14|16 | 1,7 | 19 | 20 |22 | 24 | 25 | 28 | 32
CYV32 42 | 46 | 50 | 55 |59 |63 (67 |71 | 75|83 | 91

Modelo

Forca de retencdo magnética Saida tedrica

(N)
Diametro (mm) IR dg lretengéo Diametro | Area do pistéo| Pressao de trabalho (MPa)
magnética (N) 2,
15 59 ) () o1 |02 |os
32 268 15 176 18 35 53
32 804 80 161 | 241

SMC 1225
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Série C YV

Construcao

CYV15

58 %% 32

T Neal.

i \

v\ N\ \\\

\ \ N N

D@6 @
Secao E-E' E

CYV32

\
N \
Lista de pecas ®

N° Descricao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 | Anel magnético A — 22 | Tampa interna Liga de aluminio Revestido com niquel
2 | Balancim lateral do pistdo | Placa de aco laminado Zinco cromado 23 | Gaxeta do tubo do cilindro| Borracha de flior
3 | Pistao Liga de aluminio/latao | Revestido com niquel/cromado 24 | O-ring Borracha de fltor
4 | Vedacao do pistdo Borracha de fltior 25 | O-ring Borracha de fltor
5 | Anel de desgaste Rolamento especial 26 | Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel
6 | Eixo Aco inoxidavel 27 | Parafuso sextavado interno Aco inoxidavel
7 | Anel de amorteci Aco inoxidavel/latdo | —/Revestido com niquel 28 | Arruela plana Aco inoxidavel
8 | Anel magnético B — Revestimento de nitreto de titanio 29 | Parafuso Phillips de cabega redonda Aco inoxidavel
9 | Balancim lateral deslizante externo Aco laminado Revestido com niquel 30 | Parafuso interno Aco inoxidavel
10 | Espagador de reten¢do| Liga de aluminio Revestido com niquel 31 | Base Liga de aluminio Revestido com niquel
11 | Mesa deslizante Liga de aluminio Revestido com niquel 32 | Tubo do cilindro Liga de aluminio Revestido com niquel
12 | Placa da guia de insercdo Aco inoxidavel 33 | Suporte de fixagao do tubo | Liga de aluminio Revestido com niquel
13 | Parafuso Phillips de cabegaredonda|  Aco inoxidavel 34 | Parafuso interno Aco inoxidavel
14 | Placa lateral A Liga de aluminio Revestido com niquel 35 | Arruela plana Aco inoxidavel
15 | Placa lateral B Liga de aluminio Revestido com niquel 36 | Parafuso interno Aco inoxidavel

Parafuso sextavado R 37 | Arruela plana Aco inoxidavel
16 | interno Ago inoxidavel - - — - »

38 | Tampa superior Liga de aluminio Revestido com niquel

17 | Arruela de pressdo Aco inoxidavel 39 | Suporte da vedagéo d i Liga de aluminio Cromado
18 | Arruela plana Ago inoxidavel 40 | O-ring Borracha de fltior
19 | Placa A Liga de aluminio Revestido com niquel 41 | O-ring Borracha de fltior
20 | PlacaB Liga de aluminio Revestido com niquel 42 | Guia linear Aco inoxidavel
21 | Vedacao do il Borracha de fltior 43 | Placa de retenca Liga de aluminio Anodizado duro

Nota) Nas colunas do material € na nota da lista de pecas acima, a primeira descri¢o € para o CYV15 e a segunda descri¢do é para o CYV32.
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Cilindro sem haste para vacuo Série CYV

Dimensoes
oE
~Profundidade ED
T.Y L // Profundidade ED T 4 x digmetro do furo escareado 0B
K PA g 4x MM M | Profundidade do furo escareado C
E |~ "Profundidade —
-~ vl darosca M N
|\ A N\ /
5 [ ¥ T %
5
2
¢ T e fi-o—H V@
v/ z
<4/
E profundidade EK
Q + Curso G
Parafuso de ajuste do curso Z +Curso
Lw / (tampa interna)
A
— //Tfk
L/ | |
T S il I
e : o
| T 2 ‘@ = T <¢ . A <¢
| ¢ = I T : NEPEE
L v 4 z -1 v
y R ) 1A \ 2xP 4xd TA
/ w 2 x Diametro do furo escareado 0TB / =i Profundidade da rosca PC Profundidade JK
do'furo escareado TC (da superficie do furo escareado)
/Parafuso de fixagao
da tampa interna Nota)
(mm)
Modelo A B [ E ED | EK [ G H HA | HI HL | HP J JK K L LD
CYV15 8 |105] 64 o000 95| 4 [125] 10 | 45 23 | 23 | 37,6 44 M6 x 1 10 | 21 67 | 56
Cyv32 | 12 16 | 10,2 Bie'a| 13 6 25 9 | 75 | 89 | 39 |633|735| M10Ox1,5 | 12 | 20 9 | 9,2
Modelo | LW MM M N P PA | PB | PC Q QW | R T TA | TB | TC | W Y z
CYV1i5 69 | M4x0,7 6 4,5 |5/16-24 UNF| 25 60 | 10 [ 112 | 48 | 45 | 30 | 20 15 | 05 | 69 | 25 | 182
CYv32 | 115 M6 x 1 8 7,5 |7116-20 UNF| 50 | 100 | 12 | 147 | 83 | 79,5| 34 |225| 20 | 05 | 115 | 3,5 | 165

Nota) Consulte o "Efeito de amortecimento (Amortecedor senoidal) e o ajuste do curso" em Precaugdes especificas do produto, na pagina 1229.

1227

O
3

X

L

100

=]
O

()]
<
=

B8 5| B

v

ElH



série CYV

Al

Leia antes do manuseio.

Precaucoes especificas do produto 1

Consulte as partes iniciais 38 e 31 para obter Instrucées de seguranca.

\ Manuseio |

\ Operacéao

A\ Cuidado

1. Abra o pacote do produto da série limpa de duplo
pacote em uma sala limpa ou em outro ambiente limpo.

2. Nao instale o cilindro com as maos nuas. Isso pode
degradar as caracteristicas de desgaseificacao.

3. Realize a substituicdo das pecas e o trabalho de
desmontagem dentro de uma camara apds o escape do
ar comprimido da tubulacao para fora da sala limpa.

\ Montagem |

ACUIdado

. Tome cuidado para evitar golpear com o tubo do

cilindro em outros objetos ou manusea-lo de formas
que possam causar deformacéo.
O tubo do cilindro e as unidades deslizantes tém uma
construcdo sem contato. Por essa razdo, mesmo a
deformagé@o mais leve ou deslizamento da posicdo pode
causar o mau funcionamento e a perda de durabilidade,
bem como o perigo de degradar as caracteristicas de
geracéo de particulados.

. Nao risque ou arranque a guia linear golpeando-a com
outros objetos.

3. Como a mesa deslizante é suportada por rolamentos de
precisdo, nao aplique impactos muito fortes ou momentos
excessivos na montagem das pecas de trabalho.

A mesa deslizante entra em contato com o tubo do cilindro.

4. O cilindro pode ser operado diretamente pela aplicagdo de

uma carga dentro do intervalo admissivel. No entanto, o
alinhamento cuidadoso é necessario ao conectar a uma
carga com um mecanismo de guia externo.
Como o deslocamento do alinhamento aumenta a medida
que o curso se torna mais longo, considere usar um
método de conexdo que absorva o deslocamento e nao
cause interferéncia em momento algum durante o curso.
Além disso, opere com a consideragdo devida das
medidas contra a geracéo de particulados.

. Nunca afrouxe o parafuso que retém o bloqueio da
guia linear e a mesa deslizante.

Do contrario, a mesa deslizante pode entrar em contato
com o tubo do cilindro.

. Recomenda-se que o centro de gravidade da carga

seja definido acima da guia linear.
A posicdo da guia linear é deslocada do eixo central do
cilindro e, se o eixo central do cilindro se tornar o centro de
gravidade da carga, serad aplicado momento ao cilindro e
isso diminuira a tolerancia.

. Certifique-se de operar o cilindro com placas fixadas
de ambos os lados.

Evite aplicagbes nas quais a mesa deslizante ou apenas
uma placa esta fixada.

. Nao utilize até verificar que o equipamento pode ser

operado apropriadamente.
Apobs a montagem ou o reparo, conecte a alimentagdo de
ar e a energia elétrica e, em seguida, confirme a montagem
apropriada executando os testes de fungcdo e de
vazamento apropriados.

N

o

(=2

~

©
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A\Cuidado

9. Manual de instrucdes
Monte e opere o produto depois de ter lido cuidadosamente
o manual e de ter entendido todo seu contetido. Além disso,
armazene-o onde ele possa ser consultado a qualquer
momento.

\ Operacao

A\Cuidado

1. A pressdo maxima de trabalho para o cilindro sem
haste de vacuo é de 0,3 MPa.
Se a pressdo maxima de trabalho de 0,3 MPa para o
cilindro sem haste de vacuo for excedida, o acoplamento
magnético pode ser quebrado, causando um perigo de
mau funcionamento ou de degradagao das caracteristicas
de geracéo dos particulados, etc.

2. Quando usado para operacéo vertical, tome precaucées
contra possiveis quedas devido a separagdo do
acoplamento magnético.

Quando usado para operagao vertical, seja cauteloso
porque ha uma possibilidade de queda devido a
separagdo do acoplamento magnético se uma carga
(pressao) maior do que o valor permitido for aplicada.

3. Nao opere com o acoplamento magnético fora da posigao.

Se o acoplamento magnético estiver fora da posicéo,
pressione o cursor externo (ou o cursor do pistdo usando
a pressao de ar) de volta para a posigéo correta no final
do curso. (Ao pressionar o cursor externo, ndo o faca
com as maos nuas.)

4. Nao aplique o lubrificante, pois esse produto dispensa
lubrificacao.

O interior do cilindro é lubrificado de fabrica e a
lubrificagdo com 6leo para turbina etc. ndo satisfaré as
especificagdes do produto.

. Entre em contato com a SMC se for lubrificar a guia linear.

Se a graxa for aplicada a guia linear, a geragdo de
particulas aumentara temporariamente. No entanto, é
recomendada a graxa regular.

. Use o cilindro em ambientes de gas inerte.

Gases corrosivos podem causar a corrosdo de um
cilindro e a perda de durabilidade.

. Certifique-se de utilizar o cilindro em ambientes de

pressao da pressao atmosférica a 1,3 x 10-4 Pa (ABS).
Se usado em ambientes de pressdo abaixo dessas
condigdes, a graxa aplicada a unidade da guia evaporara
excessivamente e podera causar a contaminagédo
ambiental e a perda da durabilidade.

. Certifique-se de definir a temperatura de cozimento
(somente antes de o cilindro trabalhar) para 100°C ou
inferior.

Se uma temperatura maior for utilizada, a graxa evaporara
excessivamente e poderd causar a contaminagdo
ambiental e a perda da durabilidade.

9. O posicionamento de um cilindro deve ser realizado
usando um sensor 6ptico de fora da camara.

Um sensor de posicionamento ndo pode ser montado no
cilindro.

. Usar ar extremamente seco como fluido afetard a
confiabilidade (vida util) do dispositivo, causando, por
exemplo, a deterioracdo das caracteristicas de
lubrificacao do interior. Assim sendo, entre em contato
com a SMC e verifique.
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Precaucoes especificas do produto 2

Consulte a parte inicial 38 para obter Instru¢c6es de seguranca.

Conexao \

‘ Efeito do amortecedor (Amortecedor senoidal) e ajuste do curso ‘

A\ Cuidado

1.

Uma conexdao com um O-ring é usada para um
cilindro sem haste de alto vacuo.

Use uma conex&o que esteja em conformidade com as dimensdes
abaixo e instale-a de forma que nédo haja vazamento de ar.

P (Conexao)

Modelo P (Conexao)
CYV15 5/16-24 UNF
CYV32 7/16-20 UNF

2. Dé um sopro de ar e limpe as conexdes e materiais de

tubulacao completamente com ar limpo para remover
o dleo e as impurezas, etc., antes da tubulacéo.

Ajuste de velocidade

A\ Cuidado

1.

2

Uma valvula reguladora de vazao para uso em salas
limpas é recomendada para o ajuste de velocidade.

. Instale a valvula reguladora de vazao fora da camara.
3.

Em caso de montagem vertical, um sistema com um
circuito de alimentagcao regulado instalado na parte
inferior é recomendado. (Isso é eficaz contra atrasos no
inicio do movimento para cima e para a conservagao
do ar.)

‘ Efeito do amortecedor (Amortecedor senoidal) e ajuste do curso ‘

A\ Cuidado

1. Uma funcao de amortecedor senoidal (partida suave,
parada suave) é incluida nas especificacoes standard.
Devido a natureza de um amortecedor senoidal, o
ajuste do efeito de amortecimento ndo é possivel. Nao
ha ajuste da agulha de amortecimento no caso dos
mecanismos de amortecimento convencionais.

2. O ajuste do curso é um mecanismo para adaptar a
posicdo final do curso da mesa deslizante a um
batente mecanico em outro equipamento, etc.
(Intervalo de ajuste: Total de ambos os lado de -4 a 0 mm)
Para garantir a seguranca, realize o ajuste apds
desligar o ar de transmissao, liberar a pressao residual
e implementar medidas de prevengéo de queda, etc.

1) Afrouxe o parafuso de fixagdo da tampa interna com
uma chave hexagonal. (Ao ajustar o curso, sempre
afrouxe esse parafuso de fixagdo primeiramente. Se
o parafuso de ajuste do curso for girado antes do
parafuso de fixacdo ser afrouxado, o orificio
hexagonal do parafuso de ajuste alterara sua forma
e o ajuste de curso se tornara impossivel)

2) Ao girar o parafuso de ajuste de curso da tampa
interna com a chave hexagonal, a tampa interna é
movida para tras e para frente em uma direcao axial
para alinhar com os mecanismos como, por
exemplo, batentes mecéanicos. (Direcdo de giro da
peca do parafuso de ajuste do curso: rotacdo para a
esquerda — +curso/rotagao para a direita — —curso)

G

SVC

A\ Cuidado

3) O ajuste maximo de um lado é de —2 a 0 mm. O ajuste total é de

>
—
H

Placa

Parafuso de ajuste do curso
(tampa interna)

Chave

hexagonal
- direcdo (

wd irecdo

PR
~

R
Parafuso de fixacao
da tampa interna

Manutencgao

A\ Cuidado

1. Nunca desmonte o tubo do cilindro ou a guia linear etc.

Se desmontada, a mesa deslizante pode tocar a superficie
externa do tubo do cilindro, resultando na degradacao das
caracteristicas de geragao de particulas.

2. Consulte a SMC ao substituir vedacoes e rolamentos

(anéis de desgaste).

3. A manutencdo do cilindro deve ser realizada apés

uma operacao de 1 milhdo de ciclos ou uma
extenséo de 200 km.

1229

aproximadamente —4 a 0 mm ¢é possivel usando ambos os lados. XLDU
4) Apc'>§ completar o ajuste de curso, aperte o parafuso de MO
fixag@o da tampa interna com uma chave hexagonal, etc. XYOI
Torques de aperto [N-m] do parafuso de fixacao da tampa D-0O0
interna e da chave hexagonal
Modelo Parafuso de fixagdo da tampa interna | Parafuso de ajuste do curso XVD
Tamanho do parafuso | Torque de aperto (Chave hexagonal (nominal)| Chave hexagonal (nominal

CYV15[ m3x05 | 03 15 25 XGT

CYV32] Mex1 2,45 3 4
CYV
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Leia antes do manuseio.
Consulte a parte inicial 38 para obter Instru¢c6es de seguranca.

\ Caracteristicas de geracao de particulas \

A\ Cuidado

1. Para manter o grau de geracdo de particulados, use a
operacao de 1 milhdo de ciclos ou a distancia de percurso
de cerca de 200 km como guia. (Tabela (1) abaixo)

Se a operagdo continuar além dos valores recomendados,
pode ocorrer a falha na lubrificagdo da guia linear e a
degradacéo das caracteristicas de geragéo de particulados.
Entre em contato com a SMC se desejar realizar a operagao
para além dos valores recomendados.

Tabela (1)
S 100

AN
AN
N\

50
40 AN
30 AN

20

Total do ciclo de operagdes (10.00!

10
100 200 300 400 500 700 1000
Curso (mm)

2. 0 engraxamento regular é recomendado se a graxa para a

secao da guia linear estiver baixa devido a situacdao de
operacéo.
No entanto, a geragdo de particulas aumentara
temporariamente no caso acima. A geragao de particulas
aumentada baixara gradualmente se a operagédo
continuar por algum tempo.

1230 %gvc



