Cilindro hidraulico de diametro pequeno

seérie CHN

’
série CHN

Pressao nominal: 7 MPa

Diametro (mm): 20, 25, 32, 40
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Tubo de aco inoxidavel

Cilindro hidraulico de diametro pequeno para 7 MPa

série CHN

220, 925, 632, 040

Anel

retentor | Valvula de amortecimento

Equipado com mecanismo de amortecimento

¢ Um mecanismo de sistema de vedacdao de am-
ortecimento agora € um recurso padrao.

¢ As valvulas de amortecimento sao aprimoradas
com um mecanismo de retencéo nao deslizante.

¢ A vélvula de amortecimento é uma valvula dis-
creta que nao sai da face da tampa.

Valvula de amortecimento

Sensor magnético

Tubo de aco inoxidavel

Tampa de aluminio

C

(Area de corte transversal reduzida) Leve

) Com anel magnético

Quando p Usar liga de aluminio tanto para o Todos os cilindros vém com
o . CHN 040 N " "

do ao cilindro ti- CH2 940 k d 0 quanto para o anel magnético como recurso
rante de mesmo b traseiro reduz o peso geral. padrdo. Isso possibilita a
tamanho, a drea de de um sensor
corte Modelo Peso (kg) stico no sentido da
do nosso cilindro ? P

série CHN projeta CHNB20-100 0,51 posic do ;_)l_slao mesmo fie-
menos que 45%, CHNB25-100 0,63 _pons Iune o cilindro tenha sido

assim,
melhor " CHNB32-100 0,89
de espaco. CHNB40-100 1,51

Tipo bésico com um curso de 100 mm

Variacoes da série

Série ﬁgerﬁﬁ?a? Diametro (mm) Suporte de montagem Sensores magnéticos
20 Modelo basico
25 Modelo pé axial Tipo de montagem por abraadeira
CHN 7,0 MPa Modelo de flange dianteiro Tipo reed
32 Modelo de flange traseiro Tipo estado sélido
40 Modelo de fixao oscilante traseira macho
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Cilindro hidraulico

Série CHN

7WPa Y 520, 025, 332, 040

Como pedir

CHN[L|25|-[100/-[M9BW|

Suporte de montagem

do sensor magnético Nota)

Nota) Este simbolo é indicado quando o
sensor magnético tipo D-A90] ou
M9 for especificado.

Modelo de montagem Este suporte de montagem néo se

aplica a outros sensores magnéti-

B Modelo ba:\slc? cos (D-C7L1 e H7L] etc.)
L Modelo pé axial
F__| Modelo de flange dianteiro Quantidade de sensores magnéticos
G__| Modelo de flange traseiro Nada 2 pegas
C | Modelo de fixagéo oscilante traseira macho S 1 peca
n "n" pecas
Diametro

20 20 mm Tipo de sensor magnético

25 25 mm [[Nada | Sem sensor magnético (com anel magnético) |

32 32 mm * Selecione os sensores magnéticos aplicaveis na tabela abaixo.

40 40 mm

Curso do cilindro (mm)
Consulte a tabela de curso padrédo na pagina 1318.

Sensores magnéticos aplicaveis/consulte as paginas 1451 a 1510 para obter mais detalhes sobre cada sensor magnético.

. = : Entrada §§ C: Tensdo da carga Modelo do sensor magnético G ity 419 e (1) Conegtor i
Tipo| Fungao especial elétrica |ES| (saida) cc CA 05 | 1 3] 5 | Nerhu [y ggy|  Carga aplicével
=2 Perpendicular| Em linha |(Nada)| (M) | (L) | (@) | (N)
3 fios (NPN) MINV M9N e | — | e O 10O
5V, 12V = ——{ Cireuito de CI
Grommet 3 fios (PNP) ' M9PV M9P e[ —Je|O[_]O ?Eu'mt
) 2fios 12y M9BV M9B e | — e O[O _ i
= Conector = H7C e |  — | o | © o — D-0J
g Terminal 3 fios (NPN) 5V, 12 V| — G39 - | —|—|—]@® — | Circuito de CI
3 conduite 2fios 12V — K39 — o N e S
2 — . _ ° e | O —
8 Indicagéo Sim| 3 fios (NPN) |24 V 5V, 12V MONWV MONW o) Ciaiodsl| CLP
g de diagndstico 3 fios (PNP) M9PWV MOPW ] e | O —
g | (display de 2 cores) 2fios 12v MOBWV | M9BW | ® e 0 — -
2 n Grommet A - O ® | O | —
8 R§s|§tenle Sﬂ.os (NPN) 5v. 12V M9NAV** M9NA** ¢ S CitiiodeCl
~aagua 3fios (PNP) M9PAV M9PA o ® | O | —
(display de 2 cores) 2fios 12v M9BAV™ | M9BAT | O e 0| — =
Com saida de diagndsic (dspéay de 2 ores) 4 fios (NPN) 5V, 12 V| — H7NF o | — L O — Cicuitode CI
Sim s (equivante a NPN| — 5V — A96V A96 e | — ® | — | — | — |CrcutodeCl] —
100 V A93V A93 e — | e | 0| — | — —
@ Grommet [Nao 100V ou menos| A90V A90 [ ) —_ ) — | = — | Circuito de CI
3 Sim 100V, 200V — B54 e | — | e | 0 — | — Relé
e adll
g_ INao 200V oumenos — B64 [ ) — [ ) — | = — — CLP
= Conector 7S|~m 2fios 1oy 2v — = C73C o |/ —|e |0 |0 —
e INao 24V oumenos — C80C o | — | @ o ® — | Ciruito de CI
é Teminal condue — = A33 [N B R R R CLP
Terminal DIN |g - 100V, = A34 S e L A i MO
Grommet 200V = Ad4 — =] =]=]®]— CE;
Indicagéo de iagnstco (dsplay de 2 core) — — = B59W ) — — | = —
** Sensores magnéticos resistentes a agua podem ser montados nos modelos acima, mas, nesse caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a agua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes 4 dgua com as referéncias acima.

* Simbolos de comprimento do cabo: 05m Nada (Exemplo) MONW  * Sensores de estado sélido marcados com "O" séo produzidos apés o recebimento do pedido.
; : ﬁn EE:Z:Z:Z: x:mwﬁ’l * Néo e’vnege_ssi!nc espe_c\ii(iar "N" (Lsto é, sem_cabo) para o D-ASD, D-A44, D-G39 e D-K39.
5m z (Exemplo) MONWZ Esta ¢ a Unica padréo P para estes modelos.
Nenhum N (Exemplo) H7CN  * Os modelos D-A9[1V, MLV, MOLIWV e MI[JA(V) nao podem ser montados.

*Como ha outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1330 para obter detalhes.

* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1494 e 1495,

* Os sensores magnéticos modelos D-A9[], M9, e M9LIW séo fornecidos com o cilindro hidréulico (mas ndo montados). (No entanto, os suportes de montagem do sensor magnético sao
fornecidos ja montados).
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série CHN

Compatibilidade do fluido hidraulico

Especificacoes
Diametro (mm) 20 | 25 | 3 | 40
Acao Dupla acdo/haste simples
Fluido Fluido hidraulico
Pressé@o nominal 7 MPa
Presséo de teste 10,5 MPa
Pressdo maxima i 9 MPa
Pressao minima de trabalho 0,3 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

Sem sensor magnético: —10 a 80 °C

Com sensor magnético: —10 a 60 °C

Tolerancia de comprimento do curso

Velocidade do pistdao 8 a 300 mm/s
Amor Vedagao do amortecimento
a250 mm e

2512800 mm *§*

Modelo de montagem

Modelo bésico, modelo de pé axial

Modelo de flange traseiro, modelo de flange dianteiro

Modelo de fixagdo oscilante traseira macho

Nota) Consulte a pagina 1234 para verificar a defini¢do de termos relacionados a presséo.

Acessorios
- P Flange Flange  |Fixagdo oscilante

Modelo de montagem Basico Péaxial | traseiro | dianteiro | traseira macho
=] [ J [ J [ J [ ]
@ | Porca de montagem —
5 ¢ (2pegas) | (2pegas) | (1peca) | (1 pega)
A | Porca da haste [ ] [ ) [ ] [ ) [ )
Opcao

Junta articulada simples tipo |
Junta articulada dupla tipo Y
Suporte para tipo fixagéo oscilante
Pino da articulagcao

Pino do suporte

Consulte a pagina 1327

CUI‘SOS pad rao: consuttea pagina 1329 para verificar os cursos minimos para a montagem do sensor magnético.

Fluido hidraulico Compatibilidade Diametro (mm) Cursos padrao (mm) Curso longo
Fluido hi mineral padrdo | Compativel 20 25 a 300
Fluidos hi dguald Compati 25 25 a 400
800
Fluidos hi Comp.
u! oS " 0 32 25 a 500
Fluidos 40
Fluidos hidréulicos de fosfato | N@ compativel *Os cursos padrao acima possuem um prazo minimo de entrega.
* Consulte a SMC. Consulte a SMC referente a fabricacao de cursos diferentes dos descritos acima.
Suportes de montagem: Referéncia
Diametro (mm) 20 25 32 40
Pe axial * CHN-L020 CHN-L025 CHN-L032 CHN-L040
Flange CHN-F020 CHN-F025 CHN-F032 CHN-F040
* Ao pedir suporte tipo pé axial, solicite 2 pecas para cada cilindro.
1318
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Saida tedrica

Cilindro hidraulico: 7 MPa

Unit: N
Diametro |Tamanho da | Diregao de | Area do pistio Pressao de trabalho (MPa)
(mm) | haste (nm) | operag&o | (mm2) 1 3 5 7
20 10 SAIDA 314 314 942 1570 2198
ENTRADA 235 235 705 1175 1645
= 12 SAIDA 490 490 1470 2450 3430
ENTRADA 377 377 1131 1885 2639
- 1 SAIDA 804 804 2412 4020 5628
ENTRADA 603 603 1809 3015 4221
m 18 SAIDA 1256 1256 3768 6280 8792
ENTRADA 1002 1002 3006 5010 7014
Saida tedrica (N) = Presso (MPa) x Area do pistao (mm?)
Peso
Unidade: kg
Diametro (mm) | 20 25 32 40 |*Método de calculo
o [Modelo bsico (Exemplo) CHNL20-100
o 0,27 0,37 0,53 1,05 (Tipo pé, 20, curso de 100 mm)
ﬁ Modelo pé axial 0,51 0,63 0,91 1,59 | Peso basico - 0,51 kg
3 [Modelo de flange 036 | 054 | 0,72 | 1,26 |° Peso adicional ... 0,12/50 mm
o " * Curso do cilindro ....... 100 mm
a_ |Modelo de fixaco oscilante | 0,25 0,45 0,67 1,00 0,51 +0,12/50 x 100 = 0,75 kg
Peso adicional por 50 mm 0,12 | 0,13 | 0,18 | 0,28

O

Série CHN

A Precaucoes especificas do produto ‘
o = - -y
| Leia antes do manuseio. Consulte
1 as Informacdes Gerais 38 para
1 Instrucdes de Seguranca e as
I paginas 1234 a 1241 para
1
1
1

Precaucgées do cilindro hidraulico

1
1
1
1
1
1
e do sensor magnético. 1

A\ Cuidado

Ao operar um cilindro pela primeira vez, cer-
tifique-se de liberar o ar a uma baixa pressao.
Quando o escape de ar estiver concluido, opere o
cilindro a uma pressao reduzida, aumentando-a
gradualmente para a presséo de trabalho normal.
No entanto, a velocidade do pistdo neste momen-
to deve ser ajustada para a velocidade minima.

\ Montagem |
A\ Cuidado

1. Ao montar com porcas de montagem do
suporte, aperte-as usando os torques de aperto
da tabela abaixo como referéncia.

Digmetro | POSCagE | eads| Torque de
(mm) montagem | montagem (mm) | aperto (N:m)
20 M22x 1,5 26 45
25 M24 x1,5 32 60
32 M30x 1,5 38 85
40 M33x 1,5 41 110

2. Quando montado com um lado preso a um lado
nao fixado (tipo basico e tipo flange) e operan-
do em alta velocidade, o momento fletor age
sobre o cilindro devido a oscilagdo do fim do
curso, o que pode causar danos ao cilindro.
Nesse caso, instale suportes para evitar a os-
cilagdo do corpo do cilindro ou reduza a veloci-
dade do pistéo até que o corpo do cilindro ndo
oscile no fim do curso.
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série CHN

Construcao

Lista de pecas

Lista de pecas

N° Descrigao Material Nota N° Descrigao Material Nota
1 | Cabecote dianteiro Liga de aluminio Anodizado preto 14 |ima —
2 | Cabegote traseiro Liga de aluminio Anodizado preto 15 | Anel retentor Aco de mola
3 | Tubo do cilindro Ago inoxidavel 16 | Vedacao da haste NBR
4 | Pistao Aco inoxidavel 17 NBR
5 | Haste do pistao 020, 25: ago inoxidavel |Galvanoplastia com 18 | Vedac@o do pistao NBR
032, 40: ago-carbono cromo duro 19 | Gaxeta da camisa NBR
6 |Placa Aco inoxidavel 20 |Vedagao do amortecimento —
7 | Anel de amor A Aco-carbono 21 | Anel antiextruséo Resina
8 | Anel de amor B Ago-carbono 22 | Vedagéo da vélvula de NBR
9 |Bucha Fio condutor de bronze 23 | Vedagéo da valvula de NBR
10 | Valvula de amor Aco-carbono 24 | Gaxeta do pistao NBR
11 | Anel retentor Aco de mola 25 | Porca da haste Ago-carbono
12 | Valvula de escape de ar Aco-liga 26 | Porcade Ago-carbono
13 | Esfera de retencédo Aco de rolamento
Pecas de reposicao: Kit de vedacao
Diametro (mm) Ref. do kit de vedagédo Contelido
20 CHN20-PS
25 CHN25-PS Ne @ a @
32 CHN32-PS da tabela
40 CHN40-PS

* O kit de vedagao consiste dos itens B®aDe@e podem ser solicitados usando o
numero do kit de vedagéo de cada didmetro.
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Dimensoes

Cilindro hidraulico: 7 MPa

Série CHN

Modelo basico: CHNB

MM Largura entre faces E Largura entre GA2 GB2 NN
Largura entre aces B2
[ £03 @» 1 ]
i -
a =N _ _ _ P N < |
e @ /i j H
——¥ 1 > }*
N L]
/
|H1
Rosca <GA1> l..[GB1
efetiva 3| | .GA3 2xRcP, |GB3|
A K F NA Escape de ar Escape de ar B
H S + Curso
ZZ + Curso
(mm)
Diametro | Variedade de |Comprimento efetivo|
(mm) | cursos (mm) | dmvosa | A | B1 | B2| D E F |GA1|GA2| GA3|GB1|GB2|GB3| H | H1 | H2 | |
20 25 a 300 15,5 18 | 13| 26 | 10 8 | 16 | 10 | 12 | 12 8 | 10 | 10 | 41 5 8 | 31
25 25 a 400 19,5 22 | 17 | 32 | 12 | 10 | 16 | 10 | 12 | 12 8 | 10 | 10 | 46 6 8 | 34
32 25 a 500 21 24 | 22 | 38 | 16 | 14 | 19 | 11 | 13 | 13 8 | 10 | 10 | 53 8 9 | 40
40 25 a 500 21 24 | 24 | 41 | 18 | 16 | 21 | 12 | 17 | 17 | 11 | 16 | 16 | 54 | 10 | 11 | 48
(mm)
Difmetro 1A K MM NA | NB NN Pls|T|v| | w]|z
20 23180583 | 5 M8x125 | 17 | 15 | M22x15 | 1/8 | 81 | 95| 45 | 65 | 138
25 25189023 | 55 | M10x1,25 | 17 | 15 | M24x15 | 1/8 | 81 | 11 35 | 55 | 143
32 3118008 | 7.5 | M14x15 | 18 | 15 | M30x1,5 | 1/8 | 87 |13 3 4 159
40 3418 908 | 7,5 | M16x1,5 | 22 | 21 M33x2 | 1/4 | 108 |16 | 5 0 183
1321
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Série CHN

Dimensoes

Modelo pé axial: CHNL

GA2 GB2 ml
K F _|GA1 Rc P Rc P GB1 Vélvula de
| = :
Rosca efefva 2 Largura entre faces B2 / Vdlvula de Valvula de amortecimento
H1 Largura entre faces B1 amortecimento amortecimento
MM Y
N ) >_< i '
gI } I~ _ V‘ _ B
&
s )_< -\ = f 4x0LD
O oz
Largura entre faces E/ _, \ /) ) L¢ -
GA3 IGB3|
[GA3|
NA Escape de ar Escape de ar, NB
e INB_|
X S + Curso X
Y LS + Curso Y LX
ZZ + Curso Lz
(mm)
Diametro | - Variedade | Comprimento | o | By | B2 | D | E | F |GA1|GA2|GA3|GB1|GB2|GB3| H | H1 | H2 | I | K
(mm) de cursos efetivo da
20 25 a 300 15,5 18 13 26 10 8 16 10 12 12 8 10 10 41 5 8 31 5
25 25 a 400 19,5 22 17 32 12 10 16 10 12 12 8 10 10 46 6 8 34 5,5
32 25 a 500 21 24 22 38 16 14 19 11 13 13 8 10 10 53 8 9 40 7,5
40 25 a 500 21 24 24 41 18 16 21 12 17 17 11 16 16 54 10 11 48 {5}
(mm)
D‘(“‘r’n“r:;"’ LD | LH [LS | LT | X | Lz MM NA|[NB| P |S | T |V |W]|Xx|yYy]|zz
20 7 25 121 55 40 55 M8 x 1,25 17 15 1/8 81 95| 45 6,5 20 9 151
25 7 28 121 55 40 55 M10 x 1,25 17 15 1/8 81 | 11 3,5 55 20 9 156
32 7 30 133 6 45 60 M14 x 1,5 18 15 1/8 87 | 13 3 4 23 9 172
40 9 35 158 6 55] 5] M16 x 1,5 22 21 1/4 | 108 | 16 5 0 25 11 198
1322
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Cilindro hidraulico: 7 MPa  Série CHIN

Modelo de flange dianteiro: CHNF

Vélvula de T V RcP Largura entre faces B2 GA2  Rc P RcP GB2 NN
amortecimento MM Largura entre faces B1 H2 GA1 Valvula de Valvula de GB1
H1 2 ‘amortecimento amonecimento\
T 7
o e
o \ T < =
| - - g
z °[ IEIA @ © 5 £
O N & d
Largura entre faces E 1 CH
9 — Escape de ar Escape de ar
Rosca
efetiva FT|GA3 GB3|
4 x oFD ===
A K F NA NB
X H S + Curso 3 HM
FZ ZZ + Curso
Related
Equipment
(mm)
7Y : Comprimento
Diametro | Variedade de | (P | A | B | B1 | B2 | D | E | F | FD | FT | FX | FY | FZ | GA1|GA2|GA3 | GB1| GB2
(mm) cursos (mm) (mm)
20 25 a 300 15,5 18 38 13 26 10 8 16 7 6 51 21 68 10 12 12 8 10
25 25 a 400 19,5 22 44 17 32 12 10 16 7 9 53 27 70 10 12 12 8 10
32 25 a 500 21 24 50 22 38 16 14 19 7 9 55 33 72 11 13 13 8 10
40 25 a 500 21 24 60 24 41 18 16 21 9 9 66 36 84 12 17 17 1 16
(mm)
Di("‘r’n“rs;"’ GB3| H | H1 | H2 | | 1A K MM NA | NB NN P|ls|T|vVv|w]|z
20 10 41 5 8 31 2318 g, 5 M8 x 1,25 17 15 M22 x 1,5 1/8 81 95| 45 | 65 | 138
25 10 46 6 8 34 258 g, 55 | M10x 1,25 17 15 M24 x 1,5 1/8 81 | 11 35 | 55 | 143
32 10 53 8 9 40 31f8 g, 7.5 M14 x 1,5 18 15 M30x 1,5 1/8 87 | 13 3 4 159
40 16 54 10 1" 48 3418 9 75 M16x 1,5 22 21 M33 x 2 1/4 | 108 | 16 5 0 183
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série CHN

Dimensoes

Modelo de flange traseiro: CHNG

Largura entre faces B1

Largura entre

MM NN GA2 R.p Rcp GB2 faces B2 RcP V_ T _ Vilvulade
H1 GA1 Vélvula de Valvula de GB1 ‘amortecimento
amortecimento amortecimento
[ C RN D
kY i B 3
I e e N ®
|
zge i } ol > i %%
E L] o | w i %% |
=namiE o ;
LM~ e st &
w Escape de ar Escape de ar
Rosca efetiva GA3 GB3|
A K||l._F NA NB 4 x oFD,
H S + Curso FT|H2 FX
ZZ + Curso FZ
(mm)
s A Comprimento
Diametro | Variedade de | glPReSE | A | B | B1 B2 | D | E | F | FD | FT | FX | FY | FZ |GA1|GA2 | GA3|GB1|GB2
(mm) cursos (mm) (mm)
20 25 a 300 155 18 | 38 | 13 | 26 | 10 8 | 16 | 7 6 | 51| 21|68 | 10| 12| 12 8 | 10
25 25 a 400 19,5 22 | 44 |17 | 32 | 12 | 10 | 16 | 7 9 | 53| 27 | 70 | 10 | 12 | 12 8 | 10
32 25 a 500 21 24 | 50 | 22 | 38 | 16 | 14 | 19 | 7 9 | 55| 33 | 72 | 11 [ 13 | 13 8 | 10
40 25 2 500 21 24 | 60 | 24 | 41 | 18 | 16 | 21 9 9 | 66 | 3 | 8 | 12 | 17 [ 17 | 11 | 16
(mm)
D‘f‘::‘;"’ GB3| H |H1 | H2 | 1 1A K MM NA | NB NN Pls | T|vVv | w)|z
20 10 | 41 5 8 | 31 | 231833 | 5 M8x1,25 | 17 | 15 | M22x15 | 1/8 | 81 | 95| 45 | 65 | 138
25 10 | 46 6 8 | 34 | 2582002 | 55 | M10x1,25 | 17 | 15 | M24x15 | 1/8 | 81 | 11 35 | 55 | 143
32 10 | 53 8 9 | 40 | 311893 | 75 | M14x1,5 | 18 | 15 | M30x15 | 1/8 | 87 | 13 3 4 159
40 16 | 54 | 10 | 11 | 48 | 341893 | 75 | Miex15 | 22 | 21 M33x2 | 1/4 | 108 |16 | 5 0 183
1324 V
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Cilindro hidraulico: 7 MPa  Série CHIN

Fixacao oscilante traseira macho: CHNC

Largura entre faces B1

MM NN GA2 RcP RcP GB2 RePV T Vélvula de
H1 IGA1 Valvula de Vélvula de GB1 oCD ‘amortecimento
‘amortecimento amortecimento Empurre a conexdo
da prensa
AN = |
<o \ = = _ . ] | J
° WAl Q
ol N
1 CHK
@w/ Escape de ar Escape de ar
Rosca efetiva 9A3, GB3
A___|K|.F [.NA NB,
H S + Curso 1] o1
Z + Curso RR |CXoz| M
ZZ + Curso ml
Related
Equipment
(mm)
Diametro | Variedade de | Comprimento
cursos efetivodarosca| A | B1 cD CX| D | E F |GA1|GA2|GA3|GB1|GB2|GB3| H | H1 | 1
(mm) (mm) (mm)
20 25 a 300 15,5 18 | 13 | 1079'® 16 | 10 | 8 | 16 | 10 | 12 | 12 8 | 10 | 10 | 4 5 | 31
25 25 a 400 19,5 22 | 17 | 10791 16 | 12 [ 10 | 16 | 10 | 12 | 12 8 | 10 | 10 | 46 6 | 34
32 25 a 500 21 24 | 22 | 12°9'® 16 | 16 | 14 | 19 | 11 | 13 | 13 8 | 10 | 10 | 53 8 | 40
40 25 a 500 21 24 | 24 | 16705% 24 | 18 |16 | 21 | 12 | 17 | 17 | 11 | 16 | 16 | 54 | 10 | 48
(mm)
Di("‘r’n“rj;"’ 1A K MM NA | NB NN P|RR|s | T|u|vVv | w|z]|z
20 238908 | 5 M8x1,25 | 17 | 15 | M22x1,5 | 1/8 | 135 | 81 | 95| 14 | 45 | 65 | 136 | 1495
25 2518902 | 55 | M10x1,25 | 17 | 15 | M24x1,5 | 1/8 | 145 | 81 | 11 15 | 35 | 55 | 142 [ 1565
32 31187055 | 7,5 | M14x15 | 18 | 15 | M30x1,5 | 1/8 | 185 | 87 |13 | 20 | 3 4 | 160 |1785
40 34187055 | 75 | M16x15 | 22 | 21 M33x2 | 1/4 | 225|108 [16 | 20 | 5 0 | 182 | 2045
1325
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Série CHN

Acessérios (padrao)

Porca da haste Porca de montagem

a0 30

< d

i ° <> © - °
H B
H| B <
Material: Ago-carbono Material: Ago-carbono

Al Diametro Aerei Diametro
Referéncia aplicavel (mm) d H B Cc D Referéncia aplicavel (mm) d H B (o3 D
NT-02 20 M8 x 1,25 5 13 150 | 125 S0-02 20 M22 x 1,5 8 26 30 26
NT-03 25 M10 x 1,25 6 17 | 196 | 165 S0-03 25 M24 x 1,5 8 32 |39 | 32
NT-04 32 M14x 1,5 8 | 22 | 254|210 S0-04 32 M30 x 1,5 9 | 38 | 439 | 38
AC-NI-50 40 M16 x 1,5 10 24 | 277 | 238 S0-05 40 M33 x 2,0 11 41 473 | 41
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Suportes do acessorio (opcionais)

Cilindro hidraulico: 7 MPa

Série CHN

Junta articulada simples tipo |

©20: 1-02 032: 1-04
025: 1-03 240: IHN-04
i
@ oNDH10
MM o S
MM @NDH10 459 \?@
- ] oy
- Q - a }
Wl 1 7 ‘/
A1 | (U1 >z< A1 Ur
L1 L1 | NX
Material: Placa de ago laminado Material: Placa de ago laminado
Diametro
Referéncia a;zllca'\;el A1 | E1 | L1 MM R1 | U1 | NDH1© | NX
mm
1-02 20 [ 1620 |36 | M8x125 [10 | 14 | 9'%%° | 9%
1-03 25 |18 20|38 | MI0Ox125 [10 | 14 | 9%™° | 93
1-04 32 22 | 24 | 55 | M14x15 [155 | 20 | 120 | 163
IHN-04| 40 22 | 24 | 55 | M16x15 [155 | 20 | 1570 | 163
Junta articulada dupla tipo Y
©20: Y-02 032: Y-04C
025: Y-03 240: YHN-04
AR ‘ a8
B T
MM NDH10 oNDH10
i e e R S
L ]
x
A_J L‘!‘, z LA U
L1 L1
Material: Placa de ago laminado Material: Ferro fundido
Referénca | onieses  |At[Et|Li| MM | Ri|ur| NDHO | NX
(mm)
Y-02 20 162036 | M8x1,25 | 12[ 14| 979%8 | 93¢
Y-03 25 182038 | M10x1,25 [12 14| 9%8%° | 9%
Y-04C 32 22|24 |55| M14x15 [13[25| 123 | 1613
YHN-04 40 22]24|55| M16x15 | 13]25 | 153 | 1615
Referéncia |NZ Nota
z:gg :g Com CDP-1 (com anel retentor)
Y-04C |38 | Com CDP-3 (com contrapino)
YHN-04 | 38 | Com CDPN-4 (com contrapino)
Pino da articulacao
20, 925 232 040

Referéncia: CDP-1
Material: Ago-carbono

Referéncia: CDP-3 CDPN-4
Material: Ago-carbono

2xeE
©
< furo passante
Q
,E,,i, C o /
1,75 19,2 1,75 N M7
1,15 25 _N\1,15 49.7

Anel retentor: Tipo C 9 para eixo Contrapino: 83 x 18 ¢

O

Suporte para tipo fixacao oscilante

4 x J rebaixo

D

R oU
. 4 &\
—\
" -
r * » »
o Material: Ferro fundido
— [ Damemo U (re)
Referéncia | 2ieeiel| A | B | € | D ol oeanca| E | F| G | H | 1
AD-FI-20 | 20 |4660|22|16|10 | *3°" |30(28| 65| 55 |10
AD-FI-25 | 25 [46(60|22|16| 10 | *3% |30[30| 65| 55 |10
AD-FI-32 | 32 [56(80|30|16| 12 | ¢% |36]40/10 |9 |13
AD-CHN-40| 40 |6488[30(24)|16 | 3" |44[43]/10 |9 |13
Referéncia | J K| L | M | R Nota
AD-FI-20 |12 | 7 [M4| 55 | 10 | Com AD-EF20 (com contrapino), & parausos de retengdo M4 (uma vez)
AD-FI-25 |12 | 7 |[M4| 55| 10 | ComAD-EFS pino), e parafusos de retencéo M4 (uma vez)
AD-FI-32 |12| 7 |[M5| 7 |12 ComADE\SE[cumcumapm}epara?usosdereen@auMS(umavez)
AD-CHN-40| 16 | 9 |M5| 10 | 12 [ConAD-CHN-40 rapino), & parafusos M vez)

Pino do suporte

2 x oD furo passante

c1
Chanfro
T o
Q
c1
Chanfro B
A
Material: Ago-carbono
Diametro C (f7)
anci licavel
GEEEER | SRS | A | B | et
AD-EI-20 20 455|355 | 10 | 50% | 32 2 contrainos 632x 15
AD-EI-25 25 455|355 | 10 | 2% | 32 )
- -0,016
AD-EI-32 32 52 42 12 1012 4 p— <0
AE-CHN-40| 40 60 |50 [16] 3% [ 4
Diametro C (d9)
anci licavel
A a'iﬁ"f Taneaho | Tolerancia = e
CDP-1 ig 9| B0 |— com (2 anéis etentores: tpo C 9
CDP-3 32 12 | 00 | 4 |8 com (2) contrapinos 03 x 18 |
CDPN-4 40 15 | 0% ['5 [32]  com(2contapinos 032x201
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série CHN

Montagem do sensor magnético

Consulte as paginas 1451 a 1510 para obter especificagcdes detalhadas dos sensores magnéticos.

Sensores magnéticos: Posi¢coes adequadas de montagem e alturas de montagem para detec¢ao no fim do curso

D-A9CIV

e

| 22 B

Ae B séo as dimensdes da dianteiro &

do cabegote do sensor magnético.

Al 245 | [B
(22)
* As dimensoes dentro de () sdo para D-MITIAV.
AeBsaoasdi oes d do cabegote traseiro/cabt dianteiro a idade do sensor magnético.
D-CJ7/C80
=Hs 85
:
@E ’ w—ﬂ ﬂ«—‘ﬁ - 1
- i
- A 26 |\ Sensormagnético | | B
D-C73C/C80C -
~Hs 8,5 Sensor magnético
1 :
g =ol]- ﬁﬁ/%@ Nl
A 36,7 ‘ LB

D-B501/B64/B59W

Sensor magnéti

ﬂmﬁ%é
s

ico

Sensor magnético

(@
A

D-M9IV/MOLIWV/MOLIAV

=)

&
+
+

Al |20
22
* As dimensoes dentro de () sdo para D-MITIAV.

magnético.
st

22 \

(24)

Ae B sao as dimensoes d do cabegote

D-M9TI/M9COIW/MOTIA
~Hs

A B

* As dimensoes dentro de () sdo para D-MITIAV.
di idade d

d magnético.

AeBsio as dimensoes da abegote

D-H70O/H7OW/H7NF/H7BA
Sensor magnético

85,

- ﬂ@l

A 29 B

I
I

8,5 Sensor magnético
22,

I
I

L
-
A 38,2 B

D-G5[1/K59/G51W/K59W/G5BA/G59F/G5NT
Sensor magnético

\
i
° I
B

36

Sensor magnético

Wm%%@;g%

A 49,5 B
Posicoes adequadas de montagem do sensor magnético (mm)
Sensor de estado sélido Sensor tipo reed
D-G5/K59
" D-M9O(V) |D-H7O v
piametro | b \iorw(V) | D-H7OW/H7C | D-GSOWKSOW| p.G3g/kae | D-asri(v) |D-S7C/C8O | p.psrymea | D-BSOW | D-A3C/A44
(mm) D-G59F/G5BA D-C73cC/C80C
D-MOTIA(V) |D-H7NF/H7BA| 5 Aoy T
A[B|A[B|A|B|A[B|[A[B|A[B|A[B|A[B[A]B

20 23 14 18,5 9,5 15 6 13 4 19 10 19,5 10,5 13,5 4,5 16,5 75 13 4

25 23,5 13,5 19 9 15,5 55 13,5 3,5 19,5 95 | 20 10 14 4 17 7 13,5 3,5

32 25,5 16,5 | 21 12 17,5 8,5 15,5 6,5 | 21,5 12,5 | 22 13 16 7 19 10 15,5 6,5

40 315 | 2156 | 27 17 23,5 135 | 215 118 || 275 17,5 | 28 18 22 12 25 15 215 115

Nota) Ajuste o sensor magnético apés confirmar as condigdes de operagao na situagao real.

Alturas de montagem do sensor magnético (mm)
A D-G50/K59
-! D-H7O/H7OW, D-G5JW/K59W
Digmetro | D-MITIW(V) |p.i7NF/H7BA | D-C73C/C80C |D-GB9F/GSBA | D-G39/K39 |y pgy
o |D-MITAMY) |5 e70/ca0 D-G5NT/H7C| D-A3D)
D-A9CI(V) D-B501/B64
D-B59W
Hs Hs Hs Hs Hs Hs
20 26 25,5 27 27,5 62 72
25 28 27,5 29 29,5 64 74
32 31,5 31 32,5 33 67,5 77,5
40 35,5 85) 36,5 37 71,5 81,5




Curso minimo para montagem do sensor magnético

Montagem do sensor magnético Série CHN

(mm)
Modelo d Quantidade de sensores magnéticos montados
° rﬁ: nzﬁs;nsor q 2 pecas n pecas
9 BSCR Superficies diferentes | Mesma superficie | Superficies diferentes | Mesma superficie
20+350=2) [ 55+35(n-2)
D-M9CI 5 20 55 et 6.")%0‘a3] (o2, 4 5-)
n—-2) -
D-M9OW 10 20 55 20 +35-05 55+ 35 (n—2)
(n=2,4,6-)Na3)| (n=2,3,4,5-)
n—-2 -
D-M9TIA 10 25 60 2543505 | 60+35(n-2)
(n=2,4,6-)Na3)| (n=2,3,4,5-)
15+35N=2) | 50+35(n-2)
-5 1
bREE 5 ° 50 (n=24, 6,_.)%0«5 3 (n=2,3,4,5)
n—-2 -
D-M9CIV 5 20 35 20+35-055 | 35+35(n-2)
(n=2,4,6-)Nta3)| (n=2,38,4,5-)
n-2) -
D-A9CV 5 15 25 15+35- 0550 25+435(n-2)
(n=2,4,6-)Noad| (N=2,3,4,5)
D-M9CWV 10 20 35 20 +35l¥L 35+35(n-2)
D-M9CAV (n=2,4,6-)Ntad| (n=2,3,4,5)
D-H70/H7O0W 10 15 - 15445 l%L 60 + 45 (n - 2)
D-H7NF/H7BA (n=2,4,6-)Nad)| (N=2,3,4,5-)
D-C70) 10 15 0 15+451%L 50 +45 (n - 2)
D-C80 (n=2,4,6-) N3 (n=23,4,5-)
D-H7C (n-2) _
D-C73C 10 15 65 15+50 65+50(n-2)
D-C80C (n=2,4,6-)Noad)| (N=2,3,4,5-)
D-G50/K59
D-G50W/K59W 10 , 15450 52| 75455 (n-2)
g-ggss/s%im/esm 5 s (=24 6-Mad| (1=2,3,4,5-)
| O T
0-2 71 7 -2
D-B59W 15 20 75 20+50 "3 57+ 55 (n-2) Nota 3) Quando "n" for um nimero impar,
(n=2,4,6-)Na3)| (n=2,3,4,5-) i . :
22 0 ntimero par imediatamente acima
D-G39/K39 10 35 100 35+30(n-2) | 100+ 100 (n—2) deve ser usado para o célculo.
D-A30/A44 (n=2,8,4,5+)| (n=2,3,4,5-)

Nota 1) Montagem do sensor magnético

Modelo do sensor

Sensores magnéticos — 2 pecas

Superficies diferentes

Mesma superficie

<15,

T
==

magnético
b =
/ B Monte a compensacao dos sensores magnéticos (na direcdo
L - i circunferencial do tubo do cilindro) de forma que as unidades do
A posicao de montagem do sensor magnético correta € de 3,5 | sensor magnético e os cabos ndo se deparem uns com 0s outros.
mm a partir da face traseira do suporte do sensor.
D-M901 Curso menor que 20 Nota 2) Nota 2)
D-MOCIW Curso menor que 55
D-M9TA Curso menor que 25 Nota 2) Curso menor que 60 Nota 2)
D-A90) - Curso menor que 50 Nota 2)

Nota 2) Curso minimo para montagem de sensores magnéticos de modelos diferentes dos mencionados na Nota 1.

Intervalo de operacao

(mm) (mm)
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diametro
magnético 20 25 32 40 magnético 20 25 32 40
D-M9I(V) D-G39/K39 9 85 10 105
D-M9TIW(V) 45 4 4 45 D-A9 (V) 8 75 7 8
. A D-C7 /c80 105 95 85 10
D-H70/H7C D-C73C/C80C ” ! !
3'335%75;\ 45 5 45 5 D-B5 /B64 13,5 11,5 10 12
- D-B59W 13,5 13 11,5 13,5
D-G50/K59/G59F
D-G5OW/K59W 55 5 45 5 D-A3/A44 11,5 10 9 10,5
D-G5BA/G5NT
* Como essa é uma diretriz incluindo histerese, nao significa que seja garantida. (Supondo aproximadamente +30% de disperséo.)
Em alguns casos, os valores podem variar substancialmente dependendo do ambiente.
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série CHN

Suportes de montagem do sensor magnético: Referéncias

Modelos do sensor Didmetro (mm)

magnético
D-A901(V)
D-M9CI(V)
D-M9OIW(V)
D-M9OA(V)
D-H70

220

Nota 1)
BMA3-020

025

Nota 1)
BHN4-025

232

Nota 1)
BHN4-032

240

Nota 1)
BHN4-040

Nota 2)
BMAS-020S

Nota 2)
BHN4-025S

Nota 2)
BHN4-032S

Nota 2)
BHN4-040S

D-H7OW
D-H7NF
D-H7BA
D-C70/C80
D-C73C/C80C

D-G500/G50W
D-G59F
D-G5BA/G5NT
D-B501/B64
D-B59W

D-G39/K39

D-A3C/A44

Nota 1) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético (BMA2-020A,
BHN4-000A) e o kit de suporte (BJ5-1/Suporte do sensor: Transparente).

Como o suporte do sensor (feito de nylon) é afetado em um ambiente em que éalcool, cloroférmio, metilamina,
4cido cloridrico ou &cido sulfirico sao pulverizados, ele ndo pode ser usado. Consulte a SMC sobre
outros produtos quimicos.

Nota 2) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético, o parafuso de ago
inoxidavel e o kit de suporte (BJ4-1/Suporte do sensor: Branco).

Nota 3) Com o sensor magnético tipo D-M9uA(V), nao instale o suporte do sensor na lampada indicadora.

[Kits de parafuso de montagem de aco inoxidavel]
Os seguintes kits de parafuso de montagem de ago inoxidavel estdo disponiveis para uso
dependendo do ambiente de trabalho. (As abragadeiras de montagem do sensor nao estao
incluidas e devem ser pedidas separadamente.)

BBA3: D-G5, K5, B5, B6

BBA4: D-C7, C8, H7
Nota) Consulte detalhes na tabela abaixo sobre o BBA3, BBA4.
Os parafusos de ago inoxidavel acima sdo usados quando um cilindro é fornecido com os
sensores magnéticos do tipo D-H7BA ou G5BA.
Quando somente um sensor magnético for enviado independentemente, o BBA3 ou BBA4 sera incluido.

BMA2-020A BHN3-025A BHN3-032A BHN3-040A

BA-01 BHN2-025 BGS1-032 BH2-040

BD1-01M BD1-02M BHN1-032 BDS-04M

Detalhes do kit de parafuso de montagem de aco inoxidavel.

Suporte do sensor
(resina)

Abragadeira de m
do sensor magnético

(1) BJO-1 é um conjunto de "a’

Sensor magnético

d

Parafuso de
montagem do
sensor magnético

tagem

"o bt

(2) BM2-O0OOA(S) € um conjunto de "c"

e d".

A abragadeira (c) é montada de forma
que a pecga projetada esteja no lado
interno (lado de contato com o tubo).
BJ4-1 (Suporte do sensor: Branco)
BJ5-1 (Suporte do sensor: Transparente)

Referéncia Descrigao Come;:;anho Fos. Referéncias do suporte de montagem do sensor magnético aplicavel Sens;;e”scrg:g?:ncos
BA-01, BA-02, BA-32, BA-04, BA-05, BA-06, BA-08, BA-10
BA2-020, BA2-025, BA2-032, BA2-040 D-B5. B6
BBA3 Conjuntode | M4x0,7x22L | 1 | BA5-050, BHN2-025, BSG1-032 D-G5. K5
parafusos de BH2-040, BH2-050, BH2-080, BH2-100 ’
montagem do BAF-32, BAF-04, BAF-05, BAF-06, BAF-08, BAF-10
sensor BJ2-006, BJ2-010, BJ2-016
magnético
e M3x05x14L | 1 BM2-020A, BM2-025A, BM2-032A, BM2-040A D-C7,C8
BMA2-020A, BMA2-025A, BMA2-032A, BMA2-040A, BMA2-050A, BMA2-063A D-H7
BHN3-025A, BHN3-032A, BHN3-040A

i e R il |

Além dos modelos listados em "Como pedir", os seguintes sensores magnéticos sao aplicaveis.
Consulte as paginas 1451 a 1510 para obter especificacdes detalhadas dos sensores magnéticos.

Tipo de sensor magnético Referéncia Entrada elétrica

Caracteristicas

D-H7A1, H7A2, H7B
D-G59, G5P, K59
D-H7NW, H7PW, H7BW
D-G59W, G5PW, K59W

Estado sélido Grommet (em linha)

Indicagao de diagndstico (display de 2 cores)

D-G5BA, H7BA Resistente a 4gua (display de 2 cores)
D-G5NT Com temporizador
D-G59F Com saida de diagnéstico (display de 2 cores)
D-C73, C76, B53 . —

Heed D-C80 Grommet (em linha) Sem lampada indicadora

*Sensores de estado sélido também estéo disponiveis com um conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1494 e 1495 para ob

ter detalhes.

* Os sensores de estado s6lido normalmente fechados (N.F. = contato b) (D-F9G e F9H) também estao disponiveis. Para obter detalhes, consulte a pagina 1463.

L e e e T TR |
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Como montar e mover o sensor magnético

Montagem do sensor magnético Série CHN

A\ Cuidado

1. Aperte o parafuso com o torque especificado ao montar o sensor
magnético.

2. Prenda a abragadeira de montagem do sensor magnético de forma
perpendicular ao tubo do cilindro.

sim

Montagem correta Montagem incorreta

<Sensor magnético aplicavel>
Estado sélido ------ D-M9N, M9P, M9B, MONV, M9PV e M9BV

D-M9NW, M9PW, M9BW, MONWV, MOPWV e M9BWV
D-M9ONA, MOPA, M9BA, MONAV, M9PAV e MO9BAV

[V — D-A90, A93, A96, A90V, A93V, A96V

Como montar e mover o sensor magnético

Montagem do sensor magnético

. Monte a abragadeira de montagem do sensor magnético ao redor da
posicéo de ajuste do sensor magnético sobre o tubo do cilindro.

. Coloque o retentor do sensor na abertura da abragadeira de montagem

do sensor magnético (1).

Deixe a parte concava do suporte do sensor virada para baixo e

coloque o suporte do sensor sobre o retentor do sensor (2).

Coloque o suporte do sensor de forma que as duas extremidades da

abragadeira de montagem do sensor magnético entrem na parte entre

as nervuras nas duas superficies laterais do suporte do sensor.

Para o sensor magnético tipo D-M9LJA (V), ndo instale o suporte do

sensor na lampada indicadora.

Passe o parafuso de montagem do sensor magnético (M3) fornecido

com a abragadeira de montagem do sensor magnético do lado do furo

passante da abragadeira e prenda-o com a rosca fémea M3 da

abragadeira de montagem do sensor magnético através do furo

passante no suporte do sensor.

Aperte o parafuso de montagem do sensor magnético com o torque de

aperto especificado (0,6 a 0,7 N-m).

Insira o sensor magnético na ranhura de montagem do retentor do

sensor (2).

Depois de verificar a posicdo da detecgao, aperte o parafuso de

retengdo (M2.5) fornecido com o sensor magnético para segurar o

sensor magnético.

@ N o=

>

N o o

Torque de aperto para o parafuso de retencao (M2.5) fornecido com o sensor magnético (N-m)

Figura 1. Angulo de insergéo do sensor

Suporte do

sensor (resina)

Retentor do ﬂ
sensor (zinco)

Aprox. 10 a 15°

Abragadeira de montagem
do sensor magnético

sensor magnético

Parafuso de montagem do

<Suporte do sensor>

Ao apertar o parafuso de retencgéo fornecido com o sensor magnético,
utilize uma chave de fenda de relojoeiro com diametro de 5 a 6 mm.

Ajuste da posicao do sensor magnético

1. Para fazer o ajuste perfeito, solte o parafuso de retengdo (M2,5)
fornecido com o sensor magnético e deslize o sensor magnético para
dentro da ranhura do sensor magnético para ajustar a posigao.

2. Para mover a posicdo de ajuste do sensor magnético amplamente,
solte o parafuso (M3) que segura a abragadeira de montagem do
sensor magnético e deslize o sensor magnético com o retentor do
sensor sobre o tubo do cilindro para ajustar a posigdo.

Nota) Ao remover a pega de conexao do parafuso com o parafuso de montagem do sensor magnético depois que a abragadeira tiver sido montada,
cuidado para néo soltar o suporte do sensor, o retentor do sensor, o parafuso de montagem do sensor magnético ou a abragadeira de montagem do

sensor magnético.

O

Modelo do sensor magnético Torque de aperto n‘:’ﬂ
D-M9LI(V) =
D-M9TIW(V) 0,052 0,15
D-M9OIA(V)

D-A9C1(V) 0,1a02 Wﬂ@

Projecéo A\PI'OJEQﬁO de superficie para cima

260° 0 80°

Nervura

Coloque o suporte
do sensor com a
parte concava
virada para baixo.

Placas de
reforgo
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série CHN

Como montar e mover o sensor magnético

A\ Cuidado

1. Aperte o parafuso com o torque especificado ao montar o sensor
magnético.
2. Prenda a abragadeira de montagem do sensor magnético de for-

ma perpendicular ao tubo do cilindro.
.ﬂ-

Montagem correta

Fl b

Montagem incorreta

<Sensor magnético aplicavel>

Estado sélido ------ D-G59, D-G5P, D-K59, D-G5BA
D-G59W, D-G5PW, D-K59W
D-G59F, D-G5NT, D-G5NB

Reed -:eeereeenncannnnns D.BS3, D.Bs4, D.Bs4, D-B59W

Parafuso de montagem do sensor
magnético M4 x 0,7 x 22L

)
cadeira de montagem
do sensor magnético

(Com suporte)

@
Abra

<Sensor magnético aplicavel>
Estado sélido ------ D-H7A1, D-H7A2, D-H7B, D-H7BA

D-H7C, D-H7NF, D-H7NW, D-H7PW
D-H7BW

Reed «oooeeennnnnnnns D-C73, D-C76, D-C80, D-C73C, D-C80C

Sensor magnético
Parafuso de montagem

do sensor magnético
M3 x 0,5 x 14

o

de do sensor
(Com suporte)

1. Coloque uma abragadeira de montagem de sensor magnético so- 1. Coloque uma abragadeira de montagem sobre o tubo do cilindro
bre o tubo do cilindro e fixe-a na posicdo de montagem do sensor e fixe-a na posicdo de montagem do sensor magnético.
magnético. 2. Coloque a secdo de montagem do sensor magnético entre os fu-

2. Coloque a se¢do de montagem do sensor magnético entre os fu- ros de montagem da abragadeira e ajuste a posigao dos furos de
ros de montagem da abragadeira e ajuste a posi¢ao dos furos de montagem do sensor aos da abragadeira.
montagem do sensor aos da abragadeira. 3. Rosqueie levemente o parafuso de montagem do sensor magnéti-

3. Rosqueie levemente o parafuso de montagem do sensor magnéti- co pelo furo de montagem dentro da rosca da conexdo da
co pelo furo de montagem dentro da rosca da conexao da abragadeira do sensor magnético.
abragadeira. 4. Apos fixar todo o corpo a posigao de detecgdo deslizando, aperte

4. Apos confirmar novamente a posicéo de detecgdo, aperte o para- o parafuso de montagem para segurar o sensor magnético en-

fuso de montagem para segurar o sensor magnético enquanto
conecta a base do sensor magnético e o tubo do cilindro.
(O torque de aperto do parafuso M4 deve ser de aproximada-
mente 1a 1,2 N-m.)

. A modificagdo da posicédo de detecgdo deve ser feita na condigdo
de 3.

o

1332
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quanto conecta a base do sensor magnético e o tubo do cilindro.
(O torque de aperto do parafuso M3 deve ser de aproximada-
mente 0,8 a1 N-m.)

A modificacédo da posi¢cdo de deteccdo deve ser feita na condigao
de 3.



Montagem do sensor magnético Série CHN

Como montar e mover o sensor magnético

A\ Cuidado

1. Aperte o parafuso com o torque especificado ao montar o sensor
magnético.

2. Prenda a abragadeira de montagem do sensor magnético de for-
ma perpendicular ao tubo do cilindro.

i
] )

Montagem correta Montagem incorreta

<Sensor magnético aplicavel>
Estado sdlido ------ D-G39, D-K39
Reed - D-A33, D-A34, D-A44

Como montar e mover o sensor magnético
Tipo D-A3, D-G3/K3

Sensor magnético

Parafuso de montagem do sensor magnético
M5x0,8x 16 L

Abracadeira de montagem
do sensor magnético

D-A4
Sensor magnético
Abragadeira de montagem
do sensor magnético
1. Solte os parafusos de montagem do sensor magnético nos dois

lados para remover o gancho.
. Coloque uma abragadeira de montagem do sensor magnético so-
bre o tubo do cilindro e fixe-a na posi¢cdo de montagem do sensor
magnético, e entdo enganche a abragadeira.
Aperte levemente o parafuso de montagem do sensor magnético.
Deslizando, coloque todo o corpo na posigao de deteccédo e ap-
erte o parafuso de montagem para segurar o sensor magnético.
(O torque de aperto deve ser de aproximadamente 2 a 3 N-m.)
. A modificagdo da posicédo de deteccdo deve ser feita na condigao
de 3.

N

Eal o

(3

O

1333

=22 22
O|8|= 8|5

(]
==
=

Related
Equipment

it



(\)

1334



