Cilindro hidraulico de tipo redondo

Série CHM

série CHM

Pressdo nominal: 3,5 MPa

Diametro (mm): 20, 25, 32, 40
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Cilindro hidraulico de tipo redondo
Série CH

3,5 MPa | (90, 925, 332, 340

Como pedir

CHM[L]25/-[100
CHDM[L][25]-[100]-[M9BW !

Com sensor magnético
(com anel magnético)

Nota) Este simbolo ¢ indicado quando
o sensor magnético tipo D-A9[]
ou M9T] for especificado.

Modelo de montagem

— N 2 pes. Este suporte de montagem nao
B | Modelo basico asda 1pc se aplica a outros sensores
L | Modelo pé axial o p‘?'s magnéticos (D-C7L] e H7(] etc.)
F | Modelo de flange dianteiro ) pgs.
G | Modelo de flange traseiro Tipo de sensor magnético
C | Modelo de fixagao oscilante traseira macho [Nada] Sem sensor magnético |
Diametro * Selecione os modelos de sensor magnético aplicaveis na tabela abaixo.
20 20 mm . et
25 | 25mm Modelo do cilindro com anel magnético
32 32 mm Caso necessite de um cilindro com anel magnético
40 40 mm sem sensor magnético, ndo € necessdrio inserir o
. simbolo referente ao sensor magnético.
Curso do cilindro (mm) (Exemplo) CHDMB20-100

Consulte a tabela de curso padrao na pagina 1337.

Sensores magnéticos aplicaveis/Consulte as paginas 1451 a 1510 para obter mais detalhes sobre cada sensor magnético.

Tipo| Fungéio especial Entrada g_é ilenscoldalcarga Modelo do sensor magnético 020mp:|ment<; 00 C:bo (Nm)h Conector Carga
stri £ 38| (saida) X lenhum| oY
elétrica S22 e e Perpendicular| Em linha |(nada)| (M) | (L) | (Z) | N s | I i
3 fios (NPN) MINV M9N o[ —[ e —
ircuito de CI
Grommet 3 fios (PNP) 5v.12v M9PV M9P e | — | —
g 2fios 12V M9BV M9B e | —| e | O |— _
= Conector — H7C e | —|® o | o —
g Terminal 13 fios (NPN) 5V,12V — G39 el e B ) — | Circuito de CI
K] conduite 2 fios 12V — K39 — =1 —]1—] | — - Relé
8 Indicagéo de Sim|3 fios (NPN) |24 V Y MONWV MONW e | e e | 0| — Cioiode0l| CLP
§ | diagnéstico (display 3 fios (PNP) ' M9PWV M9PW e e | o —
8 de 2 cores) 2 fios 12V M9BWV MBW [ e | e e -
S ) Grommet| |3 ios (NPN) MONAV™ | MONA™ e [e [0 —
3 R tente 4 4 Circuito de CI
a (dizsls ente & agua 3os (PNP) 5V, 12V MOPAV™ MOPA™ . ° ° o) —
play de 2 cores) - =
2 fios 12V M9BAV M9BA e | o o | — —
Saida de diagndstico (display de 2 cores) 4 fios (NPN) 5V, 12V = H7NF ) — ° — Circuito de CI
sim [islwdekalPl — | 5V — A96V A96 e | — | ® | — | — | — [CroitodeCl] —
100V A93V A93 e | —|® | e | —| — -
- Grommet |Nao 100V ou menos A90V A90 [ — [ — | — — | Circuito de CI
2 Sim 100V, 200V — B54 e | —|® | e | —| — Relé
° Nao 20V oumenes — B64 e | — || — || —] — |¢CP
£ Conector [Sim | 2fios  [24V| 12V | — = c73c o | — oo e[ —
8 Nao 24V aumenos — c80C o | — | o | o[ @ — [Cuiokl
5 Terminal — — A33 —|l=]=|—]®]| = CLP
@ conduite | 100 V. — A34 — | =]l —-]e| =] -
Sim ) Relé
Terminal DIN 200V — A44 — | - = | = ° . cLp
Indcagho de dagnistcn (dspley de2coes]| Grommet — — — B59W L2 e I el O
** Sensores magnéticos resistentes a dgua podem ser montados nos modelos acima, mas, nesse caso, a SMC nao pode garantir a resisténcia a dgua.
Consulte a SMC sobre os tipos resistentes a gua com as referéncias acima.
*Simbolos de comprimento do cabo:  0,5m Nada (Exemplo) MONW *Sensores de estado sélido marcados com "O" sao produzidos apés o recebimento do pedido.
m M (Exemplo) MONWM *Nao indique o simbolo do comprimento do cabo N (nenhum) para os tipos D-A3L], D-A44, D-G-39 ou D-K39.
3m L (Exemplo) MONWL

Z  (Exemplo) MONWZ
N (Exemplo) H7CN

*Como h outros sensores magnéticos aplicaveis além dos listados, consulte a pagina 1346 para obter detalhes.

* Para obter detalhes sobre os sensores magnéticos com conector pré-cabeado, consulte as paginas 1494 e 1495.

*D-A9L], ML, MOLIW, MOLIA séo fornecidos juntos (mas nao montados). (Apenas os suportes de montagem do sensor magnético sao montados no momento do envio.)
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Compatibilidade do fluido hidraulico

Gilindro hidréulico de tipo redondo: 3,5 MPa  Série CHLTIM

Especificacoes

Diametro (mm)

20 [ 25 [ 32 ]

40

Acdo Dupla ag&o/haste simples
Fluido Fluido hidrdulico
Pressado nominal 3,5 MPa
Presséo de teste 5,0 MPa
Pressao 3,5 MPa
Pressdo minima de trabalho 0,3 MPa

Temperatura ambiente e do fluido

Sem sensor magnético: —10 a 80 °C

Com sensor magnético: =10 a 60 °C

Tolerancia de comprimento do curso

Velocidade do pistao 8 a 300 mm/s
Amorteci Nenhum
a250 mm o

2502800 mm i

Modelo de montagem

Modelo basico, modelo de pé axial

Modelo de fixagado oscilante traseira macho

Modelo de flange traseiro, modelo de flange dianteiro

Nota) Consulte a pagina 1234 para verificar a defini¢ao de termos relacionados & presséo.

2D
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Acessdrios
Modelo Modelo pé | Modelo de | Modelo de | Modelo de fixagio

Suporte de montagem basico axial flange traseiro | flange dianteiro | oscant raséamacho CHN
& | Porca de montagem ° ® ° ° — m
S (2 pgs.) (2 pgs.) (1pg) (1pg.)
A | Porca da haste ° [ o ° ° CHSOI

. (H2O

Opcional |:

Junta articulada simples tipo |
Junta articulada dupla tipo Y

Pino da articulagao
Pino do suporte

Suporte para modelo de fixagao oscilante

Consulte a pagina 1343.

Cursos pad FAO: consulte a pagina 1345 sobre os cursos minimos da montagem do sensor magnético.

Fluido hidraulico [ iametol(mom) Cursos padrao (mm)
A . " - 20
Fluido mineral padrdo | Compativel 25
Fluido hidraulico dgua/éleo Compativel e 25a 800
Fluido hi leo/d Compativel 40
Fluido hif /glicol  [Nao compativel *Os pedidos dos cursos padrao acima podem ser fornecidos com um tempo minimo de espera.
Fluido hi de fosfato N&o compativel Consulte a SMC referente a fabricagao de cursos diferentes dos descritos acima.

Suportes de montagem: Referéncia

Diametro (mm) 20 25 32 40
Pé axial* CHM-L020 CHM-L025 CHM-L032 CHM-L040
Flange CHM-F020 CHM-F025 CHM-F032 CHM-F040
Ao pedir o tipo de pé axial, solicite 2 pecas para cada cilindro.
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série CHLIM

Saida tedrica

Unidade: N
Diametro E:’?]aa’;':e" Diregao de |Area do pistio Presséo de trabalho (MPa)
(mm) | (mm) |oPeraac| - (mme) 1 1,5 2 25 3 3,5
SAIDA 314 314 | 471 | 628 | 785 | 942 | 1099
20 10 ENTRADA 235 235 352 470 587 705 822
SAIDA 490 490 735 980 | 1225 | 1470 | 1715
2 12 ENTRADA 377 377 565 754 942 | 1131 | 1319
SAIDA 804 804 | 1206 | 1608 | 2010 | 2412 | 2814
B2 16 ENTRADA 603 603 904 | 1206 | 1507 | 1809 | 2110
SADA | 1256 | 1256 | 1884 | 2512 | 3140 | 3768 | 4396
&y 18 ENTRADA| 1002 1002 | 1503 | 2004 | 2505 | 3006 | 3507
Saida tedrica (N) = Pressao (MPa) x Area do pistao (mm?)
Peso
Unidade: kg
Diametro (mm) 20 25 32 40 * Método de calculo
g|Tobasico [ 020 | 020 | 050 | os2 gfomgoﬂ);;cl\::;io; 00 1)
B Tipo pé axial 0,44 | 0,55 0,88 1,36 ® Peso bAsico «+veeeee 0,44 kg
2| Tipo flange 0,29 | 046 | 0,69 | 1,03 | ©Pesoadicional--0,06/50 mm
& Tipo de fixagdo oscilante | 0,18 0,37 0,64 0,77 ° gj?i g?o(éll;(n?(;%/so 1:03 ;Tén;g
Peso adicional por50mm | 0,06 0,08 0,12 0,16
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A Precaugdes especificas do produto
o - =y
j Leia antes do manuseio. Consulte
1 as Informacdes gerais 38 para
1 Instrucoes de Seguranca e as
1 paginas 1234 a 1241 para
1
1
1

precaucgoes do cilindro hidraulico
e do sensor magnético.

\ Escape de ar

/A\ Cuidado

. Como a série CHJM n@o possui vélvula de es-
cape de ar, libere ar a partir de componentes
que n&o os do cilindro (por exemplo, a partir da
tubulacgao, etc.).

. Ao operar um cilindro pela primeira vez, cer-
tifique-se de liberar o ar em baixa presséo. Quan-
do o escape de ar estiver concluido, opere o cilin-
dro a uma pressao reduzida, e entdo aumente-a
gradualmente para a pressdo de trabalho normal.
No entanto, a velocidade do pistao neste momen-
to deve ser ajustada para a velocidade minima.

\ Montagem

/A Cuidado

1. Ao montar com porcas de montagem do
suporte, aperte-as usando os torques de aperto
da tabela abaixo como referéncia.

-

N

Diémetro | BO2da | o borace | agono"
(mm) montagem (mm)|  (N:m)
20 M22x1,5 26 45
25 M24x1,5 32 60
32 M30x 1,5 38 85
40 M33x 1,5 41 110

2. Quando montado com um lado apertado e o
outro livre (tipo basico, tipo flange) e operando
em alta velocidade, o momento fletor age sobre
o cilindro devido a oscilagéo no fim do curso, o
que pode danificar o cilindro. Neste caso, in-
stale suportes para eliminar a oscilagdo do cor-
po do cilindro ou reduza a velocidade do pistdo
o suficiente, de forma que o corpo do cilindro
n&o oscile no fim do curso.



Construcao

Cilindro hidraulico de tipo redondo: 3,5 MPa

Série CHOM

Lista de pecas

N NVAAiT

Diametro 2920

N° Descrigao Material Nota
1 Cabecote dianteiro Liga de aluminio Anodizado duro preto
2 Ci traseiro Liga de aluminio Anodizado duro preto
3 Tubo do cilindro Liga de aluminio Anodizado duro
4 Haste do pistao Aco-carbono Galvanoplastia com cromo duro*
5 Pistao Liga de aluminio Cromado
6 Bucha Liga impregnada com 6leo
7 Anel de Resina
8 Retentor Liga de cobre
9 Vedacao da haste NBR
10 | Anel de limpeza NBR
11 Vedacao do pistao NBR
12 Gaxeta do pistao NBR
13 | Gaxeta da camisa NBR
14 | Porcade Aco-carbono Zinco cromado preto
15 Porca da haste Aco laminado Revestido com niquel

* No caso de diametros de cilindro de 20 e 825 para o tipo com anel magnético, o material
da haste do pistao ¢ aco inoxidavel quando equipado com sensores magnéticos.

O
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Diametros 220 e 925
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série CHOM

Dimensoées

Modelo basico: CHMB

N N
Largura entre faces B2 ™ GA ReP ReP = GB. 2% NN
Largura entre faces B1  H; F’
e e T
|
q 1
= <
%I [l s !
x
l/:'(_):> ﬁ -
Rosca
MM efetiva 3.0
A K F NB NC,
H S + Curso 3 NA
ZZ + Curso ol
(mm)
Diametro Variedade |Com 1A
decursos | efeivoda | A | B1 (B2 | D | F {GA|{GB| H [ Hi | Hz2 | | g Y MM P|S NN N |NA |NB|NC|Zz
(mm) (mm) | rosca (mm) (tolerancia)
20 Até 800 15,5 18 |13 |26 | 10 | 16 | 12 8| 41 5| 8130 2318_*82822 5 |M8x1,25(1/8| 81| M2x15|13 |26 | 19 | 15 |138
25 Até 800 195 |22 |17 (32|12 |16 |12 | 8|46 | 6| 8|32 2508000 | 5,5 | M10x1,25(1/8 | 81| M24x15| 13 |28 | 19 | 15 [143
32 A6800 | 21 24 |22 38|16 |19 12| 8|53| 8| 9|40 |31183% |75 |M14x1,5|1/8| 87| M30x15|13 |36 | 19 | 15 |159
40 A6800 | 21 24 |24 |41 |18 |21 [ 14| 11|54 | 10 | 11 | 48 | 341830 | 7,5 |M16x 1,5 1/4 [108 | M33x2 | 19 | 44 | 24 | 21 |183

Modelo pé axial: CHML

Largura entre faces B2
N_  ReP ReP N 2xNN

H
F _|GA GB_F
Rosca
Largura entre faces B1 | efetiva H;
Hi 1 ! 4
=l f
ol 5
S K\

L LA S| axolD
y T
K 4
/21K / ) OS2
T Largura entre faces NA T i i
|.NB_| |.NC_| -
Y| X S + Curso X Y| =
LS + Curso LX
ZZ + Curso LZ
(mm)
ia Variedade | Comprimento
Diametro | &7os | efetvoda | A | B1 | B2 | D | F [GA{GB| H | Hi|H2| | | K |[LD|LH|LS|LT|LX|LZ| MM | N |NA|NB|NC
(mm) (mm) rosca (mm)
20 Até 800 15,5 18 | 13 (26 | 10 | 16 | 12 8| 41 5 8|30 |5 7 |25 |121|55| 40 | 55 |[M8x1,25| 13 | 26 | 19 | 15
25 Mé800 | 195 |22 |17 |32 |12 |16 |12 | 8|46 | 6| 8|32 |55| 7 |28 |121|55| 40 | 55 |M10x1,25| 13 | 28 | 19 | 15
32 Até 800 21 24 |22 |38 |16 | 19 | 12 8| 53 8 9|40 (75| 7 |30 |133|6 45 | 60 |[M14x15| 13 |36 | 19 | 15
40 A8 | 21 24 |24 4118 |21 14| 1154 |10 | 11|48 |75| 9 | 351586 | 55|75 | Mi6x15| 19 |44 |24 | 21
(mm) * Aespessura da placa do suporte tipo pé é a dimensao LT + 1 mm.

Diametro
(mm) NN P|S|X|Y | zz

20 M22x15|1/8| 81|20 | 9 |151
25 | M24x15|1/8| 81|20 | 9 |[156
32 M30x15|1/8| 87|23 | 9 |172

40 M33x2 | 1/4]108]| 25 | 11 |198




Cilindro hidraulico tipo redondo: 3,5 MPa Série CHLIM

Modelo de flange dianteiro: CHMF

Largura entre faces B2

Largura entre faces B1

N N
4xoFD v [GA RcP RcP ﬁ NN
o \L N
fo Bi==
-
o QI I
Lo o il ﬂ —
e M Rosca
| S 3 Largura entre faces NA NC
FX A I-II( E..NB. S + Curso T 1ls
FZ ZZ + Curso
cHo_
CH
HN
(mm)
Diametro | Veredade | SN0 o | 5 | g, | B, | D | F |FD|FT x| FY| Fz|calee| v im0 | A k| wm | N |na m
(mm) (mm) (mm) (tolerancia)
20 Até 800 155 | 1838|1326 (10| 16| 7 | 6 |51 |21|68|12| 8|41 | 5| 8|30 |23183% |5 |M8x125| 13|26 CHSCI
25 Até 800 195 |22 |44 |17 32|12 |16| 7 | 9 |53 |27|70|12| 8| 46| 6| 8|32 |25180%2 | 55 |M10x1,25| 13 | 28
32 Até 800 21 24 |50 |22 38|16 |19| 7 | 9 |55|33| 72|12 | 8|53| 8| 9|40 |311830% |75 |M14x15| 13|36 (H20
40 Até 800 21 24 |60 |24 | 41|18 |21 | 9 | 9 [ 66| 36| 84|14 | 11|54 |10 11| 48 |34f8 308 | 7,5 | M16x1,5] 19 | 44
) HA

Diametro | g | NG NN P|s|zz Related
(mm) Equipment

20 19 | 15 | M22x1,5 | 1/8 | 81|138

25 19 | 15 | M24x1,5 | 1/8 | 81[143 D'I:l

32 19 | 15 | M30x1,5 | 1/8 | 87|159

40 24 | 21 | M33x2 | 1/4 108|183

SMC 1341

O



Série CHOM

Dimensoées

Modelo de flange traseiro: CHMG

2xNN <No ReP ReP N 4xoFD
GA GB| H2 Largura entre faces B2
Largura entre faces B1  Hy “‘ ~
1 c
- all &S K @
£
J dh
@E% mt
o C}
Rosca — ~ -
MM efetiva 3. Largura entre faces NA
A _K|.F _[NB| NC
H - S + Curso FT| EX
ZZ + Curso FZ
(mm)
Diametro | Variedade | Gompriment 1A
decursos |oefetivoda| A | B |B1 |B2| D | F |[FD|FT|FX|FY|FZ |GA|GB| H [Hi [Hz | | A MM N |NA
(mm) rosca (mm) (toleréncia)
20 Até 800 155 |18 38|13 |26 |10 |16| 7 | 6 |51 |21 |68 12| 8|41 | 5| 8|30 |2883% |5 |M8x1,25| 13| 26
25 Até 800 195 |22 |44 |17 32|12 |16| 7 | 9 |53 |27 |70 |12 | 8|46 | 6| 8|32 25830 |55 |M0x125| 13 | 28
32 Até 800 21 24 |50 22|38 |16 (19| 7 | 9 |55|33 |72 |12 | 8|53 | 8| 9|40 |3183% |75 |M14x15] 13| 36
40 Até 800 21 24 |60 |24 |41 18 |21 9 | 9 [ 66|36 |84 |14 |11 |54 |10 | 11 | 48 |3418 308 | 7,5 |M16x15] 19 | 44
(mm)
Diametro
(mm) NB |NC NN P|S |z2z
20 19 | 15 [M22x1,5| 1/8 | 81138
25 19 | 15 [M24x 15| 1/8 | 81[143
32 19 | 15 |M30x 1,5/ 1/8 | 87159
40 24 | 21 | M33x2 | 1/4 (108|183
Modelo fixacao oscilante traseira macho: CHMC
NN N RcP RcP
GA oCD 4"
Largura entre faces B1  Hj -
™ l/
[ i
b_\:, E =g
<o -
S ) LU \
o L]
Rosca
MM efetiva Largura entre faces NA
A~lK Inc|
S + Curso U CX5
Z + Curso RR ol
ZZ + Curso
(mm)
Diametro| Variedade de | Comprinerio 1A
cursos  efefiodarosca| A | B1 |CD|CX| D | F [GA|GB| H |H1| I . K MM N [NA|NB|NC| NN P|RR| S |U|Z |ZZ
(mm) (mm) (mm)
20 [At800| 155 [18|13|10|16[10|16[12| 8|41 | 5|30 (2318 30|5 [M8x125|13 |26 |19 |15 |M22x15|1/8135| 81| 14 [136 1495
25 |At6800| 195 [22|17|10|16[12|16|12| 8|46 | 6|32 (2518 00|55 M0x125|13 | 28 |19 |15 | M24x1,5|1/8|145| 81| 15 1421565
32 | A800| 21 2422121616 | 19|12 | 8|53 | 8|40 311800 |7,5|M14x1,513 |36 |19 |15 |M30x15|1/8|185| 87| 20 |160|1785
40 | At6800 | 21 24|24 122418 21|14 | 11|54 | 10|48 [3418 3005 | 7,5 | M16x 15| 19 | 44 |24 |21 | M33x 2| 1/4| 225|108 20 | 182 |2045
1342

O

SVC



Cilindro hidraulico tipo redondo: 3,5 MPa

Acessorios (padrao)

Série CHUM

Porca da haste

Porca de montagem

20 20
d d
) 9 %
H H N\
" ! .
Material: Ago-carbono Material: Ago-carbono
- Diametro - Diametro
Referéncia aplicavel (mm) d H B (o3 D Referéncia aplicavel (mm) d H B (o3 D
NT-02 20 M8 x 1,25 5 13 | 150 | 125 S0-02 20 M22x 1,5 8 | 26 | 30 26
NT-03 25 M10 x 1,25 6 17 | 196 | 165 S0-03 25 M24 x 1,5 8 | 82 [39]| 32
NT-04 32 M14x 1,5 8 | 22 | 254|210 S0-04 32 M30x 1,5 9 | 38 | 439 | 38
AC-NI-50 40 M16x 1,5 10 | 24 | 277 |23 S0-05 40 M33 x 2,0 1| 41 [473 | 41
Suportes do acessorio (opcionais)
Junta articulada SImpIes tIpO 1 Suporte 4 x J rebaixo * Pega pinos de suporte separadamente.
220: 1-020B 032: I-04A HQ
025: 1-032B o 040: 1A-04
E@{ oNDH10 CH
455
Mm oNDH10 X e
Lg + / =] M; HN
Ayl gm B |eu m
3 3 SRAN — o0
fo N —
Material: Ago laminado Material: Ferro fundido (4] Material: Ferro fundido CHSD
.. | Diamet "
Referéncia | apiicavel | A1 | E1 | L1 | MM | Ri | Ur | NDH1© | NX Reterencial S| A | B | ¢ [0 o e [ @ || 1|d|k|L|m|R| Nota |CHO
(mm) (mm) (o) T
1-020B| 20 | 16 | 20 | 36 |M8x1,25[10 |14 | 99%° | 93} AD-FI-20| 20 [46|6022|16 (10 [3°7|30 |28 65]55(10]12| 7 |M4| 55[10 5
1-032B | 25 | 18 | 20 | 38 |M10x1,25/10 | 14 | 9%*° | 93 AD-FI-25| 25 |46(60(22|16(10'6%7|30(30] 6555|10(12| 7 |M4| 55/10 [W(ip) HA
1-04A 32 22 | 24 | 55 [M14x1,5]155 | 20 | 12°3°° | 163 AD-FI-32| 32 [56/80(30{16 |12 [5%’|36 |40 |10 [9 [13[12] 7 [M5| 7 [12F % [oed
1A-04 40 [ 22|24 [ 55 [M16x1,5[155] 20 | 12%3°° [ 163, AD-FI40] 40 |64]88]30]24 12 %[44 ]43]n0 9 [13]16] 0 sl [12]"lIm Eqipnen
Junta articulada dupla tipo Y Pino do suporte D-O0
020: Y-020B 032: Y-04D
2 x oD furo passante
025:Y-032B & 040: Y-04B o P
S
RN
oNDH10 2NDH10,
- -~
== a = ct
= == Chanfro B
F A1 [ Ut A
L1
Material: Ago laminado Material: Ferro fundido Material: Ago-carbono
Diametro i
. 5 o Diametro C (f8)
Referéncia alzlrl:;\;el A1|E1|L1 MM Ri1lU1| NDH1® | NX NZ| Nota Referéncia |apiicavel (mm)| A B [Tamanhol Toeangal D Nota
Y-020B| 20 [16]20|36] M8x 1,25 | 5(14| 9% | 9157 ]18] Com AD-EI-20 20 455 [ 355 | 10 | 388 | 3.2 |Contrapino032x
Y-032B| 25 [18]20[38] M10x1,25| 5|14 979 | 9:0%[18] CDP-1 AD-EI-25 25 455 | 355 | 10 | 988 | 32 |151@2pss)
Y-04D | 32 [22]24]55] M14x 1,5 [13[25] 1270 | 16123 38| Com AD-EI-32 32 52 | 42 12 | 3% | 4 |Contrapinoodx
Y-04B | 40 [22]24]55| M16x1,5 [13]25] 1270 | 16133 [38] CDP-3 AD-EI-40 40 60 | 50 12 | 208 | 4 |201(2pgs)
Pino da articulacao e pino da fixacao oscilante
Diametro: 920 e 625 Didmetro: 032 e 040 .
Referéncia: CDP-1 Y Referéncia: CDP-3 3
Material: Ago-carbono g5 Material: Ago-carbono o
o 3 2x03 &
3 2 Furo passante &
11 B o
1,75 19.2 ||| 1.75 4 417
115/, 25 \1,15 497
Anel retentor: Tipo C, tamanho o9 para eixo ~ Contrapino: 63 x 18 1 (2 pgs.)
1343
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série CHOM

Montagem do sensor magnético

Consulte as paginas 1451 a 1510 para obter especificagdes detalhadas.

Sensores magnéticos: Posicoes adequadas de montagem e alturas de montagem para detec¢ao no fim do curso

D-A9ClV
=Hs

&0

|22

Ae B sdo as dimensdes da extremidade do cabegote traseiro/cabegote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

D-A9C]
=Hs

!
d

| 245
(22)

e

* Os valores dentro de () séo para 0 D-MICAV.

A B séo as dimensdes da extremidade do cabegote traseiro/cabegote dianteiro a extremidade do sensor magnético.

D-C70]/C80
=Hs

~H! 8,5

S
TN 11 A0
26_[ Sensor B
magnético

Sensor magnéti

gL

gl
tw %%J

D-M9LIV/M9UIWV/M9LIAV

%

e

—

(22)
*Os valores dentro de () 530 para o D-M9TIAV.
danteio &

Ae B sao as dimensdes da

D-M9TI/MOTIW/MOLIA

do cabegote

| 22

B

(24)

do sensor magnético.

*Os valores dentro de () sdo para 0 D-M9CJAV.

AeBsioasdi Ges d

do cabegote

D-H70O/H7OW/H7OF/H7BA

te dianteiro a

Sensor

magnético
8,5
=5 -
55
A 382 Sensor | B
magnético

D-G50/K59/G5L]W/K59W/G5BA/G59F/G5NT

12

A 33 ‘ Sensor B
magnético -
36 Sensor

magnético.

o

-~ 49,5
G 1/2 (cabo aplicavel * G 1/2 (cabo aplicavel
06,8 a 09,6) 06,8a11,5)
Posicoes adequadas de montagem do sensor magnético (mm)
Sensor de estado sdlido Sensor tipo reed
D-G50/K59
= D-M90(V) D-H70 v
Diametro | b vorw(v) |D-H7OW/H7C | D-GSOWKSOW | 1y G3g/k3e | p-agn(v) [B-S7UIC80 | b psr/Bes | D-BSOW | D-A3C/A44
(mm) | pMOUA(V) | D-H7NF/H7BA | D-G59F/GSBA D-C73C/C80C
D-G5NT
A B A B A B A B A B A B A B A B A B
20 18 17 135 | 125 | 10 9 8 7 14 13 145 [ 135 | 85| 75| 115 [ 105 | 8 7
25 16 19 1,5 | 145 | 8 11 6 9 12 15 125 [ 155 | 65| 95| 95 [ 125 [ 6 9
32 23 18 18,5 | 135 | 15 10 13 8 19 14 195 | 145 | 135 | 85 | 16 11,5 | 13 8
40 27,5 | 235 | 23 19 195 | 155 | 17,5 | 135 | 235 | 195 | 24 20 18 14 21 17 175 | 135
Nota) Ao configurar um sensor magnético, certifique-se de verificar sua operagao antes de ajustar.
Alturas de montagem do sensor magnético (mm)
D-G50/K59
D-MOC(V) | o D-G5CIW/K59W
Diametro gjmggx’((v")) D-HTNF/H7BA| D-C73C/C80C | D-So9FIGEBA | D-GSO/KS9 | p.paa
(mm) | p-Agn(v) = |D-C70VCBO D-B50/B64
D-B59W
Hs Hs Hs Hs Hs Hs
20 26 255 27 27,5 62 72
25 28,5 28 29,5 30 64,5 74,5
32 32 315 33 335 68 78
40 36,5 36 37,5 38 72,5 82,5




Curso minimo para montagem do sensor magnético

Montagem do sensor magnético Série CH UM

(mm)
Quantidade de sensores magnéticos montados
Modelo do sensor magnético 1 peca 2 pegas n pegas
- B Superficies diferentes | Mesma superficie diferentes|  Mesma superficie
- 20+350=2 | 55.35(n-2)
-M90 5 20 2
D-M9 55 (n=2,4,6-)Now3)| (n=2,3 4,5.)
20+350=2) | 55435(n-2)
-M9O 10 20 55
D-MoDW (n=2,4,6-) %uta 3| (n=2,8,4,5)
25+35(0=2) | 60+35(n-2)
-M9C] 10 25 60
BBk (n=2,4,6-)Ntad)| (n=2,3,4,5-)
15+35(01=2) | 50+35(n-2)
-A90] 5 15
L % (n=2,4,6-)f0a3)| (n=2,3,4,5)
20+350=2) | 35435(n-2)
-M9Cl 5 20
D-mMeDV 35 (n=2,4,6-)Nta3)| (n=2,3,4,5)
15485 0=2) | 25.35(n-2)
- 5 15 25
et (n=2,4,6+)Noa3)| (n=2,3,4,5-)
D-M9OWV 10 20 35 20+350=2) | 35435(n-2)
D-M9UAV (n=2,4,6-)f0ad| (n=2,3,4,5)
D-H70/H70W 10 15 0 15445 =21 | 60+45(n-2)
D-H7NF/H7BA (n=2,4,6-)T0w3)| (n=2,3,4,5)
D-C70 10 15 50 15+ 45 (=2 | 50+ 45 (n-2)
D-C80 (n=2,4,6-)Nwd| (n=2,8,4,5)
D-H7C (n-2) _
D-C73C 10 15 65 15+ 50 65 +50 (n-2)
D-C80C (n=2,4,6~)Nota3)| (n=2,3,4,5-)
D-G50/K59
D-G50W/K59W 0 s 15450 ("=2L | 75455(n-2)
D-G59F/G5BA/G5NT 75 5 4 6) Noms| (1=2,3,4,5-)
(N=2, 4, 6-) Noa3)
D-B50/B64
20+50 (N=2) | 75+55(n-2)
D-B59W 15 20 75 (n=2,4,6-)Rong| (N=2,3,4,5-) Nota 3) Quando "n" for um ndmero impar,
- o numero par imediatamente
D-G39/K39 10 35 35+30(n-2) | 100+100(n-2) acima deve ser usado para o
D-A30/A44 100 |n=2345-) | M=2345 céleulo.

Nota 1) Montagem do sensor magnético

Modelo do sensor

Sensores magnéticos — 2 pecas

Superficies diferentes

Mesma superficie

A
i
|

15
e

iy

T
==

magnético
e
B Monte a compensagdo dos sensores magnéticos (na direcao
A posicéo de montagem do sensor magnético correta é de 3,5 | circunferencial do tubo do cilindro) de forma que as unidades do
mm a partir da face traseira do suporte do sensor. sensor magnético e os cabos néo se deparem uns com os outros.
LR Curso menor que 20 Nota2) Curso menor que 55 Nota 2)
D-M9COW
D-M9CA Curso menor que 25 Nota 2) Curso menor que 60 Nota 2)
D-A90) — Curso menor que 50 Nota2)

Nota 2) Curso minimo para montagem de sensores magnéticos de modelos diferentes dos mencionados na Nota 1.

Intervalo de operacao

(mm (mm
Modelo do sensor Diametro Modelo do sensor Diametro
magnético 20 25 32 40 magnético 20 25 32 40
B-Mgg VIV) D-G39/K39 9 85 10 105
- 4,5 6,5 4,5 6,5 -
D-M9DA(V) D-A90(V) 7 6 8 8
D-C70/C80 8 10 9 10
D-H70/H7C D-C73C/C80C
D-H7OW 4,5 55 5 55 D-B50/B64 8 10 9 10
D-H7NF/H7BA D-B59W 13 13 14 14
D-G50/K59/G59F D-A30/A44 ] ] i
D-G50W/K59W 5 5 5 55 2 8 0 0
D-G5BA/G5NT
* Como essa é uma diretriz incluindo histerese, nao significa que seja garantida. (Supondo aproximadamente +30% de disperséo.)
Em alguns casos, os valores podem variar substancialmente, dependendo do ambiente.
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série CHOM

Suportes de montagem do sensor magnético: Referéncias

Modelo do sensor Diametro (mm)

magnético 220 025 232 240 Sensor magnético
D-A9CI(V) Nota 1) Nota 1)
D-M9CI(V) BMA3-020 BMAB-025 BRiAB-032 BMA3-040
D-M9OIW(V)

N N

D-M9TIA(V) MiRaoo0s | BMA3-025S | BMAB-032S | BMAS-0408
D-H7O
D-H7O0W
D-H7NF BMA2-020A BMA2-025A BMA2-032A X
B BMA2-040A
D-C701/C80
D-C73C/C80C
D-G50/G50W
D-G59F
D-G5BA/G5NT BA-01 BA-02 BA-32 BA-04

D-B501/B64
D-B59W

D- K:
D-Eg%I/A:’:& BD1-01M BD1-02M BD1-02 BD1-04M Abracadeira de momagem
do sensor magnético

Nota 1) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético (BMA2-C0CIJA) e o
kit retentor (BJ5-1/Suporte do sensor: transparente).

Como o suporte do sensor (feito de nylon) é afetado em um ambiente em que &lcool, cloroférmio, (1) BJ(I-1 é um conjunto de "a" e "b".
metilamina, acido cloridrico ou acido sulfirico sao pulverizados, ele nao pode ser usado. (2) BM2-JOJOIA(S) € um conjunto de
Consulte a SMC sobre outros produtos quimicos. "ch e "d".

Nota 2) Defina a referéncia que inclui a abragadeira de montagem do sensor magnético, o parafuso de
aco inoxidavel e o kit de suporte (BJ4-1/Suporte do sensor: branco).
Nota 3) Com o sensor magnético tipo D-M9LIA(V), nao instale o suporte do sensor na lampada indicadora.

[Kits de parafuso de montagem de aco inoxidavel] interno (lado de contato com o tubo).
Os seguintes kits de parafuso de montagem de ago inoxidavel estdo disponiveis para uso BJ4-1 (Suporte do sensor: branco)
dependendo do ambiente de trabalho. (As abragadeiras de montagem do sensor néo estéo incluidas BJ5-1 (Suporte do sensor: transparente)
e devem ser pedidas separadamente.)

BBA3: D-G5, K5, B5, B6
BBA4: D-C7, C8, H7
Nota) Consulte a tabela abaixo para obter detalhes sobre BBA3 e BBA4.
Os parafusos de ago inoxidavel acima sao usados quando um cilindro é fornecido com o sensor
magnético D-G5BA.
Quando somente um sensor magnético for enviado independentemente, o BBA3 ou BBA4 sera incluido.

Detalhes do kit de parafuso de montagem de aco inoxidavel

A abragadeira (c) € montada de forma
que a pega projetada esteja no lado

Referéncia Conteido Referéncias do suporte de montagem do sensor magnético aplicavel Sensore_s njagr:léticos
Descricao Tamanho Pgs. aplicaveis
BA-01, BA-02, BA-32, BA-04, BA-05, BA-06, BA-08, BA-10
BA2-020, BA2-025, BA2-032, BA2-040
D-B5, B6

BBA3 Parafusos de M4 x0,7 x 221 BA5-050, BHN2-025, BSG1-032 D-G5, K5
BH2-040, BH2-050, BH2-080, BH2-100

BAF-32, BAF-04, BAF-05, BAF-06, BAF-08, BAF-10
BJ2-006, BJ2-010, BJ2-016

BM2-020A, BM2-025A, BM2-032A, BM2-040A D-C7,C8
BMA2-020A, BMA2-025A, BMA2-032A, BMA2-040A, BMA2-050A, BMA2-063A D-H7
BHN3-025A, BHN3-032A, BHN3-040A

montagem do
sensor magnético

BBA4 M3 x0,5x 14L

r Além dos modelos listados em "Como pedir’, os seguintes sensores magnéticos sdo aplicaveis. |
1 Consulte as paginas 1451 a 1510 para obter especificacdes detalhadas dos sensores magnéticos. 1
1 Tipo de sensor magnético Referéncia Entrada elétrica Caracteristicas 1
1 D-H7AT, H7A2, H7B 1
1 D-G59, G5P, K59 - I
1 D-H7NW, H7PW, H7BW Indicagéo de diagnéstico 1
1 Estado sélido D-G59W, G5PW, K59W Grommet (em linha) (display de 2 cores) I
1 D-G5BA, H7BA Resistente & dgua (display de 2 cores) I
1 D-G5NT Com temporizador 1
1 D-G59F Saida de diagndstico (display de 2 cores) 1
1 o] D-C73, C76, B53 Grommet (em linha) — 1
1 D-C80 Sem lampada indicadora I
1 * Sensores de estado sdlido também estéo disponiveis com um conector pré-cabeado. Consulte as paginas 1494 e 1495 para obter detalhes. 1
L * Os sensores de estado sélido normalmente fechados (N.F. = contato b) (D-FG, F9H) também estao disponiveis. Para obter detalhes, consulte a pagina 1463. 1
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Montagem do sensor magnético Série CHDM

Como montar e mover o sensor magnético

A\ Cuidado

1. Aperte o parafuso com o torque especificado ao montar o sensor
magnético.

2. Prenda a abragadeira de montagem do sensor magnético de
forma perpendicular ao tubo do cilindro.

i
] )

Montagem correta Montagem incorreta

<Sensor magnético aplicavel>
Estado sélido-----D-M9N, M9P, M9B, MONV, M9PV, M9BV

D-MONW, MOPW, MO9BW, MONWV, MOPWV, MOBWV =
D-MONA, MOPA, MO9BA, MONAV, MOPAV, M9BAV L
Reed::.:eeeeeeeeeee.D-A90, A93, A96, AS0V, A93V, A96V Aprox. 10 2 15°
L, Figura 1. Angulo de insercéo do sensor
Como montar e mover o sensor magnético . CHO

Montagem do sensor magnético

Suporte do
1. Monte a abracadeira de montagem do sensor magnético ao redor da
posicédo de ajuste do sensor magnético sobre o tubo do cilindro. & ®, CH
2. Coloque o retentor do sensor na abertura da abragadeira de montagem |I"'”¢|\
do sensor magnético (1). d u / CHN
3. Deixe a parte concava do suporte do sensor virada para baixo e @l
coloque o suporte do sensor sobre o retentor do sensor (2). sensor (zinco) T % m
Coloque o suporte do sensor de forma que as duas extremidades da
abracadeira de montagem do sensor magnético entrem na parte entre CHSD
as nervuras nas duas superficies laterais do suporte do sensor.
Com o sensor magnético tipo D-M9OA (V), ndo instale o suporte do
sensor na lampada indicadora. CHZD
4. Passe o parafuso de montagem do sensor magnético (M3) fornecido
com a abragadeira de montagem do sensor magnético do lado do furo CHA
passante da abragadeira e prenda-o com a rosca fémea M3 da
abragadeira de montagem do sensor magnético através do furo ® Related
passante no suporte do sensor. Equprert
5. Aperte o parafuso de montagem do sensor magnético com o torque de D-O0
aperto especificado (0,6 a 0,7 N-m). a
6. Insira o sensor magnético na ranhura de montagem do retentor do sensor (2). Abracadeira de montagem ‘ Parafuso de montagem
7. Depois de verificar a posicdo da detecgdo, aperte o parafuso de do sensor magnético do sensor magnético

retencdo (M2,5) fornecido com o sensor magnético para segurar o <Suporte do sensor>
sensor magnético.

Torque de aperto para o parafuso de retengao (M2,5) fornecido com o sensor magnético (N-m)

Modelo do sensor magnético Torque de aperto %g@

D-M9CI(V) Projecéo —\F'rqegéo de superficie para cima
D-M9OCIW(V) 0,05a0,15
D-M9CIA(V)
D-A9C1(V) 01a02
~ - - Nervura Coloque o suporte Placas de
Ao apertar o parafuso de retenc¢éo fornecido com o sensor magnético, do sensor com a reforgo

utilize uma chave de fenda de relojoeiro com didmetro de 5 a 6 mm. parte concava
virada para baixo.

Ajuste da posicao do sensor magnético

(1) Para fazer o ajuste perfeito, solte o parafuso de retengdo (M2,5)
fornecido com o sensor magnético e deslize o sensor magnético para
dentro da ranhura do sensor magnético para ajustar a posigao.

(2) Para mover a posicdo de ajuste do sensor magnético amplamente,
solte o parafuso (M3) que segura a abragadeira de montagem do
sensor magnético e deslize o sensor magnético com o retentor do
sensor sobre o tubo do cilindro para ajustar a posigao.

Nota) Ao remover a pega de conexao do parafuso com o parafuso de montagem do sensor magnético depois que a abragadeira de montagem do sensor
magnético tiver sido montada, cuidado para nao soltar o suporte do sensor, o retentor do sensor, o parafuso de montagem do sensor magnético ou
a abragadeira de montagem do sensor magnético.



Série CHOM

Como montar e mover o sensor magnético

A\ Cuidado

1.

2.

Aperte o parafuso com o torque especificado ao montar o sensor
magnético.

Prenda a abragadeira de montagem do sensor magnético de for-
ma perpendicular ao tubo do cilindro.

Montagem correta

] b

Montagem incorreta

<Sensor magnético aplicavel>
Estado sélido ----- D-G59, D-G5P, D-K59, D-G5BA

D-G59W, D-G5PW, D-K59W
D-G59F, D-G5NT, D-G5NB

[TE0Y: [— D-B53, D-B54, D-B64, D-B59W

-

p

w

ol

o

Sensor magnético

Parafuso de montagem do sen-

sor magnético M4 x 0,7 x 22L
Abragadeira de montagem do
sensor magnético (com suporte)

Cologque uma abracadeira de montagem de sensor magnético so-
bre o tubo do cilindro e fixe-a na posi¢cdo de montagem do sensor
magnético.

Coloque a seg@o de montagem do sensor magnético entre os fu-
ros de montagem da abracgadeira e ajuste a posi¢ao dos furos de
montagem do sensor aos da abragadeira de montagem.

. Rosqueie levemente o parafuso de montagem do sensor magnéti-

co pelo furo de montagem dentro da rosca da conexdo da
abracadeira.

Apos confirmar novamente a posigao de detecgéo, aperte o para-
fuso de montagem para segurar o sensor magnético enquanto
conecta a base do sensor magnético e o tubo do cilindro.

(O torque de aperto do parafuso M4 deve ser de aproximada-
mente 1a1,2 N-m.)

A modificagéo da posicdo de deteccao deve ser feita na condicao
de 3.

<Sensor magnético aplicavel>

Estado s6lido ------ D-H7A1, D-H7A2, D-H7B, D-H7BA
D-H7C, D-H7NF, D-H7NW,
D-H7PW,
D-H7BW

Reed --- .. D-C73, D-C76, D-C80, D-C73C,

D-C80C

-

N

w

ol

o

Sensor magnético

Parafuso de montagem do sen-
sor magnético M3 x 0,5 x 14L

Abragadeira de montagem
do sensor magnético

(Com suporte)

. Coloque uma abragadeira de montagem de sensor magnético so-

bre o tubo do cilindro e fixe-a na posi¢do de montagem do sensor
magnético.

. Coloque a segdo de montagem do sensor magnético entre os fu-

ros de montagem da abracgadeira e ajuste a posi¢ao dos furos de
montagem do sensor aos da abragadeira de montagem.

. Rosqueie levemente o parafuso de montagem do sensor magnéti-

co pelo furo de montagem dentro da rosca da conexdo da
abragadeira do sensor magnético.

Apos fixar todo o corpo a posi¢éo de detecgdo deslizando, aperte
o parafuso de montagem para segurar o sensor magnético en-
quanto conecta a base do sensor magnético e o tubo do cilindro.
(O torque de aperto do parafuso M3 deve ser de aproximada-
mente 0,8 a1 N-m.)

. A modificagao da posicdo de detecgdo deve ser feita na condigao

de 3.



Montagem do sensor magnético

Como montar e mover o sensor magnético

Série CHUM

A\ Cuidado

1. Aperte o parafuso com o torque especificado ao montar o sensor
magnético.

2. Prenda a abragadeira de montagem do sensor magnético de for-
ma perpendicular ao tubo do cilindro.

i
] )

Montagem correta Montagem incorreta

<Sensor magnético aplicavel>
Estado sélido ----- D-G39, D-K39
Reed --- D-A33, D-A34, D-A44

Como montar e mover o sensor magnético
Tipo D-A3, D-G3/K3

Sensor magnético

Parafuso de montagem do sensor magnético
M5x0,8x16 L

do sensor

D-A4

Sensor magnético

Parafuso de montagem do sensor magnético

M5x0,8x16 L

\Abracadeira de montagem do sensor magnético

-

Solte os parafusos de montagem do sensor magnético nos dois
lados para remover o gancho.

. Coloque uma abragadeira de montagem do sensor magnético so-
bre o tubo do cilindro e fixe-a na posicdo de montagem do sen-
sor magnético, e entdo enganche a abragadeira.

Aperte levemente o parafuso de montagem do sensor magnético.
Deslizando, coloque todo o corpo na posicdo de detecgdo e ap-
erte o parafuso de montagem para segurar o sensor magnético.
(O torque de aperto deve ser de aproximadamente 2 a 3 N-m.)

. A modificagdo da posicédo de detecgdo deve ser feita na condigao
de 3.
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