Unidade de borrifamento de névoa

Série LMU100/200

Especificacoes padrao

H Borrifamento intermitente para

Modelo LMU100 I LMU200
correntes de engrenagem de COMe, | rruiodearnmens 01a1,0MPa
prensa e outras_ Faixa de pressio ajustavel para o tanque de dleo 0,05 a 0,2 MPa

Capacidade total: 3000
Capacidade efetiva: 2500
‘Temperatura ambiente e do fluido 5a50°C
solenoide 100 VCA 50/60 Hz, 200 VCA 50/60 Hz, 24 VCC
Alimentacdo Rc 1/4

i

Tensio da v

Cone AR : T0604 (tubo @6) aplicavel
onee SAIDA 3xRc1/4 | OLEO : T0425 (tubo 04) aplicével
SOPRO DE AR: T0806 (tubo 28) aplicavel
Peso kg 84 I 7.9
Como pedir
LMU100
Unidade de Circuito de Sensor de nivel
c. . d | borrifamento de névoa sopro de ar 0 Nenhum
Ircu |t0 e Contro e 1 Disponi Para o controle do limite inferior e superior, 0 SW
- desliga quando o nivel esté no lado superior.
LMU100-1J n 3 ( 0 SW liga quando o nivel baixa. )
Valvula LIG/DESL para sopro de ar Tensdo nominal Capacidade de contato 50 VA CA, 50 W CC
Vélvula LIG/DESL para ] c
névoa de dleo Circuito de sopro de ar 100 VCA (50/60 Hz)
2 | 200 VCA (50/60 Hz)
Mandmetro de Manametro de 5 24VCC
pressac para presséo para Valvula piloto
pressao de pressao do tanque
\ \ é soProOEAR - Equipamento recomendado
séessao > ? ﬁ ? AR E recomendado usar cada unidade de borrifamento de névoa com as vélvulas de mistura, suportes de
alimentagéo / o OLEO anel magnético, canos de ramificagé@o e tubos de nylon listados na tabela abaixo.
Regulador para ificio fi
dodp Orificio fixo Unidade de bOrAMEN'® | yaivula de mistura s“':"":;:;;"e' Cano de ramificagéio Tubo de nylon
pressao do tanque oLe0 Essa unidade, com um | Essa vélvula ajustaa | Esse suporte de anel | Esse cano é usado Esse tubo é usado
N tanque de dleo e uma | quantidade de 6leo e | magnético permite que | para separar o 6leo e | para a tubulagao de ar
Tanque de dleo unidade de controle | ar da unidade de avélvulade mistra | oardaunidadede | e a tubulagao de Gleo
LMU200-(10] LIG/DESL de borrifamento de névoa | instalada na borrifamento de névoa | entre a unidade de
Valvula LIG/DESL para névoa de leo llmmfamenlc, envia ?sandc agulhas de extremidade de um dLluame f) uso de bornlémento de névoa
Manémetro de oleo e ar paraa 6leo e de ar brago seja fixada varias valvulas de e avalvula de mistura.
pressdo para Manémetro de vélvula de mistura. integradas, e também | livremente &s pecas | mistura.
pressao de pressao para .
o -pr8Ss30.0  \aivula pioto descarrega a névoa de | de ferro e ago, como
\ tangue Sleo do bico. ferramentas de
_ usinagem e outras.
Pressao de l> AR
alimentagéo ] OLEO —T0425[]
e tmutoo-0 | EMVITO-DIET ) yyqg LMD1-C]  |AR —T0604(]
Regulador para  Orificio fixo LMV120-0]0J
configuragao de SOPRO DE AR —T(0806
pressao do
tanque LMU200-0101 LMV210-[10] LMH20 LMD2-0] OLEO—T0425(]
LMV220-010] AR _T0604[]
Tanque de 6leo
Exemplos de Centro de usinagem do tipo Centro de usinagem horizontal

aplicaqéo vertical (centro de perfuragao)
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série LMU100/200

Principio de construcao/funcionamento

Taxa de descarga de 6leo
(valor representativo)

LMU100-1C

(@ Valvula LIG/DESL para sopro de ar

@ Valvula LIG/DESL para névoa de dleo
(@ Agulha de ajuste de ar para névoa
@ Agulha de ajuste de 6leo
— @ Valvula de mistura (LMVA110-])

@ Manometro de pressao
para presséo de
alimentagao

@ Bico de cano duplo

(D Regulador para. => AR

configuragdo de pressio do tanque

= OLEO

Peneira do filtro de 6leo

Manometro de nivel de 6leo

®orifcio fixo

LMU200-[11

@ Vlvula LIG/DESL para névoa de dleo

(@ Agulha de ajuste de ar para névoa
@ Agulha de ajuste de dleo

@ Manometro de (@ Valvula de mistura (LMV210-])
pressao para pressao
de alimentagao

@ Bico de cano duplo

@ valvula piloto
@ Plugue de lubrificagao

@ Reguiador para configuragio => AR

de presséo o tarque

® Manmetro de pressdo para pressio do tangue

Mandmetrode nivel de oo /J

® orficio fixo el

= OLEO
Peneira do filtro de 6leo

@ Peneira

Principio de funcionamento

Uma parte do ar comprimido da fonte de ar é direcionada ao regulador para configuragéo de
pressao do tanque (1), e o restante é dirigido para a vélvula LIG/DESL para névoa de éleo (4),
que opera a vélvula LIG/DESL do circuito de sopro de ar (2) e a valvula piloto do circuito de
mistura (3). O ar comprimido a uma configuragao prescrita determinada pelo regulador para
configuragcdo de pressao do tanque (1) passa pelo orificio fixo (5) e enche gradualmente o
tanque de ¢leo (6), aplicando pressdo a superficie do OLEO. O OLEO do tanque passa pela
peneira (7) e é levado para dentro da valvula piloto (3). Operar a valvula LIG/DESL para névoa
de dleo (4) nesse ponto fard com que a pressdo de operacéo do sinal seja conduzida para a
vélvula piloto (3), empurrando o diafragma (8) para baixo, e, como resultado, o ar comprimido da
valvula piloto (3) e o 6leo da valvula aberta fluirdo por seus respectivos conduites e entrardo na
vélvula de mistura (9).

Ar e 6leo sao ajustados em quantidades varidveis pelo ar para névoa da valvula de mistura (9) e
das agulhas de ajuste de 6leo (10) e (11). Com a tubulagao dupla da vélvula de mistura (9) para
o bico de cano duplo (12), o ar comprimido passa pelo lado de fora, enquanto que o éleo passa
pelo lado de dentro, e na ponta do bico de cano duplo (12) eles sao borrifados como uma névoa
fina pelo ar descarregado.

Para remover lascas de corte, opere a vélvula LIG/DESL para sopro de ar (2), o que fard com
que o ar comprimido alimentado seja levado para dentro da valvula de mistura (9) e soprado
como ar pela tubulagdo externa do bico de cano duplo (12). Para reabastecer o dleo, solte o
plugue de alimentagéo de dleo (14) para descarregar o ar comprimido que esta dentro do tanque
pelo orificio lateral do plugue de alimentacdo. Como ele flui gradualmente do orificio fixo (5) para
o interior do tanque, é facil reabastecer o éleo pelo orificio de alimentagéo de dleo.
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Condigdes do 6leo: Oleo de turbina classe 1 1SO VG32
Temperatura do dleo: 26 °C
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Precaucoes de manuseio

\ Montagem \

. Monte em um filtro de ar correspondente a 5 mm
(equivalente ao SMC AF20) no lado de alimentacao da
unidade de pulverizagao de névoa.

\ Ajuste \

. Apds afrouxar a manopla de configuragéo de pres-
s&o do tanque (girando para a esquerda), introduza
o ar da fonte de ar. Use a manopla de configuragao
de pressao do tanque e defina a faixa de 0,05 a 0,2
MPa, defina cada valvula de controle para LIGADA
(operagdo manual ou energizada) e inspecione cui-
dadosamente para certificar-se de que as cone-
x0es em cada ponto de conexdo nédo estejam sol-
tas. Aqui, verifique se as agulhas de ajuste de ar e
dleo da valvula de mistura estdo na posicao com-
pletamente fechada (girando para a direita).

Lubrificacao

. Libere completamente o ar do cano OLEO. Mesmo
quantidades pequenas de ar no cano OLEO causa-
rao respingos de 6leo. Abra totalmente a agulha de
ajuste de 6leo da valvula de mistura e mude a val-
vula LIG/DESL para geragao de névoa de dleo pa-
ra a posigdo LIG, ou pressione e segure o botéo
manual para liberar todo o ar de dentro do cano
OLEO. Se o actimulo de ar pelo uso de canos de
ramificagao ocorrer dentro do cano OLEO, monte
uma vélvula de escape de ar na posi¢do mais alta
e libere o ar.

Faca essa operacdo ao reabastecer o éleo apds o
esvaziamento do tanque de 6leo.




Unidade de borrifamento de névoa Série LMU1 00/200

Dimensoes/Lista de pecas
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Lista de pecas principais Referéncia das pecas sobressalentes/pecas de reposicao
Ne Descri¢ao Material Nota Referéncia
s Ne Descri¢ao Material  |Qtde,
1 | Corpo de borrifamento de névoa Aluminio fundido Revestimento de prata platinada LMU100 ‘ LMU200
2 | Tanque de borrifamento de névoa Aluminio fundido Revestimento de prata platinada 3 | Vedagéo do corpo NBR 1 81021-3
4 | Elemento Bronze 1 81021-6
5 | Plugue de lubrificacdo Latao 1 81021-7
6 | Vedagéo de reforgo — 1 81021-8
7 | Medidor de nivel Vidroduro | 1 81021-9
8 | Anel retentor tipo C para orificio | Ao inoxidavel | 1 FG00193
9 | O-ring FKM 2 KA00622
10 | Manometro — 1 G40-10-01
11 | Manémetro — 1 G40-3-01-X289
12 | Valvula piloto — 1 81022P
13 | O-ring NBR 1 KA00078
14 | O-ring FKM 2 KA00099
15 | Regulador — 1 INA-13-717
16 | véivula solenoide — 1 V0301-002G-X212
17 | valvula solenoide — 1| vosts00 G ‘ -
18 | O-ring NBR 4 | JisB2401P8 ‘ —
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Série LMU100/200
Produtos relacionados

Valvula de mistura: série LMV

Especificacoes
Pressao de ar na entrada Max. 0,3 MPa
Temperatura ambiente e do fluido 5a60°C
N AR T0604 (tubo 26) aplicavel
Conexao OLEO T0425 (tubo @4) aplicavel
SOPRO DE AR T0806 (tubo @8) aplicavel

Como pedir

L M V Comprimento da tubulagdo
® do bico: L
Construgéo da a0 do bico | 20 | 200 mm

;-r—;:*‘f?g . LMv220 20
2l Circuito de sopro de ar Tubulagéo flexivel 250 mm
Valvl.!la ﬂ Hmbo [ Tubodecobre | gg ggg mm
de mistura [ 2 [Nao disponivel|
Construgao Dimensées
LMV110/Com circuito de sopro LMV1(0-[] 45 L

de ar

Agulha de ajuste de ar para névoa

Aguiha de ajuste de Gleo
- Vélvula de mistura (LMVA10-)

Bico de cano duplo

LMV270/Sem circuito de soprode ar 165

Agulha de ajuste de ar para névoa
Agulha de ajuste de dleo

Valvula de mistura (LMV210-1")

Bico de cano duplo

970

21,8

p

<4
R e
s | — i v @
s T _ﬁ T
0

Corte transversal BB

B

8,5 Corte transversal AA

Dimensao L (mm)

T0806 (a8 x 06) Tubulagéio aplicével _Sirbon ﬁﬂ:’ 35_
;?5 T0425 (04 x 02.,5) Tubulago aplicavel 200[2501300(350
LMV2(10-[]

(24) _ 46 D

él=@r o

12,5

< iiﬂ@,j\zxm,s '

T0425 (04 x ©2,5) Tubulagéo aplicavel

Dimensao L (mm)
Simbolo E:I
Comprimento 350

T0604 (06 x 04) Tubulagéo aplicavel
Corte transversal ABCDE
Lista de pecas principais

No. Desorigao | Material I Not
1_|Corpo da valvula de mistura| Aluminio fundido | Revestimento de pra(a platinada

Referéncia das pecas sobr /pecas de reposicao

N Descricdo Material| Qtde. LMV 10 FEEETED LMV 120
2 Conjunto do bico flexivel — 1 81023-2A-1 a 4 e n —

Conjunto do bico com tubulagéo de cobre | — | 1 — 8102331A1a4 "7
3 |O-ring FKM| 2 123116-2

Nota 1) Os nimeros indicam o comprimento do bico. —1: 200 mm, —2: 250 mm, —3: 300 mm, —4: 350 mm
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Unidade de borrifamento de névoa Série LM U 100/2 00

Suporte do anel magnético: série LMH

‘e Como pedir Dimensées

LMH[1]0
Suporte do I

anel magnético

Circuito de sopro de ar S 2xM4x07
Simbolo | Construgéo | Modelo da valvula de mistura aplicavel
Dispoivel 0
2 |uodgmi LMV2 0
o
e

3

LMH10 LMH20

Cano de ramificacao: série LMD

Como pedir

LMD(1 |-
Cano de ramificagéoI

Ne¢ de valvulas de mistura
1 1
Circuito de sopro de ar 2 2
['1 ] Disponivel | 3 3
|2 [Nao disponivel | 4 4
LMD2 5 5
6 6
Dimensoes
LMD1 n: Estacoes

Modelo L L1

n
LMD1-1| 3 58 44
LMD1-2| 6 94 80
>

U= LMD1-3] 9 [ 130 | 116
.i,,‘:"Q‘ LMD1-4 | 12 | 166 | 152
- § LMD1-5 | 15 | 202 188
LMD1-6 | 18 | 238 224
n=Rc1/8
LM D2 n: Estagbes
L Modelo | n L L1
LMD2-1 2 38 25,5
LMD2-2| 4| 57 | 445
] LMD2-3| 6 76 63,5
2 X065, LMD2-4| 8 95 82,5
LMD2-5 | 10 114 | 101,56
2x065 Ls o X Rol/8 LMD2-6 | 12 | 133 [ 1205
=L
71
185
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